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NÁSTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKÉ SLUŽBY
TGS

ROHOVÁ FRÉZA AHU10+
PRODUKTOVÝ LIST

ROHOVÁ FRÉZA AHU10+

Uvedené ceny těles jsou platné při odběru 10 ks VBD JDMT1003xxR 
od jednoho typu. Cena jedné VBD je 165 Kč bez DPH.
Uvedené ceny těles jsou platné při odběru 10 ks VBD JDMT1003xxR 
od jednoho typu. Cena jedné VBD je 165 Kč bez DPH.

- kvalitní frézovací těleso v niklovaném provedení
- nízké řezné síly a klidný chod
- pozitivní a stabilní geometrie VBD
- vnitřní chlazení u všech typů fréz
- TH a TB povlaky pro vysoký výkon a životnost
 

Pro všechny typy fréz je určen šroubovák obj.č.104-T08, pro frézu AHU-1016R-2
šroubek obj.č. 250-141, pro všechny ostatní šroubek obj.č. 251-141.

Všechny nabízené nástroje jsou dostupné ze skladu TGS do 24 hodin!
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