< SUMITOMO

LAY - ' L g == NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

Teleso vrtaku za poiovinu ceny pri odberu 10 ks VBD

® Dostupné priméry 13-65 mm v délkich 20 - 50 (@

® Povlak DLC pro obrabéni slitin Al —

® Priiméry do 68 mm vyroba na zakdzku " Charakteristika a aplikace
DESIGN

Rezny odpor v priibéhu obrébéni je vyvézené rozdélen mezi stre-
dovou a obvodovou desticku a relativni poloha kazdé desticky je
optimalizovana pro stabilni proces vrtani.

EXCELENTNi MANAGEMENT TRISKY
NOVE MATERIALY ACP300/ACK300
PRO VYJIMECNOU TRVANLIVOST OSTRI

Drdzky ve stfedu utvareCe dovoluji fizeni sméru odvodu trisek, tfi
provedeni utvareCe vedou k zasadnimu feSeni problému s utvdre-
nim tiisky v $irokém spektru obrabgnych materialli a podminek
pouZiti.

EKONOMICKA CTYRBRITA DESTICKA

DestiCka umozZni vyuZiti dvakrat jako obvodové a dvakrat jako

centrdlni, velka vyhoda pro distribuci jejiho zatiZeni a bezpe¢nost

L Typ G Typ H Typ S . L
excelentni kontrola tfisky univerzaini silnd feznd hrana pouziti pri ndhodném vyloment osti.
pfi nizkych posuvech utvarec trisky pfi vysokych posuvech
Povlakovéano Rozméry (mm) w4
Ly — pouzitelné
i aceauo | ckamo | outsoo| 9 |1 . drzéky
WDXT 042004-L | ® | ® o
WDXT 042004-G | ® | ® | ® [42[20(04 WDX 130 ~ 150 Ot
WDXT 042004-H | ®© | @ Stredova desticka
WDXT 052504 - L [ ] [ ]
WDXT 052504-G | ® | ® | ® |50(25(04 WDX 155 ~ 180 S
WDXT 052504 - H [ ] (] @a,,&
WDXT 063006-L | ® | ® 3
WDXT 063006-G | © | @ | ® 603006 WDX 185 ~ 225
WDXT 063006 -H | ® | ®
WDXT 073506-L | ® | ® Obvodova desticka
WDXT 073506-G | ® | ® | ® |75|35(06 WDX 230 ~ 285
WDXT 073506-H | ® | ® SES i NASTRO
WDXT 094008-L | ® | ® VSESTRANNY NASTROJ
WDXT 094008-G | © | @ | ® [96(40(08 WDX 290 ~ 360
WDXT 094008-H | ® | ® o , L
ot et l el e PRO RUZNE OBRABECI APLIKACE .
WDXT 125012-G | ® | ® | @ [124/50([1,2 WDX 370 ~ 450 . ) R
WDXT 125012-H | ® | @ Posledni generace tvrdé vrstvy pfiddvd vyjime¢nou odolnost,
WDXT 156012-L | ® | ® ) i S C
WDXT 156012-G | ® | ® | ® [152/6,0(1,2 WDX 460 ~ 550 dovoluje stabilni operaci, mimofddné trvanlivosti néstroje dokon-
WDXT 156012-H | ® | ® ) - v 0 L o
WDXT 186012-G | ®© | @ 180[6.0[12 WDX 560 ~ 650 ce i v aplikacich rozsifovani otvoru, vnéjSiho soustruzeni a vy-
L[]
VlyZédeijte si podrobnou cenovou nabidku u naseho obchodnika. vrtdvani pfi soustruznickych aplikacich.




Doporucené fezné podminky

(min. - optimalni - max.)

Rezna rychlost

Posuv (mm/ot.)

Obrab&ny materidl Tvrdost | Doporuceny utvare¢ :
(HB) a fezny material v, (m/min) 2130~ 180 |F185~F290 |B295~F 365 | F37,0~F550 | 56,0~ 65,0
125 L ACP300 | 150-220-250 | 0,04-0,08-0,12 [ 0,04-0,08-0,12 | 0,04-0,08-0,13 [ 0,05-0,10-0,15 [ 0,06-0,11-0,17
190 G | ACP300 | 150-220-250 | 0,08-0,13-0,24 [ 0,08-0,13-0,24 | 0,08-0,14-0,26 | 0,09-0,16-0,29 | 0,10-0,17-0,32
Nelegovana ocel 250 G | AcP3oo | 125-170-230 | 0,06-0,11-0,18 [ 0,06-0,11-0,18 | 0,06-0,12-0,19 [ 0,07-0,13-0,22 | 0,08-0,14-0,24
270 G | ACP300 | 125-170-230 | 0,08-0,13-0,22 [ 0,08-0,14-0,24 | 0,08-0,14-0,23 | 0,09-0,16-0,26 | 0,10-0,17-0,29
300 G | AcP3oo | 100-130-170 | 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,12-0,18 | 0,06-0,12-0,18 [ 0,07-0,13-0,20 | 0,08-0,14-0,22
180 L ACP300 | 150-180-220 | 0,05-0,08-0,14 | 0,05-0,08-0,14 | 0,05-0,08-0,16 | 0,06-0,09-0,17 | 0,07-0,10-0,19
N g e 275 G | AcP3oo | 125-150-200 | 0,06-0,11-0,17 [ 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,12-0,18 [ 0,07-0,13-0,20 | 0,08-0,14-0,22
300 G | ACP300 | 100-140-170 | 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,12-0,18 | 0,07-0,13-0,20 | 0,08-0,14-0,22
350 G | AcP3oo | 80-120-150 | 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,12-0,18 [ 0,07-0,13-0,20 | 0,08-0,14-0,22
Vysoce legovand ocel 200 G | AcP3oo [ 100-150-200 [ 0,08-0,13-0,24 | 0,08-0,13-0,24 | 0,08-0,14-0,26 [ 0,09-0,16-0,29 [ 0,10-0,17-0,32
325 G | AcP3oo | 80-120-160 | 0,06-0,11-0,18 | 0,06-0,11-0,18 | 0,06-0,12-0,19 [ 0,07-0,13-0,22 | 0,08-0,14-0,24
martenzitickd / feritickd 200 L/G | AcP300 | 100-150-200 | 0,06-0,11-0,18 | 0,06-0,11-0,18 | 0,06-0,12-0,19 [ 0,07-0,13-0,22 [ 0,08-0,14-0,24
Nerezavéjici | martenzitické / temperovana 240 /G | ACP300 | 90-120-150 | 0,06-0,11-0,18 | 0,06-0,11-0,18 [ 0,06-0,12-0,19 | 0,07-0,13-0,22 [ 0,08-0,14-0,24
ocel austenickd / popusténa 180 L/G | ACP300 | 100-150-200 | 0,04-0,08-0,18/ | 0,06-0,11-0,18 [ 0,06-0,12-0,19 | 0,07-0,13-0,22 | 0,08-0,14-0,24
austenickd /feritickd  (puplex) | 239 L/G | ACP300 80-120-150 | 0,04-0,08-0,18 | 0,06-0,11-0,18 | 0,06-0,12-0,19 | 0,07-0,13-0,22 | 0,08-0,14-0,24
. 180 H ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,20-0,32 [ 0,10-0,22-0,36 | 0,11-0,24-0,39 [ 0,12-0,26-0,44 | 0,13-0,29-0,48
Sl 260 H ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,20-0,32 | 0,10-0,22-0,36 | 0,11-0,24-0,39 | 0,12-0,26-044 [ 0,13-0,29-0,48
Tvarmd ltina 160 H ACK300 | 90-120-250 | 0,09-0,20-0,32 | 0,10-0,22-0,36 | 0,11-0,24-0,39 [ 0,12-0,26-0,44 | 0,13-0,29-0,48
250 H ACK300 | 90-120-150 | 0,09-0,20-0,32 | 0,10-0,22-036 | 0,11-0,24-0,39 | 0,12-0,26-044 | 0,13-0,29-0,48
Zaruvzdorné slitiny 200 /G | ACP300 | 25 -50-70 | 006-0,11-0,18 [ 0,06-0,11-0,18 | 0,06-0,12-0,19 [ 0,07-0,13-0,22 | 0,08-0,14-0,24
Hiinikové slitiny’ G DL1500 | 200-260-320 | 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,1-0,17 | 0,06-0,12-0,18 | 0,07-0,13-0,20 | 0,08-0,14-0,22
Slitiny m&di G DL1500 | 180-230-280 | 0.06-0,11-017 | 006-011-017 | 0.06-0.12-018 | 0,07-013-020 | 0,08-0,14-022
Obrabény materidl Turdost | Doporugeny utvare¢ [-R€Znd. ryfhlost Posuv (mm/ot.)
(HB) a fezny materidl v, (m/min) 2130~ 180 |D185~B 290 | B295~F 365 | B37,0~F550 | ZF560~D 650
125 L ACP300 | 150-220-250 | 0,04-0,07-0,10 | 0,04-0,07-0,10 | 0,04-0,08-0,11 | 0,05-0,09-0,12 | 0,06-0,10-0,13
190 G | AcPsoo | 150-220-250 | 0,08-0,12-0,20 [ 0,08-0,12-0,20 | 0,08-0,13-0,22 [ 0,09-0,14-0,24 | 0,10-0,16-0,27
Nelegovana ocel 250 G | AcP3oo | 125-170-230 | 0,06-0,10-0,15 [ 0,06-0,10-0,15 | 0,06-0,11-0,16 [ 0,07-0,12-0,18 | 0,08-0,13-0,20
270 G | AcPsoo | 125-170-230 | 0,08-0,12-0,18 | 0,08-0,12-0,18 | 0,08-0,13-0,19 [ 0,09-0,14-0,22 | 0,10-0,16-0,24
300 G | AcP3oo | 100-130-170 | 0,06-0,10-0,14 | 0,06-0,10-0,14 | 0,06-0,11-0,15 [ 0,07-0,12-0,17 | 0,08-0,13-0,19
180 L ACP300 | 150-180-220 | 0,05-0,07-0,12 [ 0,05-0,07-0,12 | 0,05-0,08-0,13 [ 0,06-0,08-0,15 | 0,07-0,09-0,16
Nl Egmaiess 275 G | ACP300 | 125-150-200 | 0,06-0,10-0,14 [ 0,06-0,10-0,14 | 0,06-0,11-0,15 | 0,07-0,12-0,17 | 0,08-0,13-0,19
300 G | Acpsoo | 100-140-170 | 0,06-0,10-0,14 [ 0,06-0,10-0,14 | 0,06-0,11-0,15 [ 0,07-0,12-0,17 | 0,08-0,13-0,19
350 G | ACP300 | 80-120-150 | 0,06-0,10-0,14 | 0,06-0,10-0,14 | 0,06-0,11-0,15 | 0,07-0,12-0,17 | 0,08-0,13-0,19
Vysoce legovand ocel 200 G [ AcPsoo [ 100-150-200 [ 0,08-0,12-0,20 [ 0,08-0,12-0,20 | 0,08-0,13-0,22 [ 0,09-0,14-0,24 [ 0,10-0,16-0,27
325 G | ACP300 | 80-120-160 | 0,06-0,10-0,15 [ 0,06-0,10-0,15 | 0,06-0,11-0,16 | 0,07-0,12-0,18 | 0,08-0,13-0,20
martenzitiok ] ferfticka 200 L/G | ACP300 | 100-150-200 | 0,06-0,10-0,15 [ 0,06-0,10-0,15 [ 0,06-0,11-0,16 [ 0,07-0,12-0,18 | 0,08-0,13-0,20
Nerezavéjici | martenzitické / temperovan 240 L/G | AcP3oo | 90-120-150 | 0,06-0,10-0,15 | 0,06-0,10-0,15 | 0,06-0,11-0,16 [ 0,07-0,12-0,18 | 0,08-0,13-0,20
ocel austenickd / popusténa 180 L/G | ACP300 | 100-150-200 | 0,04-0,10-0,15 | 0,06-0,10-0,15 [ 0,06-0,11-0,16 | 0,07-0,12-0,18 | 0,08-0,13-0,20
austenickd /feritickd — (puplex) [ 230 L/G | AcP300 80-120-150 | 0,04-0,10-0,15 | 0,06-0,10-0,15 | 0,06-0,11-0,16 | 0,07-0,12-0,18 | 0,08-0,13-0,20
- 180 H ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,18-0,27 [ 0,10-0,20-0,30 | 0,11-0,22-0,32 [ 0,12-0,24-0,36 | 0,13-0,26-0,40
e lilie 260 H ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,18-0,27 | 0,10-0,20-0,30 | 0,11-0,22-0,32 | 0,12-0,24-0,36 | 0,13-0,26-0,40
A 160 H ACK300 | 90-120-250 | 0,09-0,18-0,27 | 0,10-0,20-0,30 | 0,11-0,22-0,32 [ 0,12-0,24-0,36 | 0,13-0,26-0,40
250 H ACK300 | 90-120-150 | 0,09-0,18-0,27 | 0,10-0,20-0,30 | 0,11-0,22-0,32 | 0,12-0,24-0,36 [ 0,13-0,26-0,40
Zaruvzdorné slitiny 200 /G | ACP300 | 25 -50-70 | 0,06-0,10-0,15 [ 0,06-0,10-0,15 | 0,06-0,11-0,16 [ 0,07-0,12-0,18 | 0,08-0,13-0,20
Hiinikové slitiny G DL1500 | 200-260-320 | 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,1-0,17 | 0,06-0,12-0,18 | 0,07-0,13-0,20 | 0,08-0,14-0,22
Slitiny mé&di G DL1500 | 180-230-280 | 0,06-0,11-0,17 | 0,06-0,11-017 | 006-0,12-0,18 | 007-0,13-0,20 | 0,08-0,14-022
4XD Obrébéng materi Turdost | Doporugeny utvared Rezna ryc.:hlost Posuv (mm/ot.)
(HB) afezny materidl v, (m/min) 2130~ 180 | F185~F 290 | B295~2 365 | F37,0~B550 | F560~D 650
125 L ACP300 | 150-220-250 | 0,04-0,07-0,09 | 0,04-0,07-0,09 | 0,04-0,07-0,09 | 0,05-0,08-0,10 | 0,05-0,08-0,10
190 G | AcPsoo | 150-220-250 | 0,08-0,11-0,17 [ 0,08-0,11-0,17 | 0,08-0,12-0,18 [ 0,09-0,14-0,21 | 0,09-0,14-0,21
Nelegovana ocel 250 G | ACP300 | 125-170-230 | 0,6-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,14 | 0,07-0,11-0,15 [ 0,07-0,11-0,15
270 G | Acpsoo | 125-170-230 | 0,08-0,11-0,15 [ 0,08-0,11-0,15 | 0,08-0,12-0,17 [ 0,09-0,14-0,19 | 0,09-0,14-0,19
300 G | ACP300 | 100-130-170 | 0,06-0,10-0,12 [ 0,06-0,10-0,12 | 0,06-0,10-0,13 | 0,07-0,11-014 [ 0,07-0,11-0,14
180 L ACP300 | 150-180-220 | 0,05-0,07-0,10 | 0,05-0,07-0,10 | 0,05-0,07-0,11 | 0,06-0,08-0,12 | 0,06-0,08-0,12
N Egmaieas 275 G | ACP300 | 125-150-200 | 0,06-0,10-0,12 [ 0,06-0,10-0,12 | 0,06-0,10-0,13 | 0,07-0,11-0,14 | 0,07-0,11-0,14
300 G | Acpsoo | 100-140-170 | 0,06-0,10-0,12 [ 0,06-0,10-0,12 | 0,06-0,10-0,13 [ 0,07-0,11-0,14 | 0,07-0,11-0,14
350 G | ACP300 | 80-120-150 | 0,06-0,10-0,12 | 0,06-0,10-0,12 | 0,06-0,10-0,13 | 0,07-0,11-014 [ 0,07-0,11-0,14
Vysoce legovand ocel 200 G | AcPsoo [ 100-150-200 [ 0,08-0,11-0,17 [ 0,08-0,11-0,17 [ 0,08-0,12-0,18 [ 0,09-0,14-0,21 [ 0,09-0,14-0,21
325 G | ACP300 | 80-120-160 | 0,06-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,14 | 0,07-0,11-0,15 [ 0,07-0,11-0,15
R 200 L/G | ACP300 [ 100-150-200 | 0,06-0,10-0,13 [ 0,06-0,10-0,13 [ 0,06-0,10-0,14 [ 0,07-0,11-0,15 [ 0,07-0,11-0,15
Nerezavéjici | martenzitick4 / temperovand 240 L/G | AcCP300 | 90-120-150 | 0,06-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,14 [ 0,07-0,11-0,15 | 0,07-0,11-0,15
ocel austenickd / popusténd 180 L/G | ACP300 | 100-150-200 | 0,04-0,10-0,13/ | 0,06-0,10-0,13 [ 0,06-0,10-0,14 | 0,07-0,11-0,15 [ 0,07-0,11-0,15
austenickd /feritickd  (puplex) [ 230 L/G | AcP300 80-120-150 | 0,04-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,14 | 0,07-0,11-0,15 [ 0,07-0,11-0,15
- 180 H ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,17-0,23 | 0,10-0,19-0,26 | 0,11-0,21-0,28 [ 0,12-0,23-0,31 | 0,12-0,23-0,31
Seetlimel 260 H | ACK300 | 120-160-200 | 0,09-0,17-0,23 | 0,10-0,19-026 | 0,11-0,21-0,28 | 0,12-0,23-031 | 0,12-0,23-0,31
T fE 160 H ACK300 | 90-120-250 | 0,09-0,17-0,23 | 0,10-0,19-0,26 | 0,11-0,21-0,28 [ 0,12-0,23-0,31 | 0,12-0,23-0,31
250 H ACK300 | 90-120-150 | 0,09-0,17-0,23 | 0,10-0,19-0,26 | 0,11-0,21-0,28 | 0,12-0,23-0,31 [ 0,12-0,23-031
Zaruvzdorné slitiny 200 /G | ACP300 | 25 -50-70 | 0,06-0,10-0,13 [ 0,06-0,10-0,13 | 0,06-0,10-0,14 [ 0,07-0,11-0,15 | 0,07-0,11-0,15
Hiinikové slitiny G DL1500 | 200-260-320 | 0,05-0,10-0,15 | 0,05-0,10-0,15 | 0,06-0,11-0,16 | 0,06-0,12-0,18 | 0,07-0,13-0,20
Slitiny médi G DL1500 | 180-230-280 | 0,05-0,10-015 | 0,05-0,10-0,15 | 0,06-0,11-0,16 | 0,06-0,12-0,18 | 0,07-0,13-0,20
5XD 1S0 Obrabény material [ccely| Ponoicen e Hezns ryt.:hlost Posuy (mmiot)
(HB) a fezny materidl v, (m/min) 2130 ~2 18,0 2185~ 29,0 2295~ 36,5 237,0 ~ 55,0
125 L ACP300 | 150-220-250 0,04 - 0,06 - 0,09 0,04 - 0,06 - 0,08 0,04 - 0,06 - 0,08 0,05 - 0,07 - 0,09
190 G | AcP300 | 150-220-250 0,07-0,10-0,15 0,07-0,10-0,15 0,08-0,11-0,17 0,09-0,12-0,19
Nelegované ocel 250 G | ACP300 | 125-170-230 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06 - 0,09 - 0,12 0,06-0,10-0,14
270 G | AcP3o0 | 125-170-230 0,07-0,10-0,14 0,07-0,10-0,14 0,08-0,11-0,15 0,09-0,12-0,17
300 G | ACP300 [ 100-130-170 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06 -0,09-0,12 0,06-0,10-0,13
180 L ACP300 | 150-180 - 220 0,05 - 0,06 - 0,09 0,05 - 0,06 - 0,09 0,05-0,06-0,10 0,05-0,07 - 0,11
N Egaaiers 275 G | ACP300 | 125-150-200 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06 -0,09-0,12 0,06-0,10-0,13
300 G | AcPs3o0 | 100-140-170 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09 - 0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13
350 G | ACP300 [ 80-120-150 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,13
Vysoce legovand ocel 200 G | ACP300 | 100-150-200 0,07-0,10-0,15 0,07-0,10-0,15 0,08-0,11-0,17 0,09-0,12-0,19
325 G | ACP300 [ 80-120-160 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
T kAl TerTeRe 200 L/G | ACP300 | 100-150-200 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
Nerezavéjici | martenzitickd / temperovand 240 L/G | ACP300 [ 90-120-150 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06 -0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
ocel austenickd / popusténd 180 L/G | ACP300 [ 100-150-200 0,05-0,09-0,11/ 0,05-0,09 - 0,11 0,06-0,09-0,12 0,07-0,10-0,14
austenickd /feritickd  (puplex) | 230 L/G | ACP300 | 80-120-150 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,07-0,12-0,18
. 180 H ACK300 | 120-160 - 200 0,08-0,15 - 0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28
S GE 260 H | ACK300 | 120-160-200 0,08-0,15- 0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28
e 160 H ACK300 | 90-120-250 0,08-0,15-0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20-0,28
250 H ACK300 | 90-120- 150 0,08-0,15 - 0,21 0,09-0,17-0,23 0,09-0,18-0,25 0,11-0,20 - 0,28
Zaruvzdorné slitiny 200 /G | ACP300 | 25 - 50 - 70 0,05-0,09-0,11 0,05-0,09-0,11 0,06-0,09-0,12 0,06-0,10-0,14
Hiinikové slitiny’ G DL1500 [ 200 - 260 - 320 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18
Slitiny m&di G DL1500 | 180 - 230 - 280 0,05-0,10-0,15 0,05-0,10-0,15 0,06-0,11-0,16 0,06-0,12-0,18
TGS nastroje - stroje - technologické sluzby s.r.o.
provozovna: 338 01 Holoubkov 79, tel.: + 420 371 751 830, fax.. + 420 371 751 570
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