Rohova freza F9800

DRAZKA

« Ap =20 mm, Ae = 10 mm, V¢ = 600 m/min, Fz = 0,07 mm/z
« Celkovy as 4 drazek: 17 vtefin

TVAROVA KAPSA

Trochoidni operace

« Uhel zanoeni = 15°
«Ap=20mm

e Ae=6mm

Ve =600 m/min

e Fz=012 mm/z

« Celkovy cas: 41 vtefin

DOKONCOVACI operace

Kontura TGS + kapsy

RAMPOVANI

« Uhel rampy = 30°
«Ap=20mm
«Ae=6mm

« Ve = 600 m/min
*Fz=0,07 mm/z

« Celkovy cas: 14 vtefin

*Ap=20mm
*Ae=02mm

« Ve =600 m/min

e Fz=012 mm/z

« Celkovy cas: 40 vtefin

F9800/ D10

UNIVERZALNI / TRIBRITA

Celkovy cas: 4 min. 11 vtefin
Polotovar: 400 x 200 mm
Material: AW 7075

bocni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
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KRUHOVA KAPSA

D70

« Helix = 15°
«Ap=20mm

« Ae=6mm

« V¢ = 600 m/min

* Fz=0,07 mm/z

« Celkovy cas: 18 vtefin

o

KA P SA Loupaci metoda

* Helix = 15°

« Ap =20 mm

« Ae=8mm

« Vc = 600 m/min

* Fz=0,07 mm/z

« Celkovy Cas: 34 vtefin

KONTURA TGS

Oteviené adaptivni obrabéni

«Ap =20 mm

*Ae=6mm

+Vc =600 m/min

*Fz=0,12 mm/z

« Celkovy ¢as: 1 minuta 27 vtefin

Plzefiskd 610, 338 05 Myto
+420 371751 830, tgs@tgs.cz

Navstivte nas web www.tgs.cz

Nastroje do hliniku

NOVINKA

Rohove frezy

F9800 / F9910




Rohova fréza F9800

UNIVERZALNI / TRIBRITA

« Sroubovice 45°

* nerovnomérnd zubova roztec
« rohové srazeni 45°

- délka bfitu 2xD

« odlehceni do 3xD

« 1 biit do stfedu

* bez povlaku

=1GS=

Rohova fréza F9910

UNIVERZALNI / JEDNOBRITA

« Sroubovice 30°

« pravofeznd Sroubovice

« rohové srazeni 45°

« délka bfitu 2,5xD

« 1 brit do stiedu

« vhodné pro obrébéni plasti
« bez povlaku
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Valcové provedeni @ T g!’ S Sy Valcové provedeni ®& T = "
. . Rozméry (mm) . . Rozméry (mm)
Objednaci cislo 01 D2 D3 0 12 13 7 Objednaci cislo D1 D2 1 12 7
F9800.3.V6/2,7.57.8/12.23 3 6 27 a7 8 12 3 £9910.3.V3.39.8.21 3 3 39 8 1
F9800.4.V6/3,7.57.11/18.23 4 6 37 57 11 18 3 F9910.4.V4.50.11.71 4 4 50 11 1
F9800.5.V6/4,7.57.12/18.23 5 6 47 57 12 18 3 F9910.5.V5.50.13.21 5 5 50 13 1
F9800.6.V6/5,7.57.14./20.23 b 6 57 57 14 20 3 F9910.6.V6.57.15.21 6 6 57 15 1
F9800.8.V8/7,6.63.18/25.23 8 8 76 63 18 25 3 F9910.8.v8.63.20.21 8 8 63 20 1
F9800.10.V10/9,5.72.22130.23 10 10 9.5 72 22 30 3 F9910.10V10.72.25.21 10 10 72 25 1
F9800.12.V12/11,5.83.26/36.23 12 12 11,9 83 26 36 g F9910.12.V12.83.30.21 12 12 83 30 1
F9800.16.V16/15,4.92.34142.73 16 16 10,4 92 34 42 3
F9800.20.V20/19,3.104.41/52.23 20 20 19,3 104 4 92 3
Doporucené rezné podminky
DOpOI’lIEEIIé fezné podml'nky Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . o o,
1S0 Zistupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
Pevnost (N/mm?) Ao he Vc- Posuv ff. (nvlmlzu!) ) 3 b 5 6 8 10 12 16 2
50 istupcemat, ™™ (mm)  (m/min.) podle priméru frézy S Dx2 D0, 40 009 002 008 0079 010k 0% 0189 0201 0225
3 4 5 6 8 10 12 16 20 ees™ - ba b0 W 002 003 0% 086 0087 013 013 018 0188
Dx2 Dx01 50 0039 0,052 0.068 0,080 0105 0,136 0.160 0203 0227 Dx0,7 D1 250 0,026 0,035 0,045 0,053 0,069 0,090 0,106 0,134 0,150
H“nikgvuissl:ﬁny 02 0x0.25 480 0029 0,038 0,050 0.059 0077 0,100 0118 0,149 0167 Dxé Dx0,] 350 02034 0:045 0:059 0:069 0:090 0:117 0:135 02175 U:W%
Dx2 D 300 0023 0031 QMO 007 00 0080 00 019 0133 Hinlovestiiny——py s 3w 0028 00  O0M9 00 005 0M8 015 0l 0163
A Ox2 0x01 400 0.034 0,046 0.059 0.070 0.091 0.118 0,139 0177 0197 S Dx07 B 200 n:nzz 0:030 02039 n:nz.s 0:060 01078 0:092 D:m 01131
H“”ikgvuzssli'“”y Dx2 00,25 350 0,025 0,033 0,044 0,051 0,067 0,087 0,102 0,130 0,145 02 D01 % 0024 0033 0,063 0050 0065 0,085 0100 0127 0142
Dx2 Dx1 20 0,020 0,027 0035 0,041 0,054 0070 0,082 0104 0116 Slitiny médi Dx2 Dx0,25 40 0,020 0027 0,035 0,062 0,055 0,071 0,083 0,106 0118
Dx2 Dx0,1 250 0,024 0,033 0,043 0,050 0,066 0,086 0,101 0128 0,143 Dx0.7 Dx1 45 0,016 0,022 0,028 0,033 0,044 0,057 0,067 0,085 0,095
Slitiny médi Dx2 Dx0,25 210 0018 0,024 0,032 0,037 0,048 0,063 0,074 0,094 0,105
0l x] 150 007k 0019 0025 0,030 0,039 0050 0,059 0.075 0,08 * Pri frézovani je doporuceno pouzivat chlazeni emulzi nebo MQL

* Pfi frézovani je doporuéeno pouZivat chlazenf emulzi nebo MAL
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