Otocne stolky

Karbidovy $nekovy $roub a ion-nitridované Snekové kolo zajisfuji vysokou odolnost proti opotfebeni
a maximalni presnost. Snekové kolo je nitridované do hloubky 0,1 mm s povrchovou tvrdosti 68HRC.
Timto procesem byl vytvofen maximalné hladky povrch s vysledkem snizeni kluzného tfeni na minimum.

Otocny stolek typ CNC100-4W / CNCZ100-4W

Parametry

Priimér stolu

Priimér otvoru vietene

Vyska osy vietene

Sitka T-drizky

Systém zpevnéni

Moment zpevnéni v pozici
Setrvacnost motoru na hfideli stolu
Servo motor

Min. pfiristek

Rychlost otaceni

Prevodovy pomér

Presnost indexace

Hmotnost

Max. zatizeni stolu vertikalné
Max. zatizeni stolu horizontalné

Max. axidlni zatiZeni pouzitelné
na stole

Max. pracovni moment setrvacnosti

Tocivy moment

105 mm

@60H7 030

105 mm

16 mm
Pneumaticky
147 Nm

0,2 kg.m2x10-3
ai F4/4000i.2000 min-1
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120 kg

15 kg

30kg

3920 N

49 (FxL) Nm

98 (FxL) Nm
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