Otocné stolky

Otocny stolek typ CNC-250 R/L

« $nekové kolo (bronz/nikl) a $nekovy Sroub (kalend ocel) zajistuje dlouhodobou presnost indexovani
« snadné nastaveni diky Snekovému kolu a Snekové hfideli s dvojitym vedenim

« konstrukce s dvojitym loZiskem vhodnd pro tézké obrébéni

- monolitni celni deska a konstrukce vfetena nabizeji dostateénou tuhost
» nizky pievodovy pomér (90:1) umoziiuje vysokou rychlost posuvu

- obrobky mohou prochazet vietenem diky velkému priichozimu otvoru

Parametry CNC-250R
Priimér stolu

Priimér otvoru vietene

Vyska osy vietene

Sirka T-drazky

Systém zpevnéni

Moment zpevnéni v pozici Pneu
Moment zpevnéni v pozici Hydr
Min. pfiristek

Rychlost otaceni

Prevodovy pomér

Presnost indexace

Hmotnost kg

Max. zatizeni stolu vertikalné
Max. zatiZeni stolu horizontalné

Max. axialni zatizeni pouZitelné na stole

250 mm

0 70H7

185 mm

12mm
Pneumaticky/hydraulicky
47 kg.m (P:5kg/cm2)

94 kg.m (P:20kg/cm2)

0,001°
11,1/22,2 min-1
1:180/1:90

15"

12 kg

150 kg

300 kg

1450 kg

94 (FxL) kg.m
180 (FxL) kg.m
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Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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