Kopirovaci fréza F2680, F2610

- frézy pro vSeobecné pouZiti
* nejvyssi pevnost a odolnost britd

« velky pocet feznych hran na bfitovou desticku

« obzvlast vhodné pro obrabéni Zarovzdornych slitin 1S0 S.

« klidny a plynuly zabér

Nastrcné provedeni

Objednaci cislo

D
F2680.52.N22.50.8.25.C 52
F2680.52.N22.50.6.24.C 52
F2680.66.N27.50.8.26.C 66
F2680.66.N27.50.6.25.C 66
F2680.80.N27.50.8.27.C 80
F2680.80.N27.50.6.26.C 80
F2680.100.N32.55.8.27.C 100
F2680.125.N40.55.8.28.C 125
O =na objedndni
Modularni proveden
Objednaci cislo b
F2610.20.M10.30.5.22.C 2
F2610.25.M12.35.5.22.C 25
F2610.25.M12.35.5.23.C 25
F2610.30.M16.43.5.24.C 30
F2610.35.M16.43.6.23.C 35
F2610.35.M16.43.5.24.C 39
F2610.42.M16.43.6.24.C 42
F2610.42.M16.43.5.25.C 42

O = na objednani
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Kopirovaci frézy F2680, F2610 =165S=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

Prehled vhodnych britovych desticek

Kat. cislo
RDMT 10T3MOTN CY250
RDMT 1204MOTN JP4020
RDMT 1604MOTN JP4020
RDMW 1003MOTN CY250
RDMW 1003MOTN TB6045
RDMW 12T3MOTN CY250
RDMW 12T3MOTN TB6045
RDMW1604MOTN CY250
RDHX 1003MOTN JP4020
RDHX T003MOTN JP4005
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Doporucené rezné podminky

150 Materil Rezna rychlost Ve (m/min.) Posuv fz (mm/zub) Hloubka tfisky Ap (mm)
RD...10 RD...12 RD...16 RD...10 RD...12 RD...16 RD...10 RD...12 RD...16
- Uhlikové oceli 160-250 160-250 160-250 035-080  0,35-080  0,40-1,00 08-1,6 0,5-2,0 0,7-3,0
M Nerezové oceli 170-200 170-200 170-200 050-080  050-080  0,60-1,00 08-1,6 1,2-2,0 1,5-3,0
Litiny 120-150 120-150 120-150 050-080  050-080  0,60-1,00 08-1,6 1,2-2,0 1,5-3,0
Vysokoteplotni slitiny 120-160 120-160 120-160 035-050  035-050  040-0,60 0,3-0,6 04-08 07-14
H  Kalené oceli 80 80 80 020-025  020-030  025-040 0,25-0,5 0,3-0,6 0,4-0,8
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