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NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

Specialni
VBD nastroje

VSechny uvedené nastroje slouzi pouze jako priklady pro jednotlivé skupiny
nastroji, rozméry i tvar se mohou v mnohém LiSit dle konkrétniho zadant.

Vidy zalezi na Vasem poZadavku, pravé Vam se pfizplsobi dany ndstroj na
miru, jak obrabénym tvarem, vybérem odpovidajicich VBD, typem upinani do
vietene, tak také zvolenim vhodnych feznych podminek.

Specialni nastroje najdou vyuziti ve chvili, kdy katalogovy nastroj nestaci
tvarem nebo rozméry.

Skupiny specialnich nastroji:

« Sdruzené - vrtaci a frézovaci nastroje « Uhlové frézovaci ndstroje

« Srazeci nastroje * Nastroje do T-drazky

« Tvarové nastroje * Kotoucové nastroje

o Zpétné zahlubovaci nastroje « Nastroj dle vlastniho specifika

Kritéria pro navrh a konstrukci specialniho nastroje:

Zakladni vstupni informace pro navrh specialniho nastroje jsou:

« obrabénd geometrie - poZadovany tvar po obrobenf

- obrabény material

« poZadavky na kvalitu obrobeného povrchu

« stroj - vieteno - zpdsob upinani (nastréné provedeni, Weldon, ...)
« dal8i poZadavky zdkaznika
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Sdruzene - vrtaci
a frézovaci nastroje

Vytvori diru o priméru D v délce (hloubce) L a zaroven vytvori zkoseni pod danym
(hlem v délce hrany nebo zahloubeni o daném priméru.

N

Volitelné parametry:
o @D - priimér vrtané diry * b - délka zkoseni
e @d - upinaci primér * a - dhel zkoseni
e L - hloubka diry
@D zahl,
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Volitelné parametry:
o | d]
e @D - pridmeér vrtané diry * L - hloubka diry i
* @D zahloubeni - priimér vrtané diry * b - hloubka zahloubeni
e @d - upinaci primér
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Srazeci nastroje =1GS=
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Vytvori srazeni hrany pod danym Ghlem a daného rozméru.
Srazet hrany lze i zpétné.
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Volitelné parametry:

o @D - primér diry * a - délka zkoseni 1
e @d - upinaci primér * [} - thel zkoseni 2
e L - hloubka diry * b - délka zkoseni 2

e a - thel zkoseni 1
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Volitelné parametry:
e @D - primér diry / frézy
e @d - upinaci primér
e a - lihel zkoseni
* a - délka zkoseni
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Tvarové nastroje =1GS=
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Tvarové nastroje kombinuji jindy nékolik nastroji pro
zefektivnéni vyrobnich Casd.
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Volitelné parametry:

o @D1 - primér diry / frézy 1 e L2 - hloubka diry 2

e @D2 - priimér frézy 2 e a - thel zkoseni 1
e @d - upinaci primér * a - délka zkoseni 1
e L 1- hloubka diry1 * R - radius

Zpétné zahlubovaci nastroje

V téZko pfistupnych mistech ze frézovat zpétné tvarové plochy.

el

Volitelné parametry:

= || 0

e @D1 - priimér zahloubeni uf@;j
o @D2 —primér diry ff’ ]
e @d - upinaci primér

* b - hloubka zahloubeni
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Uhlové frézovaci nastroje =TGS=
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DosaZeni hlovych ploch pfi pouZiti klasickych 3-osych strojd.

Volitelné parametry:

e @D1 - primér frézy 1 e a - thel zkoseni
o @D2 - primér frézy 2 o L - délka profilu
e @d - upinaci primér - weldon

) N

Volitelné parametry:

e @D1 - primér frézy 1 e o - Ghel zkoseni
o @D2 - primeér frézy 2 o L - délka profilu
e @d - upinaci primér - nastrény
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Nastroje do T-drazky =1GS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

Kdyz nevyhovuje rozmér nebo tvar katalogového nastroje.
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Volitelné parametry:
e @D1 - primér profilu / frézy 1 * a - rozmér drazky
e @D2 - primér profilu / frézy 2 e L - celkova délka profilu

o @d - upinaci primér - nastrény
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Volitelné parametry:
o @D1 - primér profilu / frézy 1 * a - rozmér drazky
e @D2 - primér profilu / frézy 2 e L - celkova délka profilu
e @d - upinaci primér - nastrény * R - radius profilu
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Kotoucové nastroje =1GS=
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Kotoucoveé frézy o daném priiméru a $ifce, kterou hledate.

Volitelné parametry:

e @D1 - primér frézy
e @d - upinaci primér - nastrény
e b - Sitka frézy
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Volitelné parametry:

e @D1 - priimér frézy
e @d - upinaci primér - nastrény
e b - Sifka frézy
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Nastroje dle vlastniho specifika =1GS=
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Nenasli jste v naSem katalogu specialni nastroj, ktery by vyfesSil vas problém?

Pro zadani volte nasledujici kroky:

« obrabénd geometrie - poZadovany tvar po obrobeni

* obrabény material

« pozadavky na kvalitu obrobeného povrchu

* stroj - vieteno - zptisob upindni (nastréné provedeni, Weldon, ....)
« dalsi pozadavky zakaznika
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