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Rohova freza F9606 =T16GS=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / KRATKA

- Sroubovice 30°

- ostry roh 90°

« 2 bfity do stfedu - moZnost zavrtavani
« délka bfitu 1xD

« povlak PVD

|
1
- L1 _
boéni frézovani  drazkovani zavrtavani
Valcove provedeni @ 7 S
Rozméry (mm)
Objednaci Cislo
) D1 D2 L1 L2 Z
F9606.2.V6.38.4.24 2 6 38 4 4
F9606.3.V6.38.5.24 3 b 38 5 4
F9606.4.V6.38.7.24 b b 38 7 4
F9606.5.V6.38.8.24 5 b 38 8 4
F9606.6.V6.38.8.24 6 b 38 8 4
F9606.8.V8.43.11.24 8 8 43 11 4
F9606.10.V10.50.13.24 10 10 50 13 I
F9606.12.V12.63.14.74 12 12 63 14 4
F9606.16.V16.60.17.24 16 16 60 17 4
F9606.20.V20.80.21.24 20 20 80 Al 4
Doporucené fezné podminky
b & (Nmm?) Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
(|1 mm . P .
IS0 Zistupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
2 3 A 5 6 8 10 12 16 20
00 N Dx1 Dx0,20 150 0,002 0,004 0,007 0,012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
Dx05 Dx1 120 0,002 0,004 0,009 0014 0018 0,023 0,028 0,030 0,035 0,038
00N Dx1 Dx0,20 90 0,002 0,004 0,007 0,012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
D05 Dx1 75 0,002 0,004 0,009 0014 0018 0,023 0,028 0,030 0,035 0,038
o Dx1 Dx0,20 45 0,002 0,004 0,007 0,012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
M Nerezové oceli
D05 Dx1 40 0,002 0,004 0,009 0014 0018 0023 0,028 0,030 0,035 0,038
Sed litina Dx1 Dx0,20 125 0,002 0,004 0,007 0012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
<1000 Nimm? Dx0,5 Dx1 100 0,002 0,004 0,009 0,014 0,018 0,023 0,028 0,030 0,035 0,038
g Vsoce legované Dx1 Dx0,20 40 0,002 0,004 0,007 0012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
oceli D05 Dx1 3 0,002 0,004 0,009 0014 0018 0023 0,028 0,030 0,035 0,038
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