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- Sroubovice 40°/42°

- délka bfitu 2xD

« nerovnomérnd zubova rozte¢ s
« stfedovy chladici kandl eaTeNTOVANA
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« rohové srazeni S
- povlak PVD
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boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani

Weldon provedeni e & Y B 5

Rozmé
Objednaci éislo ozméry (mm)

D1 D2 L1 L2 5
F8301.6.W6.57.12.24 6 6 57 12 4
F8301.8.W8.63.16.24 8 8 63 16 4
F8301.10.W10.72.20.24 10 10 7 2 4
F8301.12.W12.83.24.Z4 12 12 83 2% 4
F8301.16.W16.92.32.24 16 16 9 R 4
F8301.20.W20.104.40.24 2 2 104 40 4
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS0 Pevnost (N/mm?) (mm) (mm) (mimin.) dle priméru fré
Zistupce mat. . podle priméru frézy
6 8 10 12 16 20
02 D01 75 0,040 0,060 0,070 0,080 0,120 0,140
- , D<2 0x0.20 55 0,025 0,035 0,038 0,045 0,068 0,080
Fe”“cﬁgﬁreme Ox1 Ox1 45 0,020 0,030 0,030 0,040 0,060 0,070
Rampovani = 7° 40 0,010 0,014 0014 0019 0,028 0,033
" Po Sroubovici = 7° 40 0,010 0,014 0,014 0,019 0,028 0,033
0x2 00,1 63 0,040 0,060 0,070 0,080 0,120 0,140
o 0x2 0x0.20 &7 0,025 0,035 0,038 0,045 0,068 0,080
n‘\e”rzzzeé“ofckji Oxd Dxd % 0,020 0030 0,030 0,040 0,060 0,070
Rampovani = 7° 30 0,010 0,014 0,014 0,019 0,028 0,033
Po Sroubovici = 7° %0 0,010 0,014 0014 0,019 0,028 0,033
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