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Rohová fréza F8301
UNIVERZÁLNÍ  /  ČTYŘBŘITÁ 

• šroubovice 40°/42° 				  
• délka břitu 2xD	  			 
• nerovnoměrná zubová rozteč
• středový chladící kanál			 
• rohové sražení				  
• povlak PVD

Weldon provedení
Objednací číslo

Rozměry (mm)
D1 D2 L1 L2 Z

F8301.6.W6.57.12.Z4 6 6 57 12 4

F8301.8.W8.63.16.Z4 8 8 63 16 4

F8301.10.W10.72.20.Z4 10 10 72 20 4

F8301.12.W12.83.24.Z4 12 12 83 24 4

F8301.16.W16.92.32.Z4 16 16 92 32 4

F8301.20.W20.104.40.Z4 20 20 104 40 4

Doporučené řezné podmínky

drážkováníboční frézování trochoidní zavrtávání

ISO
Pevnost (N/mm2)

Zástupce mat.

Ap Ae Vc Posuv fz (mm/zub)

(mm) (mm) (m/min.) podle průměru frézy

6 8 10 12 16 20

M

Feritické nerezové 
oceli

D×2 D×0,1 75 0,040 0,060 0,070 0,080 0,120 0,140

D×2 D×0,20 55 0,025 0,035 0,038 0,045 0,068 0,080

Dx1 Dx1 45 0,020 0,030 0,030 0,040 0,060 0,070

Rampování = 7° 40 0,010 0,014 0,014 0,019 0,028 0,033

Po šroubovici = 7° 40 0,010 0,014 0,014 0,019 0,028 0,033

Austenetické 
nerezové oceli

Dx2 D×0,1 63 0,040 0,060 0,070 0,080 0,120 0,140

Dx2 D×0,20 47 0,025 0,035 0,038 0,045 0,068 0,080

Dx1 Dx1 38 0,020 0,030 0,030 0,040 0,060 0,070

Rampování = 7° 30 0,010 0,014 0,014 0,019 0,028 0,033

Po šroubovici = 7° 30 0,010 0,014 0,014 0,019 0,028 0,033

rampování
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