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Rohova fréza F1650

- rohova fréza s pozitivni vyménnou destickou

« pfivod chlazeni k desticce u vSech primérd fréz

« nestejnd rozte¢ zubd u 032

« k dispozici v primérech 14 mm az 100 mm

« vysoké posuvy na zub mozné diky stabilni a robustni VBD
- vhodné pro oceli, litiny i nerezavéjici oceli a superslitiny
- na objedndvku dal$i mezirozméry

- vnitini chlazeni

1 celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani

Valcové provedeni M

Objednaci &islo Rozméry (mm) $roubek Klic Utahovaci Skladova
D d L1 L z moment (Nm)  dostupnost
F1650.14.V16.80.25.21.C 14 16 25 80 1 °
BFTX0305IP
F1650.16.¥16.100.30.22.C 16 16 30 100 2 L
F1650.20.V20.110.30.23.C* 20 20 30 110 3 8IP 2 [
F1650.25.V25.120.35.24.C 25 25 35 120 4 BFTX0306IP o
F1650.32.V32.130.45.25.C 32 32 45 130 5 °
® = skladem v TGS
celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani

Modularni provedeni v

Rozméry (mm)
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Utahovaci Skladova

Objednaci cislo D i M L . Sroubek Klic moment (Nm)  dostupnost
F1650.16.M8.25.10.22.C 16 8.9 M8 25 2 ¢}
BFTX03051P
F1650.18.M8.25.10.22.C 18 8.5 M8 25 2 o
F1650.20.M10.30.10.23.C 20 10.5 M10 30 3 o
F1650.25.M12.35.10.24.C 25 125 M12 35 i 8IP 2 °
F1650.28.M12.35.10.24.C 28 12.5 M12 35 i BFTX03061P (o)
F1650.32.M16.40.10.25.C 32 17.0 M16 40 9 o
F1650.40.M16.40.10.26.C 40 17.0 M16 40 b o
® = skladem v TGS O =na objednani
_Bd
Celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani
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Nastrcné provedeni

Rozmé § , i

Objednaci Eislo ozméry (mm) Sroubek KLié Utahovac Skladovd
D d L z moment (Nm) dostupnost

F1650.40.N16.40.10.26.C 40 16 40 6 °
F1650.50.N22.40.10.27.C 50 22 40 7 °
F1650.63.N22.45.10.28.C 63 22 45 8 BFTX0306IP 8IP 1.2 °
F1650.80.N27.50.10.210.C 80 27 50 10 °
F1650.100.N32.55.10.212.C 100 32 59 12 O

@ =skladem v TGS © =na objednani
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Rohova fréza F1650

Presna VBD se silnou reznou hranou a nizkou reznou silou

- fezna hrana tvaru viny snizuje feznou silu - zlepSuje pevnost bfitu
« velmi kvalitni jakost povrchu diky Gzké toleranci fezné hrany

« jemné obrabéni i pfi hlubokém drazkovani

« vhodné i pro méné stabilni stroje nebo podminky obrébénf

Britové desticky (pro frézy F1650)

Pouziti Povlakovany karbid Karbid DLC
i | O %« HE DO
B&né pousiti . n M4 M4 n
Hrubovani . . n M4
o & S §g§gsgssg = M
-9 - [- x x = = = -
APMT 120404 G (@) ® (@) (@) (@) 0.4
APMT 120408 G (@) ® (@) (@) (@) 08
APMT 120412 6 (@) (@] (@] (e} (@) 1,2
APMT 120404 H O (@) (@) (@) (@) 0.4
APMT 120408 H (©) ® O (o] (@) 08
APMT 120412 H (@) (@) (@) (@) (@) 1,2
APMT 120404 E L] L] 04
APMT 120408 E o [ ] [ ] 08
APMT 120412 E (@) (@) 1,2
APMT 120408 EH o (@) (@) 08
APET 120402 S o o 02
APET 120404 S (@) (@) 0.4
APET 120408 S (e} (e} 08

Doporucené rezné podminky

IS0 Material

Nelegovana ocel, <0,15%C, Zihana
Nelegovand acel, <0,45%C, zihand
Nelegovand ocel, <0,45%C, popusténa
Nelegovand ocel, <0,75%, Zihand
Nelegovand ocel, <0,75%, popusténa

Nizko legovand ocel, Zihand

Nizko legovand ocel, popousténd

Nizko legovand ocel, popousténd

Nizko legovand ocel, popousténd

Vys. legovand a ndstrojovd ocel, Zthana

Vlys. legovana a ndstrojova ocel, popousténa
Nerezova ocel, feritickd/martenzitickd, Zihana
Austenitickd, kalend ponorem

Seda litina

Tvarna litina

Vysokoteplotnf slitiny, na bézi Fe, zihané

Vlysokoteplotnf slitiny, na bézi Fe, kalené

@ =skladem v TGS
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Piehled utvareci trisky

E - lehké obrdbéni aZ po béZné obrabéni
G - vSeobecné, pferuSované obrdbéni
H - hrubovani, tézké preruSované obrabéni
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Odolnost fezné hrany =—>  Vysoka
12 mm |
3mm} | \@
typicka aplikace
Povlakovany druh
K200 K300
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Posuv (mm/zub)
0.08 0.15 0.2 0.08 0.15 0.2 0.08 0.15 0.2 0.08 0.15 0.2 0.08 0.15 0.2
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