Celni fréza F2200

« télesa od priiméru 50-200 mm

« moznost upnuti 2 druhii VBD

« nastroj vhodny na tézké hrubovani i na dokoncovani
« téleso i VBD uloZeny v profi boxu

« zvyhodnénd cena za set

« nizky naklad na cenu bfitu

- vnitni chlazenf

Nastréné provedeni

Objednaci cislo

F2200.50/63.N22.40.3.24.C
F2200.63/76.N22.40.3.26.C
F2200.80/93.N27.50.3.27.C
F2200.100/113.N32.50.3.28.C
F2200.125/138.N40.63.3.210.C
F2200.160/173.N40.63.3.212.C
F2200.200/213.N60.63.3.214.C

O =na objednani

Prehled vhodnych bfitovych desticek

SNMU 1206 ANE PK19

SNMU 1206 ANE PM19
SNMU 1206 ANE PMK19
SNMX 1206 ANNO-G PK19
SNMX 1206 ANNO-G PM19
SNMX 1206 ANNO-G1 PKM19
SNKX 1206 ANNO-G1 PMK20
ONMU 1205 ANNO-G PK19
ONMU 1205 ANNO-G PM19
ONMU 1205 ANNO-G PMK19

O =na objednani
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ANE = zakladni geometrie pro stfedné tézky ez, i pro kalené materialy, vyborné povrchy

ANNO G = geometrie pro hrubovani a stfedné tézky fez

ANNO G1 PMK20 = stfedné téZky fez pfi vys$si Ve
0..U ANNO G = ostra geometrie pro stedné tézky fez a dokoncovani
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Celni fréza F2200

Doporucené
fezné podminky
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P10-P20
0,05-0,25
05-5
190-290
P30-P40
0,05-0,25
0,0-5
110-190
P25-P40
0,05-0,25
05-5
110-220
P25-P40
0,05-0,25
0,5-5
180-280
P30-P40
0,05-0,25
05-5
110-190
P25-P40
01-03
0,0-5
110-220
P25-P40
0,08-0,12
012-6
110-200
P10-P20
0,05-0,25
05-2,5
180-280
P30-P40
0,05-0,25
05-25
110-190
P25-P40
0,05-0,25
05-2,5
110-220

M30-M40
0,05-0,25
05-5
90-170
M20-M40
0,05-0,25
05-
90-160

M20-M40
0,05-0,25
05-5
70-170
M20-M40
0,05-0,25
05-5
90-160
M20-M40
0,06-0,2
012-6
70-150

M30-M40
0,05-0,25
05-25
90-170
M20-M40
0,05-0,25
05-2,5
90-160
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K10-K20
0,05-0,25
05-5
200-300

K20-K40
0,05-0,25
05-5
120-200
K20-K40
0,05-0.2
05-5
160-270

K20-K40
01-03
05-5
120-200
K20-K40
012-0,35
012-6
120-200
K10-K20
0,05-0,25
05-2,5
160-270

K20-K40
0,05-0,25
05-2,5
120-200
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