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*Tolerance vrtaného otvoru +- 0,2 mm
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Vrtaky V3100 < veo

HLOUBKA VRTANI 2xD/3xD/4xD/5xD

Doporucené rezné podminky

IS0 Material

Nelegovand ocel, Zihand
Nizkolegovana ocel, Zihana
Vlysoce legovana a nastr,, Zihana
M Nerezové oceli
Sedé litina < 1000 N/imm?
Tvdrnd litina
Vlysoce legované oceli

Superslitiny

* Tabulka podminek je urcena pro 2xD a 3xD télesa

Katalogové cislo

WPMT033208-M PKU35
WPMT033208-M PKS38
WPMT033208-M PKT38
WPMT033208-M PKS48
WPMT033208-S PKU35
WPMT033208-S PKS38
WPMT033208-S PKS48

Katalogové cislo

WPMT053308-M PKU35
WPMT053308-M PKS38
WPMT053308-M PKT38
WPMT053308-M PKS48
WPMT053308-S PKU35
WPMT053308-S PKS38
WPMT053308-S PKT38
WPMT053308-S PKS48

Katalogové Cislo

WPMTO083412-M PKU35
WPMTO083412-M PKS38
WPMT083412-M PKT38
WPMTO083412-M PKS48
WPMT083412-S PKU35
WPMTO083412-S PKS38
WPMTO083412-S PTS38
WPMT083412-S PKS48

Posuv (mm/ot.)

Tvrdost HB Ve (m/min) HPHTOS pwToe
D15,5 - D21,5 D22 - D25,5

<180 HB 110 - 220 0,06-0,09 0,06-011
180 - 280 HB 90 - 140 0,06 - 0,09 0,06-0,11
280 - 350 HB 70-120 0,05-0,07 0,05-0,09
<200 HB 60-140 0,05-0,09 0,05-0,10
<350 Mpa 100 - 160 0,07-0,11 0,07-013
<430 Mpa 90-120 0,06-0,10 0,06-0,12
= 25-30 0,03-0,05 0,03-0,06

- 25-50 0,03-0,05 0,03-0,06

Pro 4xD téleso sniZit fezné podminky o 10%
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Katalogoveé Cislo

WPMT043208-M PKU35
WPMT043208-M PKS38
WPMT043208-M PKT38
WPMT043208-M PKS48
WPMT043208-S PKU3S
WPMT043208-S PKS38
WPMT043208-S PKT38
WPMT043208-S PKS48

Katalogové cislo

WPMT063308-M PKU35
WPMT063308-M PKS38
WPMT063308-M PKT38
WPMT063308-M PKS48
WPMT063308-S PKU3S
WPMT063308-$ PKS38
WPMT063308-S PKT38
WPMT063308-S PKS48

Rozméry (mm)

VBD A B
WPMT 033208 38 9,96 2
WPMT 043208 4,3 6,35 2

WPMT 063308 6,9 953 3
WPMT 083412 87 127 &4

Tvar bfitu

ostra geometrie, lehkd tvorba trisky

]

S

38
38
WPMT 053308 9k 794 3,
97
76

18

=T1GS=

WPMTO05 WPMTO06
D26 - D30 D31-D39
0,07-013 0,08-018
0,07-013 0,08-0,18
0,06-011 0,07 0,14
0.06-013 0,07-015
0,08-0,15 0,09-018
007-014 0,08-016
0,04-0,08 0,05-0,10
0,04-0,08 0,05-0,10

Pro 5xD téleso sniZit fezné podminky o 15%
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Tvar bfitu

s/

WPMTO8
D40 - D50

010-025
010-025
0,08-017
0.08-018
011-022
010-020
0,06-012

0,06-0,12

nizké fezné sily behem obrabéni
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