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Celni freza F2400

« velmi kvalitni povrch po opracovani

* pozitivni VBD se 4 hranami

« lisované a brousené VBD

« vhodné jak na hrubovani, tak i na dokoncovani

« vnitfni chlazeni

- pozitivni geometrie a nerovnomérnd zubova roztec

snizuje vznik vibraci

Nastrcné provedeni

Objednaci ¢islo

F2400.50.N22.40.6.26.N.C
F2400.50.N22.40.6.25.C
F2400.63.N22.40.6.Z5.N.C
F2400.63.N22.40.6.26.C
F2400.80.N27.50.6.26.N.C
F2400.80.N27.50.6.28.C
F2400.100.N32.50.6.27.N.CP
F2400.100.N32.50.6.29.CP
F2400.125.N40.63.6.28.N.CP
F2400.125.N40.63.6.210.CP
F2400.160.N40.63.6.29.N.CP
F2400.160.N40.63.6.211.CP
F2400.200.N60.63.6.210.N.CP
F2400.200.N60.63.6.212.CP

200
200

N - nerovnomérna zubova mezera

zesilené provedeni v negativu

SEMT/SEET
ASGN/ARGN

D1
634
634
76,6
76,6
935
935
1135
1135
138,5
138,5
1735
1735
2135
2135

Rozméry (mm)

D2
2
2
22
2
27
27

Du
42
42
48
48
60
60
70

=~
(]

1
1
1
1

4d

C - vnitrni chlazeni

zaoblené provedeni s lamacem tfisek

L1
40
40
40
40
50
90

P

SEET
ADGN-R

Prehled vhodnych britovych desticek

Vysokorychlostni obrabéni /
lehké obrabén{

BeZné pouziti

Hrubovani

SEET 1373 ASGN
SEET 1373 AFGN
SEET 13T3 ARGN
SEMT 1373 ARGN
SEET 1373 ADGN-R
SEET 1373 AEGN-R

® = 1.volha doporucené

TPJA?

TSJbk

TSJk6

TXG24

e = 7.volba vhodné

PMK19

g Du

002

Desticka

L2 kr

SEET 13T3 ASGN

SEET 1373 AFGN

SEET 13T3 ARGN

SEMT 13T3 ARGN
SEET 13T3 ADGN-R
SEET 13T3 AEGN-R

c© w© 3 ™ o~ o~ ol w1 &~ N

- s podlozZkami

SEET

Sroubek

objednaci
Cislo
P0351200

AEGN-R/AFGN

ostré provedeni s lamacem tfisek

. Utahovaci
Klic
moment v Nm
TX15 3
* upnuti podlozky

H

TPJA?
TMJ46
PMK19
PK19
TPJ&2
TSJL4
TXG24

PMK19

TPJA2

TPJA?
TSk

H
40-50HRC

TPJ42
TPJ4S

> 90HRC

=TGS=

celni frézovani

-

Podlozka + Sroub

Objednaci cislo

podlozkaTCS130300
$roub T0503509 (5Nm)
Klic H3,5 HI004059

* podlozka musi byt namontovana tak, aby oznacend
plocha smérovala k vnéjsi strané frézy

TPJ4S
TDS51

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Celni fréza F2400

Doporucené

fezné podminky

Nelegovana ocel, Zihana
Nizkolegovana ocel, Zihand

Vlysoce legovand a nastr,, Zihana
Nerezovd ocel, ferit./marten., Zihand
Austenitickd, kalena ponorem
Duplexy

Seda litina

Tvarnd litina

Titan, titanové slitiny
Inconel, Zaruvzdorné slitiny
Kalena acel 40-50HRC
Kalend acel 50-55HRC
Kalena acel > 55HRC

Hlinik a nezelezné kovy

Doporucené Ae/Dp = 70%

Nelegovana ocel, Zihand
Nizkolegovana ocel, Zthand

Vlysoce legovana a nastr., Zihana
Nerezova ocel, ferit./marten., Zihana
Austenitickd, kalend ponorem
Duplexy

Sedé litina
Tvarna litina

Titan, titanové slitiny
Inconel, Zaruvzdorné slitiny
Kalend ocel 40-50HRC
Kalend acel 50-55HRC
Kalend acel > 55HRC

Hlinik a nezelezné kovy

Doporucené Ae/Dp = 70%

Nelegovana ocel, zihana
Nizkolegovana ocel, Zthand

Vlysoce legovand a nastr,, Zihana
Nerezovd ocel, ferit./marten., Zihand
Austenitickd, kalena ponorem
Duplexy

Seda litina

Tvarna litina

Hlinik a nezelezné kovy

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

125-220
220-280
280-380
200-330
200-330
230-260
180-245
130-230
160-250

30-130

125-220
220-280
280-380
200-330
200-330
230-260
180-245
130-230
160-250

30-130

125-220
220-280
280-380
200-330
200-330
230-260
180-245
130-230
160-250
30-130

PK19 TPJ42
150-230
140-220
130-180  140-200
140-180
120-150
90-130
150-280  140-220
130-230  100-180
80-190  90-160
30-70
20-40
100-160
80-120
PK19
Fz Ap
01-03  06-60
01-03 0660
01-03  06-60
01-03 0660
01-03 0660
01-03  06-60
PMK19
Fz Ap
01-025  06-60
01-02  06-60
01-02 0660
01-02  06-60
01-02  06-60
01-02  06-60
01-025  06-60
01-025  06-60
01-025  06-60

TSJ4h  TSJh6
180-250
180-250
140-200  140-200
140-220
100-180
90-160
100-160
TPJ&2
Fz Ap
01-025  03-30
01025 01-25
00502  01-25
00502  01-25
01-03  03-35
01-03 0335
01-03 0335
01-0,15 1,5
01-0,18 15
007-018  02-25
005012 02-25
TMJ46
Fz Ap
01-025  01-25
00502  01-25
00502  01-25

=TGS=

Rezn rychlost Ve (m/min)

TX624  PMK19
180-250  130-160
180-250  120-150

100-130

100-120

80-110

70-100
140-220  130-250
100-180  110-220
90-160 80-170

Fz (mm/zub) / Ap (mm)
TSJ4h
Fz Ap
01-025  03-30
0,1-0,3 03-35
01-03 03-35
01-03 03-35
007-018  0,2-2,5
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
TSJ46
Fz Ap

0,1-03 03-35
0,1-03 03-35
01025 0335

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

T™MJ46  TPJ4S
140-180
120-150
90-130
80-120
65-90
TPJ45
Fz Ap
005-012  01-25
003-008 01-25
AL19
Fz Ap
01-02 0435

AL19 TDS51
350-1400  600-900
TXG624
Fz Ap
0,1-03 0,3-35
0,1-0,3 0,3-35
0,1-03 0,3-35
0,1-0,3 0,3-35
0,1-0,3 0,3-35
TDS51
Fz Ap
01-025  05-30



