Rohova fréza F1100 =1605S=

« maximalni vyuziti diky stabilnimu upnuti VBD
« ostrd geometrie bfitu pro kvalitni opracovani
- télesa s vnitfnim chlazenim

- cenové vyhodna télesa bez vnitiniho chlazeni
« varianta economy u VBD v materidlu PMK20
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Valcové provedeni

Objednaci cislo Rozméry (mm) , Maximélvm' , Sroubek Kli¢ Skladovd
D d L L1 P 1 uhel zanoreni dostupnost
F1100.10.W16.80.10.21.C 10 16 80 28 10 1 11° o
F1100.12.W16.80.10.21.C 12 16 80 28 10 1 9° (o)
F1100.14.W16.80.10.21.C 14 16 80 28 10 1 8° (o)
F1100.15.W16.85.10.22.C 19 16 89 28 10 2 4° o
F1100.15.7.W16.85.10.22.C 19,7 16 85 28 10 2 3.9° ()
F1100.16.W16.85.10.22.C 16 16 85 37 10 2 35° o)
F1100.17.W16.85.10.22.C 17 16 89 37 10 2 3° o
F1100.18.W20.85.10.22.C 18 20 85 37 10 2 2,5° (0)
F1100.19.7.W20.90.10.23.C 19.7 20 90 40 10 3 1,5° ()
F1100.20.W20.90.10.23.C 20 20 90 40 10 3 1,5° (o)
F1100.22.W25.95.10.23.C 22 25 95 49 10 3 1,9° ©)
F1100.24.7.W25.95.10.23.C 24,7 25 95 49 10 3 09° o
F1100.25.W25.95.10.23.C 25 25 105 49 10 3 09° VT35 8708 ©)
F1100.25.W25.105.10.24.C 25 25 105 49 10 b 09° o
F1100.28.W25.105.10.24.C 28 25 105 49 10 b 09° o
F1100.30.W25.105.10.24.C 30 25 105 49 10 b 08° (0)
F1100.32.W25.110.10.25.C 32 25 110 54 10 5 0,6° ©)
F1100.10.W16.150.10.21.C 10 16 150 50 10 1 11° o
F1100.12.W16.150.10.21.C 12 16 150 a0 10 1 9° ©)
F1100.16.W16.150.10.22.C 16 16 150 100 10 2 35° o
F1100.20.W20.150.10.23.C 20 20 150 100 10 3 1,5° o
F1100.25.W20.150.10.24.C 25 20 150 100 10 b 09° (0)
F1100.32.W25.150.10.25.C 32 25 150 39 10 9 0,6° o
F1100.16.W16.85.10.22.ECO 16 16 83 37 10 2 35° (0)
F1100.20.W20.90.10.Z3.ECO 20 20 90 40 10 3 1,9° 6]
F1100.25.W25.95.10.24.ECO 25 25 95 49 10 b 09° )
ECO = verze bez vnitfniho chlazenf O =na objednani
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Rohova fréza F1100

Prehled vhodnych britovych desticek
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Rezné podminky
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