Rohova fréza F1180 =T1060S=

« maximalni vyuZiti diky stabilnimu upnuti VBD ‘
« ostrd geometrie bfitu pro kvalitni opracovani
« télesa s vnitfnim chlazenim

« cenove vyhodna télesa bez vnitfniho chlazeni [ NP
« varianta economy u VBD v materidlu PMK20
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Nastrcné provedeni g r G Sy
Objednaci Eislo Rozméry (mm) Sroubek Klig Skladov

D d H P 1 dostupnost

F1180.40.N16.40.10.26.C 40 16 40 10 6 (o)
F1180.50.N22.40.10.27.C 50 22 40 10 7 (o}
F1180.63.N22.40.10.28.C 63 22 40 10 8 6]
F1180.80.N27.50.10.211.C 80 27 50 10 " V125 BT08 o
F1180.100.N32.50.10.212.C 100 32 a0 10 12 o
F1180.40.N16.40.10.26.ECO 40 16 40 10 6 (o}
F1180.50.N22.40.10.27.ECO 50 22 40 10 7 ()

ECO = verze bez vnitfniho chlazeni O = na objednéni

Prehled vhodnych britovych desticek

R v S
APKT 1003 PDR-S PK19 o o
APKT 1003 PDR-S PM19 (¢] (¢]
APKT 1003 PDR-S PMK19 o 0) O
APKT 1003 PDR-M PMK20 o o o
APKT 1003 PDF IT AL19 o

O =na objedndni

Rezné podminky

mat. P10-P20 K10-K20
fz 0,05-0.3 0,05-0,3
PK19
ap 01-4 0,1-04
Ve 180-280 160-270
mat. P30-P40 M30-M40
fz 0,05-0,25 0,05-0,25
PM19
ap 014 014
Ve 110-120 90-160
mat. P25-P40 M20-M40 K20-K&0
fz 0,1-03 0,1-0,3 0,1-0,3
PMK19
ap 0,14 014 014
Ve 100-170 70-130 120-230
mat. P25-P40 M20-M40 K20-K40
fz 01-03 01-03 0,1-0,3
PMK20
ap 0,1-4 0,1-4 0,1-4
\c 110-170 70-130 120-230
mat. K10-K15
fz 0,06-0,2
AL19
ap 0.1-4
Ve 300-500
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