Rohova fréza F9952 &

HRUBOVACI / TRIBRITA

« Sroubovice 45°

« délka bfitu 2xD

- odleheni do 3xD
« rohové srazeni 45°
* bez povlaku
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boéni frézovani
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Valcové provedeni
Objednaci éislo
: D1 D2 D3
F9952.5.V6/4,7.57.12/18.23 5 6 47
F9952.6.V6/5,7.57.14./20.23 6 b 57
F9952.8V8/7,6.63.18/25.23 8 B 74
F9952.10.V10/9,5.72.22/30.23 10 10 95
F9952.12V12/11,5.83.26/36.23 12 12 115
F9952.14V14/134.83.26/36.23 14 14 134
F9952.16.V16/15,4.92.34/42.23 16 16 154
F9952.20.V20/19,3.106.41/52.23 20 20 193
Doporucené fezné podminky
A Ae Ve
Pevnost (N/mm?) (m:1) (mm)  (m/min)
Zastupce mat. .
5 6 8
- 0x2 D105 900 0110 0120 0120
o o D 70 0110 0120 0120
Rampovini 10° 600 0070 0,070 0075
N 0x2 D105 600 0110 0120 0120
nkossiinr g D 500 0110 0120 0120
Rampovani 10° 400 0070 0,070 0075
0x2 0105 500 0110 0120 0120
Siiiny médi 0x2 Ox1 400 0110 0120 0120
Rampovini 10° 300 0070 0,070 0,075

* Pri frézovani je doporuceno pouzivat chlazeni emulzi nebo olejovou mlhou
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