HFC freza F4180

TRI-CUT

« negativni VBD se Sesti hranami
« pro Siroké spektrum frézovacich operaci
- optimalizované téleso s povrchovou Gpravou

- vnitni chlazenf

Nastrcné provedeni

Objednaci cislo

F4180.50.N22.50.1,5.25.C
F4180.52.N22.50.1,6.25.C
F4180.63.N27.50.1,5.26.C
F4180.66.N27.50.1,6.26.C
F4180.80.N27.55.1,6.27.C
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Prehled vhodnych britovych desticek

Katalogové cislo

WNMX09T316-SS PKU35
WNMX09T316-SS PKS38
WNMX09T316-SS PKS48
WNMX09T316-SG6 PKU3S
WNMX09T316-SG6 PKS38
WNMX09T316-SG PKS48

® = 1.volba doporucené

e = 7.volba vhodné
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Desticka WNMX09T316 Tvar bitu

pevny bfit pro hrubovani oceli, nerezi a litiny

SG SS

SG-pevny bfit pro hrubovani oceli, nerezi a litiny

§S-nizkd feznd sila pro stfedni obrdbéni oceli, nerezi a litiny
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HFC fréza F4180

Doporucené VBD
Fezné podminky . WNMX09T316
Rezna rychlost Ve Posuv na zub fz
(m/min.) (mm/zub)
Nelegovand ocel, zihand 180 - 250
Nizkolegovand ocel, zihand 160 - 230 04-115
Vysoce legovand a néstr, zihana 120- 220
Nerezova ocel, ferit./marten., Zthana 140-210
M Austeniticka, kalend ponorem 120- 170 05-12
Duplexy 100 - 150
Seda litina 160 - 250
. 140 - 250 04-15
Tvdrnd litina
120-210
Superslitiny 40-100 04-10
Vysokoteplotni slitiny 50-100 04-11
Rampovani - r
Rampovani
@ Dc . [
Max Ramp a° Max ap Min Lr .
50 2 135 187 —F—
92 19 1,35 40,7 . \
63 1.5 1,35 917 TZA. \
66 14 1,35 54,7
80 1.1 1,35 68,7
Planzovani
<30c | 1>30c :
max.
fz (mmt)
0,10-0,20 ‘ 0,07-0,14 Smax = /D.DR-DR"2

S max a DR korespondujici s Dc (mm)

DR (mm) 50 52
1,0 7.0 7.1
2.0 9.8 10,0
30 119 12,1
40 13,6 139
50 15,0 15,3
6,0 16,2 16,6
7.0 17,3 17,7
8,0 18,3 18,8
9.0 19,2 19,7
10,0 20,2 20,5

Dc (mm)
63 66 80
79 8,1 89
11,0 113 12,5
13,4 137 15,2
154 15,7 174
17,0 175 194
18,5 19.0 211
198 20,3 22,6
210 215 24,0
22,0 22,6 25,3
23,0 237 26,5
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