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Adaptivni hrubovaci fréza F9565 =10S=

PETIBRITA / DLOUHA

- Sroubovice 38°

- rohovy radius

- délka bfitu 5xD

« nerovnomérna zubova rozte¢
« povlak na bazi chromu

- délice tfisek
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U boéni frézovani trochoidni zavrtavani rampovani
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Valcové provedeni @*& ¢y O
Rozméry (mm)
Objednaci Cislo
J D1 D2 D3 L L2 13 Cr 1
F9565.6.V6/5,7.74.30/35.R0,5.25 b 6 5,7 i 30 35 0,5 5
F9565.8.V8/7,7.84.40/45.R0,5.25 8 8 77 84 40 45 05 5
Weldon provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci Cislo
J D1 D2 D3 L1 L2 L3 Cr z
F9565.10.W10/9,7.100.50/55.R0,5.25 10 10 9,7 100 50 55 05 5
F9565.12.W12/11,6.115.60/66.R0,5.25 12 12 11,6 115 60 b6 05 5
F9565.16.W16/15,6.142.80/88.R1.25 16 16 15,6 142 80 88 1 5
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS0 Pevnost (N/mm’) (mm) (mm) (m/min.) odle priiméru fréz
Zastupce mat. = pocle p y
6 8 10 12 16
, Dx5 Dx0,08 265 0,05 0,07 0,085 0,1 0,14
<800 N/mm
Dx5 Dx0,06 265 0,06 0,08 01 0,12 0,16
) Dx5 Dx0,08 165 0,05 0,07 0,085 01 0,14
<1300 N/mm
DX5 Dx0,06 165 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16
Sedd litina Dx5 Dx0,08 215 0,05 0,07 0,085 0,1 0,14
<1000 N/mm? Dx5 Dx0,06 215 0,06 0,08 0,1 0,12 0,16
* doporuceny Ghel rampovani do 3°
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