—
Rohova fréza F9660 & =165S=

VYSOKOVYKONNA / ETYRBRITA

« Sroubovice 40°/42°

« nerovnomérna zubova rozte¢

« stfedovy chladici kanal

« délka bfitu 3xD

« nema bfity do stfedu

- rohové srazeni =
* povlak PVD

- délice tfisek

boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani

Weldon provedeni * T P o 5

Rozmé
Objednaci éislo ozméry (mm)

300

D1 D2 L1 L2 z
F9660.6.W8.63.18.24 6 8 43 18 4
F9660.8.W10.72.24.24 8 10 72 24 b
F9660.10.W12.83.30.24 10 12 83 30 4
F9660.12.W14.95.36.74 12 14 95 3 4
F9660.14.W16.105.42.24 14 16 105 42 4
F9660.16.W16.110.48.24 16 16 110 48 4
F9660.16.W18.110.48.24 16 18 110 48 4
F9660.20.W20.125.60.24 20 20 125 60 b
F9660.25.W25.155.75.24 25 25 155 75 4
QD:
L. o =,
e e , -
Doporucené rezné podminky
Df=1,60D+190D
Ap Ae Vo Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pevnost (N/mm’) (mm) (mm)  (m/min.) odle priiméru fréz
Zastupce mat. : podiep y
6 8 10 12 14 16 20 25
D=3 D<0,25 179 0,044 0,059 0,066 0,074 0,088 0,103 0,126 0,161
D<3 D<095 116 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,059 0,068 0,075
<800 Nimm? D<3 D] 116 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,059 0,068 0,075
Rampovani o= 12° 116 0,024 0,032 0,040 0,048 0,056 0,064 0,074 0,081
Po &roubovici = 12° 116 0,026 0,03 0,043 0,051 0,060 0,049 0,080 0,087
D=3 D<0,25 197 0,044 0,059 0,066 0,074 0,088 0,103 0,126 0161
0<3 0<0,95 8 0,022 0,029 0037 0,044 0,051 0,059 0,068 0,075
<1300 Nimm? 0<3 D1 8 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,059 0,068 0075
Rampovani a = 12° 8 0,024 0,032 0,040 0,048 0,056 0,064 0,074 0,081
Po §roubovici = 12° 8 0,026 0,03 0,043 0,051 0,060 0,069 0,080 0,087
D<3 D<0,25 7% 0,044 0,059 0,066 0,074 0,088 0,103 0,126 0,161
D<3 D<095 Q 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,059 0,068 0,075
M Nerezové oceli D=3 D] Q 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,059 0,068 0,075
Rampovani = 12° ") 0,024 0,032 0,040 0,048 0,056 0,064 0,074 0,081
Po groubovici = 12° ") 0,026 0,03 0,043 0,051 0,060 0,049 0,080 0,087
D3 0<0,25 137 0,044 0,059 0,066 0,074 0,088 0,103 0,126 0,161
i D<3 0+095 9% 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,059 0,068 0,075
) 130; ,; /Ir:.amz D<3 DYl 95 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,059 0,068 0,075
Rampovani a = 12° 9% 0,024 0,032 0,040 0,048 0,056 0,064 0,074 0,081
Po §roubovici = 12° 95 0,026 0,03 0,043 0,051 0,060 0,069 0,080 0,087
D=3 D<0,25 109 0,039 0,054 0,068 0,083 0,098 0,112 0,121 0,155
coce ltorang D=3 D<095 47 0,017 0,024 0032 0,039 0,046 0,054 0,063 0,070
H ys“‘;;ﬂ“va”e 043 01 67 0017 0,024 0,032 0,039 0,046 0,04 0,063 0,070
Rampovani o= 12° 47 0,018 0,026 0,034 0,042 0,050 0,058 0,068 0075
Po §roubovici = 12° 47 0,020 0,028 0,037 0,045 0,054 0,062 0,073 0,081
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