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Rohova fréza F9650 &

VYSOKOVYKONNA / ETYRBRITA

« Sroubovice 40° [ 42°

« nerovnomerna zubova roztec

- stfedovy chladici kandl
« délka bfitu 2xD

« rohové srazeni

* povlak PVD

Weldon provedeni

Objednaci éislo

F9650.6.W6.57.12.24
F9650.8.W8.63.16.24
F9650.10.W10.72.20.24
F9630.12.W12.83.24.24
F9630.14.W14.83.28.24
F9630.16.W16.92.32.24

Doporucené fezné podminky

Pevnost (N/mm?)

& Zastupce mat.

<800 N/mm?

<1300 N/mm?

M Nerezové oceli

Sedd litina
<1000 N/mm?
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oceli
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Rozméry (mm)
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