Dokoncovaci fréza F8420 =160S=
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CTYRBRITA / DLOUHA

- Sroubovice 39°/41°

- nestejnomeérnd roztec zubil
- 2 bity do stfedu

- rohové srazeni

- délka bfitu 4xD

* povlak PVD
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bocni frézovani  trochoidni

Valcové provedeni C = ¢y

Objednaci éislo Rozméry (mm)

D1 D2 L1 L2 A
F8420.6.V6.70.26.26 6 6 70 2% 4
F8420.8.v8.80.32.74 8 8 80 32 4
F8420.10.V10.90.40.24 10 10 90 40 b
F8420.12.V12.100.48.24 12 12 100 48 4
F8420.16.V16.130.64.24 16 16 130 b4 b
F8420.20.V20.165.80.24 20 20 165 80 4
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) , o L
IS0 . (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
Lastupce mat.
6 8 10 12 16 20
Dxb Dx0,038 156 0,080 0,100 0,120 0,130 0,145 0,150
Db Dx0,057 140 0,065 0,082 0,098 0,106 0122 0,122
<800 Nimm? Dxb Dx0,089 120 0,057 0,071 0,085 0,092 0,106 0,106
Dxb DX0,057 14 0,057 0,078 0,090 0,098 0,114 0,114
Db Dx0,089 108 0,049 0,068 0,078 0,085 0,099 0,099
Dxb Dx0,038 104 0,070 0,095 0,115 0,120 0,155 0,160
M Nerezové ocel Dk DX0.057 9 0,057 0,078 0,094 0,098 0,127 0,131
Dxb Dx0,089 82 0,049 0,067 0,081 0,085 0,110 0,113
. Dk Dx0,038 156 0,080 0,100 0,120 0,130 0,145 0,150
) ?ggg lh'l‘/';?nz Ok 00,057 140 0,065 0,082 0,098 0,106 0122 0,122
Dxb Dx0,089 50 0,057 0071 0,085 0,092 0,106 0,106
, Db Dx0,038 7 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,085
H Vy”cchﬂ”“a"e Ox Dx0,057 6 0,02 0,033 0,041 0,09 0,065 0,069
Db Dx0,089 60 0,021 0,028 0,035 0,062 0,057 0,060
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