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« Sroubovice 38°/ 40°

« nerovnomérnd zubova roztec
- rohoveé srazeni 45°

« délka bfitu 2xD

« hloubka frézovani 4xD

« 2 bfity do stfedu - moZnost

zavtani v ose !

« volitelnd ploSka Weldon o

* povlak PVD i
boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani

Valcové provedeni * < P S 5

Rozméry (mm)

Objednaci cislo

D1 D2 D3 L1 L2 L3 z
F9628.3.V6/2,8.62.7/13.74 3 6 2,8 62 7 13 I
F9628.4.V6/38.62.9117.74 I 6 3,8 62 9 17 b
F9628.5.V6/4,8.62.11/21.74 5 6 48 62 " 21 I
F9628.6.V6/5,7.62.13125.74 6 6 57 62 13 25 b
F9628.8.V8/7,7.70.17/33.24 8 8 1.7 70 17 33 I
F9628.10.V10/9,6.80.21/41.24 10 10 9.6 80 21 41 b
F9628.12.V12/11,6.90.25/49.24 12 12 11,6 90 25 49 I
F9628.14.V14/13,5.100.29/57.24 14 14 13,5 100 29 57 b
F9628.16.V16/15,5.110.33/65.24 16 16 19,5 110 33 65 I
F9628.18.V18/17.2.110.37/73.74 18 18 17,2 110 37 73 b
F9628.20.V20/19.126.41/81.24 20 20 19 126 41 81 b
Provedeni Weldon

Objednaci &islo Rozméry (mm)

D1 D2 D3 L1 L2 L3 z
F9628.3W6/2,8.62.713.24 3 6 28 62 7 13 b
F9628.4W6/38.62.9/17.24 b 6 38 62 9 17 b
F9628.5.W6/4,8.62.11/21 24 5 6 L8 62 11 21 b
F9628.6.6/5,7.62.13/25.24 6 6 57 62 13 25 b
F9628.8.W8/7,7.70.17/33 24 8 B 77 70 17 3 b
F9628.10.W10/9,6.90.21/41.24 10 10 96 9 21 4 b
F9628.12.W12/11,6.100.25/49.24 1 1 114 100 2% 19 b
F9628.14.W14/13,5.110.29/57 24 14 14 135 110 29 57 b
F9628.16.W16/15,5.120.33/65.24 16 16 155 120 3 65 b
F9628.18W18/17,2.125.37/73.24 18 18 172 125 37 73 b
F9628.20W20/19.135.41/81.24 20 20 19 135 1 B1 b
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Doporucené rezné podminky

Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS0 Pevnost (N/mm’) (mm) (mm)  (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat.
3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
0x2 0x0,1 153 0037 005 0087 0104 0168 0187 0206  022% 0243 0281 0280
<800 Nimm” XI5 D2 102 0028 0042 0065 0078 0013 0140 0145 0168 0182 0210 0210
Dx1 Dx1 9 0019 0028 0043 0052 008 Q0% 0103 0112 0122 0140 0,140
DX 0x0,1 138 0037 0086 0128 015 0252 0281 0309 037 0365 0421 0428
<1300Nmm? Dx15  Dx0J5 9 0028 0063  00%  ON7 0189 0210 0231 0252 0273 0316 032
D1 Ox1 8 0019 0062 006 0078 0013 0040 0I5k 0168 0182 0210 0214
0x2 0x0,1 02 002 0027 0031 00% 0046 0051 0060 0068 0071 0085 0090
M Nerezovéocell  Dxi5  Dx025 51 0018 0020 0023 00% 003 0038 005 0051 005 006 0068
D1 Ox1 4 0012 0014 0015 0017 0023 0026 0030 00%  00% 0043 0,045
o DX 0x0,1 119 003 0051 0077 00% 0153 0170 0187 0206 0221 0255 0272
) ]Sggg N‘/'[:amz K15 Dx025 68 0026 0038 0057 0070 0115 0128 0140 0153 060 0191 0204
Ox1 Ox1 60 0017 0026 0038 0047 0077 0085  00% 0102 0110 0128 013
0x2 0x0,1 9 0026 0031 00% 0037 0051 0056 0066 0075 0078  009% 0,099
B Vsocelegowne s pgos i 0019 0023 0026 0028 0038 002 0050 005 0059 0070 007
OCell ' ' ' ' ' ' ! ' ' ' ' ' '
D Ox1 4 0013 0015 0017 0019 0026 0028 0033 0037 0039 0047 0,09
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