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Rohova fréza F9630 =165S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / S RADIUSEM

« Sroubovice 38° / 40°

- nerovnomérna zubovd rozte¢

- rohovy rddius

« 2 bfity do stfedu - moZnost zavrtdvani
« délka bfitu 2xD

* povlak PVD

L1

boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani kopirovani

Vilcové provedeni * e T P S G S

Objednaci ¢islo Rozméry (mm)

D1 D2 L1 L2 R VA
F9630.6.V6.57.12.R1.Z4 b b 57 12 1 b
F9630.8.V8.63.16.R1.Z4 8 8 63 16 1 b4
F9630.10.V10.72.20R1.24 10 10 72 20 1 b
F9630.12V12.83.24.R1.74 12 12 83 24 1 A
F9630.16.V16.92.32.R1.74 16 16 92 32 1 b
Doporucené fezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pe\fnost (i) (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
ZLastupce mat. :
6 8 10 12 16
Dx2 0<0,05 170 0,112 0,168 0,206 022 0,281
<800 Nimm? D<0,05 D<0,05 170 0,084 0,126 0,154 0,168 0210
0x05 Dx1 82 0,056 0,084 0,103 0,112 0,140
Dx2 D<0,05 155 0,104 0,168 0,206 022 0281
<1300 N/mm® D<0,05 D<0,05 155 0,078 0,126 0,154 0,168 0,210
0x05 Dx1 75 0,052 0,084 0,103 0,112 0,140
0x2 D<0,03 115 0,03 0,046 0,060 0,068 0,085
M Nerezové ocell 0x0,05 0<0,05 57 0026 0,034 0,045 0,051 0,064
Dx05 Dx1 48 0017 0,023 0,030 0,034 0,043
. D<2 D<0,05 133 0,09 0,153 0,187 0,204 0,255
) ?ggg lh"‘/'[:?nz 0<0,05 0<0,05 76 0,070 0,115 0,140 0,153 0,191
D<0,5 D1 62 0,047 0,077 0,09 0,102 0,128
, 0x2 0<0,05 103 0037 0,051 0,066 0,075 0,0%
H Vymzégﬂ”““e 0x0,05 0x0,05 6 0,028 0,038 0,050 0,056 0,070
Dx05 Dx1 i3 0,019 0,026 0,033 0,037 0,047
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