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Rohová fréza F9630
UNIVERZÁLNÍ  /  ČTYŘBŘITÁ /  S  RADIUSEM

• šroubovice 38° / 40°			
• nerovnoměrná zubová rozteč
• rohový rádius
• 2 břity do středu - možnost zavrtávání	
• délka břitu 2xD			 
• povlak PVD

Válcové provedení
Objednací číslo

Rozměry (mm)
D1 D2 L1 L2 R Z

F9630.6.V6.57.12.R1.Z4 6 6 57 12 1 4

F9630.8.V8.63.16.R1.Z4 8 8 63 16 1 4

F9630.10.V10.72.20.R1.Z4 10 10 72 20 1 4

F9630.12.V12.83.24.R1.Z4 12 12 83 24 1 4

F9630.16.V16.92.32.R1.Z4 16 16 92 32 1 4

Doporučené řezné podmínky

kopírovánídrážkováníboční frézování trochoidní zavrtávání

ISO
Pevnost (N/mm2)

Zástupce mat.

Ap Ae Vc Posuv fz (mm/zub)

(mm) (mm) (m/min.) podle průměru frézy

6 8 10 12 16

P

 < 800  N/mm²

D×2 D×0,05 170 0,112 0,168 0,206 0,224 0,281

D×0,05 D×0,05 170 0,084 0,126 0,154 0,168 0,210

D×0,5 D×1 82 0,056 0,084 0,103 0,112 0,140

 < 1300 N/mm²

D×2 D×0,05 155 0,104 0,168 0,206 0,224 0,281

D×0,05 D×0,05 155 0,078 0,126 0,154 0,168 0,210

D×0,5 D×1 75 0,052 0,084 0,103 0,112 0,140

M  Nerezové oceli

D×2 D×0,05 115 0,034 0,046 0,060 0,068 0,085

D×0,05 D×0,05 57 0,026 0,034 0,045 0,051 0,064

D×0,5 D×1 48 0,017 0,023 0,030 0,034 0,043

K  Šedá litina
 < 1000 N/mm²

D×2 D×0,05 133 0,094 0,153 0,187 0,204 0,255

D×0,05 D×0,05 76 0,070 0,115 0,140 0,153 0,191

D×0,5 D×1 62 0,047 0,077 0,094 0,102 0,128

H  Vysoce legované    
 oceli

D×2 D×0,05 103 0,037 0,051 0,066 0,075 0,094

D×0,05 D×0,05 46 0,028 0,038 0,050 0,056 0,070

D×0,5 D×1 43 0,019 0,026 0,033 0,037 0,047
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