—
Kulova fréza F9300 =1605S=

UNIVERZALNI / DVOUBRITA

- Sroubovice 30°

« délka bfitu 2xD
- 2 bfity do stfedu
* povlak PVD

celni frézovani kopirovani

Valcové provedeni S e

Rozméry (mm)

Objednaci cislo
) D1 D2 L1 L2 R z
F9300.3.V3.38.7.22 3 3 38 7 15 2
F9300.4.V4.50.8.22 4 4 50 8 2 2
F9300.5.V5.50.10.22 5 5 50 10 25 2
F9300.6.6.57.10.22 6 6 57 10 3 i
F9300.8.V8.63.16.22 8 8 63 16 4 2
F9300.10.V10.72.19.22 10 10 7 19 5 2
F9300.12.V12.83.22.22 12 12 83 o) 6 2
F9300.16.V16.92.26.72 16 14 9 % 8 2
F9300.20.V20.104.32.22 2 20 104 k) 10 2
Doporucené fezné podminky
b — Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
evnost (N/mm
B0 istupcemat, (MM  (mm)  (m/min) podle priméru frézy
3 4 5 6 8 10 12 16 20
<800 Nimm? 0020 0,060 360 0,081 0,139 0,184 0,220 0,178 0322 0,359 0416 0,468
<100Nmm? 000 006xD 25 0,081 0,139 0,184 0,220 0,178 0322 0,359 0416 0,407
M Neezovbocel 0020 0,060 75 0,081 0,139 0,184 0,220 0,178 0322 0,359 0416 0,420
. seddliina —poon gog 25 0081 0139 0184 0220 0178 0322 0359 0416 0433
<1000 N/mm
H Vys“iégﬂ“a”é 020 0,060 115 0,081 0,139 0,184 0,220 0,178 0322 0,359 0416 0420
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