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PETIBRITA

« Sroubovice 15°

« nema bfity do stfedu

« Celni bfity s dvojitym radiusem
« povlak PVD
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Rozméry (mm)
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Valcové provedeni
Objednaci cislo 01 02 D3 Dp 1
F8510.4.V6/3,5.57.1,5/15.25 b b 35 1.4 57
F8510.6.V4/5,3.57.2,5/19.75 b b 53 2 57
F8510.8.V8/7,1.63.3/124.25 8 8 71 28 63
F8510.10.v10/8,9.72.3,5/28,5.75 10 10 89 35 72
F8510.12.V12/10,7.83.4/34.75 12 12 10,7 38 83
Doporucené fezné podminky
Pevnost (N/mm?) Ap e Ve
IS0 Zistupce mat. (mm) (mm) (m/min.)
& 6
Dx0,065 Dp 100 0,200 0,400
Dx0,04 Dp 180 0,300 0,450
<800 N/mm? Dx0,025 Dp 195 0,350 0,480
Rampovani o = §° 150 0,166 0,227
Po §roubovici = 5° 150 0,166 0227
Dx0,065 Dp 90 0,200 0,400
Dx0,04 Dp 160 0,300 0,450
<1300 N/mm? Dx0,025 Dp 170 0,350 0,480
Rampovani o = 5° 140 0,166 0,227
Po $roubovici = 5° 140 0,166 0,227
Dx0,065 Dp 70 0,200 0,380
Dx0,04 Dp 140 0,200 0,380
M Nerezové oceli Dx0,025 Dp 150 0220 0,400
Rampovani a = §° 130 0,104 0,189
Po §roubovici = 5° 130 0,104 0,189
Dx0,065 Dp 48 0,200 0,380
o DX0.04 Dp 55 0,200 0,380
) ?gg; lh;t/'n:amy 0X0,025 0p 0 0,220 0,400
Rampovani o = 5° 55 0,104 0,189
Po Sroubovici = 5° 55 0,104 0,189
Dx0,065 Dp 60 0,200 0,380
) Dx0,04 Dp 120 0,200 0,380
H Vys"czcl;gi“””e 0X0,025 Op 130 0,220 0,400
Rampovani a = §° 110 0,104 0,189
Po Sroubovici = 5° 110 0,104 0,189
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