Navrtavak V3091 =1GS=

DVOUBRITY

« (hel $picky 90°

* povlak PVD

« navrtani stfedicich dalki
« srazeni hran vrtanim
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Valcové provedeni
Obiednaci sl Rozméry (mm)
ednaci &islo
) D1 D2 L1 L2 1
V3091.6.V6.50.15.22 b b 50 15 2
V3091.8.v8.60.20.22 8 8 60 20 2
V3091.10.V10.75.25.22 10 10 75 25 2
V3091.12.V12.75.30.22 12 12 75 30 2
V3091.16.V16.100.35.22 16 16 100 35 2
Doporucené fezné podminky
p & (Nimm?) Ap Ve Posuv fz (mm/zub)
evVNnos: mm . 0 ¥ ;
IS0 Zistupce mat. (mm) (m/min.) podle priméru frézy
6 8 10 12 16 20
<800 N/mm? D-03mm 90 0020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
<1300 N/mm? D-03mm 85 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
M Nerezové oceli D-03mm 65 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
. Seda litina < 1000 Nimm? D-03mm 40 0020 0,025 0,030 0030 0,040 0,040
H Vysace legované oceli D-03mm 80 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
NeZelezné materialy D-03mm 120 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
Titan D-03mm 40 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
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