112 IS0 26623 (CAPTO)

Upinac tepelny 4,5° =T6GS=

pro upinani nastrojl se stopkou TK a HSS

. . 625
Nézev Kuzel d D D, I I, A 25.000 min”
(3.60.T4.06 (3 6 12 18 36 10 60 °
(3.107.74.08 3 8 20 26 36 10 107 .
£3.95.74.10 3 10 24 32 41 10 95 .
(£3.84.T4.12 (3 12 24 32 47 10 84 °
C4.75.T4.06 Ch ) 21 27 36 10 75 °
(C4.75.T4.08 Ch 8 21 27 36 10 75 °
C4.75.T4.10 Ch 10 24 32 41 10 75 .
C4.75.T4.12 Ch 12 24 32 47 10 75 °
C4.80.T4.14 Ch 14 27 3b 47 10 80 °
C4.80.T4.16 Ch 16 27 3b 50 10 80 °
(4.80.T4.18 Ch 18 33 42 50 10 80 .
(4.85.74.20 Ch 20 33 42 52 10 85 °
(5.75.T4.06 5 6 21 27 36 10 75 °
(5.75.74.08 5 8 21 27 36 10 75 °
(5.75.T4.10 5 10 24 32 41 10 75 .
(5.75.74.12 [ 12 24 32 47 10 75 °
(5.80.T4.14 5 14 27 3b 47 10 80 °
(5.80.74.16 5 16 27 34 50 10 80 °
(5.80.T4.18 C5 18 33 42 50 10 80 .
(5.85.74.20 () 20 33 42 52 10 85 °
(5.90.74.25 5 25 b 53 58 10 90 .

pro priiméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje
pro priiméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé
vhodné pro pristroje, které pouZivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



22 IS0 26623 (CAPTO)

Upinac tepelny 4,5° =T6GS=

pro upinani nastrojl se stopkou TK a HSS

. . 625
Nézev Kuzel d D D, l, l, A 25.000 min”
(6.80.74.03 Co 3 10 20 10 10 80 °
(6.80.T4.04 Co b 11 20 10 10 80 .
(6.80.74.06 Co b yAl 27 36 10 80 .
(6.80.74.08 Co 8 21 27 36 10 80 °
(C6.80.74.10 Co 10 24 32 41 10 80 °
C6.80.T4.12 Co 12 24 32 47 10 80 °
(6.85.T4.14 Co 14 27 34 47 10 85 .
C6.85.T4.16 Co 16 27 34 50 10 85 °
(C6.85.74.18 Co 18 33 42 50 10 89 .
(6.85.74.20 Co 20 33 42 52 10 89 °
(6.90.T4.25 Co 25 bl 53 58 10 90 .
£6.95.74.32 Co 32 i 53 62 10 95 °
(6.120.74.06 Co 6 21 27 36 10 120 °
(6.120.74.08 Co 8 21 27 36 10 120 °
€6.120.T4.10 Co 10 24 32 41 10 120 .
£6.120.74.12 Co 12 24 32 47 10 120 °
C6.120.T4.16 Co 16 27 3b 50 10 120 .
6.120.74.20 Co 20 33 42 52 10 120 °
6.120.T4.25 Co 25 b 53 58 10 120 .
(6.120.74.32 Co 32 bh 53 62 10 120 °
(6.160.74.06 Co 6 21 27 36 10 160 °
(6.160.74.08 Co 8 21 27 36 10 160 °
6.160.T4.10 Co 10 24 32 41 10 160 °
C6.160.74.12 Co 12 24 32 47 10 160 °
C6.160.T4.16 Co 16 27 3b 50 10 160 .
6.160.74.20 Co 20 33 42 52 10 160 °

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje
pro priiméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé
vhodné pro pristroje, které pouzivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



