DIN 2080

Upinac pro nastrcné frézy =T16GS=
DIN 6357

. . 66,3
Nazev Kuzel d D A Ly 15.000 min"
IS040.30.N.16.AD IS040 16 38 30 17 J
15040.30.N.22.AD IS040 2 48 30 19 J
IS040.30.N.27.AD IS040 27 58 30 2 .
15040.30.N.32.AD 1S040 32 78 30 24 .
I5040.30.N.£0.AD IS040 40 88 30 27 .
15050.35.N.22.AD 15050 2 48 30 19 o
15050.35.N.27.AD 15050 27 58 35 2 o
15050.40.N.32.AD 15050 32 78 40 24 0
15050.33.N.£0.AD 15050 40 88 33 27 o
15050.55.N.60.AD 15050 60 129 99 40 o

d = 40/d = 60: pro velké priiméry fréz se Ctyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079
dodavka: s upinacim Sroubem s kfiZovou hlavou a s upinacim Sroubem s valcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitfnim chlazenim
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