112 DIN 69871

Upinac pro nastrcne frezy =TGS=

DIN 6357
. . 625

Nazev Kuzel d D A l, 25.000 min”
SK30.40.N.16.AD SK30 16 38 40 17 209 AD .
SK30.40.N.22.AD SK30 22 48 40 19 209 AD .
SK30.50.N.27.AD SK30 27 58 50 21 30,9 AD .
SK30.50.N.32.AD SK30 32 78 50 24 30,9 AD °
SK40.35.N.16.AD SK40 16 38 35 17 159 AD/B .
SK40.35.N.22.AD SK40 22 48 35 19 159 AD/B °
SK40.40.N.27.AD SK40 27 58 40 21 209 AD/B .
SK40.50.N.32.AD SK40 32 78 50 24 30,9 AD/B .
SK40.50.N.40.AD SK40 40 88 50 27 30,9 AD/B o
SK40.35.N.16.ADB SK40 16 38 35 17 159 AD/B .
SK40.35.N.22.ADB SK40 22 48 35 19 15,9 AD/B .
SK40.40.N.27.ADB SK&0 27 58 40 21 209 AD/B °
SK40.50.N.32.ADB SK40 32 78 50 24 30,9 AD/B .
SK40.50.N.40.ADB SK40 40 88 50 27 30,9 AD/B .
SK40.100.N.16.ADB SK40 16 38 100 17 80,9 AD/B .
SK40.100.N.22.ADB SK40 22 48 100 19 80,9 AD/B .
SK40.100.N.27.ADB SK40 27 58 100 21 80,9 AD/B .
SK40.100.N.32.ADB SK&0 32 78 100 24 80,9 AD/B .
SK40.100.N.40.ADB SK40 40 88 100 27 80,9 AD/B .
SK40.130.N.16.ADB SK40 16 38 130 17 110,9 AD/B .
SK40.130.N.22.ADB SK40 22 48 130 19 1109 AD/B .
SK40.130.N.27.ADB SK40 27 58 130 21 110,9 AD/B .
SK40.130.N.32.ADB SK40 32 78 130 24 110,9 AD/B .
SK40.130.N.40.ADB SK&0 40 88 130 27 110,9 AD/B .
SK40.160.N.16.ADB SK&0 16 38 160 17 140,9 AD/B .
SK40.160.N.22.ADB SK40 22 48 160 19 1409 AD/B .
SK40.160.N.27.ADB SK40 27 58 160 21 1409 AD/B .
SK40.160.N.32.ADB SK40 32 78 160 24 1409 AD/B .
SK40.160.N.40.ADB SK&0 40 88 160 27 140,9 AD/B .

d = 40/d = 60: pro velké priméry fréz se ctyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079
dodavka: s upinacim Sroubem s kfizovou hlavou a s upinacim Sroubem s valcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitinim chlazenim
pro d = 60 pouze se ctyrmi upinacimi Srouby dle DIN 912

S vystupnimi otvory chlazeni na cele upinace

Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



202 DIN 69871

Upinac pro nastrcne frezy =TGS=

DIN 6357
. . 625

Nazev Kuzel d D A l, 25.000 min”
SK50.45.N.16.ADB SK50 16 38 45 17 25,9 AD/B .
SK50.35.N.22.ADB SK50 22 48 35 19 159 AD/B .
SK50.40.N.27.ADB SK50 27 58 40 21 209 AD/B .
SK50.50.N.32.ADB SK50 32 78 50 24 30,9 AD/B °
SK50.50.N.40.ADB SK50 40 88 50 27 30,9 AD/B .
SK50.70.N.60.ADB SK50 60 129 70 40 50,9 AD/B .
SK50.100.N.16.ADB SK50 16 38 100 17 80,9 AD/B .
SK50.100.N.22.ADB SK50 22 48 100 19 80,9 AD/B .
SK50.100.N.27.ADB SK50 27 58 100 21 80,9 AD/B °
SK50.100.N.32.ADB SK50 32 78 100 24 80,9 AD/B °
SK50.100.N.40.ADB SK50 40 88 100 27 80,9 AD/B .
SK50.130.N.16.ADB SK50 16 38 130 17 110,9 AD/B .
SK50.130.N.22.ADB SK50 22 48 130 19 1109 AD/B .
SK50.130.N.27.ADB SK50 27 58 130 21 110,9 AD/B .
SK50.130.N.32.ADB SK50 32 78 130 24 1109 AD/B .
SK50.130.N.40.ADB SK50 40 88 130 27 110,9 AD/B .
SK50.160.N.16.ADB SK50 16 38 160 17 1409 AD/B .
SK50.160.N.22.ADB SK50 22 48 160 19 1409 AD/B .
SK50.160.N.27.ADB SK50 27 58 160 21 1409 AD/B .
SK50.160.N.32.ADB SK50 32 78 160 24 1409 AD/B .
SK50.160.N.40.ADB SK50 40 88 160 27 1409 AD/B .
SK50.200.N.16.ADB SK50 16 38 200 17 1809 AD/B .
SK50.200.N.22.ADB SK50 22 48 200 19 180,9 AD/B .
SK50.200.N.27.ADB SK50 27 58 200 21 180,9 AD/B .
SK50.200.N.32.ADB SK50 32 78 200 24 180,9 AD/B .
SK50.200.N.40.ADB SK50 40 88 200 27 1809 AD/B .

d = 40/d = 60: pro velké priméry fréz se ctyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079
doddvka: s upinacim Sroubem s kiiZovou hlavou a s upinacim Sroubem s valcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitfnim chlazenim
pro d = 60 pouze se c¢tyrmi upinacimi Srouby dle DIN 912

S vystupnimi otvory chlazeni na cele upinace

Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



