Rohova fréza F1652 & =1605S=

- rohova fréza s pozitivni vyménnou destickou

« pozitivni VBD pro vEtsi stabilitu a nizké fezné sily
« pfivod chlazeni k destickam vech primérd fréz
« k dispozici v primérech 16 - 63 mm
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Objednaci ¢islo Ap max. (mm)  Destick Sroubek Kli¢
) DI D2 Du U1 Mahp ke oz P (mm) y moment (Nm)
F1652.40.N16.40.9.26.C 40 16 32 40 6 MTI003 -
F1652.50.N22.40.9.77.C 50 22 47 40 9 90 7 9.0 XET1003. HI002961 (TORYE) 11
F1652.63.N22.40.9.78.C 63 22 47 40 8
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Modularni provedeni p T
Rozméry (mm) Ut i
v ahovaci
Objednaci éislo Ap max. (mm)  Destick Sroubek Kli¢
) DI D2 Du L1 Max.Ap Kr M z P (mm) y moment (Nm)
F1652.16.M8.25.9.22.C 16 8o 128 25 M8 2
F1652.20.M10.30.9.23.C 20 105 178 30 M10 3 JXMT1003.. 18
9 90° 9.0 HI002961 11
F1652.25.M12.35.9.74.C 25 125 208 35 M12 b JXET1003.. (TORXS)
F1652.32.M16.40.9.75.C 32 17 288 40 M16 5
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Weldon provedeni

Objednaci cislo

F1652.16.W16.100.30.22.C
F1652.20.W20.110.30.23.C
F1652.25.W25.120.35.24.C
F1652.32.W32.130.45.25.C
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Prehled vhodnych britovych desticek

Bézné pouziti

Hrubovani

JXMT100304P
JXMT100308P
JXMT100320P
JXMT100304P-WF
JXMT100308P-WF
JXET100304P-AF
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Rohova fréza F1652 & =1605S=

Doporucené Reznd rychlost Vc (m/min)
fezné podminky HB TPJs2  THTO3D  THTO4G  TSJa6  TMJa6  TMJ146  THT3IR  TDS51
Nelegovana ocel, zihana 125-220 180-300 180-300
Nizkolegovana ocel, Zihana 220-280 150-250 150-250 150-250
Vysoce legovand a nastr,, zihana 280-380 120-180 120-180 120-180 120-180
Nerezové ocel, ferit./marten., Zihand 200-330 85-125 90-120 90-120
M Austenitickd, kalend ponorem 200-330 70-110 70-110 70-110
Duplexy 230-260 60-90 60-90 60-90
Sedd litina 180-245 150-180 150-180 150-180
T liina 130-230 120-150 120-150
160-250 100-130 100-130
Titan, titanové slitiny 30-60
Inconel, zaruvzdorné slitiny 18-20
H Kalend acel 40-30HRC 80-120 80-120
- Hlinik a nezelezné kovy 30-130 400-600
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
HB TPJ42 THTO3D THT046 TSJ46
Fz Ap Fz Ap Fz Ap Fz Ap
Nelegovana ocel, zihana 125-220 0,16-0,25 3,0-4,0 0,16-0,25 3,0-4,0
Nizkolegovand ocel, Zthand 220-280 0,16-0,25 25-35 0,16-0,25 25-35 0,16-0,25 25-35
Vlysoce legovand a nastr,, Zihana 280-380  0,12-0,18 2,0-30 0,12-018 2,0-30 0,12-0,18 2,0-30 0,12-018 2,0-30
Nerezova ocel, ferit./marten., Zihand 200-330  0,12-0,18 2,0-30
M Austenitickd, kalend ponorem 200-330 0,1-0,15 2,0-30
Duplexy 230-260  0,08-012 2,0-30
Sedé litina 180-245 012-02 2,0-30 0,12-02 2,0-30 0,12-0,2 2,0-30
Tvdmnd liina 130-230 0,12-02 2,0-30
160-250 0,12-0,2 2,0-30
Titan, titanové slitiny 01-0,15 0,65-1,0
Inconel, Zaruvzdorné slitiny 008012 06510
H Kalena ocel 40-50HRC 0,08-0,12 12-20
- Hlinik a nezelezné kovy 30-130
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
Doporucené HB ™46 TMI146 THT31R TDS51
Fezné pOdml’“ ky Fz Ap Fz Ap Fz Ap Fz Ap
Nelegovana ocel, zihana 125-220
Nizkolegovana ocel, Zihand 220-280
Vlysoce legovand a nastr,, Zihana 280-380
Nerezovd ocel, ferit./marten., Zihand 200-330  0,12-0,18 2,0-3,0 0,15-0,2 2,0-30
M Austenitickd, kalend panorem 200-330 01-0,15 2,0-30 0,1-0,15 2,0-3,0
Duplexy 230-260  0,08-012 2,0-30 0,08-0,12 2,0-30
Sedé litina 180-245
Tvdmd liina 130-230 0,12-0,2 2,0-30
160-250 0,12-0,2 2,0-30
Titan, titanové slitiny
Inconel, Zaruvzdorné slitiny
H Kalend acel 40-50HRC 0,08-0,12 1,2-20
IR i a nevetezné kovy 30-130 01-015  20-30
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