Rohova fréza F1380 & =16S=

- pevné a stabilni uchycenf 00 -

« kvalitni povrch a pfesnost fezu '_]—/

* vysokd produktivita pfi obrdbéni riznych materiali '
« vnitfni chlazeni

BZON

g01=00p
Celni frézovani  drazkovani
Nastréné provedeni > &
) s Rozméry (mm) Bfitové desticky Nahradni dily Utahovaci

Objednaci cislo . . .

D1 D2 L1 L2 1 typ Sroubek  Sroubovak moment v Nm
F1380.40.N16.45.10,5.24.C 40 16 45 10,5 b
F1380.50.N22.40.10,5.25.C 50 22 40 10,5 5
F1380.63.N22.40.10,5.26.C 63 22 40 105 6 V40 710 BT15

SDMT1205.. objednaci ¢islo  objednac ¢islo 3

F1380.80N27.50.10,5.26.C 80 27 50 105 6 To003863 16003800
F1380.100.N32.50.10,5.28.C 100 32 50 10,5 8
F1380.125.N40.40.63.10,5.29.C 125 40 63 10,5 9

Prehled vhodnych bfitovych desticek

P250/P400 PMK19T PMK19TAN PMK19T PMK19TAN PMK19TAN
SDMT1205PDR.7 o o . o D o
Doporucené Reznd rychlost V (m/min)
fezné podminky P250/P400 PMK19T PMK19TAN
110-220
70-200
120-280
M20 - M35 70-130
M20 - M40 80-200
120-230
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
P250/P400 PMK19T PMK19TAN
Fz Ap Fz Ap Fz Ap
0,10-0.30 1050
0,07-0,20 0,1-88
0,10-0.25 0,1-88
M20 - M35 0,10-0.30 10-50
M20 - M40 0,07-0,20 0,1-53
 K0-K0 0,10-030 1050
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