Fréza na dokoncovani F6700 &

Srazeni hran (30°/45°/60°)

- vysoka presnost pfi Ghlovém frézovani

« dostupnd v ndstréném i Weldon provedeni
« pro nastréné provedeni s vnitfnim chlazenim

Weldon provedeni

Objednaci cislo

F6700.99.W32.110.23,7.2.45°

bez vnitfniho chlazeni

Nastrcné provedeni

Objednaci éislo

F6700.70.N22.55.22,8.23.45°.C
F6700.59,4.N22.55.28.23.60°.C
F6700.80.N22.55.17.23.30°.C

s vnitfnim chlazenim
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Fréza na dokoncovani F6700 & =T6GS=
Srazeni hran (30°/45°/60°)

Piehled vhodnych britovych desticek

PMK19T PMK19T

XCTX37T302 o .
XCTX37T320 ° o
XCTX37T330 o .
XCTX37T340 o .
XCTX37T350 o .
Doporucené Rezna rychlost Vc (m/min)
fezné podminky PMK19T

120-160

500- 1800

Fz (mm/zub) / Ap (mm)

P250
Fz Ap
0,06-0,12 0,05-3,00
0,05-0,25 0,05-3,00
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