Fréza na srazeni hran F6480 &

« ndstréné provedeni pro stabilni upnuti
« vysoka kvalita povrchu
« vnitfni chlazeni

Nastrcné provedeni

Objednaci cislo

Dp D2
F6480.56.N22.50.19.23.45.C 17 22
F6480.45.N16.50.24.23.60.C 17 16
F6480.65.N22.50.13.23.30.C 17 22
F6480.70.N22.50.7.23.15.C 17 22
F6480.33.N16.60.27.23.75.C 19 16
F6480.60.N22.50.17.23.40.C 17 22
F6480.69.N22.50.9.23.20.C 17 22
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Doporucené Rezné rychlost Ve (m/min)
fezné podminky  Pp250 PMK19T PMK19TAN PMK20 PMK19 PK19 PM19 AL19
180-280
110-220
70-200
120-250
100-170 100-170
110-120
M20 - M35 70-130
M20-M40 80-200 70-130 70-130
M30 - M40 90-160
160-270
120-230
120-230 120-230
200-700
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
P250 PMK19T PMK19TAN PMK20
Fz Ap Fz Ap Fz Ap Fz Ap
0,07-0,20 0,9-4
0,07-0,15 014
0,07-0,18 0,1-4
0,1-03 014
M20 - M35 0,07-0,20 0,5-4
M20 - M40 0,07-0,18 0,1-4 0,1-0,3 0,1-4
0,07-0,30 0,1-4
0,1-03 014
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
PMK19 PK19 PM19 AL19
Fz Ap Fz Ap Fz Ap Fz Ap
0,05-0,30 0,1-4
0,10-0,30 01-4
0,05-0,25 0,10-4
M20 - M40 0,10-0,30 01-4
M30 - M40 0,05-0,25 0.1-4
0,05-0,30 0,1-4
_ 01-04 0,1-07
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