Fréza na srazeni hran F6100 (30°/45°/60°) & =10S=

« univerzalni srazeni hran pod riznymi Ghly
» kvalitni povrch bez otfepii
« Weldon upnuti pro stabilni a spolehlivé obrabéni
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srazeni hran
Weldon provedeni -
Rozméry (mm Britové destick Nahradni dil i
Objednaci éislo ry (mm) y — y — Utahovaci
D1 Dp L1 L3 D2 Kr z typ Sroubek kli¢ moment v Nm
F6100.16.W12.70.20.21.45.C 16 1.2 70 20 12 45° 1
F6100.16.W12.70.20.21.60.C 16 5670 20 176 1 V1258 8108
TCMT1102.. objednaci Cislo  objednacf Eislo 15
F6100.21.W20.90.35.22.45.0 N2 %N 3% W 42 TOOI%9 16003799
F6100.26.W20.90.35.22.60.C 26 158 90 35 20 60° 2
F6100.32.W25.100.38.22.30.C 32 b 100 38 25 30° 2 VT4 BT15
F6100.32,5.W25.100.42.22.45.C 32,5 104 100 47 25 45° 2 TCMT16T3.. objednaci Cislo  objednacf Eislo 3
F4100.35.W25.100.39.22.60.C ¥ oW W0 ¥ B e 2 (GU0GEZRY  TC003500

Prehled vhodnych britovych desticek

PMK20 PMK20 PMK20
TCMT110202 . . .
TOMT110204 . . .
TOMT16T304 . . .
TCMT16T308 . . .
Doporucené Rezna rychlost Vc (m/min)
fezné podminky PMK20 (TCMT110202/04) PMK20 (TCMT16T304/08)
~ Pl0-P30 100-200 120-350

M10 - M25 80-170 80-170

_ 120-230 120-230

Fz (mm/zub) / Ap (mm)
PMK20 PMK20
Fz Ap Fz Ap
©P0-P30 006017 03-18 010-020 0325
M10 - M25 0,06-0.16 0314 0,08-0,16 0320

KID-K20 006015 0318 0,08-0,18 03-25

Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



