Navrtavaci a srazeci fréza F6000 (45°) &

« rychlé a pfesné navrtavani i srdZeni hran
« kvalitni povrch bez otfepd diky dhlu 45°
« Weldon upnuti pro stabilitu

srazent hran u dér

srazeni hran na obrobku
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- Rozméry (mm Britové destick
Objednaci cislo - y (mm) y
D2 Dmin. Dmax. L1 L3 Kr 1 typ
F6000.20.W20.115.40.45°.C 20 0.4 20 115 40 45° 1
F6000.20.W20.150.60.45°.C 20 0.4 20 150 60 45° 1 TCMX16T3..
F6000.20.W20.200.80.45°.C 20 0.4 20 200 80 45° 1
Prehled vhodnych britovych desticek
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PMK19T PMKT9TAN PMK19T PMKT9TAN
TCMX16T3RA ° .
TCMX16T308RA . .
Doporucené Rezna rychlost Ve (m/min)
fezné podminky PMK19T
OPB-PD 070
M20 - M40 30-50
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
PMK19T
Fz Ap Fz
o oPS-PW0 002-004 0515 002-004
M20 - M40 0,02-0,04 05-15 0,02-0,04
 K20-Ke0 002-0,04 0515 002-004
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