Rohova fréza F1551 &

« nastréné provedeni pro pevné uchyceni

« univerzalni fréza

- vysoka efektivita pfi obrdbéni riznych materidli

- vnitni chlazenf

Nastrcné provedeni

s vr

Objednaci cislo

F1551.40.N16.40.7.24.C
F1551.50.N22.40.7.25.C
F1551.63.N22.40.7.26.C
F1551.63.N22.40.7.27.C
F1551.80.N27.50.7.27.C
F1551.80.N27.50.7.29.C
F1551.100.N32.50.7.28.C
F1551.100.N32.50.7.210.C
F1551.120.N40.63.7.210.C
F1551.125.N40.63.7.211.C
F1551.160.N40.63.7.211.C
F1551.160.N40.63.7.212.C
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A01=80p celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani
Rozméry (mm) Britové desticky Nahradni dily Utahovaci
L1 L2 z typ Sroubek  Sroubovik ~ momentv Nm
40 7 b
40 7 5
40 7 b
40 7 7
50 7 7
50 7 9 VT40 835 BT15
WNEX0806.. objednaci ¢islo  objednacf ¢islo 3
50 1 8 16020863 TG003800
50 7 10
63 7 10
63 7 "
63 7 11
63 7 12

Prehled vhodnych britovych desticek

WNEX080608-JG
WNEX080608-1K

PK19

PM19

PMK19

PMK20 PM19 PMK19 PMK20 PK19 PMK19 PMK20 AL19
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Rohova fréza F1551 =105S=

Doporuéené Reznd rychlost Ve (m/min)
fezné podminky PK19 PM19 PMK19 PMK20 AL19
110-220
110-200 110-200
100-170
M20 - M40 50-120 50-120
M30 - M40 60-130
110-220
120-200 120-200
300-500
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
PK19 PM19 PMK19 PMK20 AL19
Fz Ap Fz Ap Fz Ap Fz Ap Fz Ap

0,10-0,30 05-6,0
0,10-0,30 05-6,0 0,10-0,30 05-6,0
0,10-0,30 0,5-6,0
M20 - M40 0,10-0,30 0,5-6,0 0,10-0,30 05-6,0
M30 - M40 0,10-0,30 0,5-6,0
0,10-0,30 05-60

0,10-0,30 0,5-6,0 0,10-0,30 05-6,0
0,10-0,30 05-6,0
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