—
Adaptivni fréza F9462

VYSOKOVYKONNA / CTYRZUBA

- Sroubovice 40° / 42°

« nerovnomérna zubova rozte¢
- délka britu 2xD

- nema bfity do stfedu

- rohové srazeni

« delic tfisek

- specidlni povlak TiAISiN
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Valcové provedeni

Objednaci cislo 01
F9462.6.N6.57.12.24 6
F9462.8.V8.63.12.24 8
Weldon provedeni
Objednaci cislo 01
F9462.10.W10.72.20.24 10
F9462.12.W12.83.24.14 12
F9462.14.W14.83.28.24 14
F9462.16.W16.92.32.74 16
F9462.20.W20.104.40.24* 20
F9462.25.W25.130.50.24* 25

*k dispozici na objednavku, nejsou standardné skladem

Doporucené fezné podminky

Pevnost (N/mm?) Ap he
eVNos! mm
& Zastupce mat. (mm) (mm)
, Dx2 Dx0,08
<800 N/mm
Dx? Dx0,06
, Dx2 Dx0,08
<1300 N/mm
Dx2 Dx0,06
Seda litina Dx2 Dx0,08
<1000 N/mm* Dx2 Dx0,06

[
(m/min.)

270
305
200
235
255
300

D2

0,095
0,10
0,095
0,105
0,099
0,105

boéni frézovani

-«

drazkovani

S

Rozméry (mm)

PATENTOVANA
GEOMETRIE
= =Tes= =
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trochoidni zavrtavani rampovani
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L1 L2 1
57 12
63 12 A
Rozméry (mm)
L1 L2 z
72 20 A
83 24 4
83 28 4
92 32 b
104 40 b
130 50 b
Posuv fz (mm/zub)
podle priiméru frézy
8 10 12 16
0,126 0,158 0,189 0,210
0,146 0,179 0,210 0,231
0,126 0,158 0,189 0,210
0,146 0,179 0,210 0,231
0,126 0,158 0,189 0,210
0,146 0,179 0,210 0231
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