Navrtavak V3090

DVOUBRITY

« (hel Spicky 90°

- Sroubovice 20°

* povlak PVD

« navrtani stfedicich dalka
- srazeni hran vrtanim
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Valcové provedeni

Objednaci éislo

V3090.6.V6.62.9.22
V3090.8.v8.70.12.22
V3090.10.V10.80.15.22
V3090.12.V12.90.18.22
V3090.16.V16.110.24.22
V3090.20.V20.126.30.22

Doporucené fezné podminky

IS0 Pe\fnost (N/mm?) ("‘::1)
Zastupce mat.

<800 N/mm? D-0,3mm
<1300 Nimm? D-03mm
M Nerezové oceli D-0,3mm
. Seda itina < 1000 N/mm? D-0,3mm
H Vlysoce legované oceli D-03mm
Nezelezné materidly D-0,3mm
Titan D-0,3mm
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