


Zaujati strojirenstvim,

pohanéni myslenkami.
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0d myslenky k produktu.
To je to, Cim jsme jedinecni.

Nase spolecnost ma vysoce vyvinuté technologické
know-how, umime vybirat nejlepsi materialy, umime
je precizné obrabét a umime stvorit produkt, ktery ma
potencial stat se jednou ze soucastek pokroku. Vérime,
Ze vyvoj novych materiall, ruku v ruce s futuristickou
technologii, ndsS obor zméni a posune k neuvéritelnym
vysledkim. Takovym, které dokazi proménit plany
lidskych mysli v realny Zivot.

A my, TGS, madme ambici byt soucasti této tvarci doby.

co delame

konstrukce stroje
technologie upinaci pripravky
prototypova vyroba servis
méFeni diagnostika strojt

TGS

hodnoty

PARTNERSTVIi KOMPLEXNOST

nastroje

programovani

robotizace

automatizace

JEDINECNOST

Je nas pres osmdesat, délame svou praci predevsim proto, Ze nas vSechny prosté bavi!

To jsme my a nase hodnoty, které nas definuji.



0BSAH

SLUZBY

Toolmanagement
Dilenska metrologie
Prototypova vyroba
SLA, Servisni sluzby

Méieni strojii

Cislovani katalogovych listi

piiklad Ciselného znaceni katalogového listu

¢islo katalogového listu

NA-001-01/2021 — mésic/rok vytvorené verze

katalogového listu

znaceni kategorie
(NA nastroje, SL sluzhby, ST stroje)

NASTROJE

Frézovani
« Celni frézy
* Rohové frézy
* Rychloposuvové frézy
* Kopirovaci frézy
o Frézy pro T drazky
* Monolitni frézy
« Specidlni nastroje

Vrtani / vyvrtavani
« Vrtaky tvrdokovové
« Vrtaky HSS / HSSE
« Vrtaky s VBD
« Vyvrtavaci hlavy
« Planovaci hlavy
« Zahlubniky
« Vystruzniky

Soustruzeni

« Soustruznické noze a VBD

* Zapichovani
« Upichovani

Zavitovani

« Tvareci, fezaci zavitniky

* Frézovani zaviti
« Soustruzeni zavitu

celni frézovani bocni frézovani  drazkovani

Multifunkéni nastroje
* Multifunkéni nastroje s VBD

Upinani
« 1S0
« BT
« HSK
« Pfislusenstvi

Upinani obrobkii

* Svéraky
« Zero point

Prislusenstvi

* Toolboxy

« Otocné stolky

* Hlavy

« Tepelné upinani

« Sefizovaci pfistroje

Legenda piktogramii

pouZité u nastroji

pouZité u strojii

kopirovani

STROJE

50sé stroje

Horizonalni centra
s paletizaci

Horizontalni centra
Vertikalni centra
Portalova centra

Soustruhy

srazeni hran  rampovani zavrtavani

Malé série Vyroba forem Automatizace Energetika Teleznice
oo . - L = o Design
Automotive Rotacni dily Stavebnictvi []ﬂ Lékarstvi & Architektura






Tool-Management

DOSTUPNOST
NASTROJU

Nastroje k dispozici 24 hodin 7 dni v tydnu.

100% OCHRANA
NASTROJU

Néstroje nelze odebrat bez predchozi
identifikace uZivatele.

ELIMINACE
ODBERD

Moznost omezeni odbérid na jednotlivé
kategorie nastroji.

1 0 SOUBOR
NASTROJU

Moznost odbéru souboru nastrojii k jednomu
hlavnimu.

1 3 REPORTY A ONLINE
SPRAVA TOOLBOXU

Stale dostupna aktudlni data o skladu a
investicich. Automatické e-mailové reporty.
Podpora TGS pies vzdaleny pfistup. Sprava
Toolboxu v cloudu nebo propojeni se systémy
jako Helios.

DISTRIBUCNI
MEZISKLAD

MoZnost zfidit mezisklad mimo TollBox v
prostorach TGS (nutné smluvni vymezeni).

ELIMINACE NEOFICIALNICH
SKLADI

Neni nutné vytvaret zasoby nastrojii u stroje
nebo na dilné - ndstroje jsou vzdy dostupné
v ToolBoxu. Vydejna iz nebude potfeba.

BEZPECNE
SKLADOVANI

Néstroje ulozené bezpecné v oddélenych
pfihradkach, popf. v plastovych boxech.

SPRAVA OSTRENYCH
NASTROJI

Software umoziiuje spravu ostfenych nastrojd,
napf. pfednostni odbér ostfeného nastroje.
Moznost zfidit mezisklad mimo ToolBox.

NASTROJE VETSICH
ROZMER(D A OCHRANNE
POMUCKY

Variabilni skladovaci buiiky umoZiuji

obratkovych polozek spojenych s vyrobou,
napf. ochrannych pomicek.

BALICKY
SLUZEB

Toolmanagement ze nastavit dle konkrétnich
potreb, pfipadné je mozné ToolBox pronajmout.

=T1GS=

REDUKCE
VAZANEHO
KAPITALU

Kvalitni a prehledna evidence nastroj
pomahd omezit nadbytecné zasoby a uvolnit
finanéni prostredky pro dalsi investice.

NAKLADY
POD KONTROLOU

Veskeré pohyby nastrojii jsou evidovany,
pficemz ze sledovat naklady dle pracovniki,
zakazek, strojli nebo stredisek.

SPRAVA VRATNYCH
NASTROJU

Software umoziuje spravu vratnych nastroji,
jako jsou méfidla nebo kalibry, s moznosti
nastaveni poctu zapijceni.

SEZNAM NASTROJU
PRO VYROBU

Prehled nastrojl pro technickou pfipravu
vyroby s moznosti vyuziti stavajiciho
sortimentu v ToolBoxu nebo véasného zajisténi
novych nastrojd.

PODPORA
TYMU T6S

ZkuSeny tym TGS zajistuje servis, spravu
hardwaru i softwaru a dopliiovani.

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Servisni

sluzby TGS

Servisni sluzby pro nas nejsou jen otazkou

rychlé dostupnosti havarijniho servisu,

ale i otazkou preventivni udrzby. Ponechte

agendu vedeni servisniho deniku a provadeni

garancnich kontrol na nasem servisnim tymu

a dispecinku.

Servisni tym

« servisni dispecink
« tym zku$enych technikd po celé CR
« tym metrologli a programator

Sklad ndhradnich dilu

« vybrand vietena skladem
« vice nez 1000 poloZek skladem

Vzdalena diagnostika

- pfipojeni a kontrola stroje na dalku
« kontrola zatiZeni a opotfebeni

Autorizovany servis

- certifikace vyrobcem
« odbornd Skolenf u vyrobc(
* prejimky stroji u vyrobce

Opravy vreten

- opravy vieten a hlav pfimo v TGS
« vyvazeni vieten

« zabéhnuti véetné teplotni diagnostiky

PLC & Systém

« (pravy funkci dle pozadavkil
+ ladéni pohoni
« priprava m-funkei a soft-key klaves

=T1GS=

Moderni vybaveni
« digitalni vahy

« laser

« hall-bary

- granitovd méfidla

« méfdk upinacf sily

Velké generalni opravy

« komplexni opravy strojii

* vymény vedeni

« brouseni a zaskrabavani
vodicich ploch

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

SL-004-01/2021
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SLA - balicky servisnich sluzeb

Jednotlivé sluzy jsme pro Vas zabalili do prehlednych balickii.

BALICKY
SILVER BRONZE BASIC

- hlaseni poruch pracovni
DISPECINK dny 7:00-16:00 hod. v v v

. v v
TEL. ASISTENCE technicka podpora
pracovni dny 7:00-20:00 7:00-16:00
ickd v
TEL. ASISTENCE tffchmcka,podpora
vikend/svatek 8:00-20:00
o G v v v
ZPETNE VOLANI pri vyzaﬁam dispecinku
nebo asistence do 1 hod. do 2 hod. do 2 hod.
do stanoveného
: o o v v v
NASTUP NA SERVIS poctu hodin od hlaseni
poruchy do 24 hod. do 48 hod. do 72 hod.
PREVENTIVNi dle protokolu,
‘ ‘ , - v v "4
PROHLIDKA MALA s vyhodnocenim Tx rocné
o e T ‘
PROHLIDKA VELKA - X roene

MERENI STROJE Ve protokolu v v
a vyhodnoceni 2x rocné

dle servisniho deniku,
SKOLENi UDRZBY v ramci garanéni v v
prohlidky, 1x rocné

VEDENI PROVOZNIHO . y ,
DENiKU
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz SL-004-01/2021

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz
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Mereni presnosti

obrabécich stroju
a rovnani

Provadime méreni stroji podle metod
popsanych v IS0 230-1. Na zakladé méreni
vyhotovime protokol podle typu a velikosti
VaSeho stroje a provedeme sefizeni
geometrie nebo softwarovou kompenzaci
stroje. Pomizeme zvysit kvalitu vyroby,
snizit zmetkovitost vlivem nepresnosti
stroje, odhalime zavadu pred tim, nez se
stroj zastavi.

Pfesnost a opakavané nastaveni MEFen kruhové interpolace Pfesnost a opakované nastaveni

polohy linedrnich os laserovym sytémem Renishaw ballbar polohy rotacnich os kalibratorem

interferometrem Renishaw XL-80. v souladu s mezinarodnimi 0s Renishaw XR20-W v rozsahu
normami IS0, ANSI/ASME apod. 0-360°.

Méfeni upinac sily ve vieteni Mefeni pfimosti laserovym Pfi vystaveni protokolu dédme

pfistrojem OTT Power Check jako interferometrem az do vzdalenosti doporuceni dalSiho postupu

prevence poSkozeni vietene. 30 m v horizontalni i vertikalnim a nabidneme moznost rovnani
SMEru. stroje.

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz SL-005-01/2021

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Dilenska
metrologie

3D merici centrum
ZEISS ACURAII

Vysoce piesny vykonny méfici stroj, tuhy
a presto lehky portél stroje disponuje
dynamikou a tepelnou stabilitou. Diky CNC
fizenf je vhodny i pro opakované méfeni

Ci série.

Rozsah méreni X, Y, Z: 1200x2400x1000 mm
Chyba méreni: 1,2 + L/350 ym
Certifikace: IS0 10360

=T1GS=

Oddéleni metrologie, které je nedilnou
soucasti prototypoveé vyroby, garantuje
vystupni kvalitu s vyuzitim nutného vybaveni

a technicky spravnych postup(. Vidy se
snazime diskusi nad vystupni presnosti zacit
a odrazit pozadavky v samotném vyrobnim

procesu.

Meérici rameno
ROMER ABSOLUTE ARM

Mobilni 30 méfenf sondou a laserové
skenovani v jednom. Kloubova konstrukce
nema konkurenci z hlediska snadnosti
pohybu a snadnosti méfeni, pfitom pfi
zachovani vysoké presnosti. Skenovani
vyuZitelné pro reverse engineering i
porovnani obrobku viici CAM modelu.

Rozsah méreni: 0-2500 mm
Chyba méreni: + 0,026 mm
Certifikace: ASME B 89.4.22, VDI/VDE 2617-9

Vyskomer
MAHR DIGIMAR

Jednoduché, rychlé, presto presné méfeni
bez nutnosti pouziti softwaru ¢i pocitace.

Rozsah méreni: 0-1000 mm
Chyba méreni: 1,8+1/600 ym
Certifikace: ASME B 89.4.22

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

SL-002-01/2021



Upinaci

pripravky

mechanické / automatické / vakuové

Konstruujeme, vyrabime a odladime

upinaci pripravky s mechanickym,

hydraulickym €i vakuovym vyvozenim

upinaci sily, které umozni zkratit nevyrobni
cas a zvySit produktivitu, pomohou upnout
tvaroveé slozZité obrobky €i usnadni upinani
pii vetSich vyrobnich sériich v kombinaci

napt. s robotizaci nebo jinou automatizaci.

Mechanicke
upinaci pripravky

« Snizeni zmetkovitosti vlivem
$patného upnuti

 MozZnost modularni konstrukce

« Bez nutnosti pfivodu dalSich médi
do pracovniho prostoru

« Upnuti vice dilci na jednom pfipravku
« Upindni dilct mimo pracovni prostor
« ZvySeni stability fezu

« Integrace nulovych bodi

Automaticke
upinaci pripravky

« Upindni bez pouziti naradi

« Vysoka rychlost upnutf oproti
mechanickému zpdsobu

- Automatické vystfedeni dilci

« Upnuti vice dilcd najednou

« Moznost fizeni upinaci sily

« Hydraulicky agregét soucasti zafizeni

« Integrace nulovych bodi

=T1GS=

Vakuove
upinaci pripravky

« MozZnost pribézného fizeni upinaci sily
« Vhodné pro nemagnetické materidly
« Cesta upnuti skofepinovych dild

« Doporuceni pro dilce z hlinikovych slitin,
plastl a kompozitd

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

SL-006-07/2021
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Upravy stroju
o ’
a prumyslova
m Navrhujeme a provadime pravy
a u t 0 m a t I z a c e strojil od mechanickych modifikaci,

pfes automatizacni prvky az po uzpi-
sobeni software Fizeni stroje vedouci
ke zvySeni produktivity a efektivity

Vasi vyroby.

2 ’ v V4 = O
Upravy obrabecich stroju
« Uprava PLC stroje « Hydraulické rozvody
« Doplnéni krytovani stroje « Pneumatické rozvody
- Bezpecnostni prvky

o y 4 n
Prumyslova automatizace
« Jednodcelové stroje « Bezobsluzny provoz
« MoZnost vlastniho PLC fizeni = Provoz 24/7
« Zrychleni vyrobniho procesu « Dopravnikové systémy
- Robotizace pracovisté « Regélové zakladani dilc
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz SL-007-07/2021

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Prototypova

vyroba

zhmotnéni myslenky

Specializujeme se na realizaci prototypovych
projektd. PFi dodavce nové technologie Ci
optimalizaci té stavajici vyrabime ovérovaci

vzorky a testujeme vyrobni casy jednotlivych

komponent. Na zakazku navrhujeme a vyrabime

upinaci prvky a nasledné provadime zkousky

v realném provozu.

Vlastni produkt & specialy

Zaméfujeme se na vyrobu dilii vlastni
konstrukce a produktd z portfolia TGS. Mimo
standardnich skladovych poloZek vyrabime
specialni produkty pfipravené zakaznikovi
na miru pro jeho konkrétni aplikaci jako
napf. upinaci pfipravek, paletizaci pro
robota, nebo tvarovy nastroj...

Prototypovani dili

Zajistujeme prototypovani dili na modernich
obrabécich centrech. Ovéfujeme design

a mechanické vlastnosti dilli v rémci pfipravy
pro sériovou vyrobu a spolupracujeme na
jejim zavadeéni a optimalizaci.

=T1GS=

Kooperace

Nabizime moznost kooperacni vyroby na
rozmanitém strojovém parku, od pfesnych
Stiosych center po robustni portaly. Kontrola
dild ve $pickové vybavené metrologii je
standardem.

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

SL-005-08/2021



nastroje



frézovani

frezovani

Monolitni nastroje

Kontaktujte nas na www.tgs.cz




Inaceni frez =10S=

F96Ol;ll. 3.VIW6/29.62.31/12.R0,3.24

LT T

o . o radius
prumer rezne casti primer stopky ) o
F...frezy delka nastroje

ordmér odlehieni délka odlehceni od cela

; max. A ©
V..hladka stopka aX. Ap pocet biitd
typ néstroje W...stopka s ploSkou Weldon
Legenda
D1...primér fezné Casti L1...celkovd délka nastroje
02...primér stopky L2...délka fezné casti ndstroje
03...primér odlehceni L3...délka odlehceni od Cela nastroje
“ 03 R..rohové zaoblenf
L2
L3
L1

Frézovaci operace

boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani  Celni frézovani  kopirovani srazeni hran ofez

Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz @
+420 371751830 | tgs@tgs.cz ‘


https://tgs.cz/
https://tgs.cz/kontakty
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RADA MONOLITNICH FREZ = =

— boéni celni

__ 0 CE L frézovani drazkovani  trochoidni  zavrtivani  rampovani frézovani kopirovani  srazeni hran ofez

str. UNIVERZALNI frézy ozNACEN] Primerovd  TwEL  Dea EvEHEE

1-2 F9600 2,0-200 b 20 e o e o - _ e . . . . _ - . -
3 F9606 2,0-20,0 b XD e O o o - - . . - . o - - - -

b-3 F9607 3,0-20,0 b 2xD e o e o _ o . . . . . - - - -
6-7 F9610 6,0-20,0 b 3xD e o o o - - . o . . . - - - -
8-9 F9628 3,0-20,0 b 2xD e o e o - - . . . . . - - - -
10 F9630 6,0-16,0 L 2xD e o e o - - . . . . . - . - -
11 F9640 3,0-100 b XD e O o o - - 3 3 3 3 . - . - -

ADAPTIVNI frézy

17| S F9463 60- 250 i 3D 5.5 - - 2 5 s 5 s e 2o s
13 F9464 60- 250 4 D G« - e - - e e e ool
14 F9564 60- 16,0 5 D G« - e - - - e e ool
15 F9565 60- 160 5 50 G« - e - e e e oL

@’9 Vnitini chlazenf @ doporucené O vhodné - nevhodné
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RADA MONOLITNICH FREZ =TGS=

str. VYSOCEVYKONNE frézy OZNACEN Primérov  fetet  Délka EvEIEE

| € Go  F9650  60-140 0 X0 e o e o - - e e e e e

17 @  F9660 60250 A 3D e o e o - - e e e e e
DOKONCOVACI frézy

18 F8420 6,0-20,0 4 4xD e ©o e O - - . - ° - - - - - _

19 F8450 6,0-25,0 6/8/10 2xD e ©o e O - - . - ° - - - - _ _

20 F8460 6,0-250 6/8/10 3xD e O e o - o o - ° - - - - _ _

21 F8470 6,0-200 6/8 5xD e O e o0 o - o - . - - - - - -
KULOVE frézy

22 F9300 30-200 2 2xD e o e o - - - - - - - . . _ _

23 F9310 6,0-16,0 2 3xD e ©o e O - - - - - - - o o - _

24 F9350 6,0-120 31k - e O e O0 o o - - - - - - o - -
OSTATNI frézy

25 F8510 40-120 5 - e o o o - - - - - . o o - - -

26 F5090 40-16,0 4 - e 0o e o o0 o _ - - - - - - o -

27 F5050 40 b - e o e o o o - - - - - - - o -

Patentovana geometrie @’9 Vnitini chlazenf @ doporucené O vhodné - nevhodné
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RADA MONOLITNICH FREZ

str.

28

29

30

32

3l

34

33

=T1GS=

E — fr::::al"m’ drazkovani  trochoidni  zavrtivani  rampovani fr::ol::;m' kopirovani  srazeni hran ofez
ROHOVE’ fré OZNACENi Priimérova ng’:eot Délka I M I H I I
rezy rada britd britu
F9800 3,0-200 3 2xD e ° ° ° ° ° - - - -
F9910 3,0 - 12,[] 1 2,5XD - - - - ) - ) ) - ° ° - - - °
(»  F9950 5,0 - 20,0 3 1,540 S . - - e - e - 5 - - _ i} _ _
(e  F9952 5,0-20,0 3 20 e . . . . . . . .
NEREZ
ROHOVE frézy
ﬂf: @@ F8301 6,0-20,0 4 2xD o e - - - o ° ° ° ° ° - - - .
Frézy do tézkoobrobitelnych materiali
W F9740 60160 l 1,540 6 o - o - ¢« ®» ®» - o o - - -
wA
W F9752 6,0-16,0 5 2xD O e - o - e ° ° ° o o - - - -
W F9753 60- 16 ; 0 5 5 o @ = 0 6 = o . 4 e 4
Patentovana geometrie @ doporucené O vhodné - nevhodné

@’9 Vnitini chlazeni
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Rohova fréza F9600 =T16S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA

« Sroubovice 38°/40°

- nerovnomeérnd zubova roztec

- délka bfitu 2xD

- rohové srazeni 45°

« 2 bfity do stfedu - moZnost zavrtani v ose
« volitelnd ploska Weldon

- povlak PVD

D3

D1
0?2

12
13
L1
bocni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
. - Rozméry (mm)
Objednaci cislo 01 02 03 1 12 13 7
F9600.2.V4.50.4.24 2 b 1,9 50 A 6 b
F9600.2,5.V4.50.5.24 25 b 24 50 5 75 A
F9600.3.V3.38.8.24 3 3 - 38 8 - A
F9600.3.V6.57.8.24 3 b - 57 8 - A
F9600.4.V4.50.11.24 b b - 50 11 - b
F9600.4.V6.57.11.24 b 6 38 57 11 16 A
F9600.5.V5.50.13.24 9 9 - 50 13 - b
F9600.5.V6.57.13.74 5 b 48 57 13 18 A
F9600.6.V6.57.13.24 b b 57 57 13 20 A
F9600.8.V8.63.19.24 8 8 77 63 19 25 A
F9600.10.V10.72.22.14 10 10 9.7 72 22 30 b
F9600.12.V12.83.26.74 12 12 11,6 83 26 36 A
F9600.14.V14.83.26.74 14 14 13,6 83 26 36 b
F9600.16.V16.92.32.74 16 16 15,6 92 32 42 A
F9600.18.V18.92.32.24 18 18 17,6 92 32 42 b
F9600.20.V20.104.38.24 20 20 196 104 38 52 A
Provedeni Weldon
. - Rozméry (mm)

Objednaci Cislo D1 D2 D3 L1 L2 L3 1
F9600.6.W6.57.13.24 6 6 57 57 13 20 A
F9600.8.W8.63.19.24 8 8 7.7 63 19 25 4
F9600.10.W10.72.22.24 10 10 97 72 22 30 4
F9600.12.W12.83.26.24 12 12 11,6 83 26 36 b
F9600.14.W14.83.26.24 14 14 13,6 83 26 36 b
F9600.16.W16.92.32.24 16 16 15,6 92 32 42 b
F9600.18.W18.92.32.24 18 18 17,6 92 32 42 b
F9600.20.W20.104.38.24 20 20 19.6 104 38 52 b

t
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—_
Rohova fréza F9600 =16S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA

Doporucené rezné podminky

Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS Pevnost (N/mm?) . mEey o
Zastupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
2 3 [ 5 6 8 10 12 14 16 18 20

Dx2 Dx0,1 150 0,027 0,040 0,060 0,090 0,110 0,180 0,220 0,240 0,260 0,300 0,310 0320

<800 N/mm’ Dx2 0x0,25 100 0,018 0,030 0,045 0,068 0,083 0135 0163 0,180 0,195 0225 0233 0,240

Dx1 Dx1 90 0,012 0,020 0,030 0,045 0,055 0,090 0,110 0120 0,130 0,150 0,155 0,160

D=2 D01 135 0,027 0,040 0,070 0,090 0,110 0,180 0,200 0,240 0,260 0,300 0,300 0,320

<1300 Nimm? Dx2 Dx0,25 90 0,018 0,030 0,053 0,068 0,083 0,133 0,130 0,180 0,195 0225 0225 0,240

Dx1 Dx1 80 0012 0,020 0,035 0,045 0,055 0,090 0,100 0120 0130 0,150 0,150 0,160

Dx2 Dx0,1 120 0,012 0,020 0,040 0,650 0,080 0,100 0120 0,140 0,160 0,180 0,220 0,220

M Nerezové oceli Dx2 00,25 100 0,008 0,010 0015 0,020 0,030 0,045 0,060 0,070 0,072 0075 0,090 0,090
Dx1 Dx1 85 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,075 0,082 0,082
D=2 Dx0,1 120 0,027 0,040 0,060 0,090 0,110 0,180 0220 0,240 0,260 0,300 0310 0320
Dx2 0x0,25 70 0,018 0,030 0,045 0,068 0,083 0,135 0,165 0,180 0,198 0,225 0233 0,240
Dx1 Dx1 60 0,012 0,020 0,030 0,045 0,055 0,090 0,110 0,120 0,130 0,130 0,155 0,160
Dx2 Dx0,1 90 0,012 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0120 0,140 0,160 0,180 0,180
Dx2 0x0,25 60 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,045 0,060 0,070 0072 0,075 0,090 0,090
Dx1 Dx1 43 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,045 0,060 0,070 0,072 0,075 0082 00820

Seda litina
<1000 N/mm?

H Vysoce legované
oceli

t
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—_
Rohova fréza F9606 =T16GS=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / KRATKA

« Sroubovice 30°

« ostry roh 90°

« 2 bfity do stfedu - moznost zavrtavani
« délka bfitu 1xD

« povlak PVD

01
0?2

12
L1
bocni frézovani  drazkovani zavrtavani rampovani
Valcove provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci éislo
) D1 D2 L1 12 1
F9606.2.V6.38.4.24 2 6 38 b b
F9606.3.V6.38.5.24 3 6 38 5 b
F9606.4.V6.38.7.24 b 6 38 7 b
F9606.5.V6.38.8.24 5 6 38 8 b
F9606.6.V6.38.8.24 b b 38 8 b
F9606.8.V8.43.11.74 8 8 43 " b
F9606.10.V10.50.13.24 10 10 50 13 b
F9606.12.N12.63.14.74 12 12 63 14 b
F9606.16.V16.60.17.24 16 16 60 17 b
F9606.20.V20.80.21.24 20 20 80 2 b
Doporucené rezné podminky
b ¢ (Nmm?) Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
evnost (N/mm . o o
1S0 Zistupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
2 3 [ 5 6 8 10 12 16 20
800 N/mm? Dx1 Dx0,20 150 0,002 0,004 0,007 0,012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
< mm
Dx0,5 Dx1 120 0,002 0,004 0,009 0,014 0,018 0,023 0,028 0,030 0,035 0,038
1300 Nimm? Dx1 Dx0,20 90 0,002 0,004 0,007 0,012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
< mm
Dx0,5 Dx1 75 0,002 0,004 0,009 0,014 0,018 0,023 0,028 0,030 0,035 0,038
L Dx1 Dx0,20 45 0,002 0,004 0,007 0,012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
M Nerezové oceli
Dx0,5 Dx1 40 0,002 0,004 0,009 0,014 0,018 0,023 0,028 0,030 0,035 0,038
Sed4 litina Dx1 Dx0,20 125 0,002 0,004 0,007 0,012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
<1000 N/mm? Dx0,5 Dx1 100 0,002 0,004 0,009 0,014 0,018 0,023 0,028 0,030 0,035 0,038
H Vysoce legované Dx1 Dx0,20 40 0,002 0,004 0,007 0,012 0,016 0,020 0,025 0,025 0,028 0,032
oceli Dx0,5 Dx1 35 0,002 0,004 0,009 0,014 0,018 0,023 0,028 0,030 0,035 0,038
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—
Rohova fréza F9607 =16S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA

- Sroubovice 38°/40°

* nerovnomérnd zubova roztec
« rohovy radius - Cr

« délka bfitu 2xD

« nema brity do stfedu

« volitelnd ploSka Weldon

* povlak PVD

D3

D1
D2

L2
L3
L1
boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
. ‘e Rozméry (mm)
Objednaci islo D1 D2 D3 L1 L2 13 Cr z
F9607.3.6.57 824 3 6 - 57 B ; 01 b
F9607.4V6.57.11.24 b 6 39 57 11 16 01 b
F9607.5.V6.57.13.24 5 6 L8 57 13 18 01 b
F9607.6.Y6.57.13.24 6 b 57 57 13 2 01 i
F9607.6.Y8.63.19.24 8 8 77 63 19 2 0,15 i
F9607.10.V10.72.22.24 10 10 97 7 2 30 0,15 i
F9607.12.V12.83.26 24 12 12 116 83 % 3 02 i
F9607.14.V14.83.26.74 14 14 13,6 83 26 36 0?2 4
F9407.16.V16.92.32.24 1 16 156 9 3 " 02 i
F9407.20.V20.104.38.24 2 2 196 10 3 52 02 b
Provedeni Weldon
. . Rozméry (mm)

Objednaci islo D1 D2 D3 L1 L2 L3 Cr z
F9607.6.W6.57.1324 6 6 57 57 13 2 01 b
F9407.6.W8.63.19.24 8 8 77 63 19 25 0,15 b
F9407.10.W10.72.22.24 10 10 97 7 2 30 0,15 b
F9407.12.W12.83.26.74 1 12 114 83 2% 3 02 b
F9807.16.W14.83.26.74 14 14 136 83 2 3 02 b
F9807.16.W16.92.32.74 1 16 156 9 . 12 02 b
F9607.20.W20.10438.24 2 2 196 104 38 52 02 b

t
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—
Rohova fréza F9607 =16S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA

=T o =
Doporucené rezné podminky 100 1500
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . .,
IS0 . (mm) (mm)  (m/min.) podle priméru frézy
Lastupce mat.
3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

Dx2 Dx05 170 0012 0,02 0,03 0,064 0,058 0,071 0,076 0,081 0,085 0,09
<800 Nim? Dx1,5 Dx1 150 0,01 0015 0,02 003 0,04 0,047 0,052 0,058 0,061 0,065
Rampovani o = 24° 150 001 0,015 0,02 0,03 0,04 0047 0052 0,058 0,061 0,065
Po Soubovici = 20° 10 0012 002 003 0,044 0,058 0,071 0,076 0,081 0,085 0,09
D=2 D«05 100 0012 0,02 0,03 004 005 006 0,067 0,071 0,078 0,085
S Dx1.5 Dx1 9% 001 0,015 0,019 0,026 0,035 0,062 0,047 0,05 0,054 0,058
Rampovani a = 20° 95 001 0,015 0,019 0,026 0,035 0,062 0,047 0,05 0,04 0,058
Po Soubovici = 18° 100 0,012 002 0,03 0,04 0,05 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085
Dx2 D05 70 0012 0,02 0,03 0,04 0,05 006 0,067 0,071 0,078 0,085
i Dx15 D« 40 001 0,015 0,019 0,026 0035 0042 0047 005 0,054 0,058
nerezova ocel Rampovani o = 24° 40 0,01 0015 0,019 0,026 0,035 0,062 0,047 0,05 0,04 0,058
M Po Soubovici = 20° 70 0012 002 003 0,04 005 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085
D=2 D«05 55 0012 0,02 0,03 004 005 006 0067 0071 0,078 0,085
Austentickd Dx1.5 Dx1 50 001 0012 0,017 0,022 0,031 0,037 0,041 0,046 0,05 0,052
nerezovd ocel Rampovani a = 18° 50 001 0,012 0017 0,022 0,031 0,037 0,041 0,046 0,0 0,052
Po Soubovici = 15° 5 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085
Dx2 D05 140 0012 0,02 003 0,04 0,05 006 0,067 0,071 0,078 0,085
Sadé litina Dx1,5 Dx1 115 0,01 0015 0019 0026 0,035 0,062 0,047 005 0,054 0,058
<1000 N/mm’ Rampovani o = 22° 115 0,01 0,015 0,019 0,026 0,035 0,062 0,047 0,05 0,054 0,058
Po Soubovici = 20° 140 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0067 0071 0078 0,085
Dx2 D05 45 0012 0012 0014 0017 0022 0,026 0,031 0,035 0,04 0,045
- Dx1,5 Dx1 40 001 0015 0019 0026 0,035 0,062 0,047 0,05 0,054 0,058
Rampovani ot = 18° 40 001 0,015 0019 0026 0035 0042 0047 005 0,054 0,058
Po Soubovici = 12° 45 0012 0012 0014 0,017 0022 0,026 0,031 0,035 0,0 0,045
Dx2 D05 65 0012 0,02 0,03 0,04 0,05 006 0,067 0,071 0,078 0,085
Vysoce Dx1,5 Dx1 45 0,01 0012 0017 0022 0,031 0,037 0,041 0,04 0,05 0,052
legované oceli Rampovani o = 20° 45 001 0012 0017 0022 0,031 0,037 0,041 0,046 005 0,052
P Soubovici = 14° 85 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,067 0071 0078 0,085
i Dx2 D05 45 0012 0,02 0,03 0,04 0,05 006 0,067 0,071 0,078 0,085
Dx1,5 Dx1 40 001 0,012 0,017 0,022 0,031 0037 0041 0046 005 0052
PH Duplex Rampovinio=18° 40 0,01 0012 0017 002 0031 003 00K 00k 005 0,052
Po Soubovici = 12° 45 0012 002 003 0,04 0,05 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085

t
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—_
Rohova fréza F9610 =16S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / DLOUHA

- Sroubovice 38°/ 40°

* nerovnomérnd zubova roztec

- rohové srazeni 45°

- délka bfitu 3xD

« 2 bfity do stfedu - mozZnost zavrtani v ose
« volitelnd ploSka Weldon

* povlak PVD

03

13
L1
boéni frézovani  trochoidni zavrtavani rampovani
Valcove provedeni
Rozméry (mm)

Objednaci Cislo

) D1 D2 D3 L1 L2 L3 1
F9610.6.V6.61.18.24 b 6 57 61 18 24 A
F9610.8.V8.70.24.74 8 8 17 70 24 32 I
F9610.10.V10.83.30.24 10 10 9,7 83 30 40 4
F9610.12.V12.100.36.24 12 12 116 100 36 48 4
F9610.16.V16.115.48.24 16 16 15,6 115 48 bk A
F9610.20.V20.135.60.24 20 20 19,6 135 60 80 A
Weldon provedeni

Rozméry (mm)

Objednaci Cislo

) D1 D2 D3 1 L2 13 1
F9610.6.W6.61.18.24 b 6 57 601 18 24 4
F9610.8.W8.70.24.74 8 8 17 70 24 32 4
F9610.10.W10.83.30.24 10 10 9.7 83 30 40 A
F9610.12.W12.100.36.24 12 12 11,6 100 36 48 4
F9610.14.W14.105.42.24 14 14 13,6 105 42 56 A
F9610.16.W16.115.48.24 16 16 19,6 115 48 0k b4
F9610.20.W20.135.60.24 20 20 19.6 135 60 80 b

t
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—_
Rohova fréza F9610 =105S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / DLOUHA

Doporucené rezné podminky

Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pevnost (N/mm’) (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat.
6 8 10 12 14 16 20
D<3 00,1 135 0,099 0,162 0,198 0216 023 0,270 0,288
<800 Nimm® D3 0<0,25 9 0,074 0122 0,149 0,162 0,176 0,203 0216
D<08 D1 81 0,050 0,081 0,099 0,108 017 0,135 0,14
0<3 00,1 12 0,099 0,162 0,180 0216 0.23% 0.270 0,268
<1300 Nimm? 0<3 0x0,25 81 0074 0,122 0,135 0,162 0,176 0,203 0216
0<08 01 7 0,050 0,081 0,900 0,108 0117 0,135 0,14k
D<3 00,1 81 0,072 0,090 0,108 0,126 0,144 0,162 0,198
M Nerezové ocell D<3 0<0,25 63 0027 0,040 0,054 0,063 0,065 0,068 0,081
D08 D1 5 0027 0,036 0,045 0,04 0,065 0,068 0074
o D3 00,1 108 0,099 0,162 0,198 0216 023 0,270 0,288
e D3 D025 3 0074 0122 0149 0162 0176 0203 0216
0<08 01 54 0,050 0,081 0,099 0,108 0117 0,135 0,144
, D<3 00,1 81 0,054 0072 0,090 0,108 0,126 0,16k 0,162
H Ws"czclsﬂ‘”a“e D3 0<0,25 % 0027 0,040 0,054 0,063 0,065 0,068 0,081
D<08 01 % 0027 0,040 0,054 0,063 0,065 0,068 0074

t
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—_
Rohova fréza F9628

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / ODLEHCENA / PRODLOUZENA

- Sroubovice 38°/ 40°

* nerovnomérna zubova roztec

« rohové srazeni 45°
« délka bfitu 2xD
» hloubka frézovani 4xD

« 2 bfity do stfedu - moznost

zavtaniv ose
« volitelnd ploska Weldon
* povlak PVD

Valcové provedeni

Objednaci cislo

F9628.3.V6/2,8.62.7/13.24
F9628.4.V6/3,8.62.9117.74
F9628.5.V6/4,8.62.11/21.24
F9628.6.V6/5,7.62.13/25.74
F9628.8.V8/7,7.70.17/33.24

/
/
F9628.10.V10/9,6.80.21/41.24
1
1
1

1
1

F9628.12.V12/11,6.90.25/49.24
F9628.14.V14/13,5.100.29/57.24
F9628.16.V16/15,9.110.33/65.24
F9628.18.V18/17,2.110.37/73.24
F9628.20.V20/19.126.41/81.24

Provedeni Weldon

Objednaci cislo

F9628.3.W6/2,8.62.7/13.74
F9628.4W6/3,8.62.9117.74
F9628.0.W6/4,8.62.11/21.74
F9628.6.W6/5,7.62.13/25.74
F9628.8.W8/7,7.70.17/33.24
F9628.10.W10/9,6.90.21/41.24
F9628.12.W12/11,6.100.25/49.24
F9628.14.W14/13,5.110.29/57.24
F9628.16.W16/15,5.120.33/65.24
F9628.18.W18/17,2.125.37173.24
F9628.20.W20/19.135.41/81.24

D1

D3

02

L1
boéni frézovani
Rozméry (mm)
D2 D3 L1
b 28 62
b 38 62
b 48 62
b 57 62
8 77 70
10 9.6 80
12 116 90
14 135 100
16 155 110
18 172 110
20 19 126
Rozméry (mm)
D2 D3 L1
b 28 62
b 38 62
6 4,8 62
b 57 62
8 17 70
10 96 90
12 116 100
14 135 110
16 155 120
18 172 125
20 19 135

drazkovani

=T1GS=

trochoidni

zavrtavani

rampovani

~ e~ B~ e e e e N

~ &~ B~ B~ &~ &~ & &~ &~ &~ &=~ N

t
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—_
Rohova fréza F9628 =16S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / ODLEHCENA / PRODLOUZENA

Doporucené rezné podminky

Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS0 Pevnost (N/mm) (mm) (mm)  (m/min.) podle priméru frézy
Lastupce mat.
3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
0x2 0x0,1 153 0037 00% 0087 0106 0168 0187 0206 024 0243 0281 0281
<800 Nimm” XI5 D25 102 0028 0042 0065 0078 0013 0140 0145 0168 0182 0210 0210
Dxi Ox1 9 0019 0028 0043 0052 008  00% 0103 0112 0122 0140 0140
DX 0x0,1 138 0037 0086 0128 015 0252 0281 0309 037 03¢5 0421 0428
<1300 Nimm’ 05 Dx025 9 0028 0063  00%  ON7 0189 0210 0231 0252 0273 0316 032
D1 Ox1 8 0019 006 006 0078 0013 0040 0I5k 0168 0182 0210 0214
0x2 0x0,1 102 0026 0027 0031 003 004 0051 0060 0068 0071 0085 0090
M Nerezovéocell  DxI5  Dx025 51 0018 0020 0023 00% 003 0038 005 0051 005 006 0068
D1 Ox1 4 0012 0014 0015 0017 0023 0026 0030 00%  003% 0043 0,045
. 0x2 0x0,1 119 00% 0051 0077 009% 0153 0170 0187 0204 0221 0255 0272
) ?SSS H‘/'[:amz 015 Dx025 68 0026 0038 0057 0070 0115 0128 0140 0153 0660 0191 0204
D1 01 60 0017 0026 0038 0047 0077 0085  00% 0102 0110 0128 013
0x2 0x0,1 9 0026 0031 00% 0037 0051 0056 0066 0075 0078 009% 0,099
B Vsocelegowne s pgos i 0019 0023 0026 0028 0038 002 0050 005 0059 0070 007
OCell ' ' ' ' ' ' ! ' ' ' ' ' '
D Dx1 41 0013 0015 0017 0019 0026 0028 0033 007 003 0047 0049

t
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Rohova fréza F9630

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / S RADIUSEM

- Sroubovice 38° 1 40°

* nerovnomérnd zubova roztec

« rohovy rddius

« 2 bfity do stfedu - moZnost zavrtavani
« délka bfitu 2xD

« povlak PVD

=T1GS=

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

NA-F-TK-1-006-03/2023

12
L
boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani kopirovani
Valcove provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 11 L2 R 1
F9630.6.V6.57.12.R1.24 b b 57 12 1 b
F9630.8.V8.63.16.R1.24 8 8 63 16 1 A
F9630.10.V10.72.20R1.24 10 10 72 20 1 A
F9630.12.VN12.83.24 R1.14 12 12 83 24 1 A
F9630.16.V16.92.32.R1.24 16 16 92 32 1 b
Doporucené fezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS0 Pevnost (N/mm?) . Y
Zastupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
6 8 10 12 16
D<2 D<0,05 170 0,112 0,168 0,206 0,224 0,281
<800 N/mm? D<0,05 D<0,05 170 0,084 0,126 0,156 0,168 0210
D<05 D1 8 0,05 0,084 0,103 0,112 0,140
D< D<0,05 155 0,104 0,168 0,206 0,224 0,281
<1300 N/mm? D<0,05 D<0,05 155 0,078 0,126 0,154 0,168 0,210
0<0,5 D] 75 0,052 0,084 0,103 0,112 0,140
D<2 Dx0,05 115 0,034 0,046 0,060 0,068 0,085
M Nerezové oceli D<0,05 D<0,05 57 0,026 0,03 0,045 0,051 0,064
D<05 Dx1 48 0017 0023 0,030 0,034 0,043
- D= D<0,05 133 0,09 0,153 0,187 0,206 0,255
edd litina
1000 N2 D<0,05 D<0,05 78 0,070 0,115 0,140 0,153 0,191
D<05 D1 62 0,047 0077 0,094 0,102 0,128
, D=2 D<0,05 103 0,037 0,051 0,066 0,075 0,09
H VYSDEZEliﬂ”Va”E 00,05 00,05 b 0,028 0,038 0,050 0,056 0,070
D<05 D1 43 0019 0,026 0,033 0,037 0,047
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz FREZOVANI TK | 10


https://tgs.cz/nastroje/frezovani/frezovani-tk-ocel/rohove-frezy
https://tgs.cz/kontakty

—_
Rohova fréza F9640 =16S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA / S RADIUSEM / DLOUHA

- Sroubovice 40°

* nerovnomérna zubova roztec

« rohovy radius

« 2 bfity do stfedu - moZnast zavrtavani v ose
« délka bfitu 1xD

« hloubka frézovani 4xD P 03
« vhodné i pro HFC frézovani
« povlak PVD = S
12
13
1
boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani kopirovani
Valcové provedeni
. . Rozméry (mm)
Objednac cislo D1 D2 D3 L L2 13 R 1
F9640.3.V6/2,9.62.3/12.R0,3.24 3 b 2.9 62 3 12 03 A
F9640.4.V6/3,9.62.4/16.R0,5.24 4 6 39 62 4 16 05 4
F9640.5.V6/,9.62.5/20.R0,5.24 5 6 49 62 5 20 05 4
F9640.6.V6/5,9.75.6/24.R0,5.24 b 6 59 75 6 24 05 A
F9640.6.V6/5,9.75.6/24.R1.74 b 6 59 75 6 24 1 b
F9640.8.v8/7,8.80.8/32.R0,5.24 8 8 78 80 8 32 05 A
F9640.10.V10/9,8.100.10/40.R0,5.24 10 10 9.8 100 10 40 05 b
F9640.10.V10/9,8.100.10/40.R1.24 10 10 98 100 10 40 1 4
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
jgp  Pevnost Nimm) (mm) (m/min.) amru fré
Zastupce mat. . podle priiméru frézy
3 4 5 6 8 10
Dx1 D<0,05 153 0,033 0,059 0,085 0,101 0,151 0,185
<800 N/mm? D<0,05 D<0,05 153 0,025 0,045 0,063 0076 0,113 0,139
0x05 Dx1 7h 0017 0,030 0,042 0,050 0,076 0,093
HFC 0.3k D-2R 135 0,300 0,300 0,300 0,300 0,300 0,300
D1 D<0,05 140 0,050 0,050 0,077 0,09% 0,151 0,185
<1300 N/mm® D<0,05 D<0,05 140 0,038 0,038 0,058 0,070 0,113 0,139
0x05 Dx1 8 0,025 0,025 0,039 0,047 0,076 0,093
HFC 0.3xR 0-2R 120 0,300 0,300 0,300 0,300 0,300 0,300
01 0<0,05 104 0,022 0,024 0028 0,031 0,041 0,054
wo Nererové ocel D<0,05 D<0,05 51 0,016 0,018 0,021 0,023 0,031 0,041
0x05 D1 ki 0011 0,013 0014 0015 0,021 0,027
HFC 0.3k D-2:R 80 0,220 0,240 0,280 0,300 0,300 0,300
. 01 D<0,05 120 0,091 0,046 0,069 0,085 0,138 0,168
Sl 0<0,05 Dx0,05 68 0,023 0,03 0,051 0,063 0,104 0,126
<1000 Nimm
Dx05 Dxi 56 0,015 0,023 0,03 0,042 0,049 0,085
HFC 0.3k 0-2:R 80 0,300 0,300 0,300 0,300 0,300 0,300
' D1 D<0,05 93 0,023 0,028 0,031 0,033 0,046 0,059
" Vymzc'gﬂ“va”e 0x0,05 Dx0,05 4 0017 0,021 0,023 0,025 0,03 0,065
0x05 Dx1 % 0,012 0014 0,015 0,017 0,023 0,030
HFC 0.3%R D-24R 50 0,230 0,280 0,310 0,330 0,330 0,330

t
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—
Adaptivni fréza F9463 =10S=

VYSOKOVYKONNA / CTYRZUBA

« Sroubovice 40° [ 42°

* nerovnomérna zubova roztec
+ délka bfitu 3xD

« nema brity do stfedu

« rohoveé srazeni

- délice tfisek

- specialni povlak TiALSIN

D1
0?2

12
1
boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci ¢islo
) D1 D2 11 L2 1
F9463.6.V6.62.18.24 6 6 62 18 b
F9463.8.V8.70.24.74 8 8 70 24 b
Weldon provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 11 ) 1
F9463.10.W10.80.30.24 10 10 80 30 b
F9463.12.W12.90.36.24 12 12 90 36 b
F9463.14.W14.100.42.24 14 14 100 42 b
F9463.16.W16.110.48.24 16 16 110 48 b
F9463.20.W20.126.60.24* 20 20 126 60 b
F9463.25.W25.150.75.24* 25 25 150 75 b
* k dispozici na objedndvku, nejsou standardné skladem
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . o
1S0 . (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Lastupce mat.
6 8 10 12 16
, Dx3 Dx0,08 270 0,095 0126 0158 0,189 0210
<800 Nimm
Dx3 Dx0,06 305 0,105 0,14 0,179 0210 0231
) Dx3 Dx0,08 200 0,095 0,126 0,158 0,189 0,210
<1300 N/mm
Dx3 Dx0,06 235 0,105 0,146 0179 0210 0231
Seda litina Dx3 Dx0,08 255 0,095 0126 0,158 0,189 0210
<1000 N/mm® Dx3 Dx0,06 300 0,105 0,146 0179 0210 0231

t
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—
Adaptivni fréza F9464 =10S=

VYSOKOVYKONNA / CTYRZUBA

« Sroubovice 40° [ 42°

« nerovnomérnd zubova rozted

- délka bfitu 4xD

« nema brity do stfedu

« rohové srazeni

- délice tfisek

- specialni povlak TiALSIN

* navrzeno zejména pro obrabéni

D1
D2

. ., e L2
nastrojovych materiali
L1
boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci ¢islo
) D1 D2 L1 12 Z
F9464.6.N6.70.24.24 6 6 70 24 b
F9464.8.V8.80.32.24 8 8 80 32 b
Weldon provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 11 L2 1
F9464.10.W10.90.40.24 10 10 90 40 b
F9464.12.W12.110.48.24 12 12 110 48 b
FO464.14.W14.120.56.24 14 14 120 96 b
F9464.16.W16.130.64.24 16 16 130 6L b
F9464.20.W20.140.80.24* 20 20 140 80 b
F9464.25.W25.175.100.24* 25 25 175 100 b
*k dispozici na objednavku, nejsou standardné skladem
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . oL
1S0 . (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat.
6 8 10 12 16
, Dx4 Dx0,08 270 0,095 0,126 0,158 0,189 0,210
<800 N/mm
Dx& Dx0,06 305 0,105 0,146 0179 0,210 0,231
2 Dx4 Dx0,08 200 0,093 0,126 0,158 0,189 0210
<1300 N/mm
Dxh Dx0,06 235 0,105 0,146 0179 0210 0231
Seda litina Dx& Dx0,08 255 0,095 0,126 0,158 0,189 0,210
<1000 Nimm? Dx& Dx0,06 300 0,105 0,146 0179 0,210 0,231

t
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Adaptivni hrubovaci fréza F9564 =10S=

PETIBRITA / DLOUHA

- Sroubovice 38°

- rohovy rddius

« délka bfitu 4xD

« nerovnomérnd zubovd rozte¢
« povlak na bazi chromu

- délice tfisek

D3

D1
D2

12
L3
L1 bocni frézovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
d D1 D2 D3 L1 L2 L3 Cr Z
F9564.6.V6/5,7.66.24129.R0,5.25 b b 57 66 24 29 05
F9564.8.V8/7,7.74.32137.R0,5.25 8 8 77 74 32 37 05 5
Weldon provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci éislo
y D1 D2 D3 L L2 L3 Cr 1
F9564.10.W10/9,7.88.40/45.R0,5.25 10 10 9,7 88 40 45 05 9
F9564.12.W12/11,6.105.48/54.R0,5.25 12 12 11,6 105 48 54 05 5
F9564.16.W16/15,6.124.64172.R1.75 16 16 15,6 124 bb 72 1 5
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pevnast (N/mm) (mm) (mm) (m/min.) odle priméru fréz
Zastupce mat. : pocle p y
6 8 10 12 16
7 Dx4 Dx0,08 265 0,055 0,075 0,093 0,110 0,15
<800 N/mm
Dx& Dx0,06 265 0,0675 0,09 0,125 0,1350 0,17
) Dx4 Dx0,08 165 0,055 0,075 0,093 0,110 0,15
<1300 N/mm
Dx4 Dx0,06 165 0,068 0,09 0,113 0,135 0,17
Sedd litina Dx4 Dx0,08 215 0,055 0,075 0,093 0,110 0,15
<1000 N/imm’ Dx4 Dx0,06 215 0,068 0,09 0,113 0,135 0,17

* doporuceny thel rampovani do 3°

t
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—
Adaptivni hrubovaci fréza F9565 =1CS=

PETIBRITA / DLOUHA

- Sroubovice 38°

- rohovy radius

« délka bfitu 5xD

« nerovnomérnd zubovd rozte¢
« povlak na bazi chromu

- délice tfisek

D3

D1
0?2

L2
L3
1 boéni frézovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcove provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 D3 L1 L2 L3 Cr z
F9565.6.V6/5,7.74.30/35.R0,5.25 6 6 57 Th 30 35 05 9
F9565.8.V8/7,7.84.40/45.R0,5.25 8 8 17 84 40 45 05 B
Weldon provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci ¢islo
) D1 D2 D3 11 L2 L3 Cr 1
F9565.10.W10/9,7.100.50/55.R0,5.25 10 10 9.7 100 a0 99 0,9 9
F9565.12.W12/11,6.115.60/66.R0,5.25 12 12 11,6 115 60 66 05 5
F9965.16.W16/15,6.142.80/88.R1.25 16 16 15,6 142 80 88 1 9
Doporucené rezné podminky
b & (Nimm) Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Isp ' oonost tmm (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Lastupce mat.
6 8 10 12 16
3 Dx5 Dx0,08 265 0,05 0,07 0,085 0.1 0,14
<800 Nimm
Dx5 Dx0,06 265 0,06 0,08 01 012 0,16
) Dx5 Dx0,08 165 0,05 0,07 0,085 01 0,14
<1300 N/mm
Dxa Dx0,06 165 0,06 0,08 0.1 012 016
Seds litina Dx5 Dx0,08 215 0,05 0,07 0,085 01 0,14
<1000 N/mm’ Dx5 Dx0,06 215 0,06 0,08 01 0,12 0,16

* doporuceny Ghel rampovani do 3°

t
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— OCEL |
Rohova fréza F9650 & =105S=

VYSOKOVYKONNA / CTYRBRITA

- Sroubovice 40° [ 42°

- nerovnomérnd zubova roztec
- stfedovy chladici kanal

« délka bfitu 2xD

- rohové srazeni

« povlak PVD

D1
D2

12
Li
bocni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Weldon provedeni
. - Rozméry (mm)
Objednaci cislo D1 D2 11 12 7
F9650.6.W6.57.12.24 6 6 57 12 b
F9650.8.W8.63.16.24 8 8 63 16 4
F9650.10.W10.72.20.24 10 10 72 20 b
F9650.12.W12.83.24.24 12 12 83 2% 4
F9650.14.W14.83.28.24 14 14 83 28 b
F9650.16.W16.92.32.24 16 16 92 32 4
= S
Doporucené rezné podminky
Df=160D+190D
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS0 Pevnost (N/mm?) (mm) (mm) (mimin) dle priméry fré
Zistupce mat. . podle priméru frézy
6 8 10 12 14 16
D<2 0X0,25 179 0,064 0,059 0,074 0,088 0,103 0,121
D2 0x0,95 16 0,032 0,037 0,062 0,046 0,047 0,051
<800 Nimm? Dx2 Dx1 116 0,023 0,032 0,042 0,040 0,044 0,046
Rampovani a = 12° 16 0,011 0015 0,019 0,020 0,021 0,022
Po §roubovici = 12° 16 0,011 0015 0,019 0,020 0,021 0022
Dx2 0x0,25 137 i 0,059 0,074 0,088 0,103 0,121
Dx2 0x0,95 8 0,026 0,032 0,037 0,041 0,044 0,048
<1300 Nimm® 0x2 01 8 0,019 0,026 0,03 0,038 0,040 0,043
Rampovéni = 12° 8 0,009 0,013 0,016 0,018 0,019 0,021
Po $roubovici = 12° 8 0,009 0,013 0,016 0,018 0,019 0,021
Dx2 0x0,25 Th 0,064 0,059 0,074 0,088 0,103 0,121
0x2 0x0,95 % 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,060
M Nerezové oceli Dx2 Dx1 42 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,060
Rampovani = 12° i 0,011 0014 0,018 0,021 0,024 0,029
Po $roubovici = 12° i 0,011 0014 0,018 0,021 0,024 0,029
0x2 0X0,25 137 0,06k 0,059 0,074 0,088 0,103 00121
o 0x2 0x0,95 95 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,060
) ?gg; lh'f/';amz 0x2 0l 9% 0,022 0,029 0,037 0,044 0,051 0,060
Rampovan a = 12° 95 0011 0014 0,018 0,021 0,024 0,029
Po groubovici = 12° 95 0,011 0,014 0,018 0,021 0,024 0,029
0x2 0x0,25 109 0,039 0,054 0,068 0,083 0,098 0,116
, 0x2 0x0,95 67 0017 0,02 0,032 0,039 0,046 0,055
H Vymzc‘iﬂ"va”e 02 Ox1 67 0017 0,02 0,032 0,039 0,046 0,055
Rampovani a = 12° 47 0,008 0012 0015 0,019 0,022 0,026
Po $roubovici = 12° 67 0,008 0,012 0,015 0,019 0,022 0,026 t
Plzefiskd 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz FREZOVANI TK | 16

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz NA-F-TK-2-001-03/2023 ‘


https://tgs.cz/nastroje/frezovani/frezovani-tk-ocel/rohove-frezy
https://tgs.cz/kontakty

— 1

Rohova fréza F9660 &

VYSOKOVYKONNA / CTYRBRITA

« Sroubovice 40°/42°

« nerovnomérnd zubova rozte¢
« stfedovy chladici kanal

« délka bfitu 3xD

« nema bity do stiedu

« rohové srazeni

« povlak PVD

- délice tfisek

Weldon provedeni

Objednaci éislo

F9660.6.W8.63.18.24
F9660.8.W10.72.24.24
F9660.10.W12.83.30.24
F9660.12.W14.95.36.24
F9660.14.W16.100.42.24
F9660.16.W16.110.48.24
F9660.16.W18.110.48.24
F9660.20.W20.125.60.24
F9660.25.W25.155.75.24

Doporucené rezné podminky

Pevnost (N/mm?)

= Zastupce mat.

<800 N/mm?

<1300 Nimm”

M Nerezové oceli

Sedd litina
<1000 Nimm?

H Vysoce legované
oceli

L2
D1
6
8
10
12
14
16
16
20
25
Ap Ae
(mm) (mm)
Dx3 Dx0,25
Dx3 D095
Dx3 Dx1

Rampovania = 12°
Po Sroubovici = 12°

D~3 0x0,25
D~3 0x0,95
D~3 Dx1

Rampovani o = 12°
Po $roubovici = 12°

Dx3 Dx0,25
Dx3 00,95
D~3 Dx1

Rampovania = 12°
Po Sroubovici = 12°

D~3 Dx0,25
Dx3 Dx0,95
Dx3 Dx1

Rampovania = 12°
Po Sroubovici = 12°

D~3 0x0,25
Dx3 D095
D~3 Dx1

Rampovanfa = 12°
Po $roubovici = 12°

Ve
(m/min.)

179
116
116
116
116
137
B4
84
84
84
Th
42
42
42
42
137
95
95
95
95
109
67
67
67
67

6
0,044
0022
0,022
0,024
0,026
0,044
0,022
0,022
0,024
0026
0,044
0022
0,022
0,024
0,026
0,044
0,022
0022
0,024
0026
0,039
0,017
0,017
0,018
0,020

8
0,059
0,029
0,029
0,032
0,034
0,059
0,029
0,029
0,032
0,034
0,059
0,029
0,029
0,032
0,034
0,059
0,029
0,029
0,032
0,034
0,054
0,024
0,024
0,026
0,028

0?2

=T1GS=

bocni frézovani  drazkovani trochoidni
Rozméry (mm)

L1 L2

63 18

72 24

83 30

95 3

105 42

110 48

110 48

125 60

155 75

Sl e
Posuv fz (mm/zub)
podle priméru frézy
10 12 14 16

0,066 0,074 0,088 0,103
0,037 0,044 0,051 0,059
0,037 0,044 0,051 0,059
0,040 0,048 0,056 0,064
0,043 0,051 0,060 0,069
0,066 0,074 0,088 0,103
0,037 0,044 0,051 0,059
0,037 0,044 0,051 0,059
0,040 0,048 0,056 0,064
0,043 0,051 0,060 0,069
0,066 0,074 0,088 0,103
0,037 0,044 0,051 0,059
0,037 0,044 0,051 0,059
0,040 0,048 0,056 0,064
0,043 0,051 0,060 0,069
0,066 0,074 0,088 0,103
0,037 0,044 0,051 0,059
0,037 0,044 0,051 0,059
0,040 0,048 0,056 0,064
0,043 0,051 0,060 0,069
0,068 0,083 0,098 0,112
0,032 0,039 0,046 0,054
0,032 0,039 0,046 0,054
0,034 0,042 0,050 0,058
0,037 0,045 0,054 0,062

zavrtavani

Df

20
0126
0,068
0,068
0074
0,080
0,126
0,068
0,068
0,074
0,080
0126
0,068
0,068
0,074
0,080
0126
0,068
0,068
0074
0,080
0121
0,063
0,063
0,068
0,073

rampovani

~ =~ &=~ &~ &=~ &~ &=~ =~ =~ N

=1,600+1900D

25
0,161
0,075
0,075
0,081
0,087
0161
0,075
0,075
0,081
0,087
0,161
0,075
0075
0,081
0,087
0,161
0,075
0,075
0,081
0,087
0,155
0,070
0,070
0,075
0,081
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0CEL

Dokoncovaci freza F8420
| DLOUHA

v v ”

CTYRBRITA

- Sroubovice 39°/41°

« nestejnomeérna roztec zubi
« 7 bfity do stfedu

« rohové sraZeni

« délka bfitu 4xD

« povlak PVD

Valcové provedeni

Objednaci éislo

F8420.6.V6.70.24.24
F8420.8.v8.80.32.24
F8420.10.v10.90.40.24
F8420.12.¥12.100.48.24
F8420.16.V16.130.64.24
F8420.20.V20.165.80.24

D1

Doporucené rezné podminky

Ap

Pevnost (N/mm?) (mm)

L0 Zastupce mat.

Dx4

Dx4

<800 N/mm? Dxh

Dx4

Dx4

Dx4

M Nerezové oceli Dx4
Dx&
Dx4
Dx4
Dx4
Dx4
Dx4
Dx4

Seda litina
<1000 N/mm?

H Vysoce legované
oceli

Ae
(mm)

Dx0,038
Dx0,057
Dx0,089
Dx0,067
Dx0,089
0x0,038
Dx0,067
Dx0,089
Dx0,038
Dx0,057
Dx0,089
Dx0,038
Dx0,057
Dx0,089

Ve
(m/min.)

156
140
120
114
108
104
92
82
156
140
50
72
bk
60

L1

0,080
0,065
0,057
0,057
0,049
0,070
0,057
0,049
0,080
0,065
0,057
0,030
0,024
0,021

0,100
0,082
0,071
0,078
0,068
0,095
0,078
0,067
0,100
0,082
0,071
0,040
0,033
0,028

0?2

=T1GS=

Rozméry (mm)

L1
70
80

L2
24
32
40
48
bk
80

Posuv fz (mm/zub)
podle priiméru frézy

10 12
0,120 0,130
0,098 0,106
0,085 0,092
0,090 0,098
0,078 0,085
0,115 0,120
0,094 0,098
0,081 0,085
0,120 0,130
0,098 0,106
0,085 0,092
0,050 0,060
0,041 0,049
0,035 0,042

boéni

0,145
0122
0,106
04
0,099
0,155
0127
0,110
0145
0122
0,106
0,080
0,065
0,057

frézovani  trochoidni

~ &~ &~ =~ &=~ &=~ N

20
0,150
0122
0,106
04
0,099
0,160
0,131
0113
0,150
0122
0,106
0,085
0,069
0,060

t
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Dokoncovaci freza F8450 =16S=

VICEBRITA

- Sroubovice 45°
- rohoveé srazenf
« délka bfitu 2xD
« povlak PVD

D1
0?2

12
L1
boéni frézovani  trochoidni
Valcové provedeni
. - Rozméry (mm)
Objednaci cislo 01 D2 1 12 7
F8450.6.V6.57.12.76 b 6 57 12 b
F8450.8.V8.63.16.26 8 8 63 16 6
F8450.10.V10.72.20.26 10 10 72 20 6
F8450.12.V12.83.24.76 12 12 83 24 6
F8450.16.V16.92.32.76 16 16 92 32 6
F8450.20.V20.104.40.28 20 20 104 40 8
F8450.25.V25.121.50.210 25 25 121 50 10
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS0 Pevnost (N/mm’) (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat.
6 8 10 12 16 2 5
Dx2 0x0.025 120 0,173 0,280 0,342 0,373 0467 0,498 0,498
<800 Nimm? Dx2 Dx0,05 110 0,122 0,198 0,262 0,264 0,330 0,352 0,352
0x2 D401 100 0,086 0,140 0171 0,187 0,233 0,249 0,249
0x2 Dx0,025 100 0,259 0420 0,513 0,560 0,700 0,747 0,747
<1300 Nimm? Dx2 00,05 95 0,183 0,297 0,363 0,39 0495 0,528 0,528
0x2 0x0,1 90 0,129 0,210 0,257 0,280 0,350 0,373 0,373
Dx2 Dx0.025 90 0,057 0,076 0,099 0,113 0,141 0,190 0,186
M Nerezové ocell DX Dx0,05 8 0,040 0,054 0,070 0,080 0,100 0,120 0,130
Dx2 00,1 80 0,028 0,038 0,049 0,057 0,071 0,085 0,092
o 0x2 00,025 90 0,057 0,076 0,099 0,113 0,141 0,170 0,18
) ?gg; lb'f/'[:]amz 0x2 Dx0,05 8 0,040 0,054 0,070 0,080 0,100 0,120 0,130
Dx2 0x0,1 80 0,028 0,038 0,049 0,057 0,071 0,085 0,092
, 0x2 00,025 62 0,062 0,085 0,110 0,12 0,156 0,187 0,206
H Vymzc‘gﬂ“va”e 02 0x0,05 57 0,064 0,060 0,078 0,088 0,110 0132 0,164
Dx2 00,1 55 0,091 0,042 0,055 0,062 0,078 0,093 0,102

t
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Dokoncovaci fréza F8460
VIiCEBRITA / DLOUHA

- Sroubovice 45°
- rohoveé srazenf
« délka bfitu 3xD
« povlak PVD

12
Valcové provedeni
Objednaci cislo
) D1
F8460.6.V6.62.18.26 b
F8460.8.V8.70.24.76 8
F8460.10.V10.80.30.26 10
F8460.12.V12.90.36.26 12
F8460.16.V16.110.48.26 16
F8460.20.V20.126.60.28 20
F8460.25.V25.145.75.210 25
Doporucené rezné podminky
P t (N/mm?) Ap e Ve
evnost (N/mm .
IS0 Zistupce mat. (mm) (mm) (m/min.)
Dx3 Dx0,025 108
<800 N/mm? Dx3 Dx0,05 99
Dx3 Dx0,1 90
Dx3 Dx0,025 90
<1300 N/mm? Dx3 Dx0,05 86
Dx3 Dx0,1 81
Dx3 Dx0,025 81
M Nerezové oceli Dx3 Dx0,05 77
Dx3 Dx0,1 72
- Dx3 Dx0,025 81
edd litina
<1000 N Dx3 Dx0,05 71
Dx3 Dx0,1 72
) Dx3 Dx0,025 56
H Vysoce legovane 03 DX0.05 51
oceli
Dx3 Dx0,1 50

L

0,135
0,110
0,078
0233
0,165
0116
0,051
0,036
0,025
0,051
0,036
0,025
0,056
0,040
0,028

0,252
0178
0126
0378
0,267
0189
0,069
0,049
0,034
0,069
0,049
0,034
0,076
0,054
0,038

0?2

Rozméry (mm)

L1
62
70
80

podle priméru frézy
10 12
0,308 0,336
0218 0,238
0,154 0,168
0,462 0,504
0,327 0,356
0231 0,252
0,089 102,000
0,063 0,072
0,045 0,051
0,089 0,102
0,630 0,072
0,045 0,051
0,099 0,112
0,070 0,079
0,050 0,056

Posuv fz (mm/zub)

=T1GS=

boéni frézovani  trochoidni

L2 z
18 6
24 6
30 6
36 6
48 6
60 8
75 10
16 20 25
0420 0448 0,470
0297 0317 0,333
0,210 0,224 0,235
0,630 0,672 0,706
0,446 0475 0,499
0315 0336 0,353
0127 0153 0,161
0,090 0,108 0113
0,064 0,076 0,080
0127 0,153 0,161
0,090 0,108 0113
0,064 0,076 0,080
0,140 0,168 0176
0,099 09 0125
0,070 0,084 0,088
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Dokoncovaci fréza F8470
VICEBRITA / EXTRA DLOUHA

- Sroubovice 45°
- rohoveé srazenf
« délka bfitu 5xD
« povlak PVD

Valcové provedeni

Objednaci cislo

F8470.6.V6.75.30.26
F8470.8.V8.85.40.26
F8470.10.V10.100.50.26
F8470.12.V12.120.60.26
F8470.16.V16.150.80.26
F8470.20.v20.150.100.28

D1

Doporucené rezné podminky

IS0 Pe\fnost (N/mm?) (r::'n)
Zastupce mat.
Dxa
<800 N/mm? DX5
Dx5
Dx5
<1300 N/mm? Dx5
Dx5
Dx5
M Nerezové oceli Dx5
Dx5
Sed4 lit Vo
B
Dx5
’ Dx5
H Vysoce legovane 0X
oceli
Dx5

Ae
(mm)

Dx0,025
Dx0,05
Dx0,1
Dx0,025
Dx0,05
Dx0,1
Dx0,025
Dx0,0
Dx0,1
Dx0,025
Dx0,0
Dx0,1
Dx0,025
Dx0,0
Dx0,1

Ve
(m/min.)

97
89
81
81
77
73
73
69
65
73
69
65
50
46
45

L

0,140
0,099
0,070
0210
0,148
0,10
0,046
0,032
0,023
0,046
0,032
0,023
0,050
0,036
0,025

0227
0,160
0113
0340
0,241
0170
0,062
0,044
0,031
0,062
0,044
0,031
0,069
0,049
0,034

02

Rozméry (mm)

L1
75
85
100
12
15
150

o o

=T1GS=

boéni frézovani  trochoidni

L2 A

30 6

40 6

50 6

60 6

80 b

100 8
Posuv fz (mm/zub)
podle priméru frézy

10 12 16 20

0,277 0,302 0,378 0,403
0,196 0214 0,267 0,285
0,139 151,000 0,180 0,202
0,416 0,454 0,567 0,605
0,294 0,321 0,401 0,428
0,208 0,227 0,284 0,302
0,080 0,092 0,115 0,137
0,057 0,065 0,081 0,097
0,040 0,046 0,057 0,069
0,080 0,092 0,012 0,137
0,057 0,065 0,081 0,097
0,040 0,046 0,057 0,069
0,089 0,101 0,126 0,151
0,063 0,07 0,089 0,107
0,045 0,050 0,063 0,076
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Kulova fréza F9300 =16S=

UNIVERZALNI / DVOUBRITA

- Sroubovice 30°
« délka bfitu 2xD
« 7 bfity do stfedu
« povlak PVD

»
12
U
celni frézovani kopirovani
Valcove provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
J D1 D2 L1 L2 R 1
F9300.3.V3.38.7.22 3 3 38 7 15 i
F9300.4.V4.50.8.22 4 4 50 8 2 2
F9300.5.V5.50.10.22 5 5 50 10 25 2
F9300.6.6.57.10.22 6 6 57 10 3 2
F9300.8.V8.63.16.22 8 8 63 16 4 2
F9300.10.V10.72.19.22 10 10 7 19 5 i
F9300.12.V12.83.22.22 12 12 83 /) 6 i
F9300.16.V16.92.26.22 16 16 9 2% 8 2
F9300.20.V20.104.32.22 20 20 104 3 10 2
Doporucené rezné podminky
b — Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
evnost (N/mm
= Zastupce mat. (mm) (mm) ~ (m/min.) podle priméru frézy
3 4 5 6 8 10 12 16 20
<800 Nimm® 020 0,060 360 0,081 0,139 0,18 0,220 0,178 0322 0,359 0416 0,468
<1300 Nimm? W20 0060 225 0,081 0,139 0,18 0,220 0,178 0322 0,359 0416 0407
M Nerezové ocel 020 0,060 75 0,081 0,139 0,18 0,220 0,178 0322 0,359 0416 0420
. sedaltina W20 0,060 295 0,081 0,139 0,18 0,220 0,178 0322 0,359 0416 0433
<1000 N/mm
g Vocelegoané o0 0060 115 0,081 0,139 0,18 0,220 0,178 0,322 0,359 0416 0,420

aceli

t
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Kulova fréza F9310 =16S=

UNIVERZALNI / DVOUBRITA / DLOUHA

- Sroubovice 30°
« délka bfitu 3xD
« 7 bfity do stfedu
« povlak PVD

K =
12
13
L
¢elni frézovani kopirovani
Valcové provedeni
, Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 D3 L1 L2 L3 R 7
F9310.6.V6.78.20.22 6 6 57 78 20 30 3 2
F9310.8.V8.78.25.22 8 8 17 78 25 35 4 2
£9310.10.V10.105.28.22 10 10 9.7 105 28 48 5 2
F9310.12.V12.105.32.22 12 12 116 105 32 52 6 2
F9310.16.V16.130.40.22 16 16 15,4 130 40 60 8 2
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
IS0 Pevnost (N/mm?) i iméru fré
Zstupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
6 8 10 12 16
<800 Nimm? 0,024 0,064 360 0,187 0,151 0,274 0,305 0,35
<1300 Nimm? 0,020 0,060 25 0,187 0,151 0,274 0,305 0,35
M Nerezové oceli 0,024 0,064 75 0,187 0,151 0,274 0,305 0,35
Seds lna 0020 0.06:0 295 0187 0151 0274 0305 0354
<1000 Nfmm? e Ok ' ' ' ' '
. 0,024 0,064 115 0,187 0,151 0,274 0,305 0,354

oceli

t
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Barelova freza F9350 =16S=

UNIVERZALNI / VICEBRITA

- Sroubovice 30°
« ovalny tvar bfitd
« povlak PVD

W

L2
L1
kopirovani
Valcove provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 L1 12 R RI 1
F9350.6.V6.60.22.R1/R95.23 6 6 60 22 R1 R95 3
F9350.8.V8.75.25.R1/R90.73 8 8 75 25 R1 R90 3
F9350.10.V10.75.26.R2/R85.Z4 10 10 75 26 R2 R85 b
F9350.12.V12.75.28.R2/R80.Z4 12 12 75 28 R2 R80 A
Doporucené rezné podminky
b - Pidavek Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 e\fnust mm (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Lastupce mat.
6 8 10 12
<800 N/mm? 0,2-0,3 mm 180 0,040 0,050 0,060 0,070
<1300 N/mm? 02-03mm 140 0,030 0,040 0,050 0,060
M Nerezové oceli 02-03mm 100 0,030 0,040 0,050 0,060
. Sedd litina < 1000 N/mm® 0,2-0,3mm 180 0,040 0,050 0,060 0,070
H Vysace legované oceli 0,2-0,3 mm 130 0,030 0,040 0,050 0,060
NeZelezné materialy 02-03mm 380 0,040 0,050 0,060 0,070
Titan 02-03mm 80 0,030 0,040 0,050 0,060

* Pokud je pfidavek na plochu 0,05 - 0,1 mm, je moznost zvysit fezné podminky o 15%.

t
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HFC freza F8510 =16S=

PETIBRITA

- Sroubovice 15°

- nema bity do stiedu

« elnf bfity s dvojitym radiusem
« povlak PVD

R-cam -
- programuje se jako toricka fréza =
s radiusem R-cam . o
= = Dp..primér vytvarejict povich [mm]
L2
= 13
U celni frézovani  zavrtavani rampovani
Valcove provedeni
. o Rozméry (mm)
Objednaci Cisto D1 D2 D3 Dp L1 L2 13 R-cam Z
F8510.4.V6/3,5.57.1,5/15.25 b 6 35 1.4 57 1.9 15 0,35 5
F8510.6.V6/5,3.57.2,5/19.25 6 6 53 2 97 25 19 0,53 9
F8510.8.V8/7,1.63.3/24.25 8 8 71 28 63 3 24 0,70 5
F8510.10.V10/8,9.72.3,5/28,5.25 10 10 89 35 72 35 28,9 0,88 5
F8510.12.V12/10,7.83.4/34.75 12 12 10,7 38 83 b 3h 1,06 5
§ Tt I
Doporucené rezné podminky
Df=1600+1900
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . o,
IS0 ., (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Lastupce mat.
4 6 8 10 12
Dx0,065 Dp 100 0,200 0,400 0,450 0,550 0,700
DX0,04 Dp 180 0,300 0450 0,500 0,600 0,700
<800 N/mm? Dx0,025 Dp 195 0,350 0,480 0,540 0,650 0,800
Rampovani o = 5° 150 0,166 0227 0256 0,308 0379
Pa Sroubovici = 5° 150 0,166 0227 0,256 0,308 0,379
Dx0,065 Dp 90 0,200 0,400 0450 0550 0,700
Dx0,04 Dp 160 0,300 0,450 0,500 0,600 0,700
<1300 Nimm? Dx0,025 Dp 170 0350 0480 0540 0,650 0,800
Rampovani o= 5° 140 0,166 0227 0,256 0,308 0379
Po Sroubovici = 5° 140 0,166 0,227 0,256 0,308 0,379
Dx0,065 Dp 70 0,200 0,380 0420 0,480 0,500
DX0,04 Dp 140 0,200 0,380 0420 0,480 0,500
M Nerezové oceli Dx0,025 Dp 150 0,220 0,400 0,440 0,500 0,520
Rampovani o = 5° 130 0,104 0189 0,208 0237 0264
Po Sroubovici = 5° 130 0,104 0,189 0,208 0,237 0,246
Dx0,065 Dp 48 0200 0380 0420 0480 0,500
. DX0,04 Dp 55 0,200 0,380 0,420 0,480 0,500
sedsliina 010,025 Dp A 0220 0400 0440 0500 0520
<1000 N/mm
Rampovani o= 5° 55 0,104 0,189 0,208 0237 0246
Po Sroubovici = 5° 9% 0,104 0,189 0,208 0,237 0,246
Dx0,065 Dp 40 0,200 0,380 0,420 0,480 0,500
) DX0,04 Dp 120 0,200 0,380 0,420 0,480 0,500
B e e D10.025 Dp 120 0220 0400 0440 0500 0520
Rampovani o = 5° 110 0104 0,189 0,208 0237 0246
Po $roubovici = 5° 110 0,104 0,189 0,208 0237 0246 t
Plzeiiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz FREZOVANI TK | 25

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz NA-F-TK-5-001-03/2023 l


https://tgs.cz/nastroje/frezovani/frezovani-tk-ocel/hfc-frezy
https://tgs.cz/kontakty

— 1

Fréza na srazeni hran F5090

v v

CTYRBRITA

- (ihel $picky 90°
- srazeni hran frézovanim
« povlak PVD

Valcové provedeni

Objednaci cislo

F5090.4.V4.50.2.24
F5090.6.V6.57.3.24
F5090.8.V8.63.4.74
F5090.10.v10.72.5.24
F5090.12.V12.83.6.24
F5090.16.V16.92.8.24

L2

Doporucené rezné podminky

Pevnost (N/mm?)

£ Zastupce mat.

<800 N/mm?

<1300 N/mm?

M Nerezové oceli

Sedd litina
<1000 N/mm?

H Vysoce
legované oceli

Nezelezné
materidly

Titan

A
(mm

0,2x45°
0,5x45°
TX45°
2x45°
bxb5°
0,2x45°
0,5x45°
1x45°
2x45°
bxbb®
0,2x45°
0,5x45°
1x45°
2x45°
hxbs°
0,2x45°
0,5x45°
1x45°
2x45°
bxb5°
0,2x45°
0,5x45°
x45°
2445°
bxb5?
0,2x45°
0,5x45°
1x45°
2h5°
bxhb®
0,2x45°
0,5x45°
1x45°

(mm)

D1

10
12
16

Ve

(m/min.)

120
120
120
120
120
90
90
90
90
90
85
85
85
85
85
130
130
130
130
130
75
75
75
75
75
180
180
180
180
180
40
40
40

&b

0,065
0,040
0,030

0,065
0,040
0,030

0,065
0,040
0,030

0,065
0,040
0,030

0,065
0,040
0,030

0,065
0,040
0,030

0,065
0,040
0,030

D2

0075
0,050
0,035
0,025

0075
0,050
0,035
0,025

0075
0,050
0,035
0,025

0,075
0,050
0,035
0,025

0,075
0,050
0,035
0,025

0,075
0,050
0,035
0,025

0,075
0,050
0,035

02

Rozméry (mm)
L1
50
57
63
72
83
92

Posuv fz (mm/zub)
podle priméru frézy

8
0,090
0,055
0,040
0,030
0,015
0,090
0,055
0,040
0,030
0015
0,090
0,055
0,040
0,030
0015
0,090
0,055
0,040
0,030
0015
0,090
0,055
0,040
0,030
0015
0,090
0,055
0,040
0,030
0,015
0,090
0,055
0,040

10
0,100
0,065
0,045
0,030
0019
0,100
0,065
0,045
0,030
0,019
0,100
0,065
0,045
0,030
0,019
0,100
0,065
0,045
0,030
0,019
0,100
0,065
0,045
0,030
0,019
0,100
0,065
0,045
0,030
0,019
0,100
0,065
0,045

=T1G5S=

™ o~ ol B/~ W N

0,110
0,070
0,050
0,035
0,022
0,110
0,070
0,050
0,035
0,022
0,110
0,070
0,050
0,035
0,022
0,110
0,070
0,050
0,035
0,022
0,110
0,070
0,050
0,035
0,022
0,110
0,070
0,050
0,035
0,022
0,110
0,070
0,050

srazeni hran

~ =~ &=~ =~ =~ =~ N

16
0,150
0,100
0,070
0,045
0,030
0,150
0,100
0,070
0,045
0,030
0,150
0,100
0,070
0,045
0,030
0,150
0,100
0,070
0,045
0,030
0,150
0,100
0,070
0,045
0,030
0,150
0,100
0,070
0,045
0,030
0,150
0,100
0,070

t
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— 1
Fréza na srazeni hran F5050 =165S=
CTYRBRITA / RADIUSOVA

« zaobleni hran frézovanim
* povlak PVD

D1
>

0?2

L1

srazeni hran

Valcové provedeni

Objednaci &islo Rozméry (mm)

D1 D2 L1 L2 R YA
F5050.4.V6.57.R1.24 4 6 57 1 1 b
F5050.4.V8.63.R2.24 b 8 63 2 2 b
F5050.4.V10.72 R3.24 b 10 72 3 3 b
F5050.4.V12.83 R4.Z4 b 12 83 b A A
F5050.4.V14.83.R5.24 b 14 83 3 9 b
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . R
1S0 . (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Lastupce mat.
6 8 10 12 14
<800 N/mm? R R 160 0,030 0,040 0,050 0,035 0,060
<1300 N/mm? R R 130 0,030 0,040 0,050 0,095 0,060
M Nerezové oceli R R 70 0,030 0,040 0,050 0,035 0,060
Sedé litina
. <1000 Nmm? R R 180 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060
H Vysoce legované oceli R R 90 0,030 0,040 0,050 0,035 0,060
NeZelezné materialy R R 220 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060
Titan R R 90 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060

t
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 HLINIK
Rohova fréza F9800 =160S=

UNIVERZALNI / TRIBRITA

- Sroubovice 45°

* nerovnomérnd zubova rozte¢
« rohové srazeni 45°

« délka bfitu 2xD

« odlehceni do 3xD

« 1 bfit do stfedu

* bez povlaku

D3

D1
D2

12
13
N
bocni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
. - Rozméry (mm)
Objednaci Cislo D1 D2 D3 1 12 13 7
F9800.3.V6/2,7.57.8/12.13 3 6 2,7 57 8 12 3
F9800.4.V6/3,7.57.1118.23 b 6 37 97 11 18 3
F9800.5.V6/4,7.57.12118.23 3 6 4,7 a7 12 18 3
F9800.6.V6/5,7.57.14./120.23 6 6 a7 a7 14 20 3
F9800.8.v8/7,6.63.18/25.23 8 8 7.6 63 18 25 3
F9800.10.v10/9,5.72.22/30.73 10 10 9.9 72 22 30 3
F9800.12.V12/11,5.83.26/36.23 12 12 11,9 83 26 36 3
F9800.16.V16/15,4.92.34/42.73 16 16 154 92 3b 42 3
F9800.20.V20/19,3.104.41/52.23 20 20 19.3 104 4 52 3
Doporucené rezné podminky
Pevnast (/mm?) Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 . (mm) (mm)  (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat.
3 A 5 6 8 10 12 16 20
- Dx2 Dx0,1 550 0,039 0,052 0,068 0,080 0,105 0,136 0,160 0,203 0,227
H“”Lkgvozss'i'“”y Dx2 0x0,25 480 0,029 0,038 0,050 0,059 0,077 0,100 0,118 0,149 0,167
Dx2 D1 300 0023 0,031 0,040 0047 0,062 0,080 0,094 0,119 0133
Dx2 Dx0,1 400 0,034 0,046 0,059 0070 0,091 0118 0139 0177 0197
Hlinikové slitiny
90,5 Dx2 Dx0,25 350 0,025 0,033 0,064 0,051 0,067 0,087 0,102 0,130 0,145
Dx2 D1 250 0,020 0,027 0,035 0,041 0,054 0,070 0,082 0,104 0116
Dx2 Dx0,1 250 0,02 0033 0,043 0,050 0066 0,086 0,101 0128 0,143
Slitiny médi Dx2 Dx0,25 210 0018 002 0,032 0,037 0048 0,063 0,074 0,094 0,105
Dx1 Dx1 150 0014 0019 0,025 0,030 0,039 0,050 0059 0075 0,084

* Pfi frézovani je doporuceno pouzivat chlazeni emulzi nebo olejovou mlhou

t
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 HLINIK
Rohova fréza F9910 =10S=

UNIVERZALNI / JEDNOBRITA

- Sroubovice 30°

- pravofeznd Sroubovice

- rohové srazeni 45°

« délka bfitu 2,5xD

« 1 bfit do stiedu

« vhodné pro obrabéni plasti
« bez povlaku

12
L1
boéni frézovani  drazkovani zavrtavani rampovani ofez
Valcove provedeni
. . Rozméry (mm)
Objednaci cislo 01 02 1 12 7
F9910.3.V3.39.8.21 3 3 39 8 1
F9910.4.V4.50.11.21 b b 50 11 1
F9910.5.V5.50.13.21 5 5 50 13 1
F9910.6.V6.57.15.21 6 6 57 15 1
F9910.8.v8.63.20.21 8 8 63 20 1
F9910.10.V10.72.25.1 10 10 72 25 1
£9910.12.V12.83.30.21 12 12 83 30 1
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pe\fnost (Nimm) (mm) (mm)  (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat.
3 4 5 6 8 10 12 16 20
o Dx2 Dx0,1 440 0,039 0,052 0,068 0,079 0,104 0,135 0,159 0,201 0225
H“”Lkgv;ﬂssli'“”y Dx2 0x0.25 380 0,032 0,063 0,056 0,066 0,087 0,113 0,132 0,168 0,188
Dx07 Ox1 250 0,026 0,035 0,045 0,053 0,069 0,090 0,106 0,13 0,150
S 0x2 0x0,1 350 0,03 0,045 0,059 0,069 0,090 0117 0,138 0,175 0,19
H“”Lkgvuzssli'“”y Dx2 0x0.25 300 0,028 0,038 0,049 0,058 0,075 0,098 0,115 0,146 0,163
0x07 Dx1 200 0,022 0,030 0,039 0,046 0,060 0,078 0092 0117 0,131
0x2 0x0.1 90 0,024 0,033 0,063 0,050 0,065 0,085 0,100 0,127 0,162
Slitiny médi Dx2 040,25 60 0,020 0,027 0035 0,042 0,055 0071 0,083 0,106 0,118
007 Dx1 I 0016 0022 0028 0,033 0,064 0,057 0,067 0,085 0,095

* Pri frézovani je doporuceno pouzivat chlazeni emulzi nebo olejovou mthou

t
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 HLINIK
Rohova fréza F9950 & =TGS=

HRUBOVACI / TRiBRITA

- Sroubovice 35°

- rohové srazeni 45°
« délka bfitu 1,5xD

- odlehceni do 3,5xD
- vnitfni chlazeni

« bez povlaku

03

12
13
L1
bocni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
. - Rozméry (mm)
Objednac cislo D1 D2 D3 L1 L2 L3 1
F9950.5.V6/4,7.57.8/18.23 5 6 47 57 8 18 3
F9950.6.V6/5,6.60.10/22.73 b 6 5,6 60 10 22 3
F9950.8.v8/7,6.70.12/28.23 8 8 7.6 70 12 28 3
F9950.10.v10/9,4.80.15/35.23 10 10 94 80 15 35 3
F9950.12.V12/11,3.90.18/42.73 12 12 113 90 18 47 3
F9950.14.V14/13,4.100.22/50.73 14 14 13,4 100 22 50 3
F9950.16.V16/15,4.110.25/57.23 16 16 15,4 110 25 57 3
F9950.20.V20/19,3.125.31/71.23 20 20 19,3 125 31 7 3
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pe\fnosl (NFmm) (mm) (mm)  (m/min.) podle priiméru frézy
Zastupce mat.
5 6 8 10 12 14 16 20
N Dxi 0X05 900 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0,230
H““Lkgv;nssli'““y Dx1 Dx1 700 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0,230
Rampovani 10° 400 0,070 0,070 0,075 0,085 0,092 0,105 0,115 0,120
S Ox1 0x05 600 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0,230
Hl'”ikgvsnsg;t'”y D1 D1 500 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0,230
Rampovani 10° 400 0,070 0,070 0,075 0,085 0,092 0,105 0,115 0,120
Dx1 0x05 500 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0,230
Slitiny médi D Dx1 400 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0,230
Rampovani 10° 300 0,070 0,070 0,075 0,085 0,092 0,105 0,115 0,120

* Pri frézovani je doporuceno pouzivat chlazeni emulzi nebo olejovou mlhou

t
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 HLINIK
Rohova fréza F9952 & =16S=

HRUBOVACI / TRIBRITA

« Sroubovice 45°

- délka britu 2xD

« odlehceni do 3xD
- rohoveé srazeni 45°
« bez povlaku

03

D1
D2

12
13
L1
bocni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
. . Rozméry (mm)
Objednaci cislo 01 D2 D3 1 12 13 7
F9952.5.V6/4,7.57.12/18.23 5 6 4,7 57 12 18 3
F9952.6.V6/5,7.57.14.120.23 b 6 57 57 14 20 3
F9952.8.V8/7,6.63.18/25.23 8 8 76 63 18 25 3
F9952.10.V10/9,5.72.22/30.73 10 10 95 72 22 30 3
F9952.12.V12/11,5.83.26/36.23 12 12 11,5 83 26 36 3
F9952.14.V14/13.4.83.26/36.3 1 14 134 83 2 36 3
F9952.16.V16/15,4.92.34/42.23 16 16 154 9 34 Y] 3
F9952.20.V20/19,3.104.41/52.23 20 20 193 104 41 52 3
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . o L,
Zistupce mat. (mm) (mm)  (m/min.) podle priméru frézy
5 6 8 10 12 1% 16 2
- Dx2 D05 900 0110 0,120 0120 0,150 0170 0,180 0,200 0230
H“"L"gv,,zssli'“"y Dx2 Dx1 700 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0,230
Rampovéni 10° 600 0,070 0,070 0,075 0,085 0,092 0,105 0,115 0,120
o Dx?2 0X05 600 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0230
o™ o Dxi 500 0110 0,120 0120 0150 0170 0,180 0200 0230
Rampovani 10° 400 0,070 0,070 0,075 0,085 0,092 0,105 0115 0,120
0x2 005 500 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0,230
Slitiny médi 0x2 Dx1 400 0,110 0,120 0,120 0,150 0,170 0,180 0,200 0230
Rampovén! 10° 300 0,070 0,070 0,075 0,085 0,092 0,105 0,115 0,120

* Pfi frézovani je doporuceno pouzivat chlazeni emulzi nebo olejovou mthou

t

Plzeifské 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz FREZOVANI AL | 31 ‘a
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz NA-F-Al-1-004-05/2024 ‘



https://tgs.cz/nastroje/frezovani/frezovani-tk-hlinik/rohove-frezy
https://tgs.cz/kontakty

NEREZ
Rohova fréza F8301 & =1S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA

- Sroubovice 40°/42°

« délka bfitu 2xD

« nerovnomérna zubova rozte¢
« stfedovy chladici kandl

« rohoveé srazeni

* povlak PVD

D1
D2

12
U
boéni frézovani  drdzkovani trochoidni zavrtavani rampovani
Weldon provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 L1 L2 1
F8301.6.W6.57.12.24 6 6 57 12 4
F8301.8.W8.43.16.74 8 8 43 16 4
F8301.10.W10.72.20.24 10 10 72 20 4
F8301.12.W12.83.24.24 12 12 83 2% 4
F8301.16.W16.92.32.24 16 16 92 32 A
F8301.20.W20.104.40.Z4 2 20 104 40 4
Doporucené rezné podminky
b — Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
evnost (N/mm ) - .
150 Zstupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
6 8 10 12 16 20
D2 00,1 75 0,040 0,060 0,070 0,080 0,120 0,140
- , 02 00,20 55 0,025 0,035 0,038 0,045 0,068 0,080
Fe”“cﬁgﬁrez‘”e Dxd bxd 5 0,020 0,030 0,030 0,040 0,060 0,070
Rampovini = 7° 40 0,010 0,01 0,014 0,019 0,028 0,033
. Po $roubovici = 7° 40 0,010 0,014 0,014 0,019 0,028 0,033
0x2 00,1 63 0,040 0,060 0,070 0,080 0,120 0,140
o 0x2 0<0,20 47 0,025 0,035 0,038 0,045 0,068 0,080
Austeneticke Dxi Dx1 % 0,020 0,030 0,030 0,040 0060 0,070
nerezové oceli
Rampovini = 7° 30 0,010 0,01 0,014 0,019 0,028 0,033
Po Sroubovici = 7° 30 0,010 0,01 0,01 0,019 0,028 0,033

t
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NEREZ
Fréza na tézkoohrobitelné superslitiny F9740 =1S=
UNIVERZALNI / CTYRBRITA

- Sroubovice 38°/41°

- rohovy radius

« délka bfitu 1,5xD

« nerovnomérna zubovd rozte¢
* povlak TiSin

« odlehceni do 3xD

03

D1
D2

L2
13
L boéni frézovani  drazkovani zavrtavani rampovani
Valcové provedeni
. . Rozméry (mm)
Objednaci Eislo D1 D2 D3 L L2 13 Cr 1
F9740.6.V6/5,7.57.9/18.R0,5.24 b b 57 57 9 18 05 b
F9740.8.V8/7,7.63.12/124.R0,5.24 8 8 77 63 12 24 05 A
F9740.10.V10/9,7.72.15/30.R1.Z4 10 10 9.7 72 15 30 1 b
F9740.12.V12/11,6.83.18/36.R1.24 12 12 11,6 83 18 36 1 A
F9740.16.V16/15,6.92.24/42.R1.Z4 16 16 15,6 92 24 42 1 A
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pe\{nost (Wmm’) (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat. ’
6 8 10 12 16
D1 Dx 2% 0016 0,021 0,025 0,029 0,035
ORI 0x15 0X0,25 2 0,018 0,023 0,027 0,091 0,038
superslitiny
Dx15 Dx0,1 30 0,02 0026 0,031 0,036 0,064
Velmi obtizné obrobitelné Dx1 Dx1 20 0,016 0,021 0,025 0,029 0,035
superslitiny Dx15 Dx0,1 2 0,02 0,026 0,031 0,036 0,044
t
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NEREZ

Adaptivni fréza do nerezi, superslitin F9752 =10S=
UNIVERZALNI / PETIBRITA

- Sroubovice 38°

« rohoveé srazenf 45°

« délka bfitu 2xD

« nerovnomérna zubovd rozte¢
* povlak TiSin

« odlehceni do 3xD

03

D1
D2

12
3 boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani
L1
Valcové provedeni
. - Rozméry (mm)
Objednaci Cislo D1 D2 03 1 12 13 7
F9752.6.V6/5,7.57.13/20.25 6 b 57 57 13 20 5
F9752.8.V8/7,7.63.19/25.25 8 8 7.7 63 19 25 5
F9752.10.V10/9,7.72.22/30.15 10 10 9,7 72 22 30 5
F9752.12.V12/11,6.83.26/36.15 12 12 1,6 83 26 36 5
F9752.16.V16/15,6.92.32/42.15 16 16 15,6 92 32 42 5
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pe\{nost (Nitoar (mm) (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat. ’
6 8 10 12 16
Dx1 Dx1 130 0,017 0,022 0,027 0,031 0,038
Feritické/martenzitické oceli Dx2 Dx0,3 130 0,033 0,042 0,05 0,058 0,072
Dx2 Dx0,1 100 0,102 0,131 0,157 0,181 0,223
Dx1 Dx1 110 0,017 0,022 0,027 0,031 0,038
Austenitické nerezové oceli Dx2 Dx0,3 110 0,033 0,042 0,05 0,058 0,072
Dx2 Dx0,1 120 0,102 0131 0,157 0,181 0,223
Dx1 Dx1 90 0,017 0,022 0,027 0,031 0,038
PH Duplex Dx2 Dx0,3 90 0,033 0,042 0,05 0,058 0,072
Dx2 Dx0,1 120 0,102 0,131 0,157 0,181 0223
Dx1 Dx1 80 0,01 0,012 0,015 0,017 0,021
Titan Dx2 Dx0,3 80 0,026 0,034 0,04 0,047 0,057
Dx2 Dx0,1 80 0,082 0,105 0,126 0,145 0179

t
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NEREZ

Adaptivni fréza do nerezi, superslitin F9753 =10S=
UNIVERZALNI / PETIBRITA

« Sroubovice 38°

« rohoveé srazeni 45°

« délka bfitu 3xD

« nerovnomérnd zubova roztec
* povlak TiSin

L2
L bocni frézovani trochoidni
Valcové provedeni
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 11 L2 1
F9753.6.V6.66.19.25 b b 66 19 5
F9753.8.V8.70.25.25 8 8 70 25 5
F9753.10.v10.78.31.25 10 10 78 31 5
F9753.12.V12.92.38.25 12 12 92 38 5
F9753.16.V16.110.50.25 16 16 110 50 5
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
S0 Pevnost (N/mm?) . o
Zastupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
6 8 10 12 16
o o Dx3 Dx0,1 130 0,028 0,036 0,043 0,049 0,061
Feritické/martenzitické oceli
Dx3,1 Dx0,1 160 0,067 0,086 0,103 0,119 0,147
o o Dx3 Dx0,1 100 0,028 0,036 0,043 0,049 0,061
M Austenitické nerezové oceli
Dx3,1 Dx0,1 120 0,067 0,086 0,103 0,119 0,147
Dx3 Dx0,1 90 0,028 0,036 0,043 0,049 0,061
PH Duplex
Dx3,1 Dx0,1 120 0,067 0,086 0,103 0,119 0,147
Titan Dx3 Dx0,1 80 0,022 0,029 0,034 0,04 0,049
Dx3,1 Dx0,1 80 0,059 0,076 0,091 0,105 0,129

t
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Vyroba specialnich
monolitnich nastroju

Vidy zalezi na Vasem poZadavku, pravé Vam se pfizplsobi dany ndstroj na
miru, jak obrabénym tvarem, vybérem odpovidajici geometrie, typem upinani
a také zvolenim vhodnych feznych podminek.

Specialni nastroje najdou vyuziti ve chvili, kdy katalogovy nastroj nestaci

=T1GS=

tvarem nebo rozméry.

Vyroba specialni nastroji pro jakékoliv materialy (ocel, hlinik, kompozit, plast...)

moznost Gpravy standardnich katalogovych nastroji

Skupiny specialnich nastroji

« sdruzené - vrtaci a frézovaci nastroje
* srazeci nastroje

« tvarové nastroje

* zpétné zahlubovaci nastroje

« specialni vyhrubniky / vystruzniky

« Ghlové frézovaci nastroje

* nastroje do T-drazky

* kotoucové nastroje

« nastroje dle vlastniho specifika

Kritéria pro navrh a konstrukci specialniho nastroje

Zakladni vstupni informace pro navrh specialniho nastroje jsou:

- obrabéna geometrie - poZadovany tvar po obrobeni
- obrabény material

« pozadavky na kvalitu obrobeného povrchu

« stroj - vfeteno - zplisob upindni

« vykres obrobku

- dalSi pozadavky zdkaznika

t
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Frézovani hokem =T16GS=

D3...primér odlehceni
D1...primér fezné casti 02...prQmér stopky

L2..délka fezné casti

[3...délka odlehceni od cela néstroje

L1...celkovd délka ndstroje

\ /

obrobek obrobek
posuv —>» <— posuv

nesousledné sousledné

| I

Veliciny, jednotky, vzorce

Popis Vzorec Jednotky
Rezné rychlost Ve = H?géo*n [m/min]
Ve +1000 .
Otacky vretena n = ;[*m [1/min]
Posuv Vi = fzsz4n [mm/min]
Posuv na zub fo = % [mm]
Rychlost odbéru materidlu Q- ADTUADE*W [cm3/min]

D1..primer frézy [mm]

z...pocet biitd

Ae...radidlni hloubka zabeéru [mm]
Ap...axialn{ hloubka zdbéru [mm]

t
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Frézovani kruhovou interpolaci =105S=

vnéjsi frézovani (cep)

aer ae
D1 )
VnéjSi obrys Sitka zabéru
DD 2 2
Dm _ D1 : (Dm - Do)
vio =(1 +1—) = vf [mm/min] = \Wm-U0L _ [mm]
0=(1+py) = (Do - D)
vfo..rychlost posuvu sy nastroje [mm/min] Om.hruby primeér obrobku [mm]
vi.rychlost posuvu na obvodu nastroje [mm/min] ae..pfidavek/krok do boku [mm]
D1.vnéjsi pramér frézy [mm] aer.realny krok do boku [mm]
Do..hotovy primér obrobku [mm]
vnitini frézovani (otvor)
ae
D1 v/\l 7 v
Vneéjsi abrys Sitka zabéru
Do Dm : .
D - _100-Dn) o
vio =(1 0 )+ vf  [mm/min] = (o D1l [mm]

der

vfo..rychlost posuvu osy nastroje [mm/min]
vi.rychlost posuvu na obvodu ndstroje [mm/min]
D1.vnéj$i pramer frézy [mm]

Dm..hruby primér obrobku [mm]
ae..pfidavek/krok do boku [mm]
aer..redlny krok do boku [mm]

Do..hotovy pramér obrobku [mm]

Vypocet zahrnuje jednoduchou kompenzaci posuvove rychlosti dle rozdilu priméru na obvodu a na ose nastroje. Nezahrnuje vSak kompenzaci kroku
do boku (aer). To je nutné kompenzovat velikosti posuvu na zub (fz) pfi vypoctu posuvové rychlosti (vf).

t
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Dokoncovani tvarovych ploch =105S=
kulovou (kopirovaci) frézou

Vypocet vysky zbytkového materialu (H) / drsnosti (Rt)

: R

[mm]

ap
Vypocet efektivniho priméru

De=2 +ap«(Di+ap) [mml

De ae

Vypocet efektivniho praméru (De) napomaha k nastaveni pfesnych otacek ndstroje dle dané axialni hloubky zabéru (ap).

Orientacni srovnavaci tabulka parametri drsnosti

Ra [ym] Rt [um] Rz [ym] Ry [ym] DIN 3141
50 2000 250 - \Y%
160 \Y%
25 1000
100 \Y%
100 \Y%
12,5 500
63 \Y
6,3 63 \Y
3.2 25 40 - \A%
1.6 25 40 \A%
25 40 \AY
3.2 13
16 25 \AY
16 25 VW
1.6 8
10 16 VW
0.8 4 6.3 10 VW
04 2 4 6,3 VW
02 1.2 29 4 VVW
01 08 1 1.6 VW
0,05 05 0,63 1 VVWV
0,025 03 04 0,63 VW

Ra..stiedni aritmetickd odchylka drsnosti
Rt.celkovd vySka drsnosti
Rz..stredni hloubka drsnosti

t
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Inaceni fréz

=T1GS=

F4260 . 40 .N/M/V10.25.1.24.C

i

primér fezné casti

typ ndstroje
F..frézy

[1]rohové
[2]celnf

[ 3 Jkotoutové
(4 JHFC

@D1

$

N/V...primer

T

M. 74vit pocet britd

Provedent délka nastroje )

N..ndstréné o) chlazenl @@

M...moduldrni max. Ap

V...stopkoveé
Legenda
D...primér frézy
01...kontaktni primér s upinacem

i De...efektivni primér

v d...upinaci primér

_M ...délka ndstroje
L1...délka odlehcenf

M..zavit

Apmax. ...max. axialni hloubka zabéru
A..tloustka kotoucove frézy
s...5(Tka kotouCove frézy

Frézovaci operace

bocni frézovani

drazkovani zavrtavani

celni frézovani

srazeni hran

Plzeriskéd 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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System znaceni IS0

S

@]
[1] Tvar V8D

o &

EE T

o
[3] Tolerance
[4] Typ VBD

[2] Uhel hibetu

S
3. Tolerance (mm) 1. Tvar VBD 2. Uhel hibetu
A7

Trida Vyska Spicky  Vepsand kruznice  TlouStka C o0 A .
A + 0,005 +0,025 +0,025 i}
a : B
F + 0,005 +0,013 +0,025 D= B .
C £ 0,013 L0055 £ 0005 Eor K e c
H +0,013 +0,013 +0,025 D "
F 50 H 120
E +0,025 +0,025 +0,025 £ o
G +0,025 + 0,025 +0,13 V . 0 15
25
J + 0,005 +0,05~+0,13 +0,025 F
R P 108
K +0,013 +005~+013" +0025 G ”
L +0025  £005-+013 +002 S | " L " o
M +008-~+008 +005~+013" 0,13 - Y ) > |+
N  +008-+008" +005~+013 +0,025
80°
U +013-+038° +005~+025* +0,13 W

* Tolerance zavisi na priiméru vepsané kruznice VBD

Trida tolerance pro priimér IC (mm)

IC T s c 0 v W R
6,35 £0,0
9,025 +0,05 =005
12,7 =008 =008
15,875 +0,10 =010
19,05 +0,10 =010
20,b +013 =010

Trida tolerance pro rozmér m (mm)

m T N C W vV D
6,35 +0,08 - =011
9,525 + 0,08 +0,13 +011
12,7 +0,13 +0,15
15,875 +0,15
19,05 +015
25,4 +0,18

FREZOVANI VBD | 2



System znaceni IS0

3 T

©)

[5] Velikost VBD

6. Tloustka

IS0
0
i
0
0
0
05
06
7
09

S (mm)

®)

[6] Tlougika

9. Velikost VBD Symboly a délka bfitu (mm)

S (mm)

397
4,76
5,00
5,56
6,00
6,35
7.94
8,00
9,525
10,00
12,00
127 ]
15875
16,00
19,05
2
2
2540
3175
32,00

C

06 (1)
08 80

09 (1)

12029

16 (16,1)

19 193

D

07 (77)

150155
19 (194)

R

05 (50)

06 (60)

08 (30)
09 (9,525)
10 (10,0)
12 (120)
12 12)
15 (15873)
16 (160)
19 (19.05)
20 (200)
25 (250)
25 (25.4)
31 (31.79)
32 (32.0)

Typ otvoru

Pfimy otvor

Pfimy se
zahloubenim na
hornim konci
(40°-60°)

Fédnj

06 (69
0867

09 (9,6)

16 (16,5)

22 (120)
27 (275)

33 (330)

L. Typ VBD
Symbol  Otvor
A
G
&=
L
M=
o
w
T
N
>
Men]
R
X _
S
06 (5,3
07 (7.94)
09 (9,525)
12.027)
15 (15,875)
19 (19,05)
25 (254)
31 (31.75)

=T1GS=

Utvarec trisky
Zadny
jednostranny
oboustranny
Zadny
jednostranny
Zadny

jednostranny

16 (166)

Tvar

Special

0338

04 (13)
05 (54)

06 (65)

08 (37)
10 (10,9)

FREZOVANi VBD | 3



UCELENA RADA VBD FREZ =TGES=

Oznacent F4100 eco-curmaxi  F4150 eco-cut  F4160 SQUARE STANDARD F4180 TrI-cut F4260 SauARE MINI F2200 F2400 F2680 F2610
Provedeni ndstrcné | moduldrni ndstréné | moduldmf nastrcné | modulamf ndstréné nastrcné | modularni | stopkové nastrcné nastréné E;- nastrcné modularni
> =
= S =
Operace @ e e
— — <T
o = g
Primér. fada (mm) "::" 25-100 16 - 66 35-100 50-80 20- 66 d 50 - 200 50 - 160 ac 52-125 50 - 80
R9 Ré R2 R2 e <5 7o Q.
c R12 R10
= 2 = - =
VD 8 B ., - 8 s = .
ny  JNMTO9 o0 JNMTO8 - SDKW13 05 WNMX09 " SDKW08 17 SIOINM(X)U12 124 SEET13 RDMT12(16) RDMT10(12)
Pocet feznych hran 4 (negativni) 4 (negativni) 4 (pozitivni) 6 (negativni) 4 (pozitivni) 8 (negativni) 4 (pozitivni) 4 (negativni) 4 (negativni)
Max. Ap (mm) 14 14 15 13 10 8(16) | 6(3) b 6(8) 5(6)
BvESHY BvEE B v S BvESEYT BEvES BvHE o BIvESH BvESH
Strana 45 67 B-9 10-11 12-14 15-1 17 26-27 26-27
Oznateni F1100 F1180 F1551 F1600 F1650 F1150, F1250 F1160, F1260 F3000, F3100 F3300
Provedeni stopkové nastréné nastréné nastréné nastrcné | modularni | stopkove stopkové nastréné nastréné stopkové
> >
N [ |
\2 \e
Operace “— “—
" —_—
= =
Primér. fada (mm) == 10 - 32 40-100 50-160 40-170 14-100 20 - 40 40-100 |<_: 63 - 250 21-50
2 ROS ) g
85° 85° 85 85° 10 @,g 127
VBD g = s < 5 x - - .
D
e 195 APKTIO R4 05 APKTIO 76 WNEX08 15 APMT17 h APMT12 RO APKTI0(16) R %5 ki) SHNX11 SPMT6(9/12)
Pocet feznych hran 2 (pozitivni) 2 (pozitivni) 6 (negativni) 2 (pozitivni) 2 (pozitivni) 2 (pozitivni) 2 (pozitivni) 4 (negativni) 4 (pozitivni)
Max. Ap (mm) 10 10 7 14 10 28-58 30-44 4-10 9-22
B v W o B M B v S BV s B v W oy B v BvE
Strana 18-19 20 21 22-23 225 32-33 3435 28-31 3




HFC fréza F4100

ECO-CUT MAXI

- vyjimecny vykon pfi frézovani
- negativni VBD se & hranami
* nizkd feznd sila pfi maximélnim vykonu

« oboustranna vyménitelnd desticka se tyfmi hranami =

- stabilni upnuti desticky umozZiuje jeji max. vyuziti

- vnitini chlazenf

Nastrcné provedeni

Objednaci cislo

D1
F4100.50.N22.50.26.C a0
F4100.52.N22.50.26.C 02
F4100.52.N27.50.26.C 02
F4100.63.N27.50.27.C 63
F4100.66.N27.50.27.C 66
F4100.80.N27.50.28.C 80
F4100.100.N32.60.210.C 100

Modularni provedeni

Objednaci Cislo

D2

22
22
27
27
27
27
32

D1 D2
F4100.25.M12.35.23.C 25 12,5
F4100.32.M16.43.24.C 32 17,0
F4100.35.M16.43.24.C 30 17,0
F4100.40.M16.43.25.C 40 17,0
F4100.42.M16.43.25.C 42 17,0

Rozméry (mm)

L1

35
43
43
43
43

L1 L2

a0
90
90
50 1.4
90
90
60

Rozméry (mm)

L2

L1

Kr

25

Kr

2,9

co 3 3 o~ o~ o~

N

[ 2 T T =N = A C)

=T1GS=

Kr
celni frézovani  rampovani zavrtavani
. % - Utahovaci
Desticky Sroubek Klic moment (Nm)
M&x07
INMTO9R2.5 objednaci islo TK15 3
754009
0 D2
~  Kr
. < ~ Utahovaci
Desticky Sroubek Klic moment (Nm)
M&x07
INMTO9R2.5  objednaci cislo TK15 3
TS4009

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz
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HFC freza F4100 =T1GS=

ECO-CUT MAXI

Prehled vhodnych britovych desticek

Katalogové Eislo TR v s h Desticka JNMTO9R2.5 Tvar biitu
JNMTO9R2.5-M PKU25 ) o ) ° )
JNMT09R2.5-M PKU35 ® ° ) ° °
JNMTO9R2.5-M PKS48 ° ° o ° M
® = 1.volba doporucené e = 2.volba vhodné
M-nizka feznd sila pro stfedni obrabéni aceli, nerezi a litiny
‘ Desticka Program
‘ Rp X
‘ INMTO9R2.5 29 0,61 R
X
Doporucené VBD
v < s JNMTO9R2.5
rezne pOdmmky Rezna rychlost Ve Posuv na zub fz Hloubka trisky Ap
(m/min.) (mm/zub) (mm)
Nelegovand ocel, Zihand 180 - 250
Nizkolegovana ocel, zihana 160 - 230 04-20 03-14
Vysoce legovand a nastr, Zihana 120- 220
Nerezova ocel, ferit./marten., Zihana 140- 180
M  Austenitickd, kalend ponorem 120- 170 03-16 03-12
Duplexy 100-150
Seda litina 160 - 250
T lfina 140 - 250 04-20 03-14
120-210
Superslitiny 40-100 03-172 03-12
H  Vysokoteplotni slitiny 50-100 03-14 03-12
Rampovani
g 0c Rampovani . P
Max Ramp a° Max ap Min Lr
25 51 1 158
RY) 39 1 228
3 31 1 258
42 2.4 1 338 a ap
50 2 1 40,8
02 19 1 428
63 15 1 938
66 14 1 56,8
80 11 1 708 o0c
Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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HFC fréza F4150

ECO-CUT

- vyjimecny vykon pfi frézovani

- negativni VBD se & hranami
* nizkd feznd sila pfi maximélnim vykonu

« oboustranna vyménitelnd desticka se tyfmi hranami

- stabilni upnuti desticky umozZiuje jeji max. vyuziti

- vnitini chlazenf

Nastrcné provedeni

Objednaci ¢islo

F4150.40.N16.40.1.26.C
F4150.50.N22.40.1.27.C
F4150.52.N22.40.1.27.C
F4130.63.N22.40.1.28.C
F4150.66.N22.40.1.28.C

D1

40
90
02
63
66

D2

22
22
22
22

Modularni provedeni

Objednaci cislo

F4150.16.M8.25.1.22.C

F4150.20.M10.30.1.23.C
F4150.20.M12.30.1.24.C
F4150.32.M16.35.1.25.C
F4130.35.M16.35.1.25.C
F4150.40M16.45.1.26.C
F4150.42.M16.35.1.26.C

D1

16
20
25
32
39
40
42

D2

8.9
10,8
12,5
17,0
17,0
170
17,0

g D2
= Kr
g D1
Rozméry (mm)
Destick
1 L2 Kr 1 y
40 6
40 7
40 14 2 7 INMT06R2.0
40 8
40 8
M
pD2
o Kr
g 01
Rozméry (mm)
L1 L2 Kr M VA
25 M8 2
30 M10 3
30 M12 b
35 14 2 M16 5
35 M16 5
45 M16 b
35 M16 b

Desticky

INMT06R2.0

=1G5=

celni frézovani

Sroubek Klic

M3x05

objednaci ¢islo TKO8

153004

Sroubek Kli¢

M3x05
objednaci Cislo TK08
153004

rampovani

zavrtavani

Utahovaci
moment (Nm)

Utahovaci
moment (Nm)

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz
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HFC freza F4150 =T1GS=

ECO-CUT

Prehled vhodnych britovych desticek

Katalogové Eislo e v R s v Desticka JNMTO4R2.0
JNMT06R2.0-S PKU25 °
JNMTO6R2.0-S PKU3S ®
JNMT06R?2.0-S PKS48 °
JNMT06R2.0-M PKU25 ®
JNMT06R2.0-M PKU35 ®
INMT06R?2.0-M PKS48 °
JNMT06R2.0-R PKUZ25 ®
JNMT06R2.0-R PKU35 ®
JNMT06R2.0-S PKS48 °

o ) o ° Tvary bfitd

® = 1.volba doporucené e = 2volba vhodné
R-pevny bfit pro hrubovani oceli, nerezi a litiny
o Program iv VT, R
Desticka : ) M-nizkd fezna sila pro stfedni obrabéni oceli, nerezi a litiny
INMTOSR.0 2,?] 042 Rp S-ostrd geometrie pro dokoncovani v oceli, nerezi a litiné
X
Doporucené VBD
fezné podminky . INMTO6R2.0 ~
Rezna rychlost Vc Posuv na zub fz Hloubka tFisky Ap
(m/min.) (mm/zub) (mm)
Nelegovana ocel, zihana 180 - 250
Nizkolegovand ocel, zihand 160 - 230 04-16 03-09
Vysoce legovand a nastr, Zihana 120 - 220
Nerezové ocel, ferit./marten., zihana 140- 180
M Austenitickd, kalend ponorem 120-170 03-12 03-07
Duplexy 100- 150
Seda litina 160 - 250
o 140 - 250 04-16 03-09
Tvdrnd litina
120- 210
Superslitiny 40-100 03-08 03-06
H Tvrdé materidly (+40 HRC) 50-100 03-1,0 03-06
Rampovani
gDc Rampovani .
Max Ramp a° Max ap Min Lr i
16 6 1 9.6
20 4,2 1 13,6
25 31 1 18,6
32 22 1 25,6
35 2 1 286 o« ap
40 17 1 33,6
42 1,6 1 39,6
50 13 1 43,6
92 1.3 1 45,6 o 0c
63 1 1 56,6
66 1 1 39,6
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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HFC fréza F4160

SQUARE STANDARD

« pozitivni VBD se Etyfmi hranami

« pro Siroké spektrum frézovacich operaci

- optimalizované téleso s povrchovou Gpravou

Nastrcné provedeni

Objednaci cislo

Dp
F4160.42.N16.40.15.24.C 20,03
F4160.50.N22.45.1 5.24.C 27,93
F4160.52.N22.45.15.74.C 29,91
F4160.52.N22.45.1,5.75.C 29,91
F4160.63.N27.50.1,5.25.C 40,87
F4160.66.N27.50.1,5.25.C 4387
F4160.80.N27.50.1,5.26.C 57,85
F4160.100.N32.50.1,5.28.C 77,74

D1

42
a0
02
02
63
66
80
100

Modularni provedeni

Objednaci cislo

Dp
F4160.35.M16.35.1,5.23.C 13,10
F4160.42.M16.35.1,5.24.C 20,02

D1
3

42

D2

22
22
22
27
27
27
32

L1

Rozméry (mm)

Du L1
32 40
40 45
40 45
40 45
48 a0
48 a0
60 a0
70 50
Rozméry (mm)
Du L1 L2
29 39
1.5
29 39

L2

0 Du
p D2

0 Dp

001

Kr

25

L1

Kr M

2,9

© o~ ol ol ol &~ &~ &~ N

=T16G5=

Kr
celni frézovani  kopirovani rampovani zavrtavani planzovani
. v . Utahovaci
Desticky Sroubek Kli¢ moment (Nm)
sokwiawsto  MeO7
SOKT 13M520 objednaci ¢islo XT13 3.0
PT009291
M
p D2
0 Du
Kr
0 Dp
pD1
Destitka Sroubek  Sroubovak Utahovaci
moment v Nm
sowiawsrg M0
SDKT 13M520 objednaci ¢islo XT15 3.0
PT009291

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz
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HFC freza F4160 =T1GS=

SQUARE STANDARD

Prehled vhodnych britovych desticek

Katalogove tisto AR v S
SDKW 13M510-J6 P19 o o
SDKT 13M520-1K M19 o °

® = 1.volba doporucené

Destitka SDKW Tvar bfitu
Program
Desticka
Rp X b ae
SDKW
2,5 11 10,5 10
SDKT
.. pevny biit pro hrubovani oceli, legované oceli, kalené oceli
Planzovani
Desticka SDKT Tvar bfitu
X
b Rp . .
nizkd feznd sila pro stfedni obrabéni nerezi a vysokoteplotni slitiny
l ae
Doporuc':ené Povlakovany druh Typ utvareée
Fezné podml'nky P19 o M19 SDKW SDKT
HB Rezna rychlost Vc Posuv na zub fz
(m/min.) (mm/zub)
Nelegovand ocel, Zihand 125-220 150 - 230 = 050-220
Nizkolegovand ocel, zihand 220- 280 140 - 220 - 050-220
Vysoce legovand a nastr, zfhand 280 - 380 130- 180 = 0,50-2,00
Nerezova ocel, ferit./marten., zihana 200- 330 - 130-220 - 0,50-1,80
M Austenitickd, kalend ponorem 200 - 330 - 120 - 180 - 0,50-1,80
Duplexy 230 - 260 - 70 - 140 - 0,50-1,50
Sedd litina 130 - 230 150 - 310 - 050-220
o 180 - 245 160- 260 - 050-220
Tvdrnd litina
160 - 250 100- 220 - 050-220
Vysokoteplotnf slitiny 200- 320 - 35-65 - 040-1,30
Rezné podminky ae/D=60%
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



HFC freza F4160 =T1GS=

SQUARE STANDARD

Rampovani Lr
g De ] Rampovani .
Max Ramp a Max ap Min Lr
35 9.0 1,5 9.5
42 6,4 15 134 .
ap
50 43 15 19.9
52 4,0 15 215
63 30 15 26
66 26 15 33,0
80 20 15 130 aDc
100 1,0 15 85,9
v s N
PlanZovani s
L<3Dc | 1>30c : |
max.
fz (mmfHt) ‘
01002 0,07-0.14 Smax - JD.OR-DRYZ |

S max a DR korespondujici s Dc (mm)

Dc (mm)
DR {mm} 35 42 50 52 63 66 80
10 58 64 70 7 79 8,1 89
20 8] 8.9 98 100 110 13 125
3.0 98 108 119 121 134 137 152
4,0 1M1 12,3 13,6 13,9 19,4 15,7 174
50 122 136 150 153 17,0 175 194
8,0 132 147 162 164 185 19,0 2]
70 140 157 173 177 198 203 26
8,0 147 165 183 188 270 25 2,0
9.0 153 172 192 197 20 24 253
100 158 179 202 205 23,0 237 25
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



HFC freza F4180 =T1GS=

TRI-CUT
0 Du
g 0?2
« vynikajici frézovaci vykon pro silnéjsi stroje
« negativni VBD se Sesti hranami
« pro Siroké spektrum frézovacich operaci
- optimalizované téleso s povrchovou Gpravou =
« vnitini chlazenf o ke
0Dp
pD1

celni frézovani  r

Nastrcné provedeni

Rozméry (mm)

Objednaci ¢islo Desticky Sroubek Klié Utahovaci

Dp DI D2 Du L L2 Kr 1 moment (Nm)
F4180.50.N22.50.1,5.25. 3951 50 2 46 50 5
F4180.52.N22.50.1,5.25.C 51 82 2 46 50 5 M35
F4180.63.N27.50.1,5.26.C 5249 63 27 48 50 13 25 6 WNMX09 abjednaci &islo TK10 2
F4180.66.N27.50.1,5.26.C 5549 66 27 48 50 6 1753006
1 7

F4180.80.N27.55.1,5.27.C 69,48 80 27 60 99

Prehled vhodnych britovych desticek
Katalogové &islo Tr v ST w Destitka WNMX09T316 Tvar biitu

WNMX09T316-SS PKU35 ° ° °

WNMX09T316-SS PKS38 ° ° ° ° )

WNMX09T316-SS PKS48 ° ° ° °

WNMX09T316-S6 PKU3S ° ° °

WNMX09T316-S6 PKS38 ° . ° . ° - L
pevny bfit pro hrubovani oceli, nerezi a litiny

WNMX09T316-SG PKSL8 o ° ° o

® = 1.volba doporucené e =2.volba vhodné

SG-pevny bfit pro hrubovani oceli, nerezi a litiny

‘ I Program §S-nizkd feznd sila pro stfedni obrabéni oceli, nerezi a litiny
Desticka
‘ Rp X b
WNMXOIT3T6 25 04 47 Fo
o
X
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



HFC fréza F4180

TRI-CUT

Doporucené
rezné podminky

Rezna rychlost Ve

(m/min.)
Nelegovand ocel, zihand 180 - 250
Nizkolegovand acel, Zihand 160 - 230
Vlysoce legovand a nastr., zihand 120- 220
Nerezova ocel, ferit./marten., Zthana 140-210
M Austenitickd, kalend ponorem 120- 170
Duplexy 100- 150
Sedé litina 160 - 250
Tvamé litina 140- 0
120- 210
Superslitiny 40-100
H Vysokoteplotni slitiny 50-100
Rampovani
g Dc Rampovani .
Max Ramp a° Max ap Min Lr
a0 2 1,35 487
92 19 1,35 40,7
63 1,5 1,35 917
66 1.4 1,35 54,7
80 1,1 1,35 68,7
Planzovani
[<3Dc [>30c
fz (mm/t) Smax.
0,10-0,20 ‘ 0,07-0,14 Smax = /D.DR-DRA2
S max a DR korespondujici s Dc (mm)
Dc (mm)

OR (mm) 50 52 63 66 80
1,0 70 71 7.9 81 89
20 9.8 10,0 11,0 1.3 12,5
3.0 11,9 12,1 13,4 137 15,2
40 13,6 139 194 197 174
50 15,0 15,3 17,0 17,5 19,4
6,0 16,2 16,6 18,5 19.0 211
70 173 177 19.8 20,3 22,6
8,0 18,3 18,8 210 21,9 24,0
9.0 19,2 19,7 22,0 22,6 253
10,0 20,2 20,5 23,0 237 26,9

=T1GS=

VBD
WNMX09T316
Posuv na zub fz
(mm/zub)

04-115

05-12

04-15

04-10
04-11

Lr

N

Hloubka tFisky Ap
(mm)

04-135

04-10

04-135

04-10
04-10

ap

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



HFC freza F4260 =16GS=

SQUARE MINI

0 Du
D2
« klidny a kultivovany chod
« vynikajici vykon
« pozitivni VBD se 4 hranami _ ar
« robustni vyménna bfitova desticka ok
« pro Siroké spektrum frézovacich operaci -
« vnitini chlazenf 00p o o » L
001 celni frézovani kopirovani rampovani zavrtavani planZovani
Nastrcné provedeni
Rozméry (mm) X “ Utahovaci
Objednaci ¢islo Desticka Sroubek Sroubovak
) Dp DI D2 Du LI L2 K 2 moment v Nm
F4260.40.N16.40.1.75.C 2694 40 16 32 40 5
F4260.50.N22.45.1.26.C 3694 50 22 40 45 b M3x05
SDKW080310 :
F4260.52.N22.45.1.26.C 3899 52 22 40 45 1 2 6 SDKTO80315 objednaci cislo X109 14
FA260.63.N27.50.1.27.C W9 63 27 4 50 7 PT009246
F4260.66.N27.50.1.27.C 5294 66 27 48 50 7
M
0 D2
0 Du
- Kr
V' V4 V' VJ []p
Modularni provedeni 0D
Rozméry (mm) . hovaci
Objednaci Cislo Desticky Sroubek Kli¢ Utahovaci
Dp D1 D2 Du L1 L2 Kr M z moment (Nm)
F4260.20.M10.25.1.22.C 7,00 20 10,5 16 25 M10 2
FA260.25.M12.28.1.73.C n9% 25 125 1 28 M2 3 M3X05
SDKW 080310 :
F4260.32.M16.35.1.24.C 18,95 32 17 29 35 1 2 M16 b objednaci Cislo X109 1.4
SDKT 080315
F4260.35.M16.35.1.24.C N9% 35 7 9 3 M6 4 PT009246
F4260.42.M16.35.1.75.C 28,94 47 17 29 35 M16 5
f D2=Du
r
V4 Vé ﬂDp
Stopkové provedeni ol
Rozméry (mm) ; hovaci
Objednaci cislo Desticky Sroubek Klic Utahovaci
Dp D1  D2=DU L1 L2 L3 Kr z moment (Nm)
F4260.20.V20.130.75.1.22.C 7,00 20 20 130 75 2 M3x05
SDKW 080310 .
F4260.25N25.140.80.1.23.C 11,96 25 25 140 1 80 2 3 objednaci Cislo X109 1.4
SDKT 080315
FL26032V32.150.90.1.24C 1895 32 3 150 90 4 PT009246
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



HFC fréza F4260

SQUARE MINI

Prehled vhodnych bfitovych desticek

=T1GS=

Desticka SDKW Tvar bfitu

Katalogoé islo N
SDKW 080310-JGP19 ® )
SDKT 080315-1KM19 ® ®
® = 1.volba doporucené pevny bit pro hrubovani oceli, legované oceli, kalené oceli
Desticka SDKT Tvar bfitu
PlanZovani
X nizkd feznd sila pro stfedni obrabéni nerezi a vysokoteplotni slitiny
b Rp
l ae
Program
Desticka
Rp X b ae
SDKW
2.0 08 68 6,3
SDKT
Doporuc':ené Povlakovany druh Typ utvarece
fezné podml'nky P19 . M19 SDKW SDKT
HB Rezna rychlost Vc Posuv na zub Fz
(m/min) (mm/zub)
Nelegovand ocel, Zihand 125-220 180 - 250 0,40-1,80 0,40-1,80
Nizkolegovana ocel, zihana 220 - 280 160 - 230 0,40-1,80
Vlysoce legovand a nastr., zihand 280 - 380 140 - 220 - 040-1,50 -
Nerezova ocel, ferit./marten., Zihand 200-330 140 - 210 040-130
M Austenitickd, kalend ponorem 200-330 120- 170 - 040-1,30
Duplexy 230 - 260 100- 150 - 0,10-1,00
Sedd litina 180 - 245 160 - 270 0,40-180 0,40-180
- 130-230 140 - 250 040-1,80 -
Tvdrnd litina
160 - 250 120- 210 0,40-180 -
Superslitiny 200- 320 30-110 0,40-1,00

Rezné podminky ae/D=70%

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



HFC fréza F4260 =16GS=

SQUARE MINI

Rampovani Lr
g De : Rampovani .
Max Ramp a Max ap Min Lr
20 15 1,0 32
25 95 1,0 6,0 a ,
32 55 1,0 104 P
35 45 1,0 12,7
40 39 1,0 16,3
42 3,9 1,0 16,3
50 39 1,0 16,3 g Dc
52 35 1,0 16,3
v_ s s N
Planzovani s
L<30c | 1>30c s |
max.
f2 () |
010020 0,07-0,14 Smax - JDOR-DR™2 |

S max a DR korespondujici s Dc (mm)

DR (mm) De {mm)

20 25 32 35 40 42 50 52
10 Lk L9 56 58 62 bk 70 71
20 60 68 77 8,1 87 89 98 100
30 71 8,1 93 98 105 108 19 121
L0 80 9 106 111 120 123 136 139
50 87 10,0 116 122 132 136 150 153
60 9 107 125 132 143 14,7 16,2 166

Plzefiské 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371751830 | tgs@tgs.cz



HFC fréza F4350 =1605S=

MICRO-CUT g

« pozitivni VBD se 2 hranami

- vyjimecny vykon pfi frézovani
* nizkd feznd sila pfi maximdlnim vykonu 00U
« vyborny ndstroj pfi operacich s vysokym vyloZenim
« vnitfni chlazeni

pD2

L1

Kr
celni frézovani  rampovani zavrtavani
” V4 V4 f0p ~
Modularni provedeni o0
Rozméry (mm) “ “ Utahovaci
Objednaci Cislo Desticka Sroubek  Sroubovdk
: Dp DI D2 Du LI L2 Kk M 1 moment v Nm
F4350.16.M8.28.1,2.22.C 6,2 16 8,5 13 28 M8 2
F4350.20M10.30.1.2.73.C 02 0 105 18 30 o [N EXMTOAO3GN-§ - = M2,5x0
1,2 2 EXMTO603FN-8XL  objednact ¢islo XT8 11
F35025M1235.0226C 152 25 125 21 3 M2 b pWOsOBGN-8  TG0318E2
F4350.32.M16.40.1,2.25.C 22,2 32 17 29 40 M16 5
Rampovani / zavrtavani
Rampovani Dz primér
gD . C L
Uhel o° zavrtavani
16 b 22-30
20 3 30-38
o ap
25 2 40-48
32 2 54-62
oD 00z

Prehled vhodnych britovych desticek
Desticka EXMT/EXNW Tvary bfitd

Katalogové &islo - M - :
0-50HRC -5 EXNW EXMT EXMT-XL

&S

EEEPEEzEFeEe "
EXMTO6036N-6 e o ® o o ® o o ® o @ o EXNW-pevny bfit pro hrubovéni oceli, nerezi a litiny
EXMTO603FN-8XL e o EXMT-nizkd feznd sila pro stiedni obrabéni oceli, nerezi a litiny
EXNW0603GN-8 e o 0 o o e o 0 o o o EXMT-XL-ostrd geometrie pro dokoncovani v oceli, nerezi a litiné
® = 1.volba doporucené e =2.volba vhodné
P
Desticka rogram
Rp X
EXMT0603..
2 497
EXNW0603 0 0
Rp
max.ae= 0,8 x D
X
Plzefiska 610, 338 03 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz

+420 371751830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza F4350 =16GS=

Doporucené B Rezna rychlost Ve (m/min)
fezné podminky TXG24 TPJ42 TPJ142 TPJ45 TSJ46 TMJ46 T™J146
Nizkolegovana ocel, <30HRC 220-280 90-180 90-180
Vysoce legovand a ndstr., 30-40HRC 280-380 90-180 90-180 90-180
Vlysoce legovana ocel, 40-50HRC 380-490 90-130 90-130
Nerezovd acel, ferit./marten., Zihand 200-330 90-180 90-180
M Austenitickd, kalena ponorem 200-330 90-180 90-180
Seda litina 180-245 90-180 90-180 90-180
Tvdind liina 130-230 90-180 90-180 90-180
160-250 90-180 90-180 90-180
Kalend ocel 50-53HRC 80-120
H Kalena ocel >55HRC 60-100
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
HB TX624 TPJ42 TPJ142 TPJ45
Fz Ap Fz Ap Fz Ap Fz Ap
Nizkolegovana ocel, <30HRC 220-280 08-16 05-1,0
Vysoce legovand a nastr., 30-40HRC 280-380 08-1,6 05-10 08-16 05-10
Vlysoce legovana ocel, 40-50HRC 380-490 0,6-1,2 05-1,0 0,6-12 05-10
Sedd litina 180-245 1,2-18 081,25 1,2-18 0,8-125 1,2-18 08-1,25
Toéend liina 130-230 1,2-18 08-1,25 1,2-18 0,8-1,25 1,2-18 08-1,25
160-250 1,2-18 0,8-1,25 1,2-18 0,8-1,25 1,2-18 08-1,25
Kalend ocel 50-55HRC 02 0,25-0.4
H Kalena acel >53HRC 0,05 0,3-0,5
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
HB TSJ46 TMJ46 TMJ146
Fz Ap Fz Ap Fz Ap
Nizkolegovana ocel, <30HRC 220-280 08-1.6 05-1,0
- Vysace legovand a nastr., 30-40HRC 280-380 08-16 05-10
Nerezova ocel, ferit./marten., Zihand 200-330 05-10 0,56-1,0 05-10 05-10
Austenitickd, kalend ponorem 200-330 0,5-0,1 05-1,0 0,5-1,0 0,5-1,0
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz

+420 371751830 | tgs@tgs.cz



Celni fréza F2200

« télesa od priiméru 50-200 mm

« moznost upnuti 2 druhd VBD

« nastroj vhodny na tézké hrubovani i na dokoncovani
« téleso i VBD uloZeny v profi boxu

« zvyhodnénd cena za set

* nizky naklad na cenu bfitu

- vnitni chlazenf

Nastréné provedeni

Objednaci cislo

F2200.50/63.N22.40.3.24.C
F2200.63/76.N22.40.3.26.C
F2200.80/93.N27.50.3.27.C
F2200.100/113.N32.50.3.28.C
F2200.125/138.N40.63.3.210.C
F2200.160/173.N40.63.3.212.C
F2200.200/213.N60.63.3.214.C

O =na objednani

Prehled vhodnych bfitovych desticek

SNMU 1206 ANE PK19
SNMU 1206 ANE PM19
SNMU 1206 ANE PMK19
SNMX 1206 ANNO-G PK19
SNMX 1206 ANNO-G PM19
SNMX 1206 ANNO-G1 PKM19
SNKX 1206 ANNO-G1 PMK20
ONMU 1205 ANNO-G PK19
ONMU 1205 ANNO-G PM19
ONMU 1205 ANNO-G PMK19

O =na objednani

OOOOOOOOOOI

D
De

Rozméry (mm)

d

22

22

27

32

40

40

60

40
40
a0
a0
63
63
63

ANE = zakladni geometrie pro stfedné tézky ez, i pro kalené materialy, vyhorné povrchy

ANNO G = geometrie pro hrubovani a stfedné tézky fez

ANNO G1 PMK20 = stfedné téZky fez pfi vys$si Ve
0..U ANNO G = ostra geometrie pro stedné tézky fez a dokoncovéni

45°

Sroubek

VT408

=1GS=

Kli¢

BT20

SNMU

SNMX

SNKX

celni frézovani

Skladova
dostupnost

(@)

O O 0O O O ©°

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Celni fréza F2200

Doporucené
fezné podminky

S.UPK19

S.UPM19

S.UPKM19

S.XPK19

S.XPM19

S.XPKM19

S.X PKM20

0.UPK19

0.UPM19

0..U PKM19

mat.

ap
Ve

mat.

mat.

ap
Ve

mat.

ap
Ve

mat.

ap
Ve

mat.

ap
Ve

mat.

ap
Ve

mat.

ap
Ve

mat.

ap
Ve

P10-P20
0,05-0,25
05-5
190-290
P30-P40
0,05-0,25
0,0-5
110-190
P25-P40
0,05-0,25
05-5
110-220
P25-P40
0,05-0,25
05-5
180-280
P30-P40
0,05-0,25
05-5
110-190
P25-P4D
01-03
0,5-5
110-220
P25-P40
0,08-0,12
012-6
110-200
P10-P20
0,05-0,25
05-2,5
180-280
P30-P40
0,05-0,25
05-25
110-190
P25-P40
0,05-0,25
05-2,5
110-220

M30-M40
0,05-0,25
0,5-5
90-170
M20-M40
0,05-0,25
05-
90-160

M20-M40
0,05-0,25
05-5
70-170
M20-M40
0,05-0,25
05-5
90-160
M20-M40
0,06-0,2
012-6
70-150

M30-M40
0,05-0,25
05-25
90-170
M20-M40
0,05-0,25
05-2,5
90-160

=1GS=

K10-K20
0,05-0,25
05-5
200-300

K20-K40
0,05-0,25
05-5
120-200
K20-K40
0,05-0.2
05-5
160-270

K20-K40
01-03
05-5
120-200
K20-K40
012-0,35
012-6
120-200
K10-K20
0,05-0,25
05-2,5
160-270

K20-K40
0,05-0,25
05-2,5
120-200

Plzenska 610, 338 05 Myto

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Celni fréza F2400 =TGS=

« velmi kvalitni povrch po opracovani oDu
+ pozitivni VBD se 4 hranami a2
» lisované a brousené VBD
« vhodné jak na hrubovani, tak i na dokon¢ovani
« vnitini chlazenf
« pozitivni geometrie a nerovnomérnd zubova roztec =
snizuje vznik vibracf =
0 Dp B celni frézovani
Nastrcne provedeni 1l
R )4 . ra
Objednaci &islo ozméry (mm) Destitka Sroubek  Kug  Utanovac Podlozka + Sroub
Dp D D2 Du L1 L2 Kk I moment v Nm

F2400.50.N22.40.6. Z4N.C 500 634 22 L 4D 4
F2400.50.N22.40.6.75.C 500 634 22 L 4D 5
F2400.63.N22.40.6.Z5.N.C 63 766 22 48 4D 5
F2400.63.N22.40.6.26.C 63 766 22 48 40 6
F2400.80.N27.50.6.Z6.N.C 80 935 27 60 50 b

SEET 1373 ASGN
F2400.80.N27.50.6.28.C 80 935 27 60 50 8 SEET 1973 AFGN .
F2400.100N3250.6Z7N.CP 100 1135 32 70 50 7 SEFT13T3 ARGN  CPednact

6 45° tislo TX15 3

F2400.100.N32.50.6.79.CP 100 M35 32 70 50 9 SEMT 13T3 ARGN

SEET 19T ADGN-R 001200
F2400.125.N4063.628N.CP 125 1385 40 90 63 IR Objednactgislo
F2400.125.N4063.62100P 125 1385 40 90 63 10 podlozkaTCS130300
F2400.160.N40.63.6.29NCP 160 1735 40 110 63 9 Sroub T0503509 (SNm)
F2400.160.N4063.6211.CP 160 1735 40 110 63 1 I R (L
F2400.200.N60.63.6.Z10N.CP 200 2135 60 145 63 10
F2400.200.N60.63.6.2120P 200 2135 60 145 63 1
N - nerovnomérnd zubova mezera - vnitini chlazeni P - s podlozkami

SEMT/SEET SEET SEET —
ASGN/ARGN ADGN-R AEGN-RIAFGN upnuti podlozky

* podlozka musi byt namontovana tak, aby oznacena

ostré provedeni s lamacem trisek plocha smérovala k vnéjsi strané frézy

zesilené provedeni v negativu zaoblené provedeni s lamacem tfisek

Prehled vhodnych britovych desticek

M H H H
40-50HRC  40-50HRC > 55HRC
Vysokorychlostnf obrabénf /
lehké obrabéni
oo [ L T W
[
S22 2 2 ERZEEEZ2EEREBRE E 2B
SEET 13T3 ASGN ° ° e o °
SEET 13T3 AFGN °
SEET 1373 ARGN e o o o e o e o o e o o o °
SEMT 13T3 ARGN e o o ° e o
SEET 13T3 ADGN-R o o o o ° e o .
SEET 1373 AEGN-R °

@ = 1.volba doporucené

e = 2.volba vhodné

Plzenskd 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Celni fréza F2400

Doporucené

fezné podminky

Nelegovana ocel, Zihand
Nizkolegovana ocel, Zthand

\lysoce legovana a nastr., Zihana
Nerezova ocel, ferit./marten., Zihand
Austenitickd, kalend ponorem
Duplexy

Seda litina
Tvarna litina

Titan, titanové slitiny
Inconel, Zaruvzdorné slitiny
Kalend ocel 40-50HRC
Kalend ocel 50-55HRC
Kalend ocel > 55HRC

Hlinik a nezelezné kovy

Doporucené Ae/Dp = 70%

Nelegovana ocel, zihana
Nizkolegovana ocel, Zihand

Vlysoce legovand a nastr, zihana
Nerezové ocel, ferit./marten., Zihand
Austenitickd, kalend ponorem
Duplexy

Sedé itina

Tvarnd litina

Titan, titanové slitiny
Inconel, zaruvzdorné slitiny
Kalend acel 40-50HRC
Kalend acel 50-35HRC
Kalend acel > 35HRC

Hlinik a nezelezné kovy

Doporucené Ae/Dp = 70%

Nelegovana ocel, Zihand
Nizkolegovana ocel, Zihana

Vlysoce legovana a nastr,, Zihana
Nerezova ocel, ferit./marten., Zihand
Austenitickd, kalend ponorem
Duplexy

Seds litina

Tvarna litina

Hlinik a nezelezné kovy

Plzenskd 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

125-220
220-280
280-380
200-330
200-330
230-260
180-245
130-230
160-250

30-130

125-220
220-280
280-380
200-330
200-330
230-260
180-245
130-230
160-250

30-130

125-220
220-280
280-380
200-330
200-330
230-260
180-245
130-230
160-250
30-130

PK19 TPJA2
150-230
140-220
130-180  140-200
140-180
120-150
90-130
150-280  140-220
130-230  100-180
80-190  90-160
30-70
20-40
100-160
80-120
PK19
Fz Ap
01-03 0660
01-03  06-60
01-03  06-60
01-03  06-60
01-03  06-60
01-03 0660
PMK19
Fz Ap
01-025  06-60
01-02 0660
01-02 0660
01-02  06-60
01-02 0660
01-02 0660
01-025  06-60
01-025  06-60
01-025  06-60

TSJ4h  TSJh6
180-250
180-250
140-200  140-200
140-220
100-180
90-160
100-160
TPJ&2
Fz Ap
01025 03-30
01025  01-25
00502  01-25
00502  01-25
01-03  03-35
01-03 0335
01-03 0335
01-0,15 1,5
01-0,18 15
007-018  02-25
005012 02-25
TMJ46
Fz Ap
01025 01-25
00502  01-25
00502  01-25

=T1GS=

Rezn rychlost Ve (m/min)

TX624  PMK19
180-250  130-160
180-250  120-150

100-130

100-120

80-110

70-100
140-220  130-250
100-180  110-220
90-160 80-170

Fz (mm/zub) / Ap (mm)
TSJ4h
Fz Ap
0,1-0,25 0,3-30
0,1-0,3 0,3-35
0,1-0,3 03-35
0,1-03 0,3-35
007-018  0,2-25
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
TSJ46
Fz Ap

0,1-0,3 0,3-35
0,1-03 03-35
01-025 0335

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

TMJ46  TPJ4S AL19 TDS51
140-180
120-150
90-130
80-120
65-90
350-1400  600-900
TPJ4S TXG24
Fz Ap Fz Ap
01-03  03-35
01-03 0335
01-03  03-35
01-03 0335
01-03 0335
005-012  01-25
003-008 01-25
AL19 TDS51
Fz Ap Fz Ap
0102 0435 01025 0530



Rohova fréza F1100 =165S=

- maximalni vyuziti diky stabilnimu upnuti VBD
« ostrd geometrie bfitu pro kvalitni opracovani
- télesa s vnitfnim chlazenim

- cenové vyhodna télesa bez vnitiniho chlazeni
« varianta economy u VBD v materidlu PMK20

d D celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani
P 90°

Vilcové provedeni c

Objednaci cislo Rozméry (mm) , Maximélvm' , Sroubek Kli¢ Skladovd

D d L L1 P 1 uhel zanoreni dostupnost

F1100.10.W16.80.10.21.C 10 16 80 28 10 1 11° ()
F1100.12.W16.80.10.21.C 12 16 80 28 10 1 9° (o}
F1100.14.W16.80.10.21.C 14 16 80 28 10 1 8° (e}
F1100.15.W16.85.10.22.C 15 16 85 28 10 2 4° ®)
F1100.15.7.W16.85.10.22.C 157 16 85 28 10 2 3,5° ()
F1100.16.W16.85.10.22.C 16 16 85 37 10 2 35° (o}
F1100.17.W16.85.10.22.C 17 16 85 37 10 2 3° (o}
F1100.18.W20.85.10.22.C 18 20 85 37 10 2 2,5° o
F1100.19.7.W20.90.10.23.C 19,7 20 90 40 10 3 1,5° o
F1100.20.W20.90.10.23.C 20 20 90 40 10 3 1,5° (o}
F1100.22.W25.95.10.23.C 22 25 95 49 10 3 1.5° ©)
F1100.24.7.W25.95.10.23.C 24,7 25 95 49 10 3 09° o
F1100.25.W25.95.10.23.C 25 25 105 49 10 3 09° V%5 8708 o
F1100.25.W25.105.10.24.C 25 25 105 49 10 A 09° o
F1100.28.W25.105.10.24.C 28 25 105 49 10 A 0,9° ©)
F1100.30.W25.105.10.24.C 30 25 105 49 10 b 08° (0)
F1100.32.W25.110.10.25.C 32 25 110 54 10 5 0,6° o
F1100.10.W16.150.10.21.C 10 16 150 50 10 1 11° ®)
F1100.12.W16.150.10.21.C 12 16 150 50 10 1 9° ©)
F1100.16.W16.150.10.22.C 16 16 150 100 10 2 35° o
F1100.20.W20.150.10.23.C 20 20 150 100 10 3 1,5° o
F1100.25.W20.150.10.24.C 25 20 150 100 10 4 09° o
F1100.32.W25.150.10.25.C 32 25 150 59 10 5 0,6° (e}
F1100.16.W16.85.10.22.ECO 16 16 85 37 10 2 39° o
F1100.20.W20.90.10.Z3.ECO 20 20 90 40 10 3 1,9° )
F1100.25.W25.95.10.24.ECO 25 25 95 49 10 b 09° (o)
ECO = verze bez vnitfniho chlazenf O =na objednani

Plzefiskd 610, 338 05 Myjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza F1100

Prehled vhodnych britovych desticek

BN v
APKT 1003 PDR-S PK19 o
APKT 1003 PDR-S PM19 @) o}
APKT 1003 PDR-S PMK19 o (0]
APKT 1003 PDR-M PMK20 o o}

APKT 1003 PDF ITAL19

O =na objednani

Rezné podminky

mat. P10-P20
f ,05-0,
K19 7 0,05-0,3
ap 0,1-4
Ve 180-280
mat. P30-P40
fz 0,05-0,25
PM19
ap 0,1-4
Ve 110-120
mat. P25-P40
f ,1-0,
PMK19 ‘ 013
ap 0,1-4
\c 100-170
mat. P25-P40
fz 0,1-03
PMK20
ap 0,1-4
Ve 110-170
mat.
f
ALT9 ‘
ap
\c

M30-M40
0,05-0,25
01-4
90-160
M20-M40
01-0.3
01-4
70-130
M20-M40
01-03
01-4
70-130

K10-K20
0,05-03
01-0.4
160-270

K20-K40
01-03
0,1-4
120-230
K20-K40
01-03
0.1-4
120-230

K10-K15
0,06-02
0.1-4
300-500

=1GS=

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Rohova fréza F1180 =10S=

- maximalni vyuZiti diky stabilnimu upnuti VBD
- ostra geometrie bfitu pro kvalitni opracovani
« télesa s vnitfnim chlazenim H

« cenové vyhodna télesa bez vnitiniho chlazenf e
« varianta economy u VBD v materidlu PMK20 .
¢elni frézovani boEni frézovani  drazkovani rampovani

Nastréné provedeni

Rozméry (mm « a
Objednaci cislo ry (mm) Sroubek Kli¢ Skladovd

D d H P 1 dostupnost

F1180.40.N16.40.10.26.C 40 16 40 10 6 (0]
F1180.50.N22.40.10.27.C 50 22 40 10 7 (o]
F1180.63.N22.40.10.28.C 63 22 40 10 8 (o}
F1180.80.N27.50.10.211.C 80 27 50 10 " V125 BT08 O
F1180.100.N32.50.10.212.C 100 32 50 10 12 (0]
F1180.40.N16.40.10.26.ECO 40 16 40 10 [} o
F1180.50.N22.40.10.27.ECO 50 22 40 10 7 (0}

ECO = verze bez vnitfniho chlazeni O = na objednéni

Piehled vhodnych britovych desticek

e v S
APKT 1003 PDR-S PK19 o o
APKT 1003 PDR-S PM19 (¢] (¢]
APKT 1003 PDR-S PMK19 o (0) O
APKT 1003 PDR-M PMK20 o o (¢]
APKT 1003 PDF IT AL19 o

O = na objednéni

Rezné podminky

mat. P10-P20 K10-K20
fz 0,05-0.3 0,05-0,3
PK19
ap 01-4 0,1-04
Ve 180-280 160-270
mat. P30-P40 M30-M40
fz 0,05-0,25 0,05-0,25
PM19
ap 014 014
\c 110-120 90-160
mat. P25-P40 M20-M40 K20-K&0
fz 0,1-03 0,1-0.3 0,1-0,3
PMK19
ap 0,14 014 014
Ve 100-170 70-130 120-230
mat. P25-P40 M20-M40 K20-K40
fz 0,1-0,3 0,1-03 0,1-0,3
PMK20
ap 0,1-4 0,1-4 0,1-4
\c 110-170 70-130 120-230
mat. K10-K15
fz 0,06-0,2
AL19
ap 0.1-4
Ve 300-500
Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza nastrcna F1551 =160S=

- télesa od priiméru 50-160 mm
« robustni VBD urcené pro hrubovaci aplikace
« vybornd kvalita opracovani pfi vysokém Ap
« ekonomicka fréza diky 6 zubiim

- téleso i VBD uloZeny v profi boxu d
- zvyhodnéna cena za set
- vhodnd na ¢elni i rohové obrabéni .
- vnitini chlazeni ¢elni frézovani boéni frézovani  drazkovani rampovani
90 p
Nastréné provedeni 0
. . Rozméry (mm - .
Objednaci cislo ry (mm) Sroubek Klic
D d H 1 P
F1551.50.N22.40.7.25.5 50 22 40 9 7
F1551.63.N22.40.7.26.C 63 22 40 6 7
F1551.80.N27.50.7.27.C 80 27 50 7 7
VT40 835 BT15
F1551.100.N32.50.7.28.C 100 32 50 8 7
F1551.125.N40.63.7.210.C 125 40 63 10 7
F1551.160.N40.63.7.211.C 160 40 63 " 7

® =skladem v TGS o = dodani do tydne
Piehled vhodnych britovych desticek
(> . 7

WNEX 080608-JG PK19 ° °

WNEX 080608-JG PM19 L ®

WNEX 080608-JG PMK19 o o o)

WNEX 080608-1K AL19 (o)

® =skladem v TGS © = na objedndni
JG = lisovand VBD s pevnym biitem pro hrubovani a stiedni dokoncovani

MT = brousend VBD pro stfedni hrubovani a dokoncovéni
IK = ostra geometrie pro obrabéni nezeleznych kovii

Rezné podminky

mat. P10-P20 K10-K20
fz 0,103 0,103
PK19
ap 05-6 056
Ve 110-220 110-220
mat. P30-P40 M30-M40
fz 0,103 0,103
PMI19
ap 0,5-6 0,5-6
Ve 100-170 60-130
mat. P25-P40 M20-M40 K20-K40
fz 0,1-03 0,1-03 0,103
PKM19
ap 05-6 056 05-6
Ve 110-200 50-120 120-200
mat. K10-K20
fz 0,1-03
ALT9
ap 0.5-6
Ve 300-500
Plefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza F1600 =T16CS=

« pozitivni VBD se 2 hranami 00
« vysoké posuvy na zub diky stabilni a robustni VBD

« nestejnomérnd zubova rozte¢ bz
« vnitfni chlazenf
- celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani
01=00Dp
Nastrcné provedeni
. . Rozméry (mm) . z . Utahovaci
Objednaci Cislo D1 Du D2 “y 12 . 7 Desticka Sroubek Kli¢ moment v Nm
F1600.40.N22.40.14.24.C 40 36 22 40 b
F1600.50.N22.40.14.25.C 50 40 22 40 5
F1600.52.N22.40.14.25.C 52 40 22 40 5
F1600.63.N22.40.14.25.C 63 50 22 40 5
F1600.66.N22.40.14.25.0 6 50 2 4 5 objednaci
F1600.80.N27.50.14.26.C 80 60 27 50 14 90° 6 APMT/APET1755.. Cislo 151P 3
F1600.85.N27.50.14.26.C 85 0 2 5 b SUO00T34
F1600.100.N32.50.14.27.C 100 80 32 a0 7
F1600.125.N40.63.14.27.C 125 90 40 63 7
F1600.140.N40.63.14.28.C 140 105 40 63 8
F1600.160.N40.63.14.28.C 160 114 40 63 8

Prehled vhodnych britovych desticek

Vlysokoroychlostni obrabéni / lehké obrabéni -

B&zné puziti -
Hrubovani --

= 2 2 s 88 sz 88 =z 8%

= & § § 2 € 2 2 5 2 = 35 3
APMT175508L o o o o o 08
APMT1755046 o o o o o 0.4
APMT1755086 e o o o o 08
APMT1755126 e o o e o 1,2
APMT1755166 e o o o o 1,6
APMT175508H e o o e o 0.8
APMT175512H e o o o o 1,2
APMT175504E e o e o 04
APMT175508E o o o o o 08
APMT175512E o o o o 12
APMT175516E ° o o o 16
APMT175508EH o o o o 08
APET175502S O e o (2
APET175504S ° & o (4
APET1753085 Q e < 8
® = l.volba doporucené = 2.volba vhodné
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371751830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza F1600 =T16CS=

Presna VBD se silnou reznou hranou Rampovani
a nizkou reznou silou

g Dc Ra’mpova’m’ d0c Ralmpovém'
- feznd hrana tvaru viny snizuje feznou silu - zlepSuje pevnost bfitu Uhel o° Uhel o®
- velmi kvalitni jakost povrchu diky Gzké toleranci fezné hrany ko 21 85 08
« jemné obrabéni i pfi hlubokém drazkovani 50 15 100 0.65
« vhodné i pro méné stabilni stroje nebo podminky obrabéni 92 14 125 05
63 11 140 0,45
66 1 160 045
E B0 09 170 04
E E lehké obrabéni aZ po béZné obrabéni
1 véeobecné, preruSované obrabéni
=
>8 Los vy v v . LY
g hrubovani, tézké prerusované obrabéni o
Odolnost fezné hrany =—>  Vysoka
o Dc
16 mm
Priklad pouZiti: Fréza F1600.40.N22.14.24.C, desticka APMT170508.. 5 mm
ap = 5mm, ae = 16mm, bez chlazeni typicka aplikace
P100 P200 P300 M200 M300 K200 K300 L1000
. E Posuv (mm/zub)
Doporucené W £
. , , e 012 025 03 012 025 03 012 026 035 012 025 035 012 025 035 012 026 035 012 025 035 012 025 035
Fezné podminky “ Rezné rychlost Ve (m/min)
Nelegovand ocel, < 0,15%C, zihand 125 395 365 345 365 345 325 345 325 305
Nelegovand ocel, < 0,45%C, zihand 190 305 275 255 275 255 235 255 235 215
Nelegovand ocel, < 0,45%C, popusténd 250 265 215 195 215 195 175 195 175 155
Nelegovand ocel, < 0,75%C, zihand 270 195 185 145 175 155 135 155 135 115
Nelegovand ocel, < 0,75%C, popusténd 300 195 125 105 125 105 85 105 85 65
Nizkolegovand ocel, Zihand 180 6 285 255 235 255 235 215 235 215 195
Nizkolegovand ocel, popousténd 275 185 155 135 165 145 125 145 125 105
Nizkolegovand ocel, popousténd 300 195 125 105 135 15 95 M5 9% 75
Nizkolegovana ocel, popousténd 350 125 95 75 105 85 65 B85 65 45
Vlysoce legovand a nastr. zihand 200 255 285 205 225 205 185 205 185 165
Vysoce legovand a nastr. popousténa 325 125 95 75 95 78 55 75 55 35
Nerezovd ocel, ferit. /marten., Zihand 200 °E 190 170 140 170 185 125
M  Martenziticka, popusténa 240 EH 175 155 125 155 140 115
Austenitickd, kalend ponorem 180 E 205 185 155 185 165 140
Sedé litina 295 265 245 265 245 225
Tvérné litina ° 195 165 145 165 145 125
Vysokoteplotn slitiny, Fe, Zihané 300 4829 bh 24
Vysokoteplotn slitiny, Fe, kalené 330 i 48 29 Lh 24
Hlinikova slitina, Si < 13% 930 740 480
Hlinikovd slitina, Si > 13% S 255 195 180
Slitina médi 340 320 290

U geometrie H zvySte posuv o 20 % oproti hodnotdm uvedenym pro geometrii G, feznd rychlost je stejnd.

Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371751830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza F1650 =T16GS=

« pozitivni VBD se 2 hranami

« vysoké posuvy na zub diky stabilni a robustni VBD Doy
« nestejnomérna zubové roztec p02
« vnitni chlazenf
001=00p
celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani
Nastrcneé provedeni
Rozméry (mm) “ Utahovaci
Objednaci Cislo Desticka Sroubek Klic
) M D D2 U L2 Kk I moment v N
F1650.40.N16.40.1026.C W% 16 4 6 objednacf
¢islo
F1650.50.N22.40.1027.C 500 W 2 40 7 SUO0017
F1650.63N22.45.1028.C 0 0 w45 00 g APMUARETIZG. ey 8P 2
F1650.80.N27.50.10.210.C 80 60 2 50 10 Eislo
F1650.100.N32.55.10.212.C 00 80 32 5 12 su00o119
M
002
fDu
001=00p
celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani
Modularni provedeni
Rozméry (mm) < Utahovaci
Objednaci cislo Desticka Sroubek Kli¢
) M D D2 M U L2 Kk I moment v Nm
F1650.16.M8.25.10.22.C 6 1 85 8 2% 2 objednacf
¢islo
F1650.18M8.25.10.72.C 18 1 85 8 2% ? SU000117
F1650.20M10.30.10.23.C 200 18 105 1030 3
F1650.25M12.35.10.24.C 5 01 s 12 s M0 APMTARETOL g B 2
F1650.28M12.35.10.24.C % 23 125 12 % 4 &islo
F1650.32.M16.40.10.25.C NN 165 16 4 5 Suooo9
F1650.40M16.40.10.26.C 30 165 16 40 6
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza F1650 =T16GS=

pD2=0Du
0D1-=00Dp
Celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani
Valcove provedeni
. . Rozméry (mm) . < . Utahovaci

Objednaci cislo D1 Du D2 1 L2 13 X 7 Desticka Sroubek Klic moment v Nm
F1650.14.¥16.80.25.21.C 14 14 16 80 25 1

F1650.16.¥16.100.30.22.C 16 16 16 100 30 2 objednaci

F1650.20.v20.110.30.23.C * 20 20 20 110 10 30 90° 3 APMT/APET1204.. tislo 8IP 12
F1650.25.V25.120.35.24.C /T IR Vi 35 4 Suooom?

F1650.32.V32.130.45.75.C 32 32 32 130 I 5

* do vyprodani skladovych zasob bude nahrazeno typem stopka weldon - F1650.20.W20.110.30.23.C

Prehled vhodnych britovych desticek

Vysokoroychlostni obrabéni / lehke obrabéni - - -- --
Béiné puiit m -- -
Hrubovanf -- -

= s s 8885 88z 8 &

a- a- o = = B = = = = = - é
APMT1204046 ° e o 04
APMT1204086 e o o o o 08
APMT1204126 o o 50 12
APMT120404H o« o o . e 0
APMT120408H c o o 5 08
APMT120412H e o o o o 1.2
APMT120404E e o e o 0.4
APMT120408E . o o o o 08
APMT120412€ o« o o o 17
APMT120408EH . .« o o« o 08
APET120402S . e o [
APET120404 . o o 04
APET1204085 . o o 08

® = 1.volba doporucené e =2.volba vhodné

Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza F1650

=T1GS=

Presna VBD se silnou Feznou hranou Rampovani
a nizkou Feznou silou > "
0 De Ra’mpovam gD Ra’mpovam
- feznd hrana tvaru viny sniZuje feznou silu - zlepSuje pevnost bfitu Uhel o® Uhel o®
« velmi kvalitni jakost povrchu diky Gzké toleranci fezné hrany 14 12 i0 16
« jemné obrabéni i pii hlubokém drazkovani 16 "5 % 12
« vhodné i pro méné stabilni stroje nebo podminky obrabéni 18 8 63 08
20 6.0 80 0.6
29 4 100 05
E 32 25
E E lehké obrabéni aZ po bézné obrabéni
T véeobecné, prerusované obrabéni
&
= hrubovani, téZké pferusované obrabéni -
=]
Odolnost fezné hrany =—>  Vysoka
o Dc
12 mm
Pfiklad pouziti: Fréza F1650.25.V25.120.35.24.C, desticka APMT120408.. 3 mm
ap = 3mm, ae = 12mm, bez chlazenf typickd aplikace
P100 P200 P300 M200 M300 K200 K300 L1000
v E Posuv (mm/zub)
Doporucené kB &
. , , S 008 015 02 008 015 02 008 015 02 008 015 02 008 015 02 008 015 02 008 015 02 008 015 02
Fezné podminky “ Rezna rychlost Ve (m/min)
Nelegovand ocel, < 0,15%C, zihand 125 375 345 325 345 325 310 325 310 290
Nelegovand ocel, < 0,45%C, zihana 190 280 250 230 250 230 215 230 215 215
Nelegovand ocel, < 0,45%C, popusténd 250 230 205 185 205 185 165 185 165 145
Nelegovand ocel, < 0,75%C, zihana 270 185 160 140 170 150 130 150 130 113
Nelegovand ocel, < 0,75%C, popusténd 300 140 110 90 110 9% 70 90 70 50
Nizkolegovand ocel, Zihand 180 G 260 230 215 230 215 195 215 195 175
Nizkolegovana ocel, popousténa 275 165 140 120 145 125 110 125 110 90
Nizkolegovana ocel, popousténa 300 145 123 103 132 12 93 M2 93 73
Nizkolegovana ocel, popousténa 350 123 93 73 103 83 63 83 63 430
Vysoce legovand a nastr. zihana 200 230 215 185 205 185 165 185 165 145
Vlysoce legovand a ndstr. popousténd 325 123 93 73 93 73 83 73 83 3
Nerezovd ocel, ferit./marten., Zihand 200 E 170 150 123 150 135 105
M  Martenziticks, popusténd 240 EH 155 135 105 140 120 95
Austenitickd, kalend ponorem 180 E 185 165 135 165 145 120
Sedé litina 180 250 230 250 230 215
Tvarnd litina : 185 155 135 105 136 120
Vysokoteplotni slitiny, Fe, zihané 300 48 39 43 34
Vlysokoteplotni slitiny, Fe, kalené 330 ‘ b 2 29 19
Hlinikova slitina, Si < 13% 950 740 480
Hlinikova slitina, Si > 13% S 295 195 180
Slitina médi 340 320 290

U geometrie H zvyste posuv 0 20 % oproti hodnotdm uvedenym pro geometrii G, feznd rychlost je stejnd.

Plzenskd 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Rohova fréza F1652 =1CS=

« rohova fréza s pozitivni vyménnou destickou

« pozitivni VBD pro vétsi stabilitu a nizké fezné sily
« pfivod chlazeni k destickam vSech primeérd fréz
« k dispozici v primérech 16 - 63 mm

g Du
« vysoké posuvy na zub a vysoké fezné rychlosti Vc o0
« vhodné pro oceli, litiny i nerezavéjici oceli a superslitiny
- celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani
4 )44 4 0D1=0Dp
Nastrcne provedeni
Rozméry (mm) Ut .
p ahovaci
Objednaci cislo Ap max. (mm)  Destick Sroubek Kli¢
) D1 D2 Du L1 L2 Kr z P (mm) y moment (Nm)
F1652.40.N16.40.9.26.C 40 16 32 40 b
5 JXMT1003..
F1652.50.N22.40.9.77.C 50 22 47 40 9 90 7 9.0 ETI003 HI002961 T8 11
F1652.63.N22.409.26.C 3 2 4 W 8 ’
M
g D2
g Du
celni frézovani bocni frézovani  draZkovani rampovani
s z 4 oD1=00p
Modularni provedeni
Rozméry (mm) Ut .
% ahovaci
Objednaci ¢islo Ap max. (mm)  Destick Sroubek Kli¢
J D1 D2 Du L1 L2 Kr M z p (mm) y moment (Nm)
F1652.16.M8.25.9.72.C 16 85 128 25 M8 2
F1652.20.M10.30.9.23.C 20 105 178 30 M10 3 JXMT1003..
9 90° 9.0 HI002961 T8 11
F1652.25.M12.35.9.24.C 25 125 208 35 M12 I JXET1003..
F1652.32.M16.40.9.75.C 32 17 28,8 40 M16 5
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Rohova fréza F1652

=g0p

oD

L2

Kr

&

Weldon provedeni

Objednaci cislo

=gDu

g D2

Rozméry (mm)

D1 D2 Du
F1652.16W16.100.3022C 16 16 16
F165220W20.110.3023C 20 20 20
F165225W25.12035.24C 25 25 25
F1652.32.W32.1304525C 32 32 32
Rampovani

Rampovani
Bl el o
16 42
20 32
2 2
3 09
40 08
50 06
63 05

Prehled vhodnych bfitovych desticek

Bezné pouzit

Hrubovani

TPJA2

JXMT100304P
JXMT100308P °
JXMT100320P o

JXMT100304P-WF
JXMT100308P-WF @
JXET100304P-AF

® = 1.volba doporucené

= =2
fe=)
= ]
- =2
=

TPJ42

® o o THTO3D
[ ]
[ ]
[ ]

e = 2.volba vhodné

L1
00

N —
[==J==Y

TMJ46

Ap max. (mm)
L2 L3 Kr P
30 2
30 3
/ 90° 9.0
35 b
I 5
o
o Dc

H
N I B
i

EEoE B B R EE

° [ °
[ ] ° [ ° [ [ ] [} °
° [} (] °
° ° °
[ o [ [ ]

=1GS=

Gelni frézovani boéni frézovani  drazkovini  rampovéni
Destlt':ky éroubek Kli¢ Utahovaci
moment (Nm)
JXMT1003..
NeTop3, 002981 T8 11

TDS51

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Rohova fréza F1652 =1CS=

Doporucené Reznd rychlost Vc (m/min)
fezné podml'nky HB TPJ42 THTO3D THT046 TSJ46 TMJ46 THT31R TDS51
Nelegovand ocel, zthana 125-220 180-300 180-300
Nizkolegovana ocel, Zihana 220-280 150-250 150-250 150-250
Vlysoce legovand a nastr, Zihana 280-380 120-180 120-180 120-180 120-180
Nerezova acel, ferit./marten., Zihand 200-330 85-125 90-120
M Austenitickd, kalend ponorem 200-330 70-110 70-110
Duplexy 230-260 60-90 60-90
Seda litina 180-245 150-180 150-180 150-180
Todend ltna 130-230 120-150 120-150
160-250 100-130 100-130
Titan, titanové slitiny 30-60
Inconel, Zaruvzdorné slitiny 18-20
H Kalend ocel 40-50HRC 80-120 80-120
- Hlinik a nezelezné kovy 30-130 400-600
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
HB TPJ42 THTO3D THT046 TSJ46
Fz Ap Fz Ap Fz Ap Fz Ap
Nelegovana ocel, zihana 125-220 0,16-0,25 3,0-4,0 0,16-0,25 3,0-4,0
Nizkolegovana ocel, Zihand 220-280 0,16-0,25 25-35 0,16-0,25 25-35 0,16-0,25 25-35
Vysoce legovand a néstr, zthana 280-380  0,12-0,18 20-30  0,12-0,18 20-30  012-018 2,0-30 0,12-0,18 2,0-30
Nerezova acel, ferit./marten., zihand 200-330  0,12-0,18 2,0-30
M Austenitickd, kalend ponarem 200-330 01-0,15 2,0-30
Duplexy 230-260 0,08-0,12 2,0-3,0
Seda litina 180-245 0,12-02 2,0-30 01202 2,0-30 012-0.2 2,0-30
Toém ltina 130-230 012-0.2 2,0-3,0
160-250 0,12-02 2,0-30
Titan, titanové slitiny 01-0,15 0,65-1,0
Incanel, Zaruvzdorné slitiny 008-012  0,65-10
H Kalend ocel 40-50HRC 008-012 1,220
- Hlinik a neZelezné kovy 30-130
Fz (mm/zub) / Ap (mm)
Doporucené HB TMJ46 THT31R T0S51
fezné podminky Fz Ap Fz Ap Fz Ap
Nelegovana ocel, Zihana 125-220
Nizkolegovana ocel, Zihana 220-280
Vlysoce legovand a nastr., Zihand 280-380
Nerezova acel, ferit./marten., Zihand 200-330 012-0,18 2,0-3,0
M Austenitickd, kalend ponorem 200-330 0,1-0,15 2,0-3,0
Duplexy 230-260 0,08-0,12 2,0-30
Sedé litina 180-245
Tyém ltina 130-230 012-0,2 2,0-3,0
160-250 012-0,2 2,0-3,0
Titan, titanové slitiny
Inconel, Zaruvzdorné slitiny
H Kalend ocel 40-50HRC 0,08-0,12 12-20
- Hlinik a nezelezné kovy 30-130 01-0,15 2,0-30
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Jezkove frezy

F1150, F1250

- pro frézovani osazenych ploch s vy33i hloubkou
« vhodné pro vysoké (béry materidlu
- vyuzivaji se predev$im jako hrubovaci nastroje

- vnitini chlazeni

Provedeni Weldon

Objednaci Cislo

F1150.20.W20.87.28.21.C

F1150.25.W25.105.37.22.C
F1150.32.W32.115.46.22.C
F1150.32.W32.115.46.23.C
F1150.40.W32.130.55.22.C
F1250.25.W25.105.29.21.C
F1250.32.W32.115.44.22.C
F1250.40.W32.130.98.22.C

Doporucené
fezné podminky

Uhlikové oceli
M Nerezové oceli

Litiny

Uhlikové oceli

M Nerezové oceli
Litiny

Hlinik a nezelezné kovy

Uhlikové oceli
M Nerezové oceli

Litiny

Hlinik a nezelezné kovy

D1
20
25
32
32
40
25
32
40

g0?

Rozméry (mm)

D2 L1 L2
20 87 28
25 100 37
32 115 46
32 115 L6
32 130 9
25 105 29
32 115 bh
32 130 98
APHT100304 P25
Ve Fz
70-200 0,07-0,15

APHX1003FR-ALU K15

Ve Fz

200-700 0,10-0,20

APKT1003PDR-S PK19

Ve Fz
180-280 0,05-0,30
160-270 0,05-0,30

Kr

a1
12
11
Britové desticky
Kr  Zef.  pocet typ
1 4
2 8 APHT1003.
2 12 APHX1003..
APKT1003..
o 12
3 14
1 2 APKT160..
2 6 APHT1604..
) g APHX1604.
Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APHT100304 TIN
Ap Ve Fz Ap
0,1-4 120-250 0,07-0,18 0,1-4
80-200 0,07-0,18 0,1-4

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1003PDR-M PMK20

Ap Ve Fz Ap
100-170 0,10-0,30 0,1-4
70-130 0,10-0,30 01-4
120-230 0,10-0,30 01-4
0,1-4

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1003PDR-S PM19

Ap Ve Fz Ap
01-4 110-120 0,05-0,25 0,1-4

90-160 0,05-0,25 01-4
01-4

=1GS=

celni frézovani bocni frézovani  drazkovani
Nahradni dily utahovaci
$roubek kiic ~ momentv Nm
V125
objednaci ¢islo TX8 1.2
16003860
VT40
objednaci ¢islo TX15 3
16003862
APHT100304 TIALN
Ve Fz Ap
110-220 0,07-0,20 0.5-4
70-130 0,07-0,20 0,5-4
120-230 0,07-0,20 0,5-4

APKT1003PDR-S PMK19

Ve Fz Ap
100-170 0,10-0,30 0,1-4
70-130 0,10-0,30 0,1-4
120-230 0,10-0,30 0,1-4

APKT1003 PDF IT AL19

Ve Fz Ap

200-700 0,10-0,40 max. 0,7

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Jezkove frezy
F1150, F1250

Doporucené
fezné podminky

Uhlikové oceli

M Nerezové oceli

Litiny

Uhlikové oceli
Nerezové oceli
Litiny

Hlinik a nezelezné kovy

Nerezové oceli

Litiny

[P
M

B vhiové ocel
M

Hlinik a nezelezné kovy

APKT1604PDR-M PMK20

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1604PDR-S MPK19

=1GS=

APKT1604PDR-S PK19

Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
100-170 0,10-0,30 0,1-7 100-170 0,10-0,30 0,1-7 180-280 0,05-0,20 01-7
70-130 0,10-0,30 0,1-7 70-130 0,10-0,30 0,1-7
120-230 0,10-0,30 0,1-7 120-230 0,10-0,30 0,1-7 160-270 0,05-0,20 0,1-7

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1604PDR-S PM19 APKT160408 PDF IT AL19 APHT1604PDR P25 APHT1604PDR TIN
Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
110-120 0,05-025 0,17 70-200 0,10-018  01-7  110-220 0,0-020  01-7
90-160  005-025  01-7 70-130  008-0,18  01-7
200-700  0,10-040  max.0,7
Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APHT1604PDR TIALN APHX1604FR-ALU K15 APHX1604PDR-ALU K15

Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
120-280 0,05-0,20 0,5-7
80-200 0,05-0,20 0,9-7
120-230 0,05-0,20 0,5-7

200-700 0,10-0,20 01-8 200-700 0,10-0,20 01-8

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Jezkove frezy

F1160, F1260

- pro frézovani osazenych plach s vy33i hloubkou
« vhodné pro vysoké béry materidlu
« vyuzivaji se pfedevs$im jako hrubovaci nstroje

« vnitfni chlazenf

Nastrcné provedeni

Objednaci cislo

F1160.40.N16.50.37.23.C
F1160.50.N22.60.46.23.C
F1160.63.N27.60.46.24.C
F1260.50.N27.56.30.23.C
F1260.63.N27.60.44.24.C
F1260.80.N32.60.44.25.C

1

F1260.100.N40.60.44.26.C

Doporucené
fezné podminky

Uhlikové oceli

M Nerezové oceli

Litiny

Uhlikové oceli
M Nerezové oceli
Litiny

Hlinik a nezelezné kovy

Uhlikové oceli
M Nerezové oceli

Litiny

Hlinik a nezelezné kovy

D1
40
a0
63
30
63
80
100

Rozméry (mm)
D2 I L2 Kr

16 a0 37
22 60 46
27 60 46
27 o6 30 90°
27 60 bl
32 60 4h
40 60 4h

APKT1003PDR-M PMK20

Ve Fz Ap
100-170 0,10-0,30 01-4
70-130 0,10-0,30 0,1-4
120-230 0,10-0,30 0,1-4

APKT1003PDR-S PM19

Ve Fz Ap
110-120 0,05-0,25 01-4
90-160 0,05-0,25 01-4

APHT100304 TIN

Ve Fz Ap
120-250 0,07-0,18 0,1-4
80-200 0,07-0,18 0,1-4

Zef.

o~ U1 B~ W B W W

00?2
L1
2
] Kr
Bfitové desticky
pocet typ
12 APHT1003..
15 APHX1003..
20 APKT1003..
2
3 APKT1604..
APHT1604..
3 APHX 1604,
3

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1003PDR-S MPK19

Ve Fz Ap
100-170 0,10-0,30 01-4
70-130 0,10-0,30 0,1-4
120-230 0,10-0,30 01-4

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)

APKT1003 PDF IT AL19
Ve Fz Ap
200-700 0,10-0,40 max. 0,7

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)

APHT100304 TIALN
Ve Fz Ap
110-200 0,07-0,20 0,5-4
70-130 0,07-0,20 05-4
120-230 0,07-0,20 0,5-4

=1GS=

Eelni frézovéni bogni frézovani  dral
Nahradni dily utahovaci
$roubek kiic ~ momentvNm
V125
objednaci ¢islo TX8 1.2
16003860
VT40
objednaci ¢islo TX15 3

16003862

APKT1003PDR-S PK19

[ Fz Ap
180-280 0,05-0,30 0,1-4
160-270 0,05-0,30 0,1-4

APHT100304 P25

Ve Fz Ap

70-200 0,07-0,15 0,1-4

APHX1003FR-ALU K15
Ve Fz Ap

200-700 0,10-0.20 01-4

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Jezkove frezy
F1150, F1250

Doporucené
fezné podminky

Uhlikové oceli

M Nerezové oceli

Litiny

Uhlikové oceli
Nerezové oceli
Litiny

Hlinik a nezelezné kovy

Nerezové oceli

Litiny

[P
M

B vhiové ocel
M

Hlinik a nezelezné kovy

APKT1604PDR-M PMK20

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1604PDR-S MPK19

=1GS=

APKT1604PDR-S PK19

Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
100-170 0,10-0,30 0,1-7 100-170 0,10-0,30 0,1-7 180-280 0,05-0,20 01-7
70-130 0,10-0,30 0,1-7 70-130 0,10-0,30 0,1-7
120-230 0,10-0,30 0,1-7 120-230 0,10-0,30 0,1-7 160-270 0,05-0,20 0,1-7

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1604PDR-S PM19 APKT160408 PDF IT AL19 APHT1604PDR P25 APHT1604PDR TIN
Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
110-120 0,05-025 0,17 70-200 0,10-018  01-7  110-220 0,0-020  01-7
90-160  005-025  01-7 70-130  008-0,18  01-7
200-700  0,10-040  max.0,7
Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APHT1604PDR TIALN APHX1604FR-ALU K15 APHX1604PDR-ALU K15

Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
120-280 0,05-0,20 0,5-7
80-200 0,05-0,20 0,9-7
120-230 0,05-0,20 0,5-7

200-700 0,10-0,20 01-8 200-700 0,10-0,20 01-8

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Kopirovaci freza F2680, F2610 =1GS=

- frézy pro vSeobecné pouZiti

« nejvy$si pevnost a odolnost bfitd

« velky pocet feznych hran na bfitovou desticku

« obzvlast vhodné pro obrabéni Zarovzdornych slitin 1S0 S.
« klidny a plynuly zabér

kopirovani rampovani  celni frézovani  drazkovani zavrtavani
Nastrcneé provedeni
Objednaci Eislo Rozméry (mm) Desticka Sroubek Kl Upinka Skladov
D d H P 7 dostupnost
F2680.52.N22.50.8.25.C 5 22 50 6 5 RD.12T3 VT35 BT15 CVB 35 o
F2680.52.N22.50.6.24.C 5 22 50 8 4 RD..1604 VT45 BT20 CVB 45 o
F2680.66.N27.50.8.26.C 66 27 50 6 b RD.12T3 VT35 BT15 CVB 35 o
F2680.66.N27.50.6.25.C 66 27 50 8 5 RD..1604 VT45 BT20 CVB 45 o
F2680.80.N27.50.8.27.C 80 27 50 6 7 RD.12T3 VT35 BT15 CVB 35 o
F2680.80.N27.50.6.26.C 80 27 50 8 b RD..1604 VT45 BT20 CVB 45 o
F2680.100.N32.55.8.27.C 100 32 55 8 7 RD..1604 VT45 BT20 CVB 45 o
F2680.125.N40.55.8.28.C 125 40 55 8 8 RD..1604 VT45 BT20 CVB 45 o
O =na objednani
kopirovani rampovani  celni frézovani  drazkovani zavrtavani
Modularni provedeni
Rozmé 3 .
Objednaci Eislo ozméry (mm) Desticka  Sroubek KIie Upinka SKladovd
D L M D1 L1 p 7 dostupnost
F2610.20.M10.30.5.22.C 20 30 10 105 20 5 2 RD..1003 o)
F2610.25.M12.35.5.72.C 25 3% 12 125 22 5 2 RD..1003 o
F2610.25.M12.35.5.23.C 25 3% 12 125 22 5 3 RD..1003 o)
F2610.30.M16.43.5.24.C 0 4 16 170 24 5 4 RD..1003 T — o
F2610.35.M16.43.6.23.C 3B/ 4 16 170 24 6 3 RD..12T3 CVB 35 o
F2610.35.M16.43.5.24.C 3B/ 4 16 170 24 5 4 RD..1003 o
F2610.42.M16.43.6.24.C 42 43 16 170 24 6 4 RD..12T3 CVB 35 o
F2610.42M16.43.5.25.C 42 43 16 170 24 5 5 RD..1003 o
O =na objednani
Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



Kopirovaci frézy F2680, F2610 =16S=

Prehled vhodnych britovych desticek

fat. iso v ST v
RDMT 10T3MOTN CY250 © o o
RDMT 1204MO0TN JP4020 o o
RDMT 1604MOTN JP4020 © O
RDMW 1003MOTN CY250 © o o
RDMW 1003MOTN TB6045 © o o
RDMW 12T3MOTN CY250 © o o
RDMW 12T3MOTN TB6045 © o o
RDMW1604MOTN CY250 o o o
RDHX 1003MOTN JP4020 o o o o
RDHX 1003MOTN JP4005 o
RDHX 12T3MOTN JP4020 o o o o
RDHX 12T3MOTN JP4005 o
O = na objednani
Doporucené rezné podminky
150 Materil Reznd rychlost Vc (m/min.) Posuv fz (mm/zub) Hloubka t¥isky Ap (mm)
RD...10 RD...12 RD...16 RD...10 RD...12 RD...16 RD...10 RD...12 RD...16
- Uhlikoveé oceli 160-250 160-250 160-250 035-080  0,35-080  040-1,00 08-1,6 0,5-2,0 0,7-3,0
M Nerezové oceli 170-200 170-200 170-200 050-080  050-080  0,60-1,00 08-1,6 1.2-2,0 1,5-3,0
Litiny 120-150  120-150  120-150  050-080  050-080  060-1,00 0816 1220 1530
Vysokoteplotni slitiny 120-160 120-160 120-160 035-050  035-050  040-0,60 0,3-0,6 04-08 07-14
H  Kalené oceli 80 80 80 020-025 020-030  025-040 0,25-0,5 0,3-0,6 0,4-0,8
Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Kotoucova fréza F3000 =T16CS=

1
- oteviené drazky, hluboké drazky
« frézovani slozenym nastrojem (skupinova montaz)
- déleni materidlu
« Siroky sortiment produktl pro riizné $itky/hloubky drézek

pD2 g01 pDu
1 1 1 1
12 boéni frézovani  drazkovani
Provedeni pro trn 1/2
. s Rozméry (mm) Max. hloubka Britové desticky Néhradni dily utahovaci
Objednaci Eislo . — — —
Dl D2 L1 L2 Du  femhAe  poget typ $roubek kii¢g ~ momentvNm
VTX 3503
F3000.63.N22.8.24.04 63 22 8 b 34 14 8 SNHX1102T objednaciéislo  TX9 1.4
16003867
VTX 3504
F3000.63.N22.8.24.05 63 22 8 5 34 14 8 SNHX1103T objednaci &islo  TX9 14
16003868
VTX 405
F3000.63.N22.8.23.06 63 22 8 6 34 14 6 SNHX1203T objednaci ¢islo  TX15 3
16003869
F3000.80.N22.8.25.04 80 22 8 b 34 22 10 SNHX1102T VTX 3503 X9 14
F3000.80.N22.8.25.05 80 22 8 o 34 22 10 SNHX1103T VTX 3504 TX9 14
F3000.80.N22.8.24.06 80 22 8 6 34 22 8 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
F3000.100.N27.12.26.04 100 27 12 b 45 25 12 SNHX1102T VTX 3503 TX9 14
F3000.100.N27.12.26.05 00 27 12 0 45 25 12 SNHX1103T VTX 3504 TX9 14
F3000.100.N27.12.25.06 100 27 12 6 45 25 10 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
VTX 408
F3000.100.N27.12.25.10 00 27 12 10 45 25 10 SNHX1205T objednaci éislo  TX15 3
16003870
F3000.125.N40.12.26.04 125 40 12 b a8 31 12 SNHX1102T VTX 3503 TX9 14
F3000.125.N40.12.26.05 125 40 12 o 98 31 12 SNHX1103T VTX 3504 X9 14
Provedeni pro trn 2/2
. s Rozméry (mm) Max. hloubka Bfitové destitky Nahradni dily utahovaci
Objednaci ¢islo . . . -
D1 D2 L1 L2 Du fezu Ae pocet typ Sroubek kli¢ moment v Nm
F3000.125.N40.12.26.06 125 40 12 6 58 31 12 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
F3000.125.N40.12.26.10 125 40 12 10 58 31 12 SNHX1205T VTX 408 TX15 3
F3000.160.N40.12.29.04 160 40 12 b 68 b 18 SNHX1102T VTX 3503 TX09 1.4
F3000.160.N40.12.79.05 160 40 12 5 68 b 18 SNHX1103T VTX 3504 TX09 1.4
F3000.160.N40.12.78.06 160 40 12 6 68 b 16 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
F3000.160.N40.12.78.10 160 40 12 10 68 b 16 SNHX1205T VTX 408 TX15 3
F3000.160.N40.14.25.14 160 40 14 14 68 b 15 SNHX1205T VTX 408 TX15 3
F3000.200.N50.12.29.04 2000 50 12 b 72 62 18 SNHX1102T VTX 3503 TX09 14
F3000.200.N50.12.29.05 200 30 12 9 72 62 18 SNHX1103T VTX 3504 TX09 1.4
F3000.200.N50.12.29.06 200 50 12 6 72 62 18 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
F3000.200.N50.12.29.10 200 50 12 10 72 62 18 SNHX1205T VTX 408 TX15 3
F3000.200.N50.14.26.14 200 50 14 14 72 62 18 SNHX1205T VTX 408 TX15 3
F3000.250.N50.12.212.10 250 80 12 10 72 87 24 SNHX1205T VTX 408 TX15 3
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Kotoucova fréza F3000

Doporucené
fezné podminky

R uicove oceli

M Nerezové oceli

R uihorc ocel

M Nerezové oceli
Litiny
Hlinik a nezelezné kovy

p01

fe

SNHX11.. P25
Ve Fz
70-90 0,05-0,15
SNHX12.. TIN
Ve Fz
140-160 0,05-0,15
90-120 0,05-0,15
Ae /D1
Ve
Ae /D1
Kae

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)

=1GS=

SNHX11.. TIN SNHX12.. P25
Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
01-12 140-160 0,05-0,15 01-12 70-90 0,05-0,15 0,1-12
90-120 0,05-0,15 0,1-12
Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
SNHX.. TIALN SNHX.. ALU
Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
01-12 120-200 0,05-0,15 0,1-12
01-12 70-130 0,05-0,15 01-12
130-210 0,08-0,15 0,1-10
200-500 0,08-0,15 0,1-10
05-1 02 01 0,05
50-100 % 20 % 10 % 5%
Ve (min) Ve (max)
R M F
03 02 01 0,05 0,02
30 % 20 % 10 % 5% 2%
12 15 2,1 3 48

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Kotoucova fréza F3100 =T16CS=

- oteviené drazky, hluboké drazky
« frézovani slozenym nastrojem (skupinova montaz)
- déleni materidlu

001 002 B
1 1 1 1
12
boéni frézovani  drazkovani
Nastrcneé provedeni
. s Rozméry (mm) Max.hloubka  Bfitové desticky Nahradni dily utahovaci
Objednaci cislo . . . .
D1 D2 L1 L2 Du fezu Ae pocet typ Sroubek kii¢c ~ momentvNm
VTX 3503
F3100.63.N22.50.24.04 63 2 50 4 40 10,5 8 SNHXT102T  objednaciéislo ~ TX9 14
16003867
VTX 3504
F3100.63.N22.50.24.05 63 2 50 5 40 105 8 SNHXT103T  objednaciéislo ~ TX9 14
16003868
F3100.63.N22.50.23.06 63 2 50 6 40 105 6 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
F3100.80.N22.50.75.04 80 0 50 4 40 20,2 10 SNHX1102T VTX 3503 TX9 14
F3100.80.N22.50.25.05 80 0 50 5 40 20,2 10 SNHX1103T VTX 3504 TX9 14
VTX 405
F3100.80.N22.50.24.06 80 2 50 6 40 20,2 8 SNHX1203T  objednaciéislo ~ TX15 3
16003869
F3100.100.N27.50.26.04 00 27 50 4 48 24,2 12 SNHX1102T VTX 3503 TX9 14
F3100.100.N27.50.26.05 0 27 50 5 48 24,2 12 SNHX1103T VTX 3504 TX9 14
F3100.100.N27.50.25.06 00 27 50 6 48 24,2 10 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
VTX 408
F3100.100.N27.50.25.10 100 27 50 10 48 24,2 10 SNHX1205T  objednaci &islo ~ TX15 3
16003870
F3100.125.N40.50.26.06 125 40 50 6 70 237 12 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
F3100.125.N40.50.26.10 125 40 50 10 70 237 12 SNHX1205T VTX 408 TX15 3
F3100.160.N40.50.28.06 160 40 50 6 70 412 16 SNHX1203T VTX 405 TX15 3
F3100.160.N40.50.28.10 160 40 50 10 70 41,2 16 SNHX1205T VTX 408 TX15 3
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Kotoucova fréza F3100

=1GS=

Doporucené Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
fezné podminky SNHX11.. P25 SNHX11.. TIN SNHX12.. P25
Ve Fz Ap Ve Fz Ap [ Fz Ap
- Uhlikové oceli 70-90 0,05-0,15 0,1-12 140-160 0,05-0,15 01-12 70-90 0,05-0,15 0,1-12
M Nerezové oceli 90-120 0,05-0,15 01-12
Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
SNHX12.. TIN SNHX.. TIALN SNHX.. ALU
Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
- Uhlikové oceli 140-160 0,05-0,15 0,1-12 120-200 0,05-0,15 0,1-12
M Nerezové oceli 90-120 0,05-0,15 0,1-12 70-130 0,05-0,15 0,1-12
Litiny 130-210 0,08-0,15 0,1-10
Hlinik a nezelezné kovy 200-300 0,08-0,15 0,1-10
o Ae /D1 05-1 02 0.1 0,05
50- 100 % 20 % 10 % 5%
\c (min) Vc (max)
Ve
R M F
he 03 02 0,1 0,05 0,02
Ae /D1
30% 20% 10 % 5% 2%
Kae 1,2 15 2,1 3 48

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Specialni
VBD nastroje

VSechny uvedené nastroje slouzi pouze jako priklady pro jednotlivé skupiny
nastroji, rozmeéry i tvar se mohou v mnohém LiSit dle konkrétniho zadani.

Vidy zélezi na Vasem poZadavku, pravé Vam se pfizplsobi dany ndstroj na
miru, jak obrabénym tvarem, vybérem odpovidajicich VBD, typem upinani do

vietene, tak také zvolenim vhodnych feznych podminek.

Specialni nastroje najdou vyuziti ve chvili, kdy katalogovy nastroj nestaci
tvarem nebo rozméry.

Skupiny specialnich nastroji:

» Sdruzené - vrtaci a frézovaci nastroje « Uhlové frézovaci nastroje

« SraZeci nastroje * Nastroje do T-drazky

» Tvarové nastroje * Kotoucové nastroje

* Ipétné zahlubovaci nastroje » Nastroj dle vlastniho specifika

Kritéria pro navrh a konstrukci specialniho nastroje:

Zakladni vstupni informace pro navrh specialniho nastroje jsou:

- obrdhénd geometrie - pozadovany tvar po obrobenf

- obrabény material

« pozadavky na kvalitu obrobeného povrchu

» stroj - vieteno - zplsob upinani (nastréné provedeni, Weldon, ....)
« dal8i poZadavky zdkaznika

=1GS=

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Sdruzené - vrtaci =T1GS=
a frézovaci nastroje

Vytvori diru o priméru D v délce (hloubce) L a zaroven vytvori zkoseni pod danym
Ghlem v délce hrany nebo zahloubeni o daném priméru.

Volitelné parametry:

* @D - primér vrtané diry * b - délka zkoseni
e @d - upinaci primér e a - lihel zkoseni
e L - hloubka diry

Volitelné parametry:

* @D - primér vrtané diry e L - hloubka diry
« @D zahloubeni - primér vrtané diry * b - hloubka zahloubeni
* @d - upinaci primér

Plzenska 610, 338 05 Myto

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



Srazeci nastroje

Vytvofi srazeni hrany pod danym (hlem a daného rozmeéru.

Srazet hrany lze i zpétne.

Volitelné parametry:

* @D - pramér diry * a - délka zkoseni 1
* @d - upinaci primér e B - tihel zkoseni 2
e L - hloubka diry * b - délka zkoseni 2

« a - thel zkoseni 1

Volitelné parametry:

o @D - pramér diry / frézy
* @d - upinaci primér

e a - thel zkoseni

* a - délka zkoseni

=1GS=

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Tvarové nastroje =16GS5=

Tvarové ndstroje kombinuji jindy nékolik nastrojd pro
zefektivnéni vyrobnich ¢asd.

Volitelné parametry:

 @D1 - primér diry / frézy 1 * L2 - hloubka diry 2

* @D2 - priimér frézy 2 e a - Ghel zkoseni 1
* fd - upinaci primér * a - délka zkoseni 1
e L 1- hloubka diry1 * R - rddius

Zpeétné zahlubovaci nastroje

V tézko pristupnych mistech (ze frézovat zpétné tvarové plochy.

Volitelné parametry:

* @D1 - primér zahloubeni
* @D2 —primér diry

* @d - upinaci primér

* b - hloubka zahloubeni

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



Uhlové frézovaci nastroje =TGS=

Dosazeni Ghlovych ploch pfi pouziti klasickych 3-osych stroji.

Volitelné parametry:

* @D1 - primér frézy 1 e a - lihel zkoseni
* @D2 - priimér frézy 2 e L - délka profilu
* @d - upinaci primér - weldon

Volitelné parametry:

* @D1 - primér frézy 1 e a - lihel zkoseni
o AD2 - primér frézy 2 o L - délka profilu
* @d - upinaci primér - nastrény

Plzenska 610, 338 05 Myto

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



Nastroje do T-drazky =TGS=

Kdyz nevyhovuje rozmeér nebo tvar katalogového ndstroje.

Volitelné parametry:

* @D1 - primér profilu / frézy 1 * a - rozmér drazky
* @D2 - primér profilu / frézy 2 e L - celkova délka profilu
* @d - upinaci primér - nastrény

Volitelné parametry:

* @D1 - primér profilu / frézy 1 * a - rozmér drazky
* @D2 - primér profilu / frézy 2 e L - celkova délka profilu
* @d - upinaci primér - nastrény * R - radius profilu

Plzenska 610, 338 05 Myto

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



Kotoucové nastroje =16G58=

Kotoucoveé frézy o daném priméru a Sifce, kterou hledate.

Volitelné parametry:

* @D1 - prumér frézy
* @d - upinaci prdmér - nastrény
o b - Sitka frézy

Volitelné parametry:

* @D1 - primér frézy
e @d - upinaci prdmér - nastrény
* b - §ifka frézy

Nastroje dle vlastniho specifika

Nenasli jste v nasem katalogu specialni nastroj, ktery by vyfeSil vas problém?

Pro zadani volte nasledujici kroky:

* obrabéna geometrie — poZadovany tvar po obrobeni « stroj - vieteno - zpiisob upinani (ndstréné provedeni, Weldon, ....)
« obrabény material « dalsi poZadavky zdkaznika
» pozadavky na kvalitu obrobeného povrchu

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



Frézovani hokem

nesousledné

/

<«— pOSWV posuy —»

Veliciny, jednotky, vzorce

Popis

Rezna rychlost
Otacky vretena
Posuv

Posuv na zub

Rychlost odbéru materialu

Dc..primér frézy... [mm]

z..pocet britd

Ae...radialni hloubka zabéru... [mm]
Ap...axialn{ hloubka zabéru... [mm]

Vzorec
- M*Dc*n
)
; Ve «1000

M« Dc
Vi = fzx74n
i
o=
0 - Ap + Aexvf
T 1000

=T1GS=

sousledné

Jednotky

[m/min]

[1/min]

[mm/min]

[mm]

[cm3/min]

Plzeiiskd 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz
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vrtani

destickové, monolitni a dalsi osové nastroje

vrtani / vyvrtavani

Kontaktujte nas na www.tgs.cz




Navrtavak V3090 =16S=

DVOUBRITY

- (ihel $picky 90°

- Sroubovice 20°

« povlak PVD

- navrtani stredicich datk
« srazeni hran vrtanim

2,
12
L1
Valcove provedeni
Objednaci &islo Rozméry (mm) Skladova
) D1 D2 L L2 z dostupnost
V3090.6.V6.62.9.72 6 6 62 9 2 °
V3090.8.v8.70.12.22 8 8 70 12 2 )
V3090.10.V10.80.15.22 10 10 80 15 2 °
V3090.12.V12.90.18.22 12 12 90 18 2 L
V3090.16.V16.110.24.22 16 16 110 24 2 o
V3090.20.v20.126.30.22 20 20 126 30 2 o
® = skladem v TGS
Doporucené rezné podminky
Ap Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pevnost (N/mm’) (mm) (m/min.) odle priméru fréz
Zastupce mat. : pofiep y
6 8 10 12 16 20
<800 N/mm? D-03mm 90 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
<1300 N/mm? D-03mm 85 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
M Nerezové oceli D-0,3mm 65 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
. Sedd litina < 1000 N/mm® D-03mm 60 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
H Vlysoce legované oceli D-03mm 80 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
Nezelezné materialy D-03mm 120 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
Titan D-03mm 40 0,020 0,025 0,030 0,030 0,040 0,040
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Tvrdokovovy vrtak 166500 =TGCS=

bez vnitiniho chlazeni / 3xD

tmax=L1-15xd1
« (hel Cela 140°
« tolerance priméru m7
« stopka valcova

tmax

d2
d

L2 L1
L o r
® O

e O O O

Popis Primér L L1 L2  Stopka Popis Primér L L1 L2 Stopka Popis Primér L L1 L2 Stopka
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)
V.03000413.83 300 620 200 360 6000 VI06750413.83 675 790 340 360 8000 V1070041383 1070 1020 550 450 12,000
V0310041383 310 620 200 360 6000 /0480041383 680 790 30 360 8000 V1080041383 1080 1020 550 450 12000
V0317041383 317 620 200 360 6000 10490041383 690 790 30 360 8000 V1090041383 1090 1020 550 450 12000
V.03200413.83 320 620 200 360 6000 \.07000413.83 700 790 30 360 8000 V1100041383 1100 1020 550 450 12000
V10325041383 325 620 200 360 6000 V0710041383 710 790 410 360 8000 V1110041383 110 1020 550 450 12000
V/03300413.83 330 620 200 360 6000 V0714041383 70 790 410 360 8000 V1111041383 1111 1020 550 450 12000
V/03400413.83 340 620 200 360 6000 V.07200413.83 7200 790 410 360 8000 V1120041383 1120 1020 550 450 12000
/0350041383 35 620 200 360 6,000 \/07300413.83 730 790 410 360 8000 V1130041383 1130 1020 550 450 12000
V/03570413.83 357 620 200 360 6000 V0740041383 740 790 410 360 8,000 V1140041383 1140 1020 550 450 12000
V/03600413.83 360 620 200 360 4000 V0750041383 750 790 410 360 8000 V11500413B3 1150 1020 550 450 12,000
V0370041383 370 620 200 360 6000 V.07540413.83 756 790 410 360 8000 V11600413B3 1140 1020 550 450 12,000
V/03800413.83 380 660 240 360 6000 V.07600413.83 760 790 410 360 8000 V1170061383 1170 1020 550 450 12,000
V.03900413.B3 390 660 240 360 6000 V07700413 83 770 790 410 360 8,000 V.11800413.83 1,80 1020 550 450 12,000
V.03970413.B3 397 660 240 360 6000 V0780041383 780 790 410 360 8,000 V.11900413.83 190 1020 550 450 12,000
V.04000413.B3 4,00 66,0 240 360 6,000 V0790041383 790 790 410 360 8,000 V11910413.83 191 1020 550 450 12,000
V.04100413.83 470 660 240 360 6000 V.07940413.83 7940 790 410 360 8,000 V.12000413.83 1200 1020 550 450 12,000
V.04200413.83 420 660 240 360 6000 V.08000413.83 800 790 410 360 8000 V1210041383 1210 1070 600 450 14,000
V.04300413.83 430 660 240 360 6,000 V.08100413.83 810 890 470 400 10,000 V1220041383 1220 1070 600 450 14,000
V.04370413.83 437 660 240 360 6,000 V.08200413.83 820 890 470 400 10000 V1230041383 1230 1070 600 450 14,000
V.04400413.83 460660 240 360 6,000 V.08300413.83 830 890 470 400 10000 V1260041383 1240 1070 600 450 14,000
V.04300413.83 430 660 240 360 6,000 V.08330413.83 833 890 470 400 10,000 V.12500413.B3 1250 1070 600 450 14,000
V/04600413.83 Leo 660 240 360 6000 V.08400413.83 840 890 470 400 10,000 V1270061383 1270 1070 600 450 14,000
V.04650413.83 heo 660 240 360 6000 V08500413 83 850 890 470 400 10000 V1280041383 1280 1070 600 450 14,000
V.04700413.83 470 660 240 360 6,000 V.08600413.83 860 890 470 400 10000 V1300041383 1300 1070 600 450 14,000
V04760413 B3 476 660 280 360 6,000 V.08700413.83 870 890 470 400 10000 V1310041383 1310 1070 600 450 14,000
V.04800413.83 480 660 280 360 6000 V.08730413.83 873 890 470 400 10,000 V1350041383 1350 1070 400 450 14,000
V.04900£13.83 490 660 280 360 6,000 V08800413 83 880 890 470 400 10,000 V1370041383 1370 1070 600 450 14000
V.05000413.83 500 660 280 360 6000 V.08900413.83 890 890 470 400 10,000 V1380041383 1380 1070 600 450 14,000
V0510041383 910 660 280 360 6,000 V.09000413.83 900 890 470 400 10,000 V1400041383 1400 1070 600 450 14000
V051601383 516 660 280 360 6,000 \/09100413.83 910 890 470 400 10,000 V1410041383 1410 1150 650 480 16000
V0520041383 520 660 280 360 6000 V0913041383 913 890 470 400 10,000 V1620041383 1420 1150 650 480 16,000
V0330041383 530 680 280 380 6000 V0920041383 920 890 470 400 10,000 VIG290613B3 1429 1150 650 480 16,000
V0540041383 540 660 280 360 6,000 V0925041383 925 890 470 400 10,000 V1450041383 1450 1150 650 480 16,000
V0550041383 550 660 280 360 6000 V0930061383 930 890 470 400 10,000 V1470041383 1470 1150 650 480 16,000
V0555041383 555 660 280 360 6000 VO9L00413B3 940 890 470 400 10,000 V1500041383 1500 1150 650 480 16,000
V05560471383 556 660 280 360 6000 V0950041383 950 890 470 400 10,000 V1510041383 1510 1150 650 480 16,000
V0360041383 560 660 280 360 6000 V0952041383 952 890 470 400 10,000 V1520041383 1520 1150 650 480 16,000
V0570041383 570 60 280 360 6000 V90041383 960 890 470 400 10,000 V1550041383 1550 1150 650 480 16,000
V0580047383 580 660 280 380 6000 V0970041383 970 890 470 400 10,000 V1570041383 1570 1150 650 480 16,000
V0350041383 590 660 280 360 6000 V0980041383 980 890 470 400 10,000 VIS00413B3 1580 1150 650 480 16,000
V0595047383 595 660 280 360 6000 V990041383 990 890 470 400 10,000 V1600041383 1600 1150 650 480 16,000
V.06000413.83 600 660 280 360 6000 V0992041383 992 890 470 400 10,000 V1650041383 1650 1230 730 480 18,000
V.06100413.83 610 790 340 360 8000 V/10000413.83 1000 890 470 400 10000 V1700041383 1700 1230 730 480 18,000
V.06200413.83 620 790 340 360 8000 V.10100413.83 1010 1020 550 450 12,000 V17500413.83 1750 1230 730 480 18,000
V.06300413.83 630 790 340 360 8000 \/10200413.83 1020 1020 550 450 12,000 V18000413.83 1800 1230 730 480 18,000
V.06350413.83 635 790 340 360 8000 V/10300413.83 1030 1020 550 450 12,000 V1850041383 1850 1310 790 50,0 20,000
V.06400413.83 640 790 340 360 8000 V1032061383 1032 1020 550 450 12,000 V1900041383 1900 1310 790 500 20000
V.06500413.83 650 790 340 360 8000 V1040041383 1040 1020 550 450 12,000 V1950041383 1950 1310 790 500 20000
V10660041383 660 790 340 360 8,000 V1050041383 1050 1020 550 450 12,000 V20000413B3 2000 1310 790 500 20,000
V0670041383 670 790 340 360 8000 V1060041383 1040 1020 550 450 12,000
Plzefiské 810, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Tvrdokovovy vrtak 166500

bez vnitrniho chlazeni / 3xD

Rezné podminky
Typ materialu
Konstrukcni ocel
Automatova ocel

Nelegovana kalend ocel

Legovand kalend ocel

Nelegovand cementovand ocel

Legovand cementavana ocel
Nitridovand ocel
Nastrojova ocel
Nerezova ocel
M austenitiniticka
Martenziticka
Kalend ocel
Litina
Temperovana litina

Tvrzena litina

Titan a slitiny Titanu

Hlinik a slitiny hliniku

Kovany hlinik

Slitiny hlintku <10 % Si
>10 % Si

Hoftik a slitiny hoftiku

Med

Mosaz

Bronz

Bronz

Pevnost v tahu (N/mm?) Ve
Tvrdost (m/min.)
<300 130
<1000 110
<850 145
<1000 110
<700 120
<850 110
<1000 105
<1000 105
<1400 100
<850 130
<1000 120
<1400 85
<1000 100
<1400 90
<830 69
<1400 39
<900 40
<1100 15
<1500 39
<48 HRC 40
<66 HRC 20
<240 HB 210
<330 HB 195
<240 HB 133
<330 HB 125
<350 HB 39
<850 15
<1400 15
<400 260
<650 260
<600 220
<600 180
<400 260
<300 105
<600 270
<600 180
<600 105
<850 89
<830 80
<1000 60

30-79

0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,160-0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,080-0,100-0,125
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,063 -0,080- 0,100
0,063 -0,080-0,100
0,050 - 0,063 - 0,080
0,050 - 0,063 - 0,080
0,040 - 0,050 - 0,063
0,160 -0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0125-0,160 - 0,200
0,050 - 0,063 - 0,080
0,063 -0,080-0,100
0,050 - 0,063 - 0,080
0,160-0,200-0,315
0,160-0,200-0,315
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125

=T1GS=

Posuv (mm/ot.)
8,0-159

0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,315- 0,400
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,250- 0,315
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,200-0,250
0,315-0,400
0,250- 0,315
0,160 - 0,200
0,200 - 0,250
0,160 - 0,200
0,200 - 0,250
0,160 - 0,200
0,125-0,160
0,125-0,160
0,100-0,125
0,100-0,125
0,080-0,100
0,315-0,400
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,100-0,125
0125-0,160
0,100-0,125
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
0,250-0,315
0,315-0,400
0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,200-0,250
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200

16,0 - 20,0

0,400 - 0,500
0,315-0,400
0,500- 0,630
0,400 - 0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,315-0,400
0,500 - 0,630
0,400-0,500
0,250-0,315
0,315-0,400
0,250 -0,315
0,315-0,400
0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,200-0,250
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,125-0,160
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,400 - 0,500
0,400-0,500
0,160 - 0,200
0,200-0,250
0,160 - 0,200
0,500- 0,630
0,500- 0,630
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,400 -0,500
0,500 - 0,630
0,400 -0,500
0,315-0,400
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250-0,315
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Tvrdokovovy vrtak 166510

bez vnitrniho chlazeni / 5xD

« Uhel cela 140°
« tolerance priméru m7
« stopka valcova

Primér L
(mm)  (mm)
V.03000414.B5 3,00 66,0
V.03100414.B5 3,10 66,0
V.03170414.B5 317 66,0
V.03200414.B5 3,20 66,0
V.03250414.B5 325 66,0
V.03300414.B5 3,30 66,0
V.03400414.B5 3,40 66,0
V.03500414.B5 350 66,0
V.03570414.B5 3,97 66,0
V.03600414.B5 3,60 66,0
V.03700414.B5 3,70 66,0
V.03800414.B5 3,80 74,0
V.03900414.B5 3,90 74,0
V.03970414.B5 3,97 74,0
V.04000414.85 4,00 74,0
V.04100414.B5 4,10 74,0
V.04200414.B5 4,20 74,0
V.04300414.B5 4,30 74,0
V.04370414.B5 4,37 74,0
V.04400414.B5 4,40 74,0
V.04500414.B5 4,50 74,0
V.04600414.B5 4,60 74,0
V.04650414.B5 4,65 74,0
V.04700414.B5 4,70 74,0
V.04760414.B5 4,76 82,0
V.04800414.B5 4,80 82,0
V.04900414.B5 4,90 82,0
V.05000414.B5 5,00 82,0
V.05100414.B5 510 82,0
V.05160414.B5 516 82,0
V.05200414.B5 520 82,0
V.05300414.B5 530 82,0
V.05400414.B5 5,40 82,0
V.05500414.85 590 82,0
V.05550414.B5 5,59 82,0
V.05560414.B5 5,96 82,0
V.05600414.85 5,60 82,0
V.05700414.B5 570 82,0
V.05800414.B5 5,80 82,0
V.05900414.B5 590 82,0
V.05950414.B5 595 82,0
V.06000414.B5 6,00 82,0
V.06100414.B5 6,10 91,0
V.06200414.B5 6,20 91,0
V.06300414.B5 6,30 91.0
V.06350414.B5 6,35 91,0
V.06400414.B5 6,40 91,0
V.06500414.B5 6,50 91.0
V.06600414.B5 6,60 91,0

V.06700414.85 6,70 91,0

Popis

L,
(mm)
28,0
28,0
28,0
28,0
280
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
44,0
44,0
44,0
440
440
440
44,0
440
440
440
440
440
440
440
44,0
440
44,0
44,0
53,0
53,0
530
530
530
530
53,0
330

L2
(mm)
36,0
360
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0

Stopka

(mm)
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000

d2

Primér L L, L2 Stopka

(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)
V.06750414.B5 6,75 910 530 360 8,000
V.06800414.B5 6,80 910 530 360 8,000
V.06900414.B5 6,90 910 530 360 8,000
V.07000414.B5 7,00 910 530 360 8,000
V.07100414.B5 7,10 910 330 360 8,000
V.07140414.B5 714 910 530 360 8,000
V.07200414.B5 7,20 910 530 360 8,000
V.07300414.B5 7,30 910 530 360 8,000
V.07400414.B5 7,40 910 530 360 8,000
V.07500414.B5 7,90 910 5930 360 8,000
V.07540414.B5 7,94 910 530 360 8,000
V.07600414.B5 7,60 910 530 360 8,000
V.07700414.B5 7,70 910 530 360 8,000
V.07800414.B5 7,80 910 530 360 8,000
V.07900414.B5 7,90 910 530 360 8,000
V.07940414.B5 7,94 910 530 360 8,000
V.08000414.B5 8,00 910 530 360 8,000
V.08100414.B5 8,10 1030 61,0 400 10,000
V.08200414.B5 8,20 1030 61,0 400 10,000
V.08300414.B5 8,30 1030 61,0 400 10,000
V.08330414.B5 8,33 1030 61,0 400 10,000
V.08400414.85 8,40 1030 610 400 10,000
V.08500414.B5 8,50 1030 610 400 10,000
V.08600414.B5 8,60 1030 610 400 10,000
V.08700414.B5 8,70 1030 61,0 400 10,000
V.08730414.B5 8,73 1030 61,0 400 10,000
V.08800414.B5 8,80 1030 61,0 400 10,000
V.08900414.B5 8,90 1030 61,0 400 10,000
V.09000414.B5 9,0 1030 61,0 400 10,000
V.09100414.B5 9,10 1030 61,0 400 10,000
V.09130414.B5 9,13 1030 61,0 400 10,000
V.09200414.B5 9,20 1030 61,0 400 10,000
V.09250414.B5 9,25 1030 61,0 400 10,000
V.09300414.B5 9,30 1030 61,0 400 10,000
V.09400414.B5 9,40 1030 61,0 400 10,000
V.09500414.B5 9,50 1030 61,0 400 10,000
V.09520414.B5 9,52 1030 61,0 400 10,000
V.09600414.B5 9,60 1030 61,0 400 10,000
V.09700414.B5 9,70 1030 61,0 400 10,000
V.09800414.B5 9,80 1030 61,0 400 10,000
V.09900414.B5 9,90 1030 61,0 400 10,000
V.09920414.B5 992 1030 61,0 400 10,000
V.10000414.B5 10,00 1180 710 40,0 10,000
\.10100414.B5 10,10 1180 710 450 12,000
V.10200414.B5 10,20 1180 710 450 12,000
V.10300414.B5 10,30 1180 710 450 12,000
V1032041485 10,32 1180 710 450 12,000

1

1

1

Popis

V.10400414.85 10,40 180 710 450 12,000
V.10500414.85 10,50 180 710 450 12,000
V.10600414.85 10,60 180 710 450 12,000

=T1GS=

tmax=L1-1,9xd1

tl11a)(
L1
0E v S
e O/ e 0 0 O
Popis Primér L L, L-  Stopka

(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)
V.10700414.85 10,70 1180 71,0 450 12,000
V.10800414.B5 10,80 1180 71,0 450 12,000
V.10900414.85 10,90 1180 71,0 450 12,000
V.11000414.85 11,00 1180 71,0 450 12,000
V11100414.85 11,10 1180 71,0 450 12,000
V111041485 1.1 1180 71,0 450 12,000
V.11200414.85 11,20 1180 71,0 450 12,000
V.11300414.85 11,30 1020 710 450 12,000
V1140041485 11,40 1180 71,0 450 12,000
V.11500414.85 11,50 1180 71,0 450 12,000
V.11600414.B5 11,60 1180 71,0 450 12,000
V.11700414.85 11,70 1180 71,0 450 12,000
V.11800414.85 11,80 1180 71,0 450 12,000
V.11900414.85 11,90 1180 71,0 450 12,000
V.11910414.85 11,91 1180 71,0 450 12,000
V.12000414.85 12,00 1180 710 450 12,000
V.12100414.85 12,10 1240 770 450 14,000
V.12200414.85 12,20 1260 770 450 14,000
V.12500414.85 12,50 1240 770 450 14,000
V1270041485 12,70 1260 770 450 14,000
V.13000414.85 1300 1240 770 450 14,000
V.13100414.85 13,10 1240 770 450 14,000
V.13500414.85 1350 1240 770 450 14,000
V.13700414.85 13,70 1260 770 450 14,000
V.13800414.B5 13,80 1240 770 450 14,000
V.14000414.85 14,00 1240 770 450 14,000
V.14100414.85 14,10 1330 830 480 16,000
V.14200414.85 14,20 1330 830 480 16,000
V.14290414.85 14,29 1330 830 480 16,000
V.14500414.85 14,50 1330 830 480 16,000
V1470041485 14,70 1330 830 480 16,000
V.15000414.85 15,00 1330 830 480 16,000
V.15100414.85 15,10 1330 830 480 16,000
V.15200414.85 1520 1330 830 480 16,000
V.15500414.85 1550 1330 830 480 16,000
V.15700414.85 15,70 1330 830 480 16,000
V.16000414.85 1600 1330 830 480 16,000
V.16500414.85 1650 1430 930 480 18,000
V.17000414.85 1700 1430 930 480 18,000
V.17500414.85 17,50 1430 930 480 18,000
\.18000414.85 18,00 1430 930 480 18,000
V.18500414.85 18,50 1530 1010 500 20,000
V.19000414.B5 19,00 1530 1010 50,0 20,000
V.19500414.85 19,50 1530 1010 500 20,000
V.20000414.85 2000 1530 101,0 50,0 20,000
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Tvrdokovovy vrtak 166510

bez vnitrniho chlazeni / 5xD

Rezné podminky
Typ materialu
Konstrukcni ocel
Automatova ocel

Nelegovana kalend ocel

Legovand kalend ocel

Nelegovand cementovand ocel

Legovand cementavana ocel
Nitridovand ocel
Nastrojova ocel
Nerezova ocel
M austenitiniticka
Martenziticka
Kalend ocel
Litina
Temperovana litina

Tvrzena litina

Titan a slitiny Titanu

Hlinik a slitiny hliniku

Kovany hlinik

Slitiny hlintku <10 % Si
>10 % Si

Hoftik a slitiny hoftiku

Med

Mosaz

Bronz

Bronz

Pevnost v tahu (N/mm?) Ve
Tvrdost (m/min.)
<300 130
<1000 110
<850 145
<1000 110
<700 120
<850 110
<1000 105
<1000 105
<1400 100
<850 130
<1000 120
<1400 85
<1000 100
<1400 90
<830 69
<1400 39
<900 40
<1100 15
<1500 39
<48 HRC 39
<66 HRC 20
<240 HB 210
<330 HB 195
<240 HB 133
<330 HB 125
<350 HB 39
<850 15
<1400 15
<400 260
<650 260
<600 220
<600 180
<400 260
<300 105
<600 270
<600 180
<600 105
<850 89
<830 80
<1000 60

30-79

0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,160-0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,080-0,100-0,125
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,063 -0,080- 0,100
0,063 -0,080-0,100
0,050 - 0,063 - 0,080
0,050 - 0,063 - 0,080
0,040 - 0,050 - 0,063
0,160 -0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0125-0,160 - 0,200
0,050 - 0,063 - 0,080
0,063 -0,080-0,100
0,050 - 0,063 - 0,080
0,160-0,200-0,315
0,160-0,200-0,315
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125

=T1GS=

Posuv (mm/ot.)
8,0-159

0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,315- 0,400
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,250- 0,315
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,200-0,250
0,315-0,400
0,250- 0,315
0,160 - 0,200
0,200 - 0,250
0,160 - 0,200
0,200 - 0,250
0,160 - 0,200
0,125-0,160
0,125-0,160
0,100-0,125
0,100-0,125
0,080-0,100
0,315-0,400
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,100-0,125
0125-0,160
0,100-0,125
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
0,250-0,315
0,315-0,400
0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,200-0,250
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200

16,0 - 20,0

0,400 - 0,500
0,315-0,400
0,500- 0,630
0,400 - 0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,315-0,400
0,500 - 0,630
0,400-0,500
0,250-0,315
0,315-0,400
0,250 -0,315
0,315-0,400
0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,200-0,250
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,125-0,160
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,400 - 0,500
0,400-0,500
0,160 - 0,200
0,200-0,250
0,160 - 0,200
0,500- 0,630
0,500- 0,630
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,400 -0,500
0,500 - 0,630
0,400 -0,500
0,315-0,400
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250-0,315
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Tvrdokovovy vrtak 166520

s vnitFnim chlazenim / 3xD

« Uhel cela 140°
« tolerance priméru m7
« stopka valcova

Popis Primér L L,
(mm)  (mm) (mm)
V.03000410.53 3,00 620 200
V.03100410.53 3,10 620 200
V.03170410.53 317 620 200
V.03200410.53 3,20 620 200
V.03250410.53 3,25 620 200
V.03300410.53 3,30 620 200
V.03400410.53 3,40 620 200
V.03500410.53 3,50 620 200
V.03570410.53 357 620 200
V.03600410.53 3,60 620 200
V.03700410.53 3,70 620 20,0
V.03800410.53 3,80 660 240
V.03900410.53 3,90 660 240
V.03970410.53 397 66,0 24,0
V.04000410.53 4,00 660 240
V.04100410.53 4,10 660 240
V.04200410.83 4,20 660 240
V.04300410.83 4,30 660 240
V.04370410.53 4,37 660 240
V.04400410.53 4,40 660 240
V.04500410.53 4,50 660 240
V.04600410.53 4,60 660 240
V.04650410.53 4,65 660 240
V.04700410.53 4,70 66,0 24,0
V.04760410.53 476 660 280
V.04800410.53 4,80 660 280
V.04900410.53 490 660 280
V.05000410.53 500 660 280
V.05100410.53 510 66,0 280
V.05160410.53 516 66,0 28,0
V.05200410.53 520 660 280
V.05300410.53 530 660 280
V.05400410.53 540 660 280
V.05500410.53 550 660 280
V.05550410.53 555 660 280
V.05560410.53 5,96 660 280
V.05600410.53 560 660 280
V.05700410.83 570 660 280
V.05800410.53 580 660 280
V.05900410.53 590 66,0 280
V.05950410.53 595 660 280
V.06000410.53 6,00 660 280
V.06100410.53 6,10 790 30
V.06200410.53 6,20 790 340
V.06300410.53 6,30 790 340
V.06350410.53 6,35 790 340
V.06400410.53 6,40 790 340
V.06500410.53 6,50 790 34,0
V.06600410.53 6,60 790 340
V.06700410.53 6,70 790 340
V.06750410.53 6,75 790 340

L2
(mm)
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
360
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

Stopka

(mm)
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
6,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000

Popis

V.06800410.53
V.06900410.53
V.07000410.53
V.07100410.53
V.07140410.53
V.07200410.53
V.07300410.53
V.07400410.53
V.07500410.53
V.07600410.53
V.07700410.53
V.07800410.53
V.07900410.53
V.07940410.53
V.08000410.53
V.08100410.53
V.08200410.53
V.08300410.53
V.08330410.53
V.08400410.53
V.08500410.53
V.08600410.53
V.08700410.53
V.08730410.53
V.08800410.53
V.08900410.53
V.09000410.53
V.09100410.53
V.09130410.53
V.09200410.53
V.09250410.53
V.09300410.53
V.09400410.53
V.09500410.53
V.09520410.53
V.09600410.53
V.09700410.53
V.09800410.53
V.09900410.53
V.09920410.53
V.10000410.53
V.10100410.53
V.10200410.53
V.10300410.53
V.10320410.53
V.10400410.53
V.10500410.53
V.10600410.53
V.10700410.53
V.10800410.53
V.10900410.53

d2

Primér
(mm)
6,80
690
7,00
710
714
7.20
730
740
750
760
770
7.80
790
794
8,00
8,10
8,20
830
833
840
850
8,60
8,70
873
880
890
9,00
9,10
9,13
9,20
9,25
930
9,40
9,50
9,52
9,60
970
9,80
9,900
9,920
10,00
10,10
1020
10,30
10,32
1040
1050
10,60
10,70
10,80
10,90

L2
L L, L2
(mm) (mm) (mm)
790 30 360
790 30 360
790 30 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
790 410 360
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
890 470 400
020 550 450
1020 550 450
1020 550 450
1020 550 450
1020 550 450
1020 550 450
1020 550 450
1020 550 450
1020 550 450
1020 550 450

Stopka

(mm)
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
8,000
10,000
10,000
10,000
10,000
10,000

tmax=L1-1,5xd1

tmax

Popis

V.11000410.83
V.11100410.83
V1111041083
V.11200410.83
V.11300410.83
V.11400410.83
V.11500410.83
V.11600410.53
V.11700410.83
V.11800410.53
V.11900410.53
V.11910410.83
V.12000410.53
V.12100410.53
V.12200410.53
V.12300410.83
V.12500410.83
V.12700410.83
V.13000410.53
V.13100410.83
V.13200410.53
V.13300410.83
V.13500410.53
V.13700410.83
V.14000410.53
V.14100410.53
V.14200410.53
V.14290410.83
V.14400410.53
V.14500410.83
V.14600410.53
V.14700410.53
V.15000410.53
V.15200410.53
V.15500410.83
V.15700410.83
V.16000410.53
V.16100410.53
V.16500410.53
V.16900410.53
V.17000410.53
V.17300410.53
V.17500410.53
V.17700410.53
V.18000410.53
V.18500410.53
V.18900410.53
V.19000410.53
V.19500410.53
V.20000410.53

Primér
(mm)
11,00
11,10
1nn
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
1190
19
12,00
12,10
12,20
12,30
12,50
12,70
13,00
13,10
13,20
13,30
13,50
13,70
14,00
14,10
14,20
16,290
164,40
14,50
14,60
16,70
15,00
15,20
15,50
15,70
16,00
16,10
16,50
16,90
17,00
17,30
17,50
17,70
18,00
18,50
18,90
19,00
19,50
20,00

Bl »
e O

e O
L L, L2
(mm) (mm) (mm)
1020 550 450
1020 350 45,0
1020 550 45,0
1020 550 45,0
1020 550 45,0
1020 550 450
1020 550 450
1020 350 45,0
1020 550 45,0
1020 550 45,0
1020 850 450
1020 550 450
1020 550 450
1070 600 45,0
1070 600 45,0
1070 600 45,0
1070 600 450
1070 600 450
1070 600 450
1070 600 45,0
1070 600 45,0
1070 600 45,0
1070 60,0 45,0
1070 600 450
1070 600 450
1150 650 48,0
1150 650 48,0
1150 650 48,0
1150 650 480
1150 650 48,0
1150 650 48,0
1150 650 48,0
1150 650 48,0
1150 650 48,0
1150 650 480
1150 650 48,0
1150 650 48,0
1230 730 48,0
1230 730 48,0
1230 730 48,0
1230 730 480
1230 730 48,0
1230 730 48,0
1230 730 48,0
1230 730 48,0
1310 790 50,0
1310 790 500
1310 790 500
1310 790 500
1310 790 50,0

o O

Stopka

(mm)
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
12,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
14,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
16,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
18,000
20,000
20,000
20,000
20,000
20,000
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Tvrdokovovy vrtak 166520

s vnitinim / 3xD

Rezné podminky
Typ materialu
Konstrukcni ocel
Automatova ocel

Nelegovana kalend ocel

Legovand kalend ocel

Nelegovand cementovand ocel

Legovand cementavana ocel
Nitridovand ocel
Nastrojova ocel
Nerezova ocel
M austenitiniticka
Martenziticka
Kalend ocel
Litina
Temperovana litina

Tvrzena litina

Titan a slitiny Titanu

Hlinik a slitiny hliniku

Kovany hlinik

Slitiny hlintku <10 % Si
>10 % Si

Hoftik a slitiny hoftiku

Med

Mosaz

Bronz

Bronz

Pevnost v tahu (N/mm?) Ve
Tvrdost (m/min.)
<300 145
<1000 120
<850 170
<1000 143
<700 130
<850 125
<1000 120
<1000 120
<1400 105
<850 145
<1000 120
<1400 85
<1000 110
<1400 105
<830 80
<1400 69
<900 60
<1100 39
<1500 4a
<48 HRC 39
<66 HRC 39
<240 HB 210
<330 HB 160
<240 HB 140
<330 HB 130
<350 HB 40
<850 3
<1400 43
<400 310
<650 310
<600 260
<600 220
<400 280
<300 125
<600 325
<600 220
<600 125
<850 105
<830 90
<1000 80

30-79

0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,160-0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,080-0,100-0,125
0,125-0,160 - 0,200
0,080-0,100-0,125
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125
0,050 - 0,063 - 0,080
0,040 - 0,050 - 0,063
0,160 -0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160-0,200 - 0,250
0,050 - 0,063 - 0,080
0,063 -0,080-0,100
0,050 - 0,063 - 0,080
0,160-0,200-0,315
0,160-0,200-0,315
0,160-0,200-0,315
0,160 -0,200- 0,315
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160

=T1GS=

Posuv (mm/ot.)
8,0-159

0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,315- 0,400
0,315-0,400
0,315- 0,400
0,250- 0,315
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,250- 0,315
0,315-0,400
0,250- 0,315
0,160 - 0,200
0,250 - 0,315
0,160 - 0,200
0,200 - 0,250
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,100-0,125
0,080-0,100
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315- 0,400
0,100-0,125
0125-0,160
0,100-0,125
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,400
0,250-0,315
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250 -0,315
0,200-0,250
0,200 - 0,250
0,200 - 0,250

16,0 - 20,0

0,400 - 0,500
0,315-0,400
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,500- 0,630
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,500 - 0,630
0,400-0,500
0,250-0,315
0,400 - 0,500
0,250 -0,315
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250 -0,315
0,250-0,315
0,250-0,315
0,160 - 0,200
0,125-0,160
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,500- 0,630
0,160 - 0,200
0,200-0,250
0,160 - 0,200
0,500- 0,630
0,500- 0,630
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,400 -0,500
0,500 - 0,630
0,400 -0,500
0,400 - 0,500
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
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Tvrdokovovy vrtak 166530 =TGCS=

s vnitfnim chlazenim / 5xD

tmax=L1-15xd1

- ihel ela 140° foa
« tolerance priméru m7

« stopka valcova L2 b . M - H
L
e o©

e O O O

d2
d1

Popis Primér L L, L= Stopka Popis Pramér L L, L2 Stopka Popis Primér L L, L= Stopka
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
V0300041185 300 660 280 360 6000 V0690041185 690 910 530 360 8000 V1110041185 10 180 710 450 12,000
V0310041185 310 660 280 30 6000 V0700041155 700 910 530 360 8000 110411.85 n 180 70 450 12,000
V0317041185 317 660 280 30 6000 VO7100411.55 70 910 530 360 8000 V1120041155 1120 1180 710 450 12,000
V0320061185 320 660 280 30 6000 V0714061185 706 910 530 360 8000 V11300411.55 1130 180 710 450 12,000
V10325041155 35 660 280 30 4000 V0720041155 70 910 530 360 8000 V1140041185 1140 1180 710 450 12,000
V0330041155 330 660 280 30 4000 V0730041155 730 910 530 360 8000 V11500411.85 150 180 710 450 12,000
V.03400411.55 3,40 660 280 380 6,000 V.07400411.85 740 910 530 360 8000 V1160061155 1Me0 1180 710 450 12,000
V0350041155 350 660 280 360 6000 V.07500411.85 750 910 530 360 8000 V11700411.55 1no 180 710 450 12,000
V.03570411.55 357 660 280 360 6,000 VI07540411.55 7,54 910 530 360 8000 V.11800411.55 180 M0 710 450 12000
V.03600411.55 360 660 280 360 6000 V.07600411.55 7,60 910 530 360 8000 V1190041155 190 180 710 450 12,000
V0370041185 370 660 280 360 6000 V0770041185 770 910 530 360 8000 V91041155 ner e 70 &S0 12000
V0380041155 380 740 30 360 6000 V0780041155 780 910 530 360 8000 V12000411.55 1200 M0 710 450 12,000
V0390041155 390 740 30 360 6000 V0790041185 790 910 530 360 8000 V1210041155 1210 1240 770 450 14,000
V03970411.85 397 A0 30 30 6000 V07940411.85 79 910 530 360 8000 V1220041185 1220 10710450 14000
V0400041155 400 740 30 360 6000 V08000411.55 800 910 530 360 8,000 V123006411.55 1230 20710 450 14000
V04100411.55 G0 760 360 360 6000 V0810041155 810 1030 610 400 10000 V12400411.55 1240 1240 770 G50 14000
V04200411.55 420 740 360 360 6000 V08200411.55 820 1030 610 400 10000 LA O o
V0430041155 L0 40 30 %0 6000 V08300411.55 830 1030 610 400 10,000 V1256041155 1260 1240 770 450 14000
VO370411.55 L7 TR0 360 360 6000 V0B330411.55 833 130 610 400 10000 VL L0 11
VI04400411.85 LAD 740 360 360 6000 V0840041155 840 1030 610 400 10,000 V1780041155 1280 10770 60 14000
V04500411.85 450 740 360 360 6000 0850041155 850 1030 610 400 10,000 VISO004TI S5 1800260 708014000
V0460041155 460 740 360 360 6000 V.08600411.55 840 1030 610 400 10,000 VISTOORTTSS 1310180 TI0 S0 100
V0465041185 465 70 360 360 6000 V0870041185 870 1030 610 400 10,000 VE?EEQH?: Ezg Eig ;Zg 223 liggg
V0470041185 K70 740 360 360 6000 V0873041155 873 1030 610 400 10000
V0476041185 476 820 W0 360 6000 0880041155 880 1030 610 400 10,000 z:g;ggzm :g E;g Eig ZZE Zgg liggg
V0480041155 480 820 L0 360 6000 08900641155 890 1030 610 400 10,000 5 s
V0490041155 490 820 W0 360 6000 V09000411.55 900 1030 610 400 10,000 P W0 mo om0 @0 s
V0500061155 500 820 440 360 4000 V0910041155 910 1030 610 400 10,000 S Wm0 B0 w0 o
V0510041185 510 820 460 360 6000 V0913041185 913 1030 610 400 10000 e W e @0 o 1800
V0516041155 516 820 460 360 6000 V0920041155 920 1030 610 400 10,000 SIS Wm0 B0 w0 10
V(0520041155 520 820 460 360 6000 V0925041155 925 1030 610 400 10,000 0011 S5 i
\I05300411.55 530 820 440 360 4000 V.09300411.55 930 1030 610 400 10,000 00 S5 TR R E———
V0540041185 540 820 460 360 6000 V09400411.55 940 1030 610 400 10,000 VU005 Wi B0 830 48D 1400
V0550041185 550 820 440 360 6000 V0950041155 950 1030 610 400 10,000 P— R T T T
VI05550411.55 555 820 440 360 4000 V0952041185 95 1030 610 400 10,000 V11004115 B0 130 6030 0 16000
V0556041185 556 820 40 360 6000 V.09600411.55 940 1030 610 400 10,000 ———— 520 180 80 @0 16000
V05600641155 540 820 440 360 6000 V0970041155 970 1030 610 400 10,000 V1530061155 530 180 80 W80 16000
V0570041185 570 820 440 360 6000 V.09800411.55 980 1030 610 400 10,000 V15500410.53 550 180 80 W80 16000
0580041185 580 820 440 360 6000 V0990041185 990 1030 610 400 10,000 VIST00411 S5 570 180 80 480 16000
V0590041185 590 820 40 360 6000 V0992041185 992 1030 610 400 10000 V1580041155 580 130 80 480 16000
V.05950411.55 5,95 82,0 440 36,0 6,000 V.10000411.55 10,00 1030 61,0 40,0 10,000 \/16000411.55 16,00 1330 830 480 16,000
V.06000411.55 6,00 820  4h0 360 6,000 \.10100411.55 10,10 180 710 45,0 12,000 V1650041155 1650 1430 930 480 18,000
V.06100411.55 6,10 91,0 830 360 8,000 V.10200611.55 10,20 1180 710 450 12,000 V.16900411.5 16,90 1430 930 480 18,000
V.06200411.55 6,20 910 530 360 8,000 V.10300411.55 10,30 1180 710 450 12,000 V.17000411.55 17,00 1430 930 480 18,000
V.06300411.55 6,30 910 830 360 8,000 V.10320411.55 10,32 1180 710 450 12,000 V.17500411.55 17,50 1430 930 480 18,000
V06350411.55 635 910 530 30 8000 V1040041155 040 180 710 450 12,000 V18000411.55 1800 1430 930 480 18,000
VI06400411.55 640 910 530 360 8000 V1050041155 1050 1180 710 450 12,000 V18500411.55 1850 1530 1010 500 20,000
V10650061155 65 910 530 360 8000 V1060041155 060 180 710 450 12,000 1890041155 1890 1530 1010 500 20,000
V0660041155 660 910 530 360 8000 \10700411.55 070 180 710 450 12,000 V1900041185 1900 1530 1010 500 20,000
V0670041185 670 910 530 360 8000 V1080041155 1080 1180 710 450 12,000 V19050411.55 1905 1530 1010 500 20,000
V0675041155 675 910 530 30 8000 V1090041185 109 1180 710 450 12,000 V11950041135 1950 1530 1010 500 20,000
V06800411.55 680 910 530 360 8000 V1100041155 100 180 710 450 12,000 V2000041185 2000 1530 1010 500 20000
Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nis na www.tgs.cz
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Tvrdokovovy vrtak 166530

s vnitinim / 5xD

Rezné podminky
Typ materialu
Konstrukcni ocel
Automatova ocel

Nelegovana kalend ocel

Legovand kalend ocel

Nelegovand cementovand ocel

Legovand cementavana ocel
Nitridovand ocel
Nastrojova ocel
Nerezova ocel
M austenitiniticka
Martenziticka
Kalend ocel
Litina
Temperovana litina

Tvrzena litina

Titan a slitiny Titanu

Hlinik a slitiny hliniku

Kovany hlinik

Slitiny hlintku <10 % Si
>10 % Si

Hoftik a slitiny hoftiku

Med

Mosaz

Bronz

Bronz

Pevnost v tahu (N/mm?) Ve
Tvrdost (m/min.)
<300 145
<1000 120
<850 170
<1000 143
<700 130
<850 125
<1000 120
<1000 120
<1400 105
<850 145
<1000 120
<1400 85
<1000 105
<1400 100
<830 70
<1400 39
<900 60
<1100 39
<1500 4a
<48 HRC 39
<66 HRC 39
<240 HB 195
<330 HB 160
<240 HB 140
<330 HB 130
<350 HB 40
<850 43
<1400 40
<400 310
<650 310
<600 260
<600 220
<400 280
<300 125
<600 325
<600 220
<600 125
<850 105
<830 90
<1000 80

30-79

0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,160-0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,080-0,100-0,125
0,125-0,160 - 0,200
0,080-0,100-0,125
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125
0,050 - 0,063 - 0,080
0,040 - 0,050 - 0,063
0,160 -0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160-0,200 - 0,250
0,050 - 0,063 - 0,080
0,063 -0,080-0,100
0,050 - 0,063 - 0,080
0,160-0,200-0,315
0,160-0,200-0,315
0,160-0,200-0,315
0,160 -0,200- 0,315
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,160 - 0,200 - 0,250
0,125-0,160 - 0,200
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160

=T1GS=

Posuv (mm/ot.)
8,0-159

0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,315- 0,400
0,315-0,400
0,315- 0,400
0,250- 0,315
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,250- 0,315
0,315-0,400
0,250- 0,315
0,160 - 0,200
0,250 - 0,315
0,160 - 0,200
0,200 - 0,250
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,100-0,125
0,080-0,100
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315- 0,400
0,100-0,125
0125-0,160
0,100-0,125
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,400
0,250-0,315
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250 -0,315
0,200-0,250
0,200 - 0,250
0,200 - 0,250

16,0 - 20,0

0,400 - 0,500
0,315-0,400
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,500- 0,630
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,500 - 0,630
0,400-0,500
0,250-0,315
0,400 - 0,500
0,250 -0,315
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250 -0,315
0,250-0,315
0,250-0,315
0,160 - 0,200
0,125-0,160
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,500- 0,630
0,160 - 0,200
0,200-0,250
0,160 - 0,200
0,500- 0,630
0,500- 0,630
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,500 - 0,630
0,400 -0,500
0,500 - 0,630
0,400 -0,500
0,400 - 0,500
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
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Tvrdokovovy vrtak 166530W =TGCS=

s vnitfnim chlazenim / 5xD

tmax=L1- 1,5 xd1

- dhel gela 140° fnas
« tolerance priméru m7

« stopka weldon L2 b . M - H
L
e o . o o o

d2
d1

Objednaci ¢islo Primér (mm) L (mm) L, (mm) L2 (mm) Stopka (mm)
V.03000411.55W 3,00 66,0 28,0 36,0 6,000
V.03300411.55W 330 66,0 28,0 36,0 6,000
V.03700411.55W 370 66,0 28,0 36,0 6,000
V.04000411.55W 4,00 74,0 36,0 36,0 6,000
V.04200411.55W 4,20 74,0 36,0 36,0 6,000
V.04600411.55W 4,60 74,0 36,0 36,0 6,000
V.05000411.55W 5,00 820 44,0 36,0 6,000
V.05550411.55W 3,90 820 44,0 36,0 6,000
V.06000411.55W 6,00 82,0 44,0 36,0 6,000
V.06800411.55W 6,80 91,0 33,0 36,0 8,000
V.07000411.55W 7,00 91,0 33,0 36,0 8,000
V.07400411.55W 740 91,0 33,0 36,0 8,000
V.07800411.55W 7.80 91,0 530 36,0 8,000
V.08000411.55W 8,00 91,0 53,0 36,0 8,000
V.08600411.55W 8,60 1030 61,0 40,0 10,000
V.09000411.55W 9,00 103,0 61,0 40,0 10,000
V.09300411.55W 9,30 1030 61,0 40,0 10,000
V.09500411.55W 9,50 1030 61,0 40,0 10,000
V.10000411.55W 10,00 103,0 61,0 40,0 10,000
V.10300411.55W 10,30 118,0 71,0 43,0 12,000
V.11000411.55W 11,0 102,0 70 45,0 12,000
V.11200411.55W 11,20 118,0 71,0 45,0 12,000
V.12000411.55W 12,0 1180 7.0 45,0 12,000
V.12100411.55W 12,00 118,0 71,0 43,0 14,000
V.13000411.55W 13,00 124,0 770 45,0 14,000
V.14000411.55W 14,00 124,0 770 45,0 14,000
V.14100411.55W 14,10 1330 83,0 48,0 16,000
V.15000411.55W 15,00 1330 83,0 48,0 16,000
V.15100411.55W 15,10 1330 83,0 48,0 16,000
V.13500410.53W 15,50 133,0 83,0 48,0 16,000
V.16000411.55W 16,00 133,0 83,0 48,0 16,000
V.17000411.55W 17,00 1430 93,0 48,0 18,000
V/17500411.55W 17,50 1430 93,0 48,0 18,000
V.18000411.55W 18,00 143,0 93,0 48,0 18,000
V.19000411.55W 19,00 153,0 101,0 50,0 20,000
V.20000411.55W 20,00 153,0 101,0 50,0 20,000
Plzefiské 810, 338 05 Mjto Kontaktujte nis na www.tgs.cz
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Tvrdokovovy vrtak 166530W

s vnitinim chlazenim / 5xD

Rezné podminky

=T1GS=

Feed (mm/ot.)
Typ materily Tensile :;‘::fl':s‘s"’ m’) n I‘:l:in.) 30-79 8,0-159 16,0- 20,0
Common strucutral steels <500 145 0,125-0,160 - 0,200 0,250- 0,315 0,400 - 0,500
<1000 120 0,100-0,125-0,160 0,200-0,250 0,315-0,400
Free-cutting steels <850 170 0,160-0,200- 0,250 0,315-0,400 0,500 - 0,630
<1000 145 0,160-0,200-0,250 0,315-0,400 0,500 - 0,630
Unalloyed heat-treatable steels <700 130 0,160 - 0,200 - 0,250 0,315- 0,400 0,500 - 0,630
<850 125 0,125-0,160 - 0,200 0,250-0,315 0,400 - 0,500
<1000 120 0,125-0,160 - 0,200 0,250-0,315 0,400 - 0,500
Alloyed case hardned steels <1000 120 0,125-0,160 - 0,200 0,250-0,315 0,400 - 0,500
<1400 105 0,125-0,160 - 0,200 0,250-0,315 0,400 - 0,500
Unalloyed case hardned steels <850 145 0,160 - 0,200 - 0,250 0,315- 0,400 0,500 - 0,630
Alloyed case hardned steels <1000 120 0,125-0,160 - 0,200 0,250 - 0,315 0,400 - 0,500
<1400 85 0,080-0,100-0,125 0,160 -0,200 0,250-0,315
Nitriding steels <1000 105 0,125-0,160 - 0,200 0,250-0,315 0,400 - 0,500
<1400 100 0,080-0,100-0,125 0,160 - 0,200 0,250-0,315
Tool steels <850 70 0,100-0,125-0,160 0,200 - 0,250 0,315- 0,400
<1400 99 0,080-0,100-0,125 0,160-0,200 0,250-0,315
Stainless steels sulphured <900 60 0,080-0,100-0,125 0,760 - 0,200 0,250-0,315
M SS austenitic <1100 99 0,080-0,100-0,125 0,160 -0,200 0,250-0,315
SS martensitic <1500 45 0,080-0,100-0,125 0,160- 0,200 0,250-0,315
Hardened steels <48 HRC 99 0,050- 0,063 - 0,080 0,100-0,125 0,160-0,200
; <66 HRC 39 0,040-0,050- 0,063 0,080-0,100 0,125-0,160
Cast iron <240 HB 195 0,160-0,200-0,250 0,315-0,400 0,500- 0,630
<350 HB 160 0,160-0,200- 0,250 0,315-0,400 0,500 - 0,630
Malleable cast iron <240 HB 140 0,160 -0,200 - 0,250 0,315-0,400 0,500- 0,630
<350 HB 130 0,160-0,200- 0,250 0,315-0,400 0,500 - 0,630
Hardened cast iron <350 HB 40 0,050-0,063 - 0,080 0,100-0,125 0,160 -0,200
Titanium and Ti-alloys <850 49 0,063-0,080- 0,100 0,125-0,160 0,200 - 0,250
<1400 40 0,050 - 0,063 - 0,080 0,100-0,125 0,160 -0,200
Aluminium and Al alloys <400 310 0,160-0,200- 0,315 0,315- 0,500 0,500 - 0,630
Al wrought alloys <650 310 0,160-0,200- 0,315 0,315- 0,500 0,500 - 0,630
Alcast alloys <10 % Si <600 260 0,160-0,200- 0,315 0,315- 0,500 0,500 - 0,630
>10 % Si <600 220 0,160-0,200- 0,315 0,315-0,500 0,500 - 0,630
Magnesium alloys <400 280 0,160-0,200 - 0,250 0,315- 0,400 0,500 - 0,630
Copper, low alloyed <500 125 0,125-0,160 - 0,200 0,250-0,315 0,400 - 0,500
Brass <600 325 0,160-0,200 - 0,250 0,315- 0,400 0,500 - 0,630
<600 220 0,125-0,160 - 0,200 0,250-0,315 0,400 - 0,500
Bronze <600 125 0,125-0,160 - 0,200 0,250-0,315 0,400 - 0,500
<850 105 0,100-0,125-0,160 0,200- 0,250 0,315- 0,400
Bronze <850 90 0,100-0,125-0,160 0,200 - 0,250 0,315- 0,400
<1000 80 0,100-0,125-0,160 0,200 - 0,250 0,315- 0,400
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Tvrdokovovy vrtak 166540 =TGCS=

s vnitinim chlazenim / 7xD e l1- 15 xch

- dhel gela 140° frax
« tolerance priméru m7

« stopka valcova L2 L1 . M - H
L
e O . o o o

d2
d

Popis Primér L L, L2 Stopka Popis Primér L L, L2 Stopka Popis Primér L L, L2 Stopka
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
V.03000412.57 3,00 700 300 360 6,000 V.05900412.57 590 970 570 360 6,000 V.09900412.57 9,90 1390 950 400 10,000
V.03100412.57 310 700 300 360 6,000 V.05950412.57 595 970 570 360 6,000 V.10000412.57 10,00 1390 950 400 10,000
V.03170412.57 317 700 300 360 6,000 V.06000612.57 6,00 970 570 360 6,000 V/10200412.57 10,20 1550 1060 450 12,000
V.03200612.87 3,20 700 300 30 6000 V.06200612.87 620 1060 660 360 8,000 V.10300412.87 1030 1550 1060 450 12,000
V.03250412.57 325 700 300 360 6,000 V.06300612.57 6,30 1060 660 360 8,000 V.10500412.57 10,50 1950 1060 450 12,000
V.03300412.57 330 700 300 360 6,000 V.06350412.57 6,35 1060 660 360 8,000 V.10800412.57 10,80 1950 1060 450 12,000
V.03400412.57 340 750 355 360 6,000 V.06500412.57 6,50 1060 660 360 8,000 V.11000412.57 11,00 1550 1060 450 12,000
V.03500412.57 3,90 750 355 360 6,000 V.06600412.57 6,60 1060 660 360 8,000 11200612.57 11,20 1630 1140 450 12,000
V0357041287 3,57 750 355 380 6000 V.067004612.57 670 1060 660 360 8,000 V.11500412.87 1150 1630 1140 450 12,000
V0360041257 3,60 750 355 30 6,000 \/06800412.57 680 1060 660 360 8,000 V.11800412.87 1180 1630 1140 450 12,000
V.03700412.57 3,70 750 355 380 6,000 V.06900412.57 690 1160 760 360 8,000 V.12000412.87 1200 1630 1140 450 12,000
V.03800412.57 3,80 750 375 360 6,000 V.07000412.57 7,00 1160 760 360 8,000 V.12200412.57 12,20 1820 1330 450 14,000
V.03900412.57 3,90 750 375 360 6,000 V.07100412.57 7,10 1160 760 360 8,000 V.12500412.57 12,50 1820 1330 450 14,000
\.03970612.87 3,97 750 375 30 000 \07200412.87 720 1160 760 360 8,000 V1270041257 1270 1820 1330 450 14,000
V0400041257 4,00 750 375 30 4000 V.07500412.57 750 1160 760 30 8,000 \.13000412.87 1300 1820 1330 450 14,000
V04100412.87 4,10 750 375 30 000 V0760041257 760 1160 760 360 8,000 V.13100412.87 1310 1820 1330 450 14,000
V.04200612.57 4,20 750 375 360 6,000 V.07700412.57 7,70 1160 760 360 8,000 V.13500412.57 13,50 1820 1330 450 14,000
V.04300612.57 4,30 850 450 360 6,000 V.07800412.57 7.80 1160 760 360 8,000 V.14000412.57 14,00 1820 1330 450 14,000
V.04370612.57 4,37 850 450 360 6,000 V.08000412.57 8,00 1160 760 360 8,000 V/14200412.57 14,20 2060 1520 480 16,000
V.044004612.87 4,40 850 450 30 6000 \.08100412.57 810 1310 870 400 10000 V.14500412.57 1450 2060 1520 480 16,000
V.045004612.87 4,50 850 450 360 6000 \.08200412.57 820 1310 870 400 10,000 V.15000412.87 1500 2060 1520 480 16,000
V.04600412.57 4,60 850 450 360 6000 V.08400412.57 840 1310 870 400 10,000 V.15100412.87 1510 2060 1520 480 16,000
V.04650412.57 4,65 830 450 360 6,000 V.08500412.57 8,50 1310 870 400 10,000 V.15500412.57 15,50 2040 1520 480 16,000
V0470041287 4,70 850 450 380 6000 V.08600412.57 860 1310 870 400 10,000 V.16000412.87 1600 2060 1520 480 16,000
V.04760612.57 4,76 900 500 360 6,000 V.08700412.57 8,70 1310 870 400 10,000 V.16500412.57 16,90 2230 17110 480 18,000
V.04800412.57 4,80 900 500 380 6,000 \.08800412.57 880 1310 870 400 10000 V1690041257 1690 2230 1710 480 18,000
V.04900412.57 4,90 900 500 360 6,000 V.09000412.57 9,00 1310 870 400 10,000 V1700041257 17,00 2230 1710 480 18,000
V.05000412.57 5,00 900 500 380 6000 V0910041287 910 1390 950 400 10,000 V.17500412.87 1750 2230 1710 480 18,000
V0510041287 510 900 500 380 6000 V.09200412.87 920 1390 950 400 10,000 V.18000412.87 1800 2230 1710 480 18,000
V0516041257 516 900 500 360 6000 V09250412.87 925 1390 950 400 10000 V.18500412.87 1850 2440 1900 500 20,000
V.05200412.57 520 900 500 360 6,000 V.09300412.57 9,30 1390 950 400 10,000 V.18900412.57 18,90 2460 1900 50,0 20,000
V.05300412.87 5,30 900 500 360 4000 V.09400412.57 940 1390 950 400 10,000 V.19000412.57 1900 2440 1900 500 20,000
V.05400412.57 540 970 570 360 6,000 V.09500412.57 9,50 1390 950 400 10,000 V.19050412.57 19,05 2660 1900 50,0 20,000
V.05500412.87 550 970 570 360 6000 V.09520412.87 952 1390 950 400 10,000 V.19500412.87 1950 260 1900 500 20,000
V0570041287 570 970 570 360 6000 V.09700412.87 970 1390 950 400 10000 V.20000412.87 2000 2640 1900 500 20000
V.05800412.57 5,80 970 570 360 6,000 V.09800412.57 9.80 1390 950 400 10,000
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Tvrdokovovy vrtak 166540

s vnitinim / 7xD

Rezné podminky
Typ materialu
Konstrukcni ocel
Automatova ocel

Nelegovana kalend ocel

Legovand kalend ocel

Nelegovand cementovand ocel

Legovand cementavana ocel
Nitridovand ocel
Nastrojova ocel
Nerezova ocel
M austenitiniticka
Martenziticka
Kalend ocel
Litina
Temperovana litina

Tvrzend litina

Titan a slitiny Titanu

Hlinik a slitiny hliniku

Kovany hlinik

Slitiny hlintku <10 % Si
>10 % Si

Hoftik a slitiny hoftiku

Méd

Mosaz

Bronz

Bronz

Pevnost v tahu (N/mm?) Ve
Tvrdost (m/min.)
<300 145
<1000 120
<850 170
<1000 145
<700 130
<850 125
<1000 120
<1000 120
<1400 105
<830 145
<1000 120
<1400 85
<1000 110
<1400 105
<830 80
<1400 69
<900 60
<1100 39
<1500 4a
<48 HRC 39
<66 HRC 39
<240 HB 195
<350 HB 160
<240 HB 140
<330 HB 130
<350 HB 40
<850 40
<1400 40
<400 310
<630 310
<600 260
<600 220
<400 280
<300 125
<600 325
<600 220
<600 125
<830 105
<830 90
<1000 80

30-79

0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0125-0,160 - 0,200
0125-0,160 - 0,200
0125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,125-0,160 - 0,200
0,080-0,100-0,125
0,063 -0,080- 0,100
0,063 -0,080-0,100
0,063 - 0,080 - 0,100
0,063 -0,080-0,100
0,063 -0,080-0,100
0,040 - 0,050 - 0,063
0,032 - 0,040 - 0,050
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0,160 - 0,200 - 0,250
0125-0,160 - 0,200
0,040-0,050 - 0,063
0,050 - 0,063 - 0,080
0,040-0,050 - 0,063
0,160-0,200-0,315
0,160 -0,200- 0,315
0,160-0,200-0,315
0,160 -0,200- 0,315
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,125-0,160 - 0,200
0,100-0,125-0,160
0,100-0,125-0,160
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125
0,080-0,100-0,125

=T1GS=

Posuv (mm/ot.)
8,0-159

0,200- 0,250
0,160 - 0,200
0,250- 0,315
0,250-0,315
0,250- 0,315
0,200-0,250
0,200-0,250
0,200-0,250
0,200-0,250
0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,160 - 0,200
0,250 -0,315
0,160 - 0,200
0,125-0,160
0,125-0,160
0,125-0,160
0,125-0,160
0,125-0,160
0,080-0,100
0,063 - 0,080
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
0,250- 0,315
0,080-0,100
0,100-0,125
0,080-0,100
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,500
0,315-0,500
0,250 - 0,315
0,200-0,250
0,250 -0,315
0,200-0,250
0,200 - 0,250
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200
0,160 - 0,200

16,0 - 20,0

0,315-0,400
0,250-0,315
0,400-0,500
0,400-0,500
0,400-0,500
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
0,315-0,400
0,400 -0,500
0,315-0,400
0,250 -0,315
0,400 - 0,500
0,250-0,315
0,200 - 0,250
0,200 - 0,250
0,200 - 0,250
0,200- 0,250
0,200 - 0,250
0,125-0,160
0,100-0,125
0,500 - 0,630
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,400-0,500
0125-0,160
0,160 - 0,200
0125-0,160
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,500- 0,630
0,500 - 0,630
0,400 - 0,500
0,315-0,400
0,400 - 0,500
0,315-0,400
0,315-0,400
0,250-0,315
0,250-0,315
0,250-0,315

Plzenska 610, 338 05 Myto
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Vrtak V3100 vyménitelnou VBD =10S=

HLOUBKA VRTANI 2xD / s vnitinim chlazenim

L1 12 i
L
v é y 4 4 4
Valcove provedeni s ploskou
Rozméry (mm) Rozméry (mm)
Objednaci ¢islo . - Objednaci cislo . .
D d dI L L1 L2 VBD Sroubek Klic D d di L L1 L2 VBD Sroubek Kli¢
V310006V2502 16 25 3 100 32 S V3100285V2502 285 25 % U0 5 %6 o -
o >
g ¢
V3100.165V2502 165 25 3k 112 33 5 B00sVER 5 W W8 %2 =
=
V3100.17.25.02 175 % 1M % % E V3100.295V2502 295 25 3k 43 59 56 = B
WISVSD, 115 %5 % W B % o 5 V31003003202 30 2 b 150 60 40
= =
o >I
V310018V2502 18 25 3% 14 3% 56 3 2
= = V31003193202 31 R W 18 62 40
V31001852502 185 25 3% 116 I 56 = VO0AVI0. 2 1 4 156 6 40
V3100192502 19 25 3 116 3B 5 e E T VR
V310019502502 195 25 3 119 39 56
108 V310036V3202 36 3 Wk 162 68 60
V3100202502 20 25 3 119 M0 5
V31003503202 35 R k165 70 60
V310020502502 205 25 3% 12 41 56 E
V310036V3202 36 R M 18 T2 60 = =
V31002102502 21 %5 3% 12 K 56 E = s
= . VII0037N3202 I R 4 T Th 60 S =
V310021502502 215 25 3% 15 &3 56 = 3 = 2
S z V30036V202 B 3 4 I 76 80 = =
V31002202502 2 25 3% 15 4k 56 03 = =
= = V31003903202 39 R M 17T 78 60
V310022502502 25 25 3% 18 45 56 =
V31004003202 K0 32 bk 180 80 60 T15
V310023V2502 23 25 3% 18 k6 56
V31004193202 K1 3 W 183 82 60
V3100235V2502 235 25 3% 19 4T 56
V31004203202 k2 % bk 186 8k 60
V310024V2502 26 25 3% 19 48 56
V310043V3202 43 32 4k 189 B 40
V310026502502 25 25 3% 131 49 56
V3I0046V3202 b6 32 W 192 88 60
V31002502502 25 25 3% 131 50 56
€
V310025502502 255 25 3% 1% 51 56 o - VIOAIO0Z s 40 sk 50T
W2ews02 % %5 % % s s g5 3 T VOMGNODZ A6 DSk e
= = = =
V00265V 25 %5 % W 8 % = T T L
= = =
V300272502 27 %5 3 137 Sk 56 VIT04BVADDZ 48 40 Sk 24 %6 70 S =
=
(=
V310027592502 275 25 3 W0 55 56 V3100.49.V40.02 b ks 07 %8 M =
V3100.28.V25.02 28 25 3% 140 5 56 V3100.50.V40.02 50 40 5210 100 70
*Tolerance vrtaného otvoru + - 0,2 mm
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Vrtéky V3100 vyménitelnymi VBD

HLOUBKA VRTANI 2xD/3xD/4xD/5xD

Doporucené rezné podminky

IS0 Material

Nelegovana ocel, Zihand
Nizkolegovana ocel, Zihana
Vlysoce legovand a nastr, zihana
M Nerezové oceli
Sedé litina < 1000 N/imm?
Tvdrnd litina
Vlysoce legované oceli

Superslitiny

* Tabulka podminek je urcena pro 2xD a 3xD télesa

Katalogové cislo

WPMT033208-M PKU35
WPMT033208-M PKS38
WPMT033208-M PKT38
WPMT033208-M PKS48

s vs

Katalogové cislo

WPMT053308-M PKU35
WPMT053308-M PKS38
WPMT053308-M PKT38
WPMT053308-M PKS48
WPMT053308-S PKU35
WPMT053308-S PKS38
WPMT053308-S PKT38
WPMT053308-S PKS48

Katalogové Cislo

WPMT083412-M PKU35
WPMT083412-M PKS38
WPMT083412-M PKT38
WPMT083412-M PKS48
WPMT083412-S PKU35
WPMT083412-S PKS38
WPMT083412-S PTS38
WPMT083412-S PKS48

@ = 1.volba doporucené

Tvrdost HB Ve (m/min) HPHTOS
D15,5 - D21,5

<180 HB 110 - 220 0,06 - 0,09
180 - 280 HB 90 - 140 0,06-0,09
280 - 350 HB 70-120 0,05-0,07
<200 HB 60-140 0,05-0,09
<350 Mpa 100 - 160 0,07-011
<430 Mpa 90-120 0,06-0,10
= 25-30 0,03-0,05

- 25-30 0,03-0,05

Pro 4xD téleso sniZit fezné podminky o 10%

(0]
[ ]
[ ]

® 06 0 O
® 6 @ O

® 6 6 06 0 0 0 O
® 6 ® O 0 0 6 O

® © 6 06 0 0 O
® 6 ® O 0 6 06 O

O = 2.volba vhodné

Katalogoveé Cislo

WPMT043208-M PKU35
WPMT043208-M PKS38
WPMT043208-M PKT38
WPMT043208-M PKS48
WPMT043208-S PKU3S
WPMT043208-S PKS38
WPMT043208-S PKT38
WPMT043208-S PKS48

Katalogové cislo

WPMT063308-M PKU35
WPMT063308-M PKS38
WPMT063308-M PKT38
WPMT063308-M PKS48
WPMT063308-S PKU35
WPMT063308-S PKS38
WPMT063308-5 PKT38
WPMT063308-S PKS48

Posuv (mm/ot.)

WPMT04
D22 - D25,5
0,06-01
0,06-011
0,05-0,09
0,05-010
0,07-013
0,06-012
0,03-006
0,03-006

Rozméry (mm)

VBD A
WPMT 033208 38
WPMT 043208 4,3
WPMT 053308 9k
WPMT 063308 6.5
WPMT 083412 8,7

Tvar bfitu

B
9,96
6,35
794
9,53
12,7

M ostra geometrie, lehkd tvorba tfisky

S
2,38
2,38
318
397
4,76

=T1GS=

Pro 5xD téleso sniZit fezné podminky o 15%

WPMT05 WPMT06 WPMT08
D26 - D30 D31-D39 D40 - D50
0,07-013 0,08-0,18 0,10-0,25
0,07-013 0,08-018 0,10-025
0,06-01 0,07 0,14 0,08-017
0,06-013 0,07-015 0,08-018
0,08-0,15 0,09-0,18 0,11-022
0,07-0,14 0,08-016 0,10-0.20
0,04-0,08 0,05-0,10 0,06-012
0,04-0,08 0,05-0,10 0,06-012
[ ) o (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [ ]
[ o (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [
[ ) (@] (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [ ]
[ o O
[ [ ] [
[ [ ] [
[ ) [ )
r di S
08 28
08 3
08 3.4
08 A B
1,2 43
Tvar bfitu
S nizké fezné sily béhem obrabéni

d1
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Vrtak V3100 vyménitelnou VBD

HLOUBKA VRTANI 3xD / s vnitinim chlazenim

Valcové provedeni s ploskou

Objednaci ¢islo

V3100.15,5.V25.03
V3100.16.V25.03
V3100.16,5.V25.03
V3100.17.V25.03
V3100.17,5.V25.03
V3100.18.25.03
V3100.18,5.V25.03
V3100.19.v25.03
V3100.19,5.V25.03
V3100.20.v25.03
V/3100.20,5.V25.03
V3100.21.V25.03
V3100.21,5.V25.03
V3100.22.V25.03
V3100.22,5.V25.03
V3100.23.V25.03
V3100.23,5.V25.03
V3100.24.V25.03
V/3100.24,5.V25.03
V3100.25.V25.03
V3100.25,5.V25.03
V3100.26.V25.03
V3100.26,5.V25.D3
V3100.27.v25.03
V3100.27,5.V25.03
V3100.28.v25.03
V3100.28,5.V25.03
V3100.29.V25.03
V/3100.29,5.V25.03

* Tolerance vrtaného otvoru +- 0,2 mm

20
20,5
21
25
22
22,5
23
235
24
24,5
25
25,5
26
26,9
27
27,5
28
28,5
29

299

d
25
25
25
25
25
25
25
2
25
2
25
25
20
25
20
25
25
2
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

di
3k
34
34
34
34
34
34
34
34
34
3
3
3
3
34
34
34
34
3k
34
34
34
34
34
34
34
34
34
3

L
126
126
129
129
132
132
135
135
139
139
143
143

Rozméry (mm)

L1
465
48
49,5
51
52,5
o4
39,9
97
988
60
61,
63
64,9
66
67,5
69
70,5
72
73,5
75
76,5
78
79,9
81
82,5
84
85,9
87
88,5

L2
56
5
96
36
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
56
9
56
56
56
96
96
36
96
96
96
96
96

VBD

WPMT 033208 (1,2 Nm)

WPMT 043208 (1,2 Nm)

WPMT 053308 (1,9 Nm)

. o~ Objednaci ¢islo
Sroubek  Klic

V3100.30.32.03
V3100.30,5.V32.D3
V3100.31.V32.03
V3100.31,5.V32.03
V3100.32.V32.03

TMSV-M2,5x6

V3100.32,5.V32.03
V3100.33.V32.03
V3100.33,5.V32.03
108 V/3100.34.V32.03
V3100.34,5.V32.03
V3100.35.32.03
V3100.35,5.V32.03
V3100.36.V32.03
V3100.36,5.V32.03

TMSV-M2,5x7

V3100.37.V32.03
V3100.37,5.V32.03
V3100.38.V32.03
V/3100.38,5.V32.03
V3100.39.32.03
V3100.39,5.V32.D3
V3100.40.V32.03
V3100.41.v32.03
V3100.42.V32.03
V3100.43.V32.03

TMSV-M3x8

V3100.44.V32.03
V3100.45.V40.03
V3100.46.V40.03
V3100.47.V40.03
V3100.48.V40.03
V3100.49.V40.03
V/3100.50.V40.03

30
30,9
31

32
329
33
339
34
34,5
35
35,9
36
36,9
37
37,9
38
38,5
39
39.9

=

42
43
b
[
46
47
48
49
50

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40

d1
s
b
4
44
b
L4
[
L
4
44
b4
b4
b
[
[
L
[
b
s
4
LY
[
s
b4
[
94
94
94
94
94
o

L
180
184
184
188
188
192
192
192
192
200
200
204
204
208

=T1GS=

L2

Rozméry (mm)

L1
90
91,9
93
94,5
96
97,5

1185
120
123
126
129
132
135
138

144
147
150

L2
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
70

d1

VBD Sroubek Klic

WPMT 063308 (2,9 Nm)

WPMT 083412 (4,3 Nm)

TMSV-M3,5x10

TMSV-M&x11

Plzefiskd 610, 338 05 Myto

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Vrtak V3100 vyménitelnou VBD =10S=

HLOUBKA VRTANI &4xD / s vnitfnim chlazenim

L L2 d1
L
Valcove provedeni s ploskou
Rozméry (mm) Rozméry (mm)
Objednaci ¢islo . - Objednaci cislo . .
D d d1 L L1 L2 VBD Sroubek Klic D d d1 L L1 L2 VBD Sroubek Kli¢

V3100.155V2506 155 25 3% 142 42 56 V3100.32.V32.04 23 W20 128 60
V3100.16.V25.04 2% % W e 56 V3100.33.V32.04 3330 W25 132 60

=
V3100.17.25.04 L S L < V3100.335V3206 335 32 4k 225 13k 60
V3100.17,5.V25.D4 17,5 25 3150 72 56 g ; V3100.34.V32.04 34 kY] 230 136 60

o =
V3100.18.V25.04 [ S . V3003593206 35 2 4k 235 140 60

=
V3100.19.v25.04 L LR S LA TE TR I T I
WG Wy g &l V3100.37.V32.04 YN W W U8 0

=

V3100.20.V25 04 00 2% 3% 159 80 5 = =

= V3100.38.V32.04 BN w w1 = 3
V3100.21.V25.04 7B 3% 16k 8 % = . 2 =

= = V3100.385V32D6 385 32 kb U7 166 60 0= z

© o~ —
V3100.22.V25.04 2% % 149 88 % S = = -

Z z V3100.39.V32.04 S R VAR VY AR /|
V3100.23.V25.D4 B 0% % % N % = =

= V3100.40.V32.04 0 32 4 /0 173 40

V3100.23,5.V25.04 5 N1 3 174 9h 56 115
V3100.41.V32.04 41 32 4253 173 60
V/3100.24.V25.04 24 25 3177 96 56
V3100.41,5.V32.D4 41,5 32 44 256 180 60
V3100.25.V25.04 25 25 3181100 56
V3100.42.V32.D4 42 32 hh 256 168 60
V3100.25,5.V25.04 255 15 3 181 102 56
V3100.43.V32.D4 4332 4259 172 40

E
=
WI2VEDE 26 25 M 18 T 8 T 3
= = TI0 v3i0044¥32D6 4 3 &k 262 176 60
VIO2BDE 7 5 % 9 g 5% &8 2
= VII00SVAODS 45 40 Sk 25 180 70
VAI00275VI506 275 25 3 191 10 56 =
VII0AGVAODE k6 40 S 28 186 T E
VII0026V25D6 28 25 3k 1% 112 56 £
VIOOATVAODE 47 W0 56 o 18 0 = %
VAI029N25DE 29 25 3k W0 116 56 ~ £
o =
[e=] w2
VII0030VA2DE 0 3 4 20 10 6 o = AL = -
SE = =
VIOO3IVRDE 3 % w215 % ¢ S 2 75 WIDWWDL - As A0S 0 =
= ol &
WIS 35 % 4 0 16 6 = = VST050vADD4 50 40 5k 280 200 70

*Tolerance vrtaného otvoru +- 0,2 mm

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Vrtéky V3100 vyménitelnymi VBD

HLOUBKA VRTANI 2xD/3xD/4xD/5xD

Doporucené rezné podminky

IS0 Material

Nelegovana ocel, Zihand
Nizkolegovana ocel, Zihana
Vlysoce legovand a nastr, zihana
M Nerezové oceli
Sedé litina < 1000 N/imm?
Tvdrnd litina
Vlysoce legované oceli

Superslitiny

* Tabulka podminek je urcena pro 2xD a 3xD télesa

Katalogové cislo

WPMT033208-M PKU35
WPMT033208-M PKS38
WPMT033208-M PKT38
WPMT033208-M PKS48

s vs

Katalogové cislo

WPMT053308-M PKU35
WPMT053308-M PKS38
WPMT053308-M PKT38
WPMT053308-M PKS48
WPMT053308-S PKU35
WPMT053308-S PKS38
WPMT053308-S PKT38
WPMT053308-S PKS48

Katalogové Cislo

WPMT083412-M PKU35
WPMT083412-M PKS38
WPMT083412-M PKT38
WPMT083412-M PKS48
WPMT083412-S PKU35
WPMT083412-S PKS38
WPMT083412-S PTS38
WPMT083412-S PKS48

@ = 1.volba doporucené

Tvrdost HB Ve (m/min) HPHTOS
D15,5 - D21,5

<180 HB 110 - 220 0,06 - 0,09
180 - 280 HB 90 - 140 0,06-0,09
280 - 350 HB 70-120 0,05-0,07
<200 HB 60-140 0,05-0,09
<350 Mpa 100 - 160 0,07-011
<430 Mpa 90-120 0,06-0,10
= 25-30 0,03-0,05

- 25-30 0,03-0,05

Pro 4xD téleso sniZit fezné podminky o 10%

(0]
[ ]
[ ]

® 06 0 O
® 6 @ O

® 6 6 06 0 0 0 O
® 6 ® O 0 0 6 O

® © 6 06 0 0 O
® 6 ® O 0 6 06 O

O = 2.volba vhodné

Katalogoveé Cislo

WPMT043208-M PKU35
WPMT043208-M PKS38
WPMT043208-M PKT38
WPMT043208-M PKS48
WPMT043208-S PKU3S
WPMT043208-S PKS38
WPMT043208-S PKT38
WPMT043208-S PKS48

Katalogové cislo

WPMT063308-M PKU35
WPMT063308-M PKS38
WPMT063308-M PKT38
WPMT063308-M PKS48
WPMT063308-S PKU35
WPMT063308-S PKS38
WPMT063308-5 PKT38
WPMT063308-S PKS48

Posuv (mm/ot.)

WPMT04
D22 - D25,5
0,06-01
0,06-011
0,05-0,09
0,05-010
0,07-013
0,06-012
0,03-006
0,03-006

Rozméry (mm)

VBD A
WPMT 033208 38
WPMT 043208 4,3
WPMT 053308 9k
WPMT 063308 6.5
WPMT 083412 8,7

Tvar bfitu

B
9,96
6,35
794
9,53
12,7

M ostra geometrie, lehkd tvorba tfisky

S
2,38
2,38
318
397
4,76

=T1GS=

Pro 5xD téleso sniZit fezné podminky o 15%

WPMT05 WPMT06 WPMT08
D26 - D30 D31-D39 D40 - D50
0,07-013 0,08-0,18 0,10-0,25
0,07-013 0,08-018 0,10-025
0,06-01 0,07 0,14 0,08-017
0,06-013 0,07-015 0,08-018
0,08-0,15 0,09-0,18 0,11-022
0,07-0,14 0,08-016 0,10-0.20
0,04-0,08 0,05-0,10 0,06-012
0,04-0,08 0,05-0,10 0,06-012
[ ) o (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [ ]
[ o (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [
[ ) (@] (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [ ]
[ o O
[ [ ] [
[ [ ] [
[ ) [ )
r di S
08 28
08 3
08 3.4
08 A B
1,2 43
Tvar bfitu
S nizké fezné sily béhem obrabéni

d1

Plzefiska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Vrtak V3100 vyménitelnou VBD =10S=

HLOUBKA VRTANI 5xD / s vnitinim chlazenim

L1 L2 i1
L
Valcoveé provedeni s ploskou
Rozméry (mm)
Objednaci Eislo D d d1 L 11 12 VBD Sroubek Klig
V3100.16.¥25.05 16 25 % 159 80 5
V3100.17.V25.05 17 25 % 150 85 56 i
TMSV-M2,5¢6
V3100.18.25.05 18 25 3% 163 9 5 (1.2 Nm)
V3100.19.¥25.05 19 25 % 168 95 56
V3100.20.¥25.05 2 25 % 174 100 5 "
V3100.21.¥25.05 21 25 3% 180 105 56 WPIT 043208 -
V3100.22.V25.05 22 25 3 186 110 56 (1.2Nm)
V3100.23.¥25.05 23 25 3% 192 115 56
V3100.26.V25.05 2% 25 3 19 120 5
V3100.25.¥25.05 25 25 3 200 125 56
V3100.26.Y25.05 % 25 3 206 130 5 CET R S -
V3100.27.425.05 27 25 3 22 13 56 (1.9 Nim)
V3100.28.Y25.05 2 2 3 218 140 56
V3100.29.25.05 2 25 3 224 145 56
V3100.30.V32.05 30 32 m 233 150 60 WP:;L%SUB TMSV-M3 510 T

*Tolerance vrtaného otvoru +- 0,2 mm

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Vrtéky V3100 vyménitelnymi VBD

HLOUBKA VRTANI 2xD/3xD/4xD/5xD

Doporucené rezné podminky

IS0 Material

Nelegovana ocel, Zihand
Nizkolegovana ocel, Zihana
Vlysoce legovand a nastr, zihana
M Nerezové oceli
Sedé litina < 1000 N/imm?
Tvdrnd litina
Vlysoce legované oceli

Superslitiny

* Tabulka podminek je urcena pro 2xD a 3xD télesa

Katalogové cislo

WPMT033208-M PKU35
WPMT033208-M PKS38
WPMT033208-M PKT38
WPMT033208-M PKS48

s vs

Katalogové cislo

WPMT053308-M PKU35
WPMT053308-M PKS38
WPMT053308-M PKT38
WPMT053308-M PKS48
WPMT053308-S PKU35
WPMT053308-S PKS38
WPMT053308-S PKT38
WPMT053308-S PKS48

Katalogové Cislo

WPMT083412-M PKU35
WPMT083412-M PKS38
WPMT083412-M PKT38
WPMT083412-M PKS48
WPMT083412-S PKU35
WPMT083412-S PKS38
WPMT083412-S PTS38
WPMT083412-S PKS48

@ = 1.volba doporucené

Tvrdost HB Ve (m/min) HPHTOS
D15,5 - D21,5

<180 HB 110 - 220 0,06 - 0,09
180 - 280 HB 90 - 140 0,06-0,09
280 - 350 HB 70-120 0,05-0,07
<200 HB 60-140 0,05-0,09
<350 Mpa 100 - 160 0,07-011
<430 Mpa 90-120 0,06-0,10
= 25-30 0,03-0,05

- 25-30 0,03-0,05

Pro 4xD téleso sniZit fezné podminky o 10%

(0]
[ ]
[ ]

® 06 0 O
® 6 @ O

® 6 6 06 0 0 0 O
® 6 ® O 0 0 6 O

® © 6 06 0 0 O
® 6 ® O 0 6 06 O

O = 2.volba vhodné

Katalogoveé Cislo

WPMT043208-M PKU35
WPMT043208-M PKS38
WPMT043208-M PKT38
WPMT043208-M PKS48
WPMT043208-S PKU3S
WPMT043208-S PKS38
WPMT043208-S PKT38
WPMT043208-S PKS48

Katalogové cislo

WPMT063308-M PKU35
WPMT063308-M PKS38
WPMT063308-M PKT38
WPMT063308-M PKS48
WPMT063308-S PKU35
WPMT063308-S PKS38
WPMT063308-5 PKT38
WPMT063308-S PKS48

Posuv (mm/ot.)

WPMT04
D22 - D25,5
0,06-01
0,06-011
0,05-0,09
0,05-010
0,07-013
0,06-012
0,03-006
0,03-006

Rozméry (mm)

VBD A
WPMT 033208 38
WPMT 043208 4,3
WPMT 053308 9k
WPMT 063308 6.5
WPMT 083412 8,7

Tvar bfitu

B
9,96
6,35
794
9,53
12,7

M ostra geometrie, lehkd tvorba tfisky

S
2,38
2,38
318
397
4,76

=T1GS=

Pro 5xD téleso sniZit fezné podminky o 15%

WPMT05 WPMT06 WPMT08
D26 - D30 D31-D39 D40 - D50
0,07-013 0,08-0,18 0,10-0,25
0,07-013 0,08-018 0,10-025
0,06-01 0,07 0,14 0,08-017
0,06-013 0,07-015 0,08-018
0,08-0,15 0,09-0,18 0,11-022
0,07-0,14 0,08-016 0,10-0.20
0,04-0,08 0,05-0,10 0,06-012
0,04-0,08 0,05-0,10 0,06-012
[ ) o (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [ ]
[ o (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [
[ ) (@] (@)
[ [ ] [
[ [ ] [
[ [ ]
[ o O
[ [ ] [
[ [ ] [
[ ) [ )
r di S
08 28
08 3
08 3.4
08 A B
1,2 43
Tvar bfitu
S nizké fezné sily béhem obrabéni

d1

Plzefiska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz



Sdruzené vrtaky pod zavitniky =T1GS=

S VNITRNIM CHLAZENIM

« hel cela 140°
- srazeni pod zavit 45°
« hloubka vrtani 2,5xD
- valcova stopka

%
13
2
L1
Vrtaky pod rezaci zavitniky
Obiednaci &sl Rozméry (mm)

ednaci gislo

) Zavit D1 D2 L1 L2 L3 z
VS52050.M4.3,3.V6.60.10.22 M& 3.3 b 60 23 10 2
V/52050.M5.4,2.6.60.13.72 M5 4,2 6 60 26 13 2
V/52050.M6.5.V8.75.15.22 Mé 5 8 75 32 15 2
V52050.M8.6,8.V10.90.20.22 M8 68 10 90 42 20 2
V52050.M10.8,5.V12.110.25.22 M10 8,5 12 110 51 25 2
V52050.M12.10,2.V14.110.30.22 M12 10,2 14 110 60 30 2
Vrtaky pod tvareci zavitniky
Obiednaci &isl Rozméry (mm)

ednaci ¢islo .

J Zavit D1 D2 L1 L2 L3 z
VST2050.M4.3,7.V6.60.10.22 M4 3,70 6 60 23 10 2
VST2050.M5.4,65.V6.60.13.72 M5 4,65 6 60 26 13 2
VST2050.M6.5,55.V8.75.15.22 M6 5,99 8 75 32 15 2
VST2050.M8.7,4.¥10.90.20.22 M8 740 10 90 42 20 2
VST2050.M10.9,3.¥12.110.25.22 M10 9,30 12 110 51 25 2
VST2050.M12.11,2.V14.110.30.22 M12 112 14 110 60 30 2
Doporucené rezné podminky

Ap Ve Posuv (mm/ot.)
Pevnost (N/mm?) . o L
1S0 ., (mm) (m/min.) dle priméru nastroje
Zastupce mat.
3 4 5 6 8 10 12
<800 Nimm? 25xD 90 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140
<1000 N/mm® 25xD 70 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140
<1300 N/mm® 25xD 45 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,110
Sedd litina < 1000 N/mm’ 25xD 90 0,060 0,070 0,080 0,100 0120 0,150 0,170
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



soustruzeni

desticky a noze

soustruzeni

Kontaktujte nas na www.tgs.cz




Legenda =105S=

= ¢
N [=a} 930 =
93° 1 &
12
i L
H1...vySka hlavy D...primér drzdku
L H2..vySka stopky D1...primeér odlehceni
F...Sitka hlavy L1...celkova délka
B..Sitka stopky L2...délka odlehcenf
L1...celkova délka F..vzdalenost bfitu od osy ndstroje
L2...délka hlavy F1...max.funkénf hloubka
Vybér nastrojového systému
DCLN DVJN DWLN SCLC SDJC svJC PCLN
=
'S
(-
[
3
3 PDIN PWLN SCAC SDAC SDNC SVAC SvvC
z
=
=
A-PCLN A-PDUN A-PTEN A/AH/E-SCLC A/E-SCUP AJE-SCXP A/AH/E-SDUC
=
2 A/AH/E-SDQC  A/AH/E-SWUC A-SCLD AJE-SVOC AJE-SVLC AJE-SVVC AJE-SV95C
&
—J
o
w
=
=
= AJE-SVXC AJE-SVJB A/AH/E-SVIC A-SDXC AJAH/E-STFC AJE-SVUB A/AH/E-SVUC A-SVaB/C
=
E-SCLD E-SCLC E-SWuC E-SDUC E-SDQC
=
S
(-
—
s
g E-SVLC E-SVXC E-SVIC E-SVVC E-SV95C
=
=
Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz SOUSTRUZENi VBD | 1
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PREHLED SOUSTRUZEN

Drzak

[ |

DCLNR/L

20x20 | 25x25 | 32x32

|

DVINR/L

16x16 | 20x20 | 25%25 | 32x32
[ |

DWLNR/L

16x16 | 20x20 | 25%25 | 32x32
|

SCLCR/L

8x8 | az | 32x32

[ |

SDJCR/L
16x1620x20 | 25x25 | 32x32
[ |

SVICR/L

16x16 | 20x20 | 25x25 | 32x32
[ |

@ SCLCR/L

16x16 | 20x20 | 25x25

[ |

@ SDJCR/L

16x16 | 20x20 | 25x25
|

@SVJCR/L

16x16 | 20x20 | 25x25
[ |

@PCLNR/L

16x16 1 20x20 | 25%25
|

@PDJNR/L

16x16 | 20x20 | 25x25
|

& PWLNR/L

20x20| 2525

Operace

VBD

L
80° ’

CNMG1204.. (negativni)

35° L s

VNMG1604.. (negativni)
80°

=~ RE S
Ic s
WNMG0602../0804 (negativni)
RE
L - s

CCMT/CCGT0602../09T3../1204.. (pozitivni)

RE

55° Ic s
DCMT/DCGT1T3.. (pozitivni)

\e RE

35° L s
VCMT/VCGT1604.. (pozitivni)
RE
L s
80°
CCMT/CCGT09T3../1204.. (pozitivni)

RE

D1

55° Ic s
DCMT/DCGT11T3.. (pozitivni)

\© RE

35° L s

VCMT/VCGT1103../1604..(pozitivni)
RE

L s
80°
CN..1204.. (negativni)

RE

550 L H

ON..1104/1506.. (negativni)

Ic $

Strana

WN..0804.. (negativni)

[ 1

Drzak

SCACR/L

8x8110x10 [ 12x12 [ 16x16
|

SDACR/L

881 10x10 [ 12x12 [ 16x16
|

SDNCN

10610/ 12612 16x16
u

SVACR/L

8x8110x10112x12 | 16x16
|

SVICR/L

8481 10x1012x12 | 16x16
|

SVVCN

10x10112¢12 | 1616

Operace

CCMT/CC6T0602../09T3.. (pozitivni)

RE

D1

55° e s
DCMT/DCGT0702../11T3.. (pozitivni)

RE

D1

55° I s
DCMT/DCGT0702../1T3.. (pozitivni)

e RE

35° L s
VCMT/VCGT1604../1103.. (pozitivni)

e RE

35° L s

VCMT/VCGT1604../1103.. (pozitivni)

e RE

D1

35° L s

VCMT/VCGT1604../1103.. (pozitivni)

VNITRNi SOUSTRUZENI

10

11

11

11

Drzak

¢ A-PCLNR/L

Dmin 32-49 mm
|

¢ A-PDUNR/L

Dmin 40 mm

&A-PTENR/L

Dmin 32 mm

@ A-SCLCR/L

Dmin 8,5-18 mm
|

¢ AH-SCLCR/L

Dmin 8,5-18 mm

Operace

80°

60°

RE

CCMT/CCGTO0602.. (pozitivni)

13

14

14




VNITRNi SOUSTRUZENI

Drzak
]

@ A-SCLDR/L

Dmin 4,8-6,8 mm

& E-SCLDR/L

Dmin 4,8-6,8 mm

& A-SCUPR/L

Dmin 8-16 mm

& E-SCUPR/L

Dmin 8-16 mm

¢ A-SCXPR/L

Dmin 8,5-16 mm

& E-SCXPR/L

Dmin 8,5-16 mm

& A-SDUCR/L

Dmin 5,6-18 mm

@ E-SDUCR/L

Dmin 5,6-mm

@ A-SDACR/L

Dmin §,2-19,5mm

@ E-SDQCR/L

Dmin 5,2 mm

¢ A-SWUCR/L

Dmin 5,8-7.8 mm
|

& AH-SWUCR/L

Dmin 5,8-7.8 mm

Operace

VBD

RE

RE

80°

CPMT/CPGTOSTT.. (pozitivni)

RE

55° le s
DCMT/DCGTO702../DCGT 04TO0.. (pozitivni)

RE

DCGTOATO.. (pozitivni)

RE

D1

55° Ic $
DCMT/DCGT0702../DCGTOATO.. (pozitivni)

RE

55° lc s
DCGTOATO.. (pozitivni)

e S

WCMT/WCGT0201.. (pozitivni)

Strana

14

15

15

13

16

16

16

NITRNi SOUSTRUZENI

Drzak

@ E-SWUCR/L
Dmin 5,8-7.8 mm

@ E-SWUCR/L
Dmin 5,8-7,8 mm
|

@ A-SCLDR/L
Dmin 4,8-6,8 mm
|

@ A-SVOCR/L
Dmin 8-24 mm

@ E-SVOCR/L
Dmin 8-11mm
|

@ A-SVLCR/L

Dmin 9,2-19,5 mm

¢ E-SVLCR/L

Dmin 9,2-19.5 mm
|

& A-SVVCR/L

Dmin 10,2-34 mm

& E-SVVCR/L

Dmin 10,2-19,5 mm
|

@ A-SV95CRIL

Dmin 9,2-19,5mm

@& E-SV95CR/L

Dmin 9,2-19,5 mm
[ |

¢ A-SVXCR/L

Dmin 9,2-19,5mm

Materidl stopky

Operace

Ocel HSS Karbid

VBD

80

Ie $

WCMT/WCGT0201.. (pozitivni)

= RE S
Ie s
WCMT/WCGT0201.. (pozitivni)
RE
7
L H

CDGT.0401.. (pozitivni)

e RE

35° L s

VCMT/VCGT0702../1103./VCGT0501..(pozitivni)

o RE
=)
7
35° L s

VCMT/VCGTO0702../VCT0501..(pozitivni)

e RE

7
35° L s

VCMT/VCGT0702../VCGT0501..(pozitivni)
\o RE
7
35° L s

VCMT/VCGTO702../VCGT0501..(pozitivni)

35° L H
VCMT/VCGT0702../1103../1604../VCGT0501.. (pozitivni)
\o RE
7
35° L H

VCMT/VCGTO0702../VCGT0501.. (pozitivni)

e RE

D1

70
35° L s

VCMT/VCGT0702../VCGTO501.. (pozitivni)

35° L s

VCMT/VCGTO702../VCGT0501.. (pozitivni)

\e RE

=
7
35° L s

VCMT/VCGT0702../VCGT0501.. (pozitivni)

Strana

17

18

20

20

20

21
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V 4

PREHLED SOUSTRUZENI 2

NITRNI SOUSTRUZENI S VNITRNI SOUSTRUZENI
Drzak Operace VBD & Drzak Operace VBD
| RE
\‘ RE
. =y 2.] — =y
@& E-SVXCR/L # : : @ A-SDQACR/L 8 ’ ’
Dmin 9,2-19,5 mm VCMT/VCGT0702../VC6T0501.. (pozitivni) Drmin 14-49 mm DCMT/DCGT0702../11T3.. (pozitivni)
. \e RE . RE
L 2 B =
@ A-SVIBR/L ¥ . ; @ AH-SDQCR/L 5 " :
Dmin 22-28 mm VBMT/VBGT1103../1604.. (pozitivni) Dmin 12-32 mm DCMT/DCGT0702../11T3.. (pozitivni)
e RE R
0 ¢ 21 : )
@ E-SVJBR/L # . : @ E-SDQCR/L 5 . :
Diin 22-28 mm VBMT/VBGT1103../1604.. (pozitivni) Dmin 9,2-315 mm DCMT/DCGT0702../11T3. (pozitivni)
[ | | RE
\© RE
. =y 22 — =y
@ A-SVICR/L ® ' ’ @ A-SDXCR/L % ’ )
Dmin 8-28 mm VCMT/VCGT0702../1103../1604../VCET0501.. (pozitivai) Dmin 9,2-315mm DCMT/DCGT0702../1173..DCGTO4TO.. (pozitivni)
[ ] [} 60°
\‘ RE RE
D )/ - -
@ AH-SVJCR/L B ' ’ @& A-STFCR/L L s
Dimin 22-28 mm VEMTVCGT1103../1604.. (pocitivni) Dimin 13-49 mm TCMT/TCGT1102../16T3.. (pozitivni)
[ ] 60°
\ RE RE
- 22 . -
@ E-SVIJCR/L “ ' ’ @& AH-STFCR/L L s
Dimin 8-26 mm VCMTVCGT0702../1103../1604.NCGTOS01. (pocitivni) Dinin 12-28 mm TOMTITCOTI02./16T3.. (pozitvn)
[ ] RE 60°
RE
N | 7° 23 ) =
s e
@ A-SCLCR/L o @ E-STFCR/L L s
Dmin 10-49 mm CCMT/CCGT0602../09T3../1204.. (pozitivni) Dmin 12-27 mm TCMT/TCGT1102../16T3.. (pozitivni)
[ | RE [ |
\¢ RE
© L h 23 . =)
R .
& AH-SCLCR/L i & A-SVUBR/L ¢ : :
Dimin 5-28 mm CCMT/CCGT0802../09T3../1204. /CC6TO301.. (pozitivai) Dimin 21-49 mm VBMT/VBGT1103../1604.. (pozitivni)
RE
\ RE
Ly 23 o
S o
@ E-SCLCRIL o E-SVUBR/L vt :
Dmin 5-39 mm CCMT/CCGT0602../09T3../1204./CCGTO301.. (pozitivni) Dmin 21-315mm VBMT/VBGT1103.. (pozitivni)
- RE " * RE
- - 2 P
. 5
@A-SDUCR/L % ¢ ‘ @& A-SVUCR/L : :
Dimin 135-49 mm DCMT/DCGTO702../11T3.. (pozitivni) Dimin 21-49 mm VCMT/VCGT1103../160%.. (pozitivai)
| e u . N
- - 24 -
. 5
@ AH-SDUCR/L B . ’ @ AH-SVUCR/L ' :
Dmin 12-32 mm DCMT/DCGT0702../11T3.. (pozitivni) Dmin 21-315mm VCMT/VCGT1103../1604.. (pozitivni)
RE o RE
B = 2% =
. 5
@E-SDUCR/L % ¢ ‘ @& E-SVUCR/L ; )
Dmin 12,5-32 mm DCMT/DCGTO702../11T3.. (pozitivni) Dmin 21-31.5 mm VCMT/VCGT1103.. (pozitivni)

25

25

26

26

26

27

27

27

28

28

28



VNITRNi SOUSTRUZENI

Drzak
]

¢:A-SVOBR/L

Dmin 21-32 mm
|

¢:A-SVACR/L

Dmin 21-49 mm
|

@ A-SCLCR/L

Dmin 10-27 mm

@ A-SDUCR/L

Dmin 13-31 mm

@ A-SDACR/L

Dmin 13-31 mm

¢ A-STFCR/L

Dmin 12-22 mm

o A-SVUBR/L
A-SVUCR/L

Dmin 20-31 mm

Operace

VBD

=)
5
35° L s

VBMT/VBGT1103../1604..(pozitivni)

o RE
7
35° L s
VCMT/VCGT1103../1604. (pozitivni)

RE

7
L H
80°

CCMT/CCGT0602../09T3../1204../CCGTO301.. (pozitivni)

RE

TCMT/TC6T1102..(pozitivni)

e RE

5
35° L s

VBMT/VBGT1103../1604.. (pozitivni)

29

30

30

3

3

32

Material stopky

Ocel HSS

Karbid

Drzak

E-SCLDR/L
E-SCLCR/L

Dmin 4,8-6,8 mm
[ |

E-SWUCR/L

Dmin 7.8 mm

E-SDUCR/L

Dmin 5,6-mm

E-SDQCR/L

Dmin 5,2 mm

E-SVLCR/L

Dmin 9,2 mm

E-SVXCR/L

Dmin 8,2-9.2mm

E-SVJCR/L

Dmin 5,5 mm

E-SVVCR/L

Dmin 10,2-10,3 mm

E-SV95CR/L

Dmin 9,2 mm

Operace

WCMT/WCGT0201.. (pozitivni)

35°

Ie

RE

D1

55 le
DCBTO4TO.. (pozitivni)

DCGTOATO.. (pozitivni)

o
s
7
L

VCGT0501..(pozitivni)

e

=)

7
L

VCGT0501.. (pozitivni)

\©

7
L

VCGT0501.. (pozitivni)

e

=)
70
L

VCBT0501.. (pozitivni)

o

=)

7
L

VCGT0501.. (pozitivni)

S

RE

RE

34

34

35

35

35

36

36

36
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Systém znaceni drzaku Vnjsi soustruzeni

S CLCRI1212H 06

| | | "
o [7]Sitka stopky S
[2]1var e s [&] 0netnibets | [6]viika stopky [9] velikost vBD

© Typ drzdku . D6lka stook
mSystém upnutf Izl @SW[UOSUVU elka stopky

1. Systémupnuti [N 2. Tvar VBD
C 80° D 550 E 75° F 50° V 35° R

Symbol  Typ upnuti Priklad
S 90° T o W o
H 120° 0 135° P 108°

D owiteou 3. Typ dridku h. Uhel hibetu

b~
=)
&

oo

=

C Hornf upnutf

,_
<
3

=

-
=

Tvar Ofset Tvar Ofset A
Upnuti kolikem A l fe) L i ° B v
E (VBD se opird
jednou plochou) B C o N C o C 70
15°
M Horni upnuti + D : © R : ® D
pres otvor .
E S o § ¢ o E
Upnuti pakou (VBD F : e T S ° F 25
P se opird jednou
pocted b [ o U [—— =« 6 "
) /= e W U —— . N °
S Upnuti $roubem B
K T o v T— & P
5. Smér posuvu 6. Vyska stopky 7. Sika stopky [ 8. Délky stopky m
S (mm) Vyska (mm) Sitka (mm) Délka (mm) Délka (mm)
g| |12 12 12 12 F 80 VBD VBD
R CIRAT! 16 16 16 E Eg 0669 | 10 10
o 20 20 2 y B 08 82 12 1
o ———— S
N = P 170 '
g L ! i i 0 180 16 165 25 25
— |4 4 W0 o : 20 2w R W
L = 00 Kruhovd stopka Primeér kruhové stopky U 350 33 30
= % 2-ciferné &islo v milimetrech * Misto pismena miZe byt jen pomlcka
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | &

+420371 751 830 | tgs@gs.cz



Soustruznicke noze vnejsi =T16GS=

L v

Typ DCLNRIL 1

Rozmé . ,
ozméry (mm) Desticky Néhradni dily

Nazev L .
H1 H2 B L1 L2 F Podloka Sroubek podlozky  Upinka  Sroubek upinky  KIi€

% DCLNR/L 2020 K12 20 20 20 125 39 25
D
A OCNRILZSSM2 25 25 25 10 k0 3 ONeIZoh. eoniz OO nwmes  siMer  wa
© ,
ol
..0‘3) DCLNR/L 3232 P12 32 32 32 170 40 40
12
Typ DVINRIL !
Rozmé . ,
Nizev ozméry (mm) Desticky ) Nahradni dily ]

H1 H2 B L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky  Upinka Sroubek upinky  Kli¢
g DVINR/L 1616 K16 16 16 16 125 35 25
s DVINR/L 2020 K16 20 20 20 125 35 25 i
E VNMG1604..  TMP-VNT6 Uikl TMU-160105 TMSU-M6x27 H3
4 DVINRIL 2525 M16 5B B 150 43 s
"2 DVINR/L 3232 P16 32 32 32 170 40 40

.
12
Typ DWLNRIL 1
Nizev Rozméry (mm) Desticky Nahradni dily

H1 H2 B L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky ~ Upinka  Sroubek upinky  Klié

DWLNRIL1616 K06 16 16 16 125 30 21

Sl DWINRIL2020K0S 20 200 20 125 35 25 WNMGDD2. - - TMU-040105  TMSU-M5x15

] DWINRIL2525M0s 25 25 25 150 40 92 "

ol DWINRL2020K08 200 20 20 125 35 25

=3 TMSP-Méx10

SN DWLNRIL2525M08 25 25 25 150 40 32 WNMGOSQL. TMP-WNOg 1 TMU-080105  TMSU-M6x27
DWLNR/L3232P08 32 32 32 170 40 40

Plzefiskd 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 5

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Soustruznicke noze vnejsi =T16GS=

Typ SCLCR/L . N
Nizev Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni d|’l¥
H1 H2 B L1 L2 F Podlozka Sroubek podloiky  Sroubek VBD  Kli¢
SCLCR/L 0808 HO6 8 8 8 100 20 10
SCLCR/L 1010 HO4 10 10 10 100 20 12
CCMT/CCGT0402.. - - TMSV-M2,5x5  TX8
SCLCR/L 1212 HO6 12 12 12 100 20 15
SCLCR/L 1616 HO4 16 16 16 100 29 20
\g SCLCR/L 1212 HO9 12 12 12 100 20 15
=8 SCLCR/L 1616 HO9 16 16 16 100 29 20
e CCMT/CCGTO9TS.. - - TMSV-M3,5x8
% SCLCR/L 2020 K09 20 20 20 125 35 25
% SCLCR/L 2525 M09 25 25 25 150 39 32 s
SCLCR/L 1616 H12 16 16 16 100 25 20
SCLCR/L 2020 K12 20 20 20 125 39 25
CCMT/CCGT1204..  TMP-CC12  TMSP-M6X0.75X4 TMSV-Méx16
SCLCR/L 2525 M12 25 25 25 150 35 32
SCLCR/L 3232 P12 32 32 32 170 40 40
Y
Typ SDJCR/L L
Nizev Rozméry (mm) Desticky ) Néhradni dil\!
H1 H2 B L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky  Sroubek VBD  KliE
‘© SDJCR/L 1616 H11 16 16 16 100 25 25
(=]
=g SDJCR/L 2020 K11 20 20 20 125 39 39
z DCMT/DCGT11T3..  TMP-DCTT ~ TMSP-M5x05xM3,5  TMSV-M35x14  TX15
= SDJCR/L 2525 M11 25 25 25 150 40 40
(=)
M SDJCR/L 3232 P11 32 32 32 170 40 40
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 6

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Soustruznicke noze vnejsi =T16GS=

93°

Typ SVJCRIL ¢ )
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dl'ly
H1 H2 B L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky Sroubek VBD  Kli§
‘g SVICR/L 1616 H16 16 16 16 100 25 25
E SVICR/L 2020 K16 20 20 20 125 35 35
(=] ! L _
© SVJCRIL 2525 M16 95 95 95 150 40 40 VCMT/VCGT1604..  TMP-VC16  TMSP-M5x05xM3,5  TMSV-M3,5x14  TX15
(=1
-;,9, SVICR/L 3232 P16 32 32 32 170 40 40

Soustruznické noze vnejsi

s vnitfnim chlazenim 5\
‘ soucasti dodavky
80 95
Typ SCLCRIL i !
Rozmé . ,
Nazev ozméry (mm) Desticky Podlozka . Nahr?dnl dily
H1  H2 B L1 L2 F Sroubek podlozky ~ Sroubek VBD Kli¢
g SCLCR/L1616H09IKG1/8 16 16 16 100 17 2
E CCMT/CCGT09T3..  UST1M GBS SS11M
z SCLCR/L2020K09IKG1/8 20 20 20 125 17 2% TX15
-
(=1
-2 SCLCR/L2525M12IKG1/8 25 2 25 150 20 32 CCMT/CCGT1204.  US1221 6BS1221 51221
N l B soucasti dodavky
93°
12
Typ SDJCR/L i
Nazev Rozméry (mm) Desticky Podlozka Nahravdm dily
H1  H2 B 11 L2 F Sroubek podlozky  Sroubek VBD  Kli¢
:E,U SDJCR/L1616HT1IKG1/8 16 16 16 100 20 20
D
§ SDJCR/L2020K11IKG1/8 20 20 200 125 24 25 DCMT/DCGT11TS.. Us2311 6BS1111 SS1111 TX15
-
ol
-.2 SDJCR/L2525M111KG1/8 2% 25 25 180 27 32
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 7

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Soustruznicke noze vnejsi =T16GS=

s vnitrnim chlazenim

H1
61/8
H2

‘ soucasti dodavky

L2

Typ SVJCR/L
Nézev Rozméry {mm) Destity  Podlotka Nahradni dily

H1  H2 B 11 L2 F Sroubek podlozky ~ Sroubek VBD Kli¢
Nal SVICR/L1616H11IKG1/8 16 16 16 100 215 2
2 VCMT/VCGT1103. - - $1751 X8
ol SVICR/L2020K11KG1/8 0 20 1 125 B B
8 SVJCRIL2020K161KG1/8 20 2 0 125 N5 25
s VCMTVCGT1604..  US6522 6BS1111 $S1111 XI5
K70 SVICR/L2525M16IKG1/8 %5 25 5 150 325 32

‘ soucasti dodavky
95°
12 1
Typ PCLNR/L
Nizev Rozméry (mm) Desticky Podlozka ) Nahradni dily

H1  H2 B L1 L2 F Picka  Sroubek Pruind podlozka  Montazni cep
B3 PCLNRILT616H12IKG1/8 % 16 16 100 261 20
=
§ PCLNR/L2020K12IKG1/8 20 20 20 125 274 25 CON.120h.  UPI111T HPIIIT SPII1T RP1111 MPT111
-
(=N
¥4 PCLNR/L2525M12IKG1/8 % 2% 5 150 28 R
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 8

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Soustruznicke noze vnejsi =T16GS=

s vnitrnim chlazenim

61/8

soucasti dodavky

L2
L1

Typ PDINRIL
Niizev Rozméry (mm) Destitky  Podlozka _ Nabradni dily
H1  H2 B 11 L2 F Packa  Sroubek Pruina podlozka Montaini cep
PDJNR/L2020K15IKG1/8 20 20 20 125 30 25
DN.1506..  UP2421 HP2421 PN RPT111 MP1111
PDINR/L2525M15IKG1/8 25 25 25 150 30 32
soucasti dodavky
12
L1
Typ PWLNRIL
Nézev Rozméry {mm) Desticky  Podloika _ Nahradnidily
H1  H2 B 11 L2 F Pitka Sroubek Pruind podloika MontdZni cep
~o
% PWLNR/L2020K08IKG1/8 20 20 20 125 25 25
§ WN..0804..  UP71011  HP1111  SP1111 RP1111 MP1111
==
E‘ PWLNR/L2525M08IKG1/8 25 25 25 150 2% 32
wn
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 9

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Soustruznicke noze vnejsi =T16GS=
pro dlouhotocné soustruhy (SWISS type)

L1

90°

Typ SCACRI/L
Nazev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
H1 H2 B L1 F Sroubek VBD Kli¢
U SCACR/LOBOBX0S-A 8 8 8 115 8
% SCACR/L1010X06-A 10 10 10 115 10 CCMT/CCGT0602.. §51751 TX6
§ SCACR/L1212X06-A 12 12 12 130 12
—
=g SCACRIL1212X09-A 12 12 12 130 12
o CCMT/CCGTO9TS. VT408 TX15
SCACR/L1616X09-A 16 16 16 130 16
L1
90°
Typ SDACRIL
Nizev Rozméry (mm) Desticky ) Néhradni dily
H1 H2 B L1 F Sroubek VBD Kuie
SDACR/L080BX07-A 8 8 8 115 8
R SDACR/L1010X07-A 10 10 10 115 10
2 DCMT/DCGTO702.. 551751 TX8
=l SDACR/L1212X07-A 12 12 12 130 12
B SDACRILI616X07-A 16 16 16 130 16
28 SDACRIL1212K11-A 12 12 12 130 12
DCMT/DCGTT1TS.. VT408 TX15
SDACR/L1616X11-A 16 16 16 130 16
L1
62,9°
Typ SDNCN
Nizev Rozméry (mm) Desticky ~ Nahradni diy
H1 H2 B L1 F Sroubek VBD Kli¢
E SONCN1010X07-A 10 10 10 115 5 DCMT/DCGT0702.. 551751 TX8
=
(&)
il SONCN1212K11-A 12 12 12 130 6
= DCMT/DCGTTITS.. VT408 TX15
73 SDNCN1616X11-A 16 16 16 130 8
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz SOUSTRUZEN{ VBD | 10

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Soustruznicke noze vnejsi
pro dlouhotocné soustruhy (SWISS type)

Typ SVACRIL

Nazev

SVACR/LOBOBX11-A
SVACR/L1010X11-A
SVACRIL1212X11-A
SVACRIL1616X11-A
SVACRIL1212X16-A
SVACRIL1616X16-A

stopka ocelova

Typ SVJCRIL

Nézev

SVJCR/LOB0BX11-A
SVJCR/LT010X11-A
SVICRIL1212X11-A
SVICRILT616X11-A
SVICRIL1212X16-A

IL 1

SVICRILT616X16-A

stopka ocelova

Typ SVVCN

Ndzev

SVVCNTOT0X11-A
SWEN1212X11-A
SVVCNT616X11-A
SWEN1212X16-A
SVVCN1616X16-A

stopka ocelova

90°

93°

= <

N o~ N

o~

72,5°

H2

10
12
16
12
16

(==}

N o~ N

o~

L

Rozméry (mm)

B
8
10
12
16
12
16

Rozméry (mm)
B
8

0

N o~ N

o~

Rozméry (mm)
B

1
1
16
1
1

6

L

L1

W w
o o o Ol

w
o

L1
115
119
130
130
130
130

115
130
130
130
130

© o~ o o~ w1 ™M

Desticky

VCMT/VCGT1103..

VCMTIVCGT1604..

Desticky

VCMT/VCGT1103..

VCMT/VCGT1604..

Desticky

VCMT/VCGT1103..

VCMT/VCGT1604..

=T1GS=

Nahradni dily
Sroubek VBD Klig
551751 TX8
VT40B TX15
Néhradni dily
Sroubek VBD Klig
851751 TX8
VT40B TX15
Nahradni dily
Sroubek VBD Klig
851751 X8
VT40B TX15

Plzefiskd 610, 338 05 Myto

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Systém znaceni drzaku

AOBH S C

Priimér stopky

mMateriél stopky

mSystém upnutf

o @Délka stopky

(@)
[&]TvarvaD

g
\

El Typ drzaku
) O
[6] Uhel hivetu

Vnitrni soustruzeni

C R 06

mSmér pOSUVU

©)

Velikost VBD

. Material stopk Delka sto m

Ocel

B Ocel s antivibracnim mechanismem
bez otvoru pro vnitfni chlazeni

C Karbid

D Ocel s antivibracnim mechanismem
s otvorem pro vnitrinf chlazenf

E Karbid s otvorem pro vnitini chlazenf

4. Tvar VBD

C 0 D s F
S L | o W
H 120° 0 135° P

= r X - T o mm

5. Typ dridku

Tvar Tvar Tvar
AL L w
B I N < X G
D < 0 L/— vy [—
EC 04— 57—
FL— R{—
6 [—— S ¢(——
J L TS
K © U

U =2 & O MmMmoom O o oo >

= Cc —H4 O» U o TV =

o

—

20°

25°

170
180
200
290
300
350
400

6. Uhel hibetu

Symbol

C

M

S

Typ upnuti

Horni upnutf

Dvojité upnuti

Upnuti kolikem
(VBD se opira
jednou plochou)

Horni upnuti +
pfes otvor

Upnuti pakou (VBD
se opird jednou
plochou)

Upnuti Sroubem

Priklad

S (mm)

Ansod Auuenjsonelq

AnSod Jujesnay

Ansod fUuelS0A3]

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420371 751 830 | tgs@gs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze vnitrni =1S=

s vnitinim chlazenim

95°

H2

L2

Typ A-PCLNRIL !
Rozmé . .
Nizev _ ozméry (mm) Desticky  Podlozka _ Nabradni dily
D Dmin H1 H2 L1 L2 F Packa Sroubek Pruind podlozka Montaini éep
Sy A2SRPCLNRILT2. 25 32 125 24 200 21 17 SPI114
D
§ A32SPCLNR/L12 32 40 16 31250 241 22 CN.1204.  UPTIM HP1111 RPN MP1111
= SP1111
-09, A4OTPCLNR/L12 40 49 20 385 300 241 27
D
93° -
Typ A-PDUNRIL 1
Nézev : Rozméry {mm) Desticky  Podlozka _ Naradni diy
D Dmin H1 H2 L1 F Packa  Sroubek Pruina podlozka Montdzni cep
=2
K= A32SPDUNR/L15 32 40 16 31 250 22
(<5}
E ON.1506..  UP2421  HP4751  SP1111 RPN MP1111
-
§' ALOTPDUNR/L1S 40 49 20 389 300 27
wn
D
90° N
12
Typ A-PTENRIL U
Rozm@ . ,
Nazev - ozméry (mm) Desticky  Podlozka - Nahradni dily
D Dmin H1 H2 L1 L2 F Picka  Sroubek Pruina podlozka MontaZni cep
E
]
il ASRPTENR/LT6 25 32 125 24 200 175 17 TN.160&.  UP6211  HP4751 P31 RP3112 MP3111
=
(=]
k7
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz SOUSTRUZEN{ VBD | 13
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A4 V4

Soustruznicke noze vnitrni

odlehcené s vnitinim chlazenim

95°

D1

L2

Typ A-SCLCRIL

Rozméry (mm)

Nazev D D1 Dmin L1
g A0608HSCLCR/LO6 8 6 8,9 100
§ ADB10JSCLCR/LOG 10 8 12 110
_g_ A1012KSCLCR/LO6 12 10 14 125
70 A1216MSCLCRILOS 16 12 18 150

Typ AH-SCLCR/L

Rozméry (mm)

Nazev D D1 Dmin L1
gy AHO608HSCLCR/LO6 8 6 8.5 100
% AHO810JSCLCR/LOG 10 8 12 110
=
=yl AH1012KSCLCR/LO6 12 10 14 125
@ AH1216MSCLCR/LO6 16 12 18 150

Typ A-SCLDRIL

Rozméry (mm)

Nazev

D D1 Dmin L1
% AO408HSCLDR/LO4 8 4 48 100
[«B]
§ AO508HSCLDR/LO4 8 5 58 100
-
o
% A0608HSCLDR/LOA 8 6 6,8 100

Typ E-SCLDRIL

Rozméry (mm)

Nazev

D D1 Dmin L1
E0408HSCLDR/L0A 8 b 48 100
E0508HSCLDR/L04 8 5 58 100
E0608HSCLDR/LOA 8 6 68 100

L

32,5
42

L2
25

32
38
a0

L2

20

24

L2
24

30

36

o ~ o~ =~ =™

24
29

3

2k

29

3.4

Desticky

CCMT/CCGT0602..

Desticky

CCMT/CCGTO0602..

Desticky

CDGTO401..

Desticky

CDGT0401..

oD

=1G5S=

Nahradni dily

Sroubek VBD

V1258

Kli¢

X8

Nahradni dily

Sroubek VBD

V1258

Kli¢

X8

Nahradni dily

Sroubek VBD

V1188

Klic

TX6

Nahradni dily

Sroubek VBD

V1188

Klic

X6

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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A4 I 4

Soustruznicke noze vnitrni

odlehcené s vnitinim chlazenim

=T1GS=

93° =
12
Typ A-SCUPR/L !
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D D1 Dmin L1 L2 Sroubek VBD Klig
g A0608HSCUPR/L05 8 6 8 100 20 45
§ A0B10JSCUPR/L05 10 8 1 110 26
g CPMT/CPGTOSTT.. V122 B TX6
= A1012KSCUPR/LOS 12 10 13 125 32
"g A1216MSCUPR/L05 16 12 16 150 40 9
Typ E-SCUPRIL
Nizev Roz.mery (mm) Desticky ] Néhradni dily
D D1 Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Kli¢
E0608HSCUPR/L05 8 6 8 100 28 45
E0810JSCUPR/LOS 10 8 " 110 36
CPMT/CPGTO5TT.. V122 B TX6
E1012KSCUPR/LOS 12 10 13 125 bh 7
E1216MSCUPR/L05 16 12 16 150 99 9
e g _
12
Typ A-SCXPRIL 1
Nizev Roz.mery (mm) Desticky ] Néhradni dily
D D1 Dmin L1 L2 Sroubek VBD Klic
g A060BHSCXPR/LOS 8 b 85 100 20 45
E A0B10JSCXPR/LOS 10 8 " 110 26
z CPMT/CPGTOSTT.. V122 B TX6
= A1012KSCXPR/LOS 12 10 13 125 32
"2 A1216MSCXPR/LOS 16 12 16 150 40 9
Typ E-SCXPRIL
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D D1 Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klic
E0608HSCXPR/LOS 8 b 8,9 100 28 45
E0810JSCXPR/LOS 10 8 " 110 36 b
CPMT/CPGTOSTT.. V122 B TX6
E1012KSCXPR/L05 12 10 13 125 b 7
E1216MSCXPR/LOS 16 12 16 150 99 9
Plzefiskd 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENi VBD | 15

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Soustruznicke noze vnitrni =1S=

odlehcené s vnitinim chlazenim

93°

gD

F1

Typ A-SDUCR/L L
Nazev _ Rozméry (mm) Desticky ) Néhradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Klig
g A0408FSDUCR/L04 8 96 80 5 3 1.5 DCGTO4TO.. VT1604 X5
g A0810HSDUCR/LO7 10 12,5 100 22,5 6,9 b
%_ A1012KSDUCR/LO7 12 15,5 125 27,9 9 9.9 DCMT/DCGTO702.. V1258 TX8
% A1216MSDUCR/LO7 16 18 150 40,5 11 49
Typ E-SDUCR/L
Nazev . Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Klig
E0408FSDUCR/LO& 8 56 80 26 3 1,9 DCGTO4TO.. VT1604 X5
1075°
.
Typ A-SDQCR/L L
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Klig
g A0408FSDQCR/L04 8 9.2 80 15 2,6 1.1 DCGTOATO.. VT1604 TXS
g A0810HSDACR/LO7 10 12,5 100 224 6,4 3
—S‘:_ A1012KSDQCR/LO7 12 15,9 125 27, 9 b DCMT/DCGTO0702.. V258 TX8
% A1216MSDQACR/LO7 16 195 190 39,9 11 9
Typ E-SDQCR/L
Nazev Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Klié
E0408FSDACR/LO4 8 9,2 80 26 2,6 11 DCGTOATO.. VT1604 X5
Plzefiska 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz SOUSTRUZEN{ VBD | 16

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



A4 I 4

Soustruznicke noze vnitrni

odlehcené s vnitinim chlazenim

93°

Typ A-SWUCRIL

Nazev

D Dmin
2
K=Y A0508HSWUCR/L02 8 58
pict
o
(g~}
—
[=) A0sosHsWUCRILD? 8 78
w
Typ AH-SWUCR/L
Nézev
D Dmin
a
Zel AHOS08HSWUCR/LO? 8 58
<c
o
=R AHOS0BHSWUCR/LO2 8 78
Typ E-SWUCR/L
Nazev
D Dmin
E0508HSWUCR/L02 8 58
FO608HSWUCR/LO2 8 78
Y, , 93°
s vnitinim chlazenim N
Typ E-SWUCR/L
Nazev
D
FOSFSWUCR/L02 5
FO6GSWUCR/L02 b

L2

0.8

78

D1

D1

D1

L

Rozméry (mm)

L1 L2
100 18
100 24

Rozméry (mm)

L1 L2
100 18
100 24

Rozméry (mm)

L1 L2
100 24
100 32

L1

Rozméry (mm)

L1 F
89 29
9 39

oD

Destick
F y
2.9
WCMT/WCGT0201..
39
Destick
F y
2.9
WCMT/WCGT0201..
39
Destick
F y
2.9
WCMT/WCGT0201..
39
Desticky
WCMT/WCGT0201..

Sroubek VBD

=1GS

Nahradni dily

Sroubek VBD Kli¢
VT20 B X6
Nahradni dily
Sroubek VBD Klig
\VT20 B TX6
Nahradni dily
Sroubek VBD Klig
VT20 B X6
Nahradni dily
Klig
\VT20 B TX6

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze vnitrni

s vnitinim chlazenim

Typ A-SCLDRIL
Nazev

By A04ESCLORILO
2
=8 A0SESCLOR/LO4
-
o
(=]
3

AD6FSCLDR/LO4

Typ A-SVOCR/L

Nazev

ADBFSVOCR/LOS
AT0HSVOCR/LO7
A12LSVOCR/LO7
AT6MSVOCR/LT
A200SVOCR/L1

stopka ocelova

Typ E-SVOCRIL

Nazev

E08FSVOCR/LOS

ET0HSVOCR/LO7

Redukce

Objednaci ¢islo

SC04-16
SC05-16
SC06-16

*

gd

D Dmin
b 48
5 58
6 68

Bfit neni urceny pro obrabéni

N
o 12

Dmin L1
8 80
13 100
13 140
22 150
24 180

Dmin L1
8 80
il 100

Rozméry (mm)

gD L

16 80

Rozméry (mm)

L1 F
70 24
70 29
80 34

L1

Rozméry (mm)

L2 F
15 3
22 99
28 6.9
36 9
40 [

Rozméry (mm)

L2 F
26 3
32 9,9
L1 H
6 15

Desticky

CDGT0401..

Desticky

VCGTOS01T..

VCMTIVCGTO0702.

VCMT/VCGT1103..

Desticky

VCGT0301..

VCMT/VCGT0702..

i)

)

=106

Nahradni dily
Sroubek VBD

VT18 B

Nahradni dily
Sroubek VBD
VT1604

V120

V1258

Nahradni dily
Sroubek VBD

V11604

V120

Klic

X6

Kli¢
X5

TX6

X8

Kli¢

X3

X6

Plzefiska 610, 338 05 Myto
+420371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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~ y

Soustruznicke noze vnitrni

odlehcené s vnitinim chlazenim

99°

L2

Typ A-SVLCRIL ]
Nazev D Dmin L1 L2 RozmérFy o
‘g AOBFSVLCR/LOS 8 9.2 80 15 5
g ATOHSVLCR/LO7 10 12,5 100 22 7
rx;_ A12KSVLCR/LO7 12 19,5 125 28 9
‘g AT6MSVLCR/LO7 16 19,5 150 36 N

Typ E-SVLCRIL

Rozméry (mm)

Nazev
D Dmin L1 L2 F
EO8FSVLCR/LOS 8 9,2 80 26 5
E10HSVLCR/LO7 10 12,5 100 32 7
E12KSVLCR/LO7 12 15,5 125 40 9
ET6MSVLCR/LO7 16 195 150 55 11
72,5°
72,5°
L2
Typ A-SVVCRIL U
Nizev Rozméry (mm)
D Dmin L1 L2 F
ADBFSVVCR/LOS 8 10,2 80 15 99
‘© AT0HSVVCR/LO7 10 135 100 2 8
o A12KSVVCR/LO7 12 15,5 125 28 9
(%]
gl AT6MSVVCR/LOT 16 19,5 150 36 1
xg— AT6MSVVCR/L11 16 23 150 40 139
b A20QSVVCR/LT 20 25 180 50 139
A25RSVVCR/L16 25 34 200 62,5 19,9

F1

F1

9.9
9,9

Desticky

VCGTOS01..

VCMT/VCGTO702..

Desticky

VCGT0301..

VCMT/VCGT0702..

D

Desticky

VCGT0501..

VCMTIVCGT0702..

VCMT/VCGT1103..

VCMTIVCGT1604..

=16G5=

Nahradni dily
Sroubek VBD Klig
VT1604 TX5
V120 TX6
Nahradni dily
Sroubek VBD Klig
\VT1604 TX5
V120 TX6
Nahradni dily
Sroubek VBD Kli¢
VT1604 TX5
V120 TX6
V1258 TX8
VT40 B TX15

Plzefiskd 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze vnitrni =160S=

odlehcené s vnitinim chlazenim

725°
725°
12
Typ E-SVVCRIL 1
Nizev . Rozméry (mm) Desticky ] Néhradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Klig
EOBFSVVCR/LOS 8 10,2 80 26 59 39 VCGT0501.. VT1604 X5
E10HSVVCR/LO7 10 13,5 100 32 8 b
E12KSVVCR/LO7 12 15,5 125 40 9 b VCMT/VCGT0702.. V120 TX6
E16MSVVCR/LO7 16 195 150 99 11 b
SDO g
- Fl
12
Typ A-SV95CRIL .
Nazev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Kli¢
e AOBFSV95CR/LOS 8 9.2 80 15 5 3 VCGT 0501.. VT1604 X5
>
(=]
E ATOHSV95CR/LO7 10 12,5 100 22 7 5
(=]
%’_ A12KSV95CR/LO7 12 15,5 125 28 9 b VCMT/VCGT 0702.. VT20 TX6
(=]
Ml /16MSVI5CR/LO7 16 195 150 36 11 9
Typ E-SV95CRIL
Nazev . Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Kli¢
E0BFSV95CR/LO5 8 9.2 80 26 5 3 VCGT 0501.. VT1604 XS
ET0HSV95CR/LOT7 10 12,5 100 32 7 5
E12KSV95CR/LO7 12 15,9 125 40 9 6 VCMT/VCGT 0702.. \VT20 TX6
E16MSV95CR/LOT7 16 195 150 9 " 8
Plzenskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 20
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Soustruznicke noze vnitrni =16S=

odlehcené s vnitrnim chlazenim

F1
L2

Typ A-SVXCRIL

L1

Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Kli¢
g ADBFSVXCR/LOS 8 9,2 80 15 5 3 VCGT0501.. VT1604 TX5
§ AT0HSVXCR/LO7 10 12,5 100 2 7 3
%_ A12KSVXCR/LO7 12 15,5 125 28 9 3 VCMT/VCGT0702.. V720 TX6
‘g AT6MSVXCR/LO7 16 19,9 150 36 11 3
Typ E-SVXCRIL
Nazev _ Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F F1 Sroubek VBD Klig
E0BFSVXCR/LOS 8 9,2 80 26 5 3 VCGT0501.. VT1604 TX5
ET0HSVXCR/LO7 10 12,5 100 32 7 3
E12KSVXCR/LO7 12 15,5 125 40 9 3 VCMT/VCGT0702.. V720 TX6
E16MSVXCR/LO7 16 195 150 99 Il 3
5
L2 B
L1
Typ A-SVJBRIL
Nizev Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klig
% AT6MSVIBR/L11 16 2 150 314 2
D VBMT/VBGT1103.. VT25B TX8
pull A200SVJBR/LTY 20 2 180 38 2
=
e A25RSVIBRIL16 25 28 200 bb bb VBMT/VBGT1604.. VT40 B TX15
Typ E-SVJBRIL
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Kli¢
E16RSVIBR/L11 16 22 200 34 2
VBMT/VBGT1103.. V1258 TX8
E20SSVIBR/L11 20 24 250 38 2
E25SSVJBRIL16 25 28 250 bk bb VBMT/VBGT1604.. VT40 B TX15

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze vnitrni =10S=

odlehcené s vnitinim chlazenim

02°

L2

Typ A-SVJCRIL 1
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Néhradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klic
AOBFSVJCR/LOS 8 8 80 15 3 VCGT0501.. VT1604 X5
Sl A10KSVICR/LO? 10 13 125 18 15
= VCMTNVCGT0702.. V120 TX6
= A12LSVJCR/LO7 12 13 140 18 2
RN ATOMSVICR/LTT 16 22 150 RINA 2
= VCMT/VCGT1103.. V1258 TX8
o4 A200SVICR/LTT 20 24 180 38 2
A25RSVJCR/L16 25 28 200 bh 4,6 VCMT/VCGT1604.. VT40 B TX15
Typ AH-SVJCRI/L
Nazev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klic
728 AH16MSVJCR/LTT 16 22 150 30 b6
= VCMT/VCGT1103.. V1258 TX8
%’_ AH20QSVJCR/LT 20 25 180 38 b6
‘uea AH25RSVICR/L16 25 28 200 bk b6 VCMTIVCGT1604.. VT40 B TX15
Typ E-SVJCRIL
Nazev _ Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klie
EOBFSVJCR/LO5 8 8 80 26 3 VCGT0501.. \VT1604 TX5
E10KSVICR/LO7 10 13 125 18 1.5
VCMT/VCGTO702.. V120 X6
E12MSVICR/LO7 12 13 150 18 2
ET6RSVICR/LTM 16 22 200 314 2
VCMT/VCGT1103.. V1258 TX8
E20SSVJCR/L11 20 24 250 38 2
E25SSVJCRIL16 25 28 250 bh b6 VCMTIVCGT1604.. VT40 B TX15
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 22
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Soustruznicke noze vnitrni =160S=

s vnitrnim chlazenim

95°

]

Typ A-SCLCRIL

B Rozméry (mm) " Nahradni dily
Nazev Desticky . .
D Dmin L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky  Sroubek VBD Kli¢
AOBHSCLCR/L06 8 10 100 17,8 b
AT0KSCLCR/LO6 10 12 125 17,7 7 CCMT/CCGT0602.. - - V1258 X8
S A12LSCLCR/LO6 12 16 140 24,2 9
§ A16QSCLCR/L09 16 20 180 26,7 1
pt CCMT/CCGTO9TS.. - - VT40 B TX15
~ A20RSCLCR/L09 20 25 200 36,7 13
P4 A25RSCLCR/L12 25 32 200 40 17 - - VT50 TX20
A32SSCLCR/L12 32 40 250 30 2 CCMT/CCGT1204..
US1221 6BS1221 §51221 TX15
A4OT SCLCR/L12 40 49 300 314 27
Typ AH-SCLCR/L
Nizev .Rozmery (mm) Desticky ] Néhradni dily )
D Dmin L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky  Sroubek VBD Klie
AHO4T0HSCLCR/LO3 10 5 100 24 25
AHO610HSCLCR/LO3 10 7 100 32 35 CCGT0301.. - - V116 TX6
5 AHOBKSCLCR/LO6 8 10 125 20 5
:r':c AH10KSCLCR/L06 10 12 125 20 b
= CCMT/CCGT0602.. - - V1258 X8
=g AH12MSCLCR/LOG 12 14 150 20 7
M AH160SCLCRILOY 16 18 180 27 9
CCMT/CCGTO9TS.. - - VT40 B TX15
AH20RSCLCR/LO9 20 23 200 27 11
AH25RSCLCR/L12 25 28 200 40 15,5 CCMT/CCGT1204.. - - VT50 TX20
Typ E-SCLCRIL
Nizev Rozméry (mm) Desticky ) Néhradni dily ]
D Dmin L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky Sroubek VBD  Kli¢
E04GSCLCR/LO3 4 5 90 10 25 V116
E05HSCLCR/LO3 5 6 100 10 3 CCGTO301.. - - TX6
E06JSCLCR/LO3 6 7 110 10 35 BFTX0104N
E08KSCLCR/L06 8 10 125 10 5
ET0KSCLCR/L0G 10 12 125 10 6 CCMT/CCGT0602.. - - V1258 X8
E12MSCLCR/LO6 12 14 150 10 8
ET6RSCLCR/LOY 16 18 200 16 10
CCMT/CCGTO9TS.. - - VT40 B TX15
E20SSCLCR/LO9 20 23 250 16 12
E25SSCLCR/L12 25 30 250 16 15 - - VT50 TX20
CCMT/CCGT1204..
E32USCLCR/L12 32 39 350 26 22 US1221 6BS1221 §51221 TX15
Plzefisk 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 23
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Soustruznicke noze vnitrni

s vnitinim chlazenim

93°
L2

Typ A-SDUCRIL

Rozméry (mm)

Nazev -
D Dmin L1 L2

ATOKSDUCR/LO 0 135 125 156 7
N /12LS0UCRILOT 12 16 W 26 9
= A160SDUCR/LOT 16 00 180 27 N
§ A20RSDUCR/LT1 200 25 00 338 13
F=4 A25RSDUCR/LT1 % W B/ 17
Bl 132550UCR/L11 32 4 250 185 2

A4OTSDUCR/L11 K0 &9 300 185 27

Typ AH-SDUCRIL

Rozméry (mm)

Nézev
D Dmin LI L2 F
AHOBKSDUCRILOT 8 12 15 W 715
Y 10KSDUCRILO? 0 15 w9
Sl AH12MSDUCRILO7 w6 150 5 g
=N AH1605DUCRILOT %W 180 2510
Bl H20Rs0UCRILTY 0 % 00 01
AH2SRSDUCRILIT % R W0 L 16

Typ E-SDUCR/L

Rozméry (mm)

Nazev

D Dmin L1 L2 F
E0BKSDUCR/LO7 8 12,5 125 10 7,5
E10KSDUCR/LO7 10 12,5 125 10 7
E12MSDUCR/LO7 12 15 150 12,5 9
E16RSDUCR/LO7 16 19 200 16,5 1
E20SSDUCR/L11 20 235 250 205
E25SSDUCR/L11 25 32 250 26

L

Desticky

DCMT/DCGT0702..

DCMT/DCGTITS..

Desticky

DCMT/DCGT0702..

DCMT/DCGTITS..

Desticky

DCMT/DCGT0702..

DCMT/DCET1TS..

Podlozka

US23n

Podlozka

Podlozka

=T1GS=

Nahradni dily
Sroubek podlozky  Sroubek VBD Klig
- V1258 TX8
- VT40 B TX15
GBS1111 SS1m TX20
Nahradni dily
Sroubek podlozky  Sroubek VBD Klig
- V1258 TX8
- VT40 B TX15
Nahradni dily
Sroubek podlozky  Sroubek VBD Kli¢

= V1258 X8

- VT40 B TX13

Plzefiska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze vnitrni

s vnitinim chlazenim

Typ A-SDQCR/L

Nazev

AT0KSDQCR/LO7
A12LSDACR/LO7
A160SDQCR/LO7
A20RSDQCR/L1T
A25RSDACR/L11T
A325SDACR/LT
A4OTSDOCR/L

stopka ocelova

Typ AH-SDACR/L

Nazev

AHOBKSDACR/LO7
AHT0KSDACR/LO7
AH12MSDACR/LO7
AH16ASDACR/LT
AH20RSDACR/LT
AHZ5RSDACR/LM

stopka HSS

Typ E-SDQCR/L

Nazev

E08KSDACR/LO7
E10KSDACR/LO7
E12MSDACR/LO7
ET6RSDACR/L1T
E20SSDACR/L1
E255SDACR/L1T

L
L

107,5°

Rozméry (mm)
Dmin L1 L2

14 125 16
17 140 20
22 180 25
26 200 32
31,9 200 40
40 250 33,9
49 300 a0

Rozméry (mm)
Dmin L1 L2

12 125 20
13 125 20
16 150 20
20 180 30
25 200 40
32 200 40

Rozméry (mm)
Dmin L1 L2

9,2 80 15
12,5 100 22
17 140 25
21 180 33
25 200 40
315 200 a0

~© ~3 o1 =,

—

Desticky

DCMT/DCGTO702..

DCMT/DCGTTS..

Desticky

DCMT/DCGT0702..

DCMT/DCGTT1TS..

Desticky

DCMT/DCGTO702..

DCMT/DCGTITS..

Podlozka

US2311

Podlozka

Podlozka

=T1GS=

Nahradni dily
Sroubek podlozky  Sroubek VBD
= V1258
- VT40 B
GBST111 SST11
Nahradni dily
Sroubek podlozky  Sroubek VBD
= V1258
- VT40 B
Nahradni dily
Sroubek podlozky  Sroubek VBD
= V1258
- VT40 B

Klic

X8

TX13

TX15

Klic

X8

TX13

Kli¢

X8

TX15

Plzefiska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze vnitrni =1S=

odhlehcené s vnitfnim chlazenim
93°

L2

Typ A-SDXCRIL

X Rozméry (mm) . Néhradni dily
Nazev - Desticky L .
D Dmin L1 L2 F Podlozka Sroubek podloZky  Sroubek VBD Kli¢
AOBFSDXCR/LOA 8 9,2 80 15 5
© DCBTO4TO.. - - VT1604 X5
= ATOHSDXCR/L04 10 125 100 22 7
§ A12LSDXCR/LO7 12 17 140 25 9
s DCMT/DCGTO702.. - - V1258 X8
= A16QSDXCR/LO7 16 21 180 33 "
eA A20RSDXCR/L11 20 25 200 40 13
DCMT/DCGT11TS.. - - VT40 B TX15
A25RSDXCR/L11 25 315 200 50 17
s vnitfnim chlazenim
90° -
L2
Typ A-STECRIL 1
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dlly
D Dmin L1 L2 F Podlozka  Sroubek podlozky  Sroubek VBD Kli¢
AT0KSTFCR/L11 10 13 125 22,8 7
‘© AT2LSTFCR/LTT 12 16 140 26,5 9 TCMT/TCGT1102.. - - V1258 X8
e AT60STFCRILTT 16 20 180 26,7 1
(&)
b A20RSTFCRIL16 20 25 200 36,6 13
2 - - VT40 B TX15
§- A25RSTFCR/L16 25 32 200 4 17 TCMT/TCGT16T3..
S A32SSTFCRIL16 32 40 250 34,6 21,9
US5511 GBS1111 SS1111 TX15
ALOTSTFCR/L16 40 49 300 37,5 27
Typ AH-STFCRIL
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni di!y
D Dmin L1 L2 F Podlozka  Sroubek podlozky  Sroubek VBD Kli¢
AH10KSTFCR/L11 10 12 125 16 7
A AHT2ZMSTFCR/LTT 12 14 150 20 9
=5 TCMT/TCGT1102. - - V1258 TX8
%’_ AH16QSTFCR/LT1 16 18 180 25 11
-2 AH20RSTFCR/L11 20 23 200 32 13
AH25RSTFCR/L16 25 28 200 40 17 TCMT/TCGT16T3.. - - VT40 B TX15

Plzefiska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze vnitrni =1S=

s vnitrnim chlazenim

L2

Typ E-STFCRIL

i Rozméry (mm) o Néhradni dily
Nazev Desticky . .
D Dmin L1 L2 F Podlozka  Sroubek podlozky  Sroubek VBD Kli¢
E10KSTFCR/L11 10 12 125 16 6 =
E12MSTFCR/LTT 12 15 150 20 8 TCMT/TCGT1102.. - V1258 X8
E16RSTFCR/L11 16 19 200 25 10
E20SSTFCR/L16 20 24 250 32
TCMT/TCGT16T3.. - - VT40 B TX15
E25SSTFCR/L16 25 27 250 40
93° -
12
L1
Typ A-SVUBRIL
Nizev Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni dl}y
D Dmin L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky  Sroubek VBD Kli¢
el AT6QSVUBR/LT 16 2 180 16,5 11
= VBMT/VBGT1103.. - - V1258 TX8
=4l A20RSVUBR/L11 20 25 200 20,5 13
(&)
pull A25RSVUBRIL16 25 32 200 25,5 17 VT40 B
§- A32SSVUBR/L16 32 40 250 335 22 VBMT/VBGT1604.. US6522 GBS1111 o~ TX15
b ALOTSVUBRI/L16 40 49 300 40 27
Typ E-SVUBRIL
Nizev . Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni dl:ly
D Dmin L1 L2 F Podlozka Sroubek podlozky  Sroubek VBD Klie
E16RSVUBR/L11 16 21 200 16,5 11
E20SSVUBR/L11 20 25 250 20,5 13 VBMT/VBGT1103.. - - V1258 TX8
E25SSVUBR/L11 25 31,5 250 23 17
Plzefiskd 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENi VBD | 27
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Soustruznicke noze vnitrni

s vnitinim chlazenim

93°

Typ A-SVUCR/L

Nazev
D
N A 160SVUCRLTY 14
E=R A20RSVUCRIL11 2
(&)
=l A25RSVUCRILTS 2
E=3 /325SVUCR/L16 k)
K2 7 40TSVUCRILT6 40
Typ AH-SVUCR/L
Nazev
D
B AH16QSVUCRILTT 14
()
o )
BB AH20RSVUCRILTT 2
=y
K2l AH25RSVUCRILTG 25
Typ E-SVUCRIL
Nazev
D
F16RSVUCRILTT 14
E20SSVUCR/L1T 20
E25SSVUCRIL16 2

L2
L1

Rozméry (mm)
Dmin L1 L2 F
21 180 16,5 1
25 200 205 13
2 200 25,5 17
40 250 335 22
49 300 40 27

Rozméry (mm)
Dmin L1 L2 F

21 180 2 11
25 200 24 13

31,9 200 25,5 17

Rozméry (mm)
Dmin L1 L2 F

21 200 16,9 1
25 250 20,0 13

31,9 250 23 17

Desticky

VCMT/VCGT1103..

VCMT/VCGT1604..

Desticky

VCMT/VCGT1103..

VCMTIVCGT1604..

Desticky

VCMT/VCGT1103..

=1GS=

Nahradni dily
Podlozka  Sroubek podlozky Sroubek VBD
- - VT25 8B
VT40 B
US6522 GBST111
SS1111
Nahradni dily
Podlozka  Sroubek podloiky Sroubek VBD
- - V1258
= - VT40 B
Nahradni dily
Podlozka  Sroubek podlozky Sroubek VBD

V258

Kli¢

X8

TX15

Kli¢

X8

TX15

Kli¢

X8

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze vnitrni =16S=

s vnitinim chlazenim

107,5°

oD

Typ A-SVABRIL i
Nizev Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni dl:ly

D Dmin L1 L2 F Podlozka  Sroubek podlozky ~ Sroubek VBD Kli¢
i AT60SVABR/L1N 16 21 180 16,9 1
g VBMT/VBGT1103.. - - V1258 X8
pull A2ORSVABR/LTT 20 25 200 205 13
_—
=3
RZH A25RSVABR/L16 25 32 200 40 17 VBMT/VBGT1604.. - - VT40 B TX15
Typ A-SVQCR/L

Nézev Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni d!ly

D Dmin L1 L2 F Podlozka  Sroubek podlozky Sroubek VBD Kli¢
vl AT60SVACR/L 16 21 180 16,5 11
3 VCMT/VCGT1103.. - - V1258 X8
=4 A20RSVACR/LTT 20 24 200 26,1 13
(&)
pull AZSRSVACR/LT6 25 315 200 43 17 VT40 B
ABZSSVOER/U(J 32 40 250 335 22 VCMTIVCGT1604..  US6522 GBS1111 e TX15
Wi ALOTSVACR/L16 40 49 300 40 27
Plzeiiska 610,338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 29
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Soustruznicke noze vnitrni =16S=

odlehcené s vnitinim chlazenim

U malych primérii zabranuje provedeni "0D" Spolehlivy odvod tiisek diky spiralovym drazkam
uviznuti tiisek v obrobku

STANDARD oD Optimalizovano pro nejmensi minimalni

primer predvrtan

99°

L2

Typ A-SCLCRIL 1
Nazev . Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klig
AOBHSCLCR/L06-0D 8 10 100 20 0
‘© AT0KSCLCR/L06-0D 10 12 125 20 6 CCMT/CCGT0602.. V1258 TX8
% A12LSCLCR/L06-0D 12 14 140 24,2 7
§ A16QSCLCR/L09-0D 16 18 180 31 9
E— A20RSCLCR/L09-0D 20 22 200 36 11 CCMT/CCGTO9TS.. V40 B TX15
> A25RSCLCR/L09-0D 25 27 200 43 135
A25RSCLCR/L12-0D 25 27 200 43 13,5 CCMT/CCGT1204.. VT30 TX20
93° _
12
Typ A-SDUCR/L :
Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klig
AT0KSDUCR/LO7-0D 10 13 125 20 7
g A12LSDUCR/LO7-0D 12 19 140 25 8 DCMT/DCGT0702.. V1258 X8
g A16QSDUCR/L07-0D 16 19 180 28 10
%’_ A16QSDUCR/L11-0D 16 23 180 28 14
g A20RSDUCR/L11-0D 20 25 200 36 13 DCMT/DCGTITS.. \VT40 B TX15
A25RSDUCR/L11-0D 25 31 200 40 16
Plzeiiska 610,338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 30
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Soustruznické noze vnitrni =16S=

odlehcené s vnitinim chlazenim

107,5° _
12
L1

Typ A-SDQCR/L

Nizev Rozméry (mm) Desticky ] Néhradni dily

D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klig

AT0KSDQCR/LO7-0D 10 13 125 20 7
E A12LSDQCR/LO7-0D 12 10 140 25 8 DCMT/DCGTO0702.. VT258 TX8
§ A16QSDQACR/L07-0D 16 19 180 28 10
—S‘,:_ A16QSDQCR/L11-0D 16 23 180 28 14
% A20RSDQCR/L11-0D 20 25 200 36 13 DCMT/DCGT11TS.. VT40 B TX15

AZ5RSDACR/L11-0D 25 31 200 40 16

90° -
12

Typ A-STFCRIL 3

Nazev Rozméry (mm) Desticky ] Nahradni dily

D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Kli¢

il AT0KSTFCR/L11-0D 10 12 125 22 6
(=}
b AT2LSTFCR/L11-0D 12 14 140 24,3 7
2 TCMT/TCGT1102.. VT258 TX8
= A16QSTFCR/L11-0D 16 18 180 31 9
‘g A20RSTFCR/L11-0D 20 22 200 36 11
Plzefiské 610, 338 03 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 31
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Soustruznicke noze vnitrni =1S=

odlehcené s vnitfnim chlazenim

93°

oD

L2

Typ A-SVUBRI/L -
Nazev Rozméry (mm) Destitky ) Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klig
i A160SVUBR/L11-0D 16 20 180 31 1
= VBMT/VBGT1103.. V1258 TX8
=l A20RSVUBRIL11-0D 20 2% 200 36 13
_—
=3
27 A25RSVUBR/L11-0D 25 31 200 40 17 VBMT/VBGT1606.. VT40 B TX15
Typ A-SVUCR/L
Nazev Rozméry (mm) Desticky ) Nahradni dily
D Dmin L1 L2 F Sroubek VBD Klig
By A160SVUCR/L11-0D 16 20 180 31 1
] VCMT/VCBT1103.. VT25 B X8
=l A20RSVUCRIL11-0D 2 24 200 36 13
_—
=3
27 A25RSVUCR/L11-0D 25 31 200 40 17 VCMT/VCGT1604.. VT40 B TX15
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 32
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Soustruznicke noze mini

02
d

Ex

=16G5=

Drzak
, Rozméry (mm) Nahradni dily
Nazev .
D D2 d L L1 L2 Ex Sroubek  Podloka Klig
HAMS T604R/L b 12 16 120 95 25 2,35 AS 0043 KVR 16 KP 1111
L
Drzak
, Rozméry (mm) Nahradni dily
Nazev .
D d L Ex Sroubek Podlozka Klic
HAMS 1606R/L b 16 120 28
AS 0044 KVR 16 KP 1111
HAMS 1608R/L 8 16 120 28
95°
12
N
E-SCLDR/L
Nzev Rozméry (mm) Desticky ) Néhradni dily
d Dmin L1 L2 F Sroubek Klig
e
% EO4SCLDR/L 04AMS b 48 L6 24 24
S COGTO0T. VI8 B8
_—
=y E06SCLDR/L 04AMS b 68 65 37 34
@
Plzefiské 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz SOUSTRUZENI VBD | 33
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Soustruznicke noze mini

95°

E-SCLCR/L

Nazev

E0408SCLCR/L 03AMS

stopka ocelova

E-SWUCR/L

Nézev

E06SWUCR/L 02AMS

stopka ocelova

93°

E-SDUCR/L

Nazev

E0406SDUCR/L 04AMS

E0408SDUCR/L 04AMS

stopka ocelova

L2
L1

Rozméry (mm)
Dmin L1

L1

Rozméry (mm)
Dmin L1

78 69

Rozméry (mm)

Dmin L1
56 56
56 57

Desticky

Desticky

=T1GS=

WCGT0201..

Nahradni dily
Sroubek Klig
CC6T0301.. VT16 BT06
Nahradni dily
Sroubek Klig
VT208 BT06
Nahradni dil
Desticky . 1y

Sroubek Kli¢

DCGTO4TO..  VT1604 BTO0S

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze mini

107,5°
12
E-SDQCR/L
Nézev
d Dmin
=2
% E0406SDACR/L 04AMS 6 52
[&)
o
[g°]
i
=y| E0408SDACR/L 04AMS 8 52
>
95 L
=
E-SVLCR/L
Nazev
d Dmin
2
% E0406SVLCR/L 05AMS 6 9.2
(&}
o
£
=3 F0408SVLCR/L 05AMS 8 92
>
1y o
L2
E-SVXCR/L
Nazev
d Dmin
2
% E0406SVXCR/L 05AMS 6 8.2
(&)
o
£
§- E0408SVXCR/L 05AMS 8 92
wv

Rozméry (mm)

L1 L2 F
96 26 2,6
a7 26 2,6

Rozméry (mm)

L1 L2 F
o6 26 6
o7 26 0

Rozméry (mm)

L1 L2 F
a6 26 0
a7 26 0

=1GS=

Destick
F1 ’
11
DCGTO4TO..
11
Destick
F1 Y
3
VCGTO0501..
3
Destick
Fl !
3
VCGTO501..
3

Nahradni dily
Sroubek Kli¢

VT1604 BT05

Nahradni dily
Sroubek Klig

V11604 BT0S

Nahradni dily
Sroubek Klig

VT1604 BT0S

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Soustruznicke noze mini

5

L2

L

E-SVJCR/L
Nézev Rozméry (mm)
D Dmin L1 L2
2
% E0406SVICR/L 05AMS b 55 56 26
a
Z
=y E0408SVJCR/L 05AMS 8 55 57 26
@
5 - B
12
L
E-SVVCR/L
Nizev Rozméry (mm)
d Dmin L1 L2 F
2
% E0406SVVCR/L 05AMS b 10,3 56 26 6,5
s
=
§' E0408SVVCR/L 05AMS 8 10,2 57 26 59
w
95°
50°
12
L1
E-SV95CRIL
Nzev Rozméry (mm)
d Dmin L1 L2 F
e
% E0406SV95CR/L 05AMS b 9.2 56 26 b
=]
=2
E‘ E0408SV95CR/L 05AMS 8 9.2 57 26 9
wv

=T1GS=

Desticky
VCGTO0501..
Destick
F1 !
45
VCGT0501..
39
Desticky
F1
b5
VCGT0501..
3

Nahradni dily

Sroubek Klig
\VT1604 BT05
Nahradni dily
Sroubek Klig
VT1604 BT05
Nahradni dily
Sroubek Klig
\T1604 BT05

Plzefiska 610, 338 05 Myto

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420371751 830 | tgs@tgs.cz
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frézovani, tvareni, rezani

zavitovani

Kontaktujte nas na www.tgs.cz




Rezaci zavitni =1GS=
Rezaci zavitniky — —
NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

Univerzalnf zavitniky pro materialy s pevnosti do 1000 N/mm? jako jsou béZné konstrukéni oceli, automatové oceli,
cementované oceli, nelegované tepelné zpracovatelné oceli, nitridacni a nerezové oceli, oceli odolné proti kyselindm

W

Typ ZP20 (priichozi otvory)

- provedeni DIN 371/ DIN 376 L
« materidl ndstroje HSS - E

« povrchova Gprava - povlak TiN

« tolerance 1502/6H

« tvar B

d,

Rezné podminky
Rozméry (mm)

Objednaci éislo Ocel Nerez Skladovi
b P m oW L Otacky Pasuv Otatky Pasuv dostupnost
(ot/min.) (mm/min.) (ot/min.) (mm/min.)
ZP20100TN M3 6H M3 050 35 27 56 10 25 2100 1050 1000 500 °
ZP20100TN M4 6H M& 070 45 34 63 12 3.3 1500 1050 800 960 °
ZP20100TN M5 6H M5 080 60 49 70 14 42 1200 960 600 480 °
ZP20100TN Mé 6H M6 100 60 49 80 16 50 1000 1000 500 500 °
ZP20100TN M8 6H MB 125 80 62 90 18 68 800 1000 400 500 °
ZP20700TN M10 6H M0 150 100 80 100 20 8,9 600 900 300 450 °
ZP20600TN M10 6H MIO 150 70 55 100 20 8,9 600 900 300 450 L
ZP20600TN M12 6H M2 175 90 70 10 22 10,2 500 875 250 4375 °
ZP20600TN M16 6H M16 200 120 90 110 26 140 400 800 200 400 (]
ZP20600TN M20 6H M20 250 160 120 140 30 175 300 750 150 375 (]
® = skladem v TGS
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-Z-1-002-11/2022

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Rezaci zavitniky

Univerzalnf zavitniky pro materialy s pevnosti do 1000 N/mm? jako jsou béZné konstrukéni oceli, automatové oceli,

cementované oceli, nelegované tepelné zpracovatelné oceli, nitridacni a nerezové oceli, oceli odolné proti kyselindm

Typ ZP20 (priichozi otvory)

- provedeni DIN 371/ DIN 376
« materidl ndstroje HSS - E

« povrchova Gprava cernény/vaporizovany

- tolerance 1S02/6H
- tvarB

Objednaci cislo

ZP20100V M3 6H
ZP20100V M4 6H
ZP20100V M5 6H
ZP20100V M6 6H
ZP20100V M8 6H
ZP20100V M10 6H
ZP20600V M10 6H
ZP20600VM12 6H
ZP20600V M16 6H
ZP20600V M20 6H

@ =skladem v TGS

M3
M4
M5
Mo
M8
M10
M10
M12
M16
M20

0,50
0,70
0,80
1,00
1,25
1,50
1,50
1,75
2,00
2,50

Rozméry (mm)

d2

3.9
4
6,0
6,0
8.0
10,0
7.0

W

2,7
3
4.9
4.9
6,2
8,0
9,9
70
9,0
120

11

a6
63
70
80
90
100
100
110
110
140

2

10 25
12 33
b 42
16 50
18 68
20 85
20 85
22102
26 140
30175

Otacky
(ot/min.)
1250
950
760
650
500
400
400
300
240

Ocel

W

d,

Rezné podminky

Posuv
(mm/min.)

625
665
608
650
625
600
600
028
480
475

Otacky
(ot/min.)
700
500
400
350
260
200
200

Nerez

Posuv
(mm/min.)

350
390
320
350
325
300
300
280
240
250

=TGS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

Skladova
dostupnost

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-Z-1-001-11/2022



Rezaci zavitniky

Univerzalnf zavitniky pro materialy s pevnosti do 1000 N/mm? jako jsou béZné konstrukéni oceli, automatové oceli,
cementované oceli, nelegované tepelné zpracovatelné oceli, nitridacni a nerezové oceli, oceli odolné proti kyselindm

Typ 2S20 (slepé otvory)

« provedeni DIN 371/ DIN 376

« materidl ndstroje HSS - E

« povrchova Gprava - povlak TiN
- tolerance 1S02/6H

- tvar C

Rozméry (mm)

Objednaci cislo

D P d2
£520140TN M3 6H M3 0580 35
Z520140TN M4 6H Me 070 43
Z520140TN M5 6H My 080 60
Z520140TN Mé 6H Mo 1,00 60

1

£520140TN M8 6H M8 125 80
Z520740TN M10 6H M0 1,50 100
£520640TN M10 6H MI0 1,50 70
1520640TN M12 6H M1Z 175 90
2520640TN M16 6H M6 200 120
£520640TN M20 6H M20 250 16,0

@ = skladem v TGS

W

27
34
4,9
49
6,2
8,0
9,9
7.0
9,0
12,0

11

a6
63
70
80
90
100
100

N

N
© oo ol

(==}

20
25

Otacky
(ot/min.)
2100
1500
1200
1000
800
600
600
900
400
300

Ocel

W

=TGS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

d;

Rezné podminky

Posuv
(mm/min.)

1050
1050
960
1000
1000
900
900
875
800
750

Otacky
(ot/min.)
1000
800
600
500
400
300
300
250
200
150

Nerez Skladova
Posuv dostupnost
(mm/min.)

900 °

560 °

480 °

500 °

500 °

450 °

450 °
4375 °

400 °

375 °

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-2-1-002-11/2022



Rezaci zavitniky

Univerzalnf zavitniky pro materialy s pevnosti do 1000 N/mm? jako jsou béZné konstrukéni oceli, automatové oceli,
cementované oceli, nelegované tepelné zpracovatelné oceli, nitridacni a nerezové oceli, oceli odolné proti kyselindm

Typ 2S20 (slepé otvory)

« provedeni DIN 371/ DIN 376
« materidl ndstroje HSS - E
- povrchova Gprava Cernény/vaporizovany

- tolerance 1S02/6H
- tvar C

Objednaci cislo

Rozméry (mm)

D P d2
2520140V M3 6H M3 0580 35
2520140V M4 6H Me 070 43
520140V M5 6H My 080 60
520740V M6 6H M6 1,00 60
520140V M8 6H M8 125 80
2520140V M10 6H M0 1,50 100
2520640V M10 6H MIO 150 70
2520640V M12 6H M12Z 175 90
2520640V M16 6H M6 200 120
2520640V M20 6H M20 250 16,0

@ = skladem v TGS

W

27
34
49
49
52
B0
55
70
90
120

11
56
63
70

80
90

(==}
o o o

P) k Ota'E!(y
(ot/min.)
7 25 1250
8 3.3 950
10 43 760
12 50 650
15 68 500
18 85 400
18 85 400
18 102 300
20 140 240
25 17135 190

Ocel

W

=TGS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

d;

Rezné podminky

Posuv
(mm/min.)

625
665
608
650
625
600
600
028
480
473

Otacky
(ot/min.)
700
500
400
350
260
200
200

Nerez

Posuv
(mm/min.)

350
390
320
350
325
300
300
280
240
250

Skladova
dostupnost

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-Z-1-001-11/2022



Tvareci zavitniky =T1GS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

« univerzalni ndstroje pro zhotoveni slepych i priichozich zavitii ve vétsiné oceli a nerezi

« vyborné trvanlivosti nastroje v kombinaci s pfesnym a hladkym zavitem

« nevznikaji tfisky, které by bylo potfeba odebirat

« pro spravnou funkei vyzaduje koncentrace oleje v emulzich od 10% nebo pouZiti vhodného oleje
- pro zhotoveni zavitu je potfeba i dvou a vicenasobny kroutici moment

sw 60

d2

Typ ZT50 .

« provedeni DIN 2174 13 " P
- materidl ndstroje PM

« povrchova Gprava povlak TiN

« tolerance 6HX/66X

« tvarC

Rezné podminky

Rozméry (mm) Ocel Nerez Skladova

Objednaci éislo

D P & W n b i Otét':!(y Posuv lltét':!(y Posuv dostupnost
(ot/min.)  (mm/min.) (ot/min.)  (mm/min.)

ZT50100T M3 6HX M3 050 35 27 96 12 18 280 1900 950 1060 530 o
Z750100T M4 6HX M& 070 45 34 63 14 21370 1430 1001 800 960 °
Z750100T M5 6HX M5 080 60 49 70 15 25 465 1150 920 650 520 o
Z750100T M6 6HX M6 100 60 49 80 17 30 55 950 950 550 550 °
ZT50100T M8 6HX M8 125 B0 62 90 20 3B 740 720 900 400 500 (]
Z750100T M10 6HX MI0 150 100 80 100 22 39 930 570 855 320 480 °
ZT50600T M12 6HX MI2 176 90 70 110 24 - 1120 480 840 240 420 °
27506007 M16 6HX M16 200 120 90 110 30 - 1510 300 600 160 320 °
ZT50100T M5 66X M5 080 60 49 70 14 25 465 1150 920 650 520 o
ZT50100T M6 66X M6 100 60 49 80 16 30 555 950 950 550 550 o
ZT50100T M8 66X MB 125 B0 62 90 18 35 740 720 900 400 500 (o)
27501007 M10 66X MI0 150 100 80 100 20 39 930 570 855 320 480 o
27506007 M12 66X Mi2 175 90 70 110 22 - 1120 440 770 240 420 (o)

® = skladem v TGS o = dodani do tydne

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-Z-2-001-11/2022

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz
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typy upinacu ISO, BT a HSK

upinani

Kontaktujte nas na www.tgs.cz




DIN 69871

Upinaci kuzely jsou predvyvazeny.

6 6.3 15.000 min', 6 2,5 25.000 min™
(G 2.5 vyssi vyvazeni za priplatek)

D dq da d3 ds ds
Kuzel 0 T 0 ax

-0,1 -05
1S030 50 375 5930 4430 45 13
1S040 6355  b4k5 7230 56,25 50 17

15050 97,30 69,85 10725 91,25 80 25

S vnitrnim chlazenim
pres limec - typ AD/B

Upinaci kuzely

ds dg l1 l2 13
H7 H12 0 min min
-03
16,1 b 478 33,9 24
16,1 b 68,4 425 32

25,7 6 10176 610 47

Dodavka se Srouby bez hlavy v zaviené pozici.

material: legovana ocel cementovand do hl. 0.8 + 0.2 mm, kalend na 60 + 2 HRC

s pevnosti v jadru min. 950 N/mm?
cernéno a presné brouseno

provedeni AD/B:  dodavano v typu AD, typ B se Srouby bez hlavy v zavfené pozici
presnost: kvalita kuzelu < AT3 dle normy DIN 7187 a DIN 2080

0
-04

25
377

l5
0
-0k
164
28
355

ls
0
-03
15
18,5
30

e2 T
max max
9 M12

5 M16

7 M24

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-5K-03/23
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DIN 69871

NA-U-SK-1-001-03/23

NA-U-SK-2-002-03/23

NA-U-SK-5-002-03/23

NA-U-SK-6-003-03/23

NA-U-SK-1-002-03/23

NA-U-SK-3-001-03/23

NA-U-SK-6-001-03/23

NA-U-SK-7-001-03/23

NA-U-SK-1-002-03/23

NA-U-SK-4-001-03/23

NA-U-SK-6-001-03/23

NA-U-SK-8-001-03/23

=TGS=

NA-U-SK-1-003-03/23

NA-U-SK-4-001-03/23

NA-U-SK-6-002-03/23

NA-U-SK-8-002-03/23

NA-U-SK-2-001-03/23

NA-U-SK-5-001-03/23

NA-U-SK-6-002-03/23

NA-U-SK-8-003-03/23

\

NA-U-SK-9-001-03/23  NA-U-SK-9-001-03/23 NA-U-SK-9-001-03/23  NA-U-SK-9-002-03/23

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-SK-000-03/23



112 DIN 69871

Klestinovy upinac pro klestiny ER =1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

. . 625
Nazev Kuzel Rozsah D A n 25.000 min”
SK40.63.ER.16.AD SK40 1-10(ER 16) 32 63 AD ER16K .
SK40.70.ER.20.AD SK40 2-13 (ER 20) 39 70 AD ER20K .
SK40.60.ER.25.AD SK&0 2-16 (ER 25) 42 60 AD ER25K .
SK40.70.ER.32.AD SK40 2-20(ER 32) 50 70 AD ER32K .
SK40.80.ER.40.AD SK40 3-26 (ER 40) 63 80 AD ER4OK .
SK40.100.ER.16.AD SK40 T-10(ER 16) 32 100 AD ERT6K .
SK&40.100.ER.20.AD SK&0 2-13 (ER 20) 35 100 AD ER20K .
SK40.100.ER.25.AD SK40 2-16 (ER 25) 42 100 AD ER25K .
SK40.100.ER.32.AD SK40 2-120(ER 32) a0 100 AD ER32K .
SK40.100.ER.40.AD SK40 3-26 (ER 40) 63 100 AD ER40K .
SK40.63.ER.16.ADB SK&0 1-10(ER 16) 32 63 AD/B ER16K .
SK40.70.ER.20.ADB SK&0 2-13 (ER 20) 35 70 AD/B ER20K .
SK40.60.ER.25.ADB SK40 2-16 (ER 25) 42 60 AD/B ER25K .
SK40.70.ER.32.ADB SK&0 2-20(ER 32) 50 70 AD/B ER32K .
SK40.80.ER.40.ADB SK40 3-26 (ER 40) 63 80 AD/B ER40K .
SK40.100.ER.16.ADB SK&0 T-10(ER 16) 32 100 AD/B ER16K
SK40.100.ER.20.ADB SK40 2-13 (ER 20) 39 100 AD/B ER20K .
SK40.100.ER.25.ADB SK&0 2-16 (ER 25) 42 100 AD/B ER25K
SK40.100.ER.32.ADB SK40 2-20(ER 32) a0 100 AD/B ER32K J
SK40.100.ER.40.ADB SK&0 3-26 (ER 40) 63 100 AD/B ER40K
SK.40.130.ER.16.ADB SK40 1-10(ER 16) 32 130 AD/B ER16K .
SK.40.130.ER.20.ADB SK&0 2-13 (ER 20) 39 130 AD/B ER20K .
SK.40.130.ER.25.ADB SK40 2-16 (ER 25) 42 130 AD/B ER25K .
SK.40.130.ER.32.ADB SK&0 2-20(ER 32) 50 130 AD/B ER32K .
SK.40.130.ER.40.ADB SK40 3-26 (ER 40) 63 130 AD/B ER4OK .
SK40.160.ER.16.ADB SK&0 T-10(ER 16) 32 160 AD/B ERT6K .
SK40.160.ER.20.ADB SK40 2-13 (ER 20) 39 160 AD/B ER20K .
SK40.160.ER.25.ADB SK&0 2-16 (ER 25) 42 160 AD/B ER25K .
SK40.160.ER.32.ADB SK40 2-120 (ER 32) 50 160 AD/B ER32K .
SK40.160.ER.40.ADB SK&0 3-26 (ER 40) 63 160 AD/B ER4O0K .
SK40.200.ER.16.ADB SK40 T-10(ER 16) 32 200 AD/B ERT6K .
SK&40.200.ER.20.ADB SK&0 2-13(ER 20) 35 200 AD/B ER20K .
SK40.200.ER.25.ADB SK40 2-16 (ER 25) 42 200 AD/B ER25K .
SK40.200.ER.32.ADB SK&0 2-20(ER 32) 90 200 AD/B ER32K .
SK40.200.ER.40.ADB SK40 3-26 (ER 40) 63 200 AD/B ER4OK .

doddvka: s vyvazenou upinaci matici, bez montdZniho klice

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-1-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



202 DIN 69871

Klestinovy upinac pro klestiny ER =1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

. . 625
Nazev Kuzel Rozsah D A n 25.000 min”
SK50.70.ER.16.ADB SK50 1-10(ER 16) 32 70 AD/B ER16K .
SK50.70.ER.20.ADB SK50 2-13 (ER 20) 39 70 AD/B ER20K .
SK50.60.ER.25.ADB SK50 2-16 (ER 25) 42 60 AD/B ER25K °
SK50.70.ER.32.ADB SK50 2-20(ER 32) 50 70 AD/B ER32K .
SK50.80.ER.40.ADB SK50 3-26 (ER 40) 63 80 AD/B ERLOK .
SK50.100.ER.16.ADB SK50 T-10(ER 16) 32 100 AD/B ERT6K .
SK50.100.ER.20.ADB SK50 2-13 (ER 20) 35 100 AD/B ER20K °
SK50.100.ER.25.ADB SK50 2-16(ER 25) 42 100 AD/B ER25K .
SK50.100.ER.32.ADB SK50 2-120(ER 32) a0 100 AD/B ER32K .
SK50.100.ER.40.ADB SK50 3-26 (ER 40) 63 100 AD/B ER40K °
SK50.130.ER.16.ADB SK50 1-10(ER 16) 32 130 AD/B ER16K °
SK50.130.ER.20.ADB SK50 2-13 (ER 20) 35 130 AD/B ER20K .
SK50.130.ER.25.ADB SK50 2-16 (ER 25) 42 130 AD/B ER25K °
SK50.130.ER.32.ADB SK50 2-20(ER 32) 90 130 AD/B ER32K °
SK50.130.ER.40.ADB SK50 3-26 (ER 40) 63 130 AD/B ER4OK o
SK50.160.ER.16.ADB SK50 T-10(ER 16) 32 160 AD/B ER16K .
SK50.160.ER.20.ADB SK50 2-13 (ER 20) 39 160 AD/B ER20K .
SK50.160.ER.25.ADB SK50 2-16 (ER 25) 42 160 AD/B ER25K .
SK50.160.ER.32.ADB SK50 2-20 (ER 32) 50 160 AD/B ER32K .
SK50.160.ER.40.ADB SK50 3-26 (ER 40) 63 160 AD/B ER4OK .
SK50.200.ER.16.ADB SK50 1-10(ER 16) 32 200 AD/B ER16K .
SK50.200.ER.20.ADB SK50 2-13 (ER 20) 39 200 AD/B ER20K .
SK50.200.ER.25.ADB SK50 2-16 (ER 25) 42 200 AD/B ER25K .
SK50.200.ER.32.ADB SK50 2-20(ER 32) 50 200 AD/B ER32K .
SK50.200.ER.40.ADB SK50 3-26 (ER 40) 63 200 AD/B ERLOK .

doddvka: s vyvazenou upinaci matici, bez montdzniho klice

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-1-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69871

Klestinovy upinac uzky pro klestiny ER =T1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

Nézev KuZel Rozsah D A 95 0‘;:';“4

SK40.55.ERM.11.ADB SK40 T-7(ER11) 16 99 AD/B ERTTMK .
SK40.100.ERM.11.ADB SK40 T-7(ERT) 16 100 AD/B ERTIMK .
SK40.160.ERM.11.ADB SK40 T-7(ER11) 16 160 AD/B ERTTMK .
SK40.55.ERM.16.ADB SK40 T-10(ER 16) 22 99 AD/B ERT6MK .
SK40.100.ERM.16.ADB SK40 1-10(ER 16) 22 100 AD/B ERT6MK .
SK40.160.ERM.16.ADB SK40 T-10(ER 16) 22 160 AD/B ERT6MK .
SK50.100.ERM.16.ADB SK50 1-10(ER 16) 22 100 AD/B ER16MK °
SK50.160.ERM.16.ADB SK50 1-10(ER 16) 22 160 AD/B ERT6MK .
SK40.70.ERM.20.ADB SK40 2- 13 (ER20) 28 70 AD/B ER20MK .
SK40.100.ERM.20.ADB SK40 2- 13 (ER20) 28 100 AD/B ER20MK °
SK40.160.ERM.20.ADB SK&0 2- 13 (ER20) 28 160 AD/B ER20MK °
SK40.70.ERM.25.ADB SK40 2-16 (ER25) 35 70 AD/B ER25MK .
SK40.100.ERM.25.ADB SK40 2-16 (ER25) 39 100 AD/B ER25MK .
SK40.160.ERM.25.ADB SK40 2-16 (ER25) 39 160 AD/B ER25MK .
dodavka: s vyvazenou upinaci matici bez montazniho klice
Silovy klestinovy upinac
Pro upinaci stopky DIN 1835 A+B+E a DIN 6535 HA+HB+HE

. . 66,3
Ndzev Kuzel Rozsah D d A n 15.000 min”
SK40.90.5.20.ADB SK&0 3-20 (RS20) 33 20 90 AD/B RS20K .
SK40.105.5.25.ADB SK&0 3-25(RS25) 63 25 105 AD/B RS32K .
SK40.105.5.32.ADB SK&0 3-32 (RS32) 68 32 105 AD/B RS32K .
SK50.90.5.20.ADB SK50 3-20 (RS20) 33 20 90 AD/B RS20K .
SK50.90.5.25.ADB SK50 3-125(RS25) 63 25 90 AD/B RS32K .
SK50.90.5.32.ADB SK50 3-32(RS32) 68 32 90 AD/B RS32K .
doddvka: bez montazniho klice
Velikost 20 mm 25 mm 32 mm
Upinaci moment 50-70Nm 80 - 100 Nm 80 - 100 Nm
Upinaci sila 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-1-002-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69871

Klestinovy upinac pro klestiny ER =1GS=
BEZ UNASECICH DRAZEK

DIN 6499 (IS0 15488)

. . 625
Nazev Kuzel Rozsah D A n 25.000 min”
SK30B.50.ER.25.AD SK30 2-16 (ER 25) 42 90 AD ER25K .
SK30B.50.ER.32.AD SK30 2-20(ER 32) a0 50 AD ER32K o
SK30B.57.ER.32.AD SK30 2-20 (ER 32) 50 97 AD ER32K .
SK30B.63.ER.32.AD SK30 2-20(ER 32) 50 63 AD ER32K .
SK30B.60.ER.40.AD SK30 3-26 (ER 40) 63 60 AD ER4O0K .
SK40B.50.ER.25.AD SK40 2-16 (ER 25) 42 50 AD ER25K o
SK40B.50.ER.32.AD SK&0 2-20 (ER 32) 50 50 AD ER32K .
SK40B.63.ER.40.AD SK40 3-26 (ER 40) 63 63 AD ER4O0K .

dodavka: s vyvazenou upinaci matici, bez montazniho klice

Plzeiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-5K-1-003-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



1/4 DIN 69871

Upinac Weldon pro upinaci stopky =T1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

. Y 625
Nazev Kuzel D d A n 25.000 min”
SK&0.50.WE.06.AD SK&0 25 6 50 AD .
SK40.50.WE.08.AD SK40 28 8 50 AD .
SK40.50.WE.10.AD SK40 35 10 50 AD .
SK40.50.WE.12.AD SK40 42 12 50 AD .
SK40.50.WE.14.AD SK40 bk 14 50 AD o
SK40.63.WE.16.AD SK40 48 16 63 AD .
SK40.63.WE.18.AD SK40 50 18 63 AD .
SK40.63.WE.20.AD SK&0 52 20 63 AD .
SK40.100.WE.25.AD SK40 65 25 100 AD o
SK40.100.WE.32.AD SK40 72 32 100 AD .
SK40.100.WE.06.AD SK40 25 b 100 AD .
SK40.100.WE.08.AD SK40 28 8 100 AD .
SK40.100.WE.10.AD SK&0 35 10 100 AD .
SK40.100.WE.12.AD SK40 42 12 100 AD .
SK40.100.WE.14.AD SK40 b 14 100 AD .
SK40.100.WE.16.AD SK&0 48 16 100 AD .
SK40.100.WE.18.AD SK&0 50 18 100 AD .
SK40.100.WE.20.AD SK40 52 20 100 AD .

od primeér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-2-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



204 DIN 69871

Upinac Weldon pro upinaci stopky =T1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

Nazev Kuzel D d A 95 0%:’;“1_1

SK40.35.WE.16.ADB SK40 4y 16 3 AD/B o
SK40.35.WE.20.ADB SK&0 4d 20 39 AD/B o
SK40.35.WE.25.ADB SK&0 4a 25 35 AD/B °
SK40.65.WE.32.ADB SK&0 50 32 65 AD/B °
SK40.50.WE.06.ADB SK40 25 6 90 AD/B o
SK40.50.WE.08.ADB SK&0 28 8 50 AD/B o
SK40.50.WE.10.ADB SK&0 35 10 a0 AD/B °
SK40.50.WE.12.ADB SK&0 42 12 50 AD/B °
SK40.50.WE.14.ADB SK40 4h 14 a0 AD/B o
SK40.63.WE.16.ADB SK&0 48 16 63 AD/B o
SK40.63.WE.18.ADB SK&0 a0 18 63 AD/B °
SK40.63.WE.20.ADB SK&0 92 20 63 AD/B °
SK40.100.WE.25.ADB SK40 69 25 100 AD/B o
SK40.100.WE.32.ADB SK&0 72 32 100 AD/B o
SK40.120.WE.40.ADB SK&0 80 40 120 AD/B °
SK40.100.WE.06.ADB SK&0 25 6 100 AD/B °
SK40.100.WE.08.ADB SK40 28 8 100 AD/B °
SK40.100.WE.10.ADB SK&0 39 10 100 AD/B o
SK40.100.WE.12.ADB SK&0 42 12 100 AD/B °
SK40.100.WE.14.ADB SK40 i 14 100 AD/B °
SK40.100.WE.16.ADB SK40 48 16 100 AD/B °
SK40.100.WE.18.ADB SK&0 30 18 100 AD/B o
SK40.100.WE.20.ADB SK&0 92 20 100 AD/B °
SK40.130.WE.06.ADB SK40 25 6 130 AD/B o
SK40.130.WE.08.ADB SK40 28 8 130 AD/B .
SK40.130.WE.10.ADB SK&0 39 10 130 AD/B o
SK40.130.WE.12.ADB SK&0 42 12 130 AD/B e
SK40.130.WE.14.ADB SK40 b 14 130 AD/B °
SK40.130.WE.16.ADB SK40 48 16 130 AD/B .
SK40.130.WE.18.ADB SK&0 a0 18 130 AD/B o
SK40.130.WE.20.ADB SK&0 02 20 130 AD/B ©
SK40.160.WE.06.ADB SK&0 25 b 160 AD/B °
SK40.160.WE.08.ADB SK40 28 8 160 AD/B o
SK40.160.WE.10.ADB SK&0 39 10 160 AD/B °
SK40.160.WE.12.ADB SK&0 42 12 160 AD/B °
SK40.160.WE.14.ADB SK40 I 14 160 AD/B °
SK40.160.WE.16.ADB SK40 48 16 160 AD/B 3
SK40.160.WE.18.ADB SK&0 a0 18 160 AD/B °
SK40.160.WE.20.ADB SK&0 92 20 160 AD/B °
SK40.160.WE.25.ADB SK40 69 25 160 AD/B °
SK40.160.WE.32.ADB SK40 72 32 160 AD/B o
SK40.160.WE.40.ADB SK&0 80 40 160 AD/B o

od primeér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-2-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



3l4 DIN 69871

Upinac Weldon pro upinaci stopky =1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

. Y 625
Nazev Kuzel D d A n 25.000 min”
SK50.63.WE.06.ADB SK50 25 6 63 AD/B .
SK50.63.WE.08.ADB SK50 28 8 63 AD/B .
SK50.63.WE.10.ADB SK50 35 10 63 AD/B .
SK50.63.WE.12.ADB SK50 42 12 63 AD/B .
SK50.63.WE.14.ADB SK50 bk 14 63 AD/B o
SK50.63.WE.16.ADB SK50 48 16 63 AD/B .
SK50.63.WE.18.ADB SK50 50 18 63 AD/B .
SK50.63.WE.20.ADB SK50 52 20 63 AD/B .
SK50.80.WE.25.ADB SK50 65 25 80 AD/B .
SK50.100.WE.32.ADB SK50 72 32 100 AD/B .
SK50.100.WE.40.ADB SK50 80 40 100 AD/B .
SK50.120.WE.50.ADB SK50 99 50 120 AD/B .
SK50.100.WE.06.ADB SK50 25 6 100 AD/B o
SK50.100.WE.08.ADB SK50 28 8 100 AD/B .
SK50.100.WE.10.ADB SK50 35 10 100 AD/B .
SK50.100.WE.12.ADB SK50 42 12 100 AD/B .
SK50.100.WE.14.ADB SK50 bk 14 100 AD/B o
SK50.100.WE.16.ADB SK50 48 16 100 AD/B .
SK50.100.WE.18.ADB SK50 50 18 100 AD/B .
SK50.100.WE.20.ADB SK50 52 20 100 AD/B o
SK50.120.WE.25.ADB SK50 65 25 120 AD/B .
SK50.130.WE.06.ADB SK50 25 b 130 AD/B .
SK50.130.WE.08.ADB SK50 28 8 130 AD/B .
SK50.130.WE.10.ADB SK50 35 10 130 AD/B °
SK50.130.WE.12.ADB SK50 42 12 130 AD/B .
SK50.130.WE.14.ADB SK50 bk 14 130 AD/B .
SK50.130.WE.16.ADB SK50 48 16 130 AD/B .
SK50.130.WE.18.ADB SK50 50 18 130 AD/B o
SK50.130.WE.20.ADB SK50 52 20 130 AD/B .

od primér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-2-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



i DIN 69871

Upinac Weldon pro upinaci stopky =T1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

. . 625
Nazev Kuzel D d A n 25.000 min"
SK50.160.WE.06.ADB SK50 25 b 160 AD/B .
SK50.160.WE.08.ADB SK50 28 8 160 AD/B .
SK50.160.WE.10.ADB SK50 35 10 160 AD/B .
SK50.160.WE.12.ADB SK50 42 12 160 AD/B .
SK50.160.WE.14.ADB SK50 bk 14 160 AD/B .
SK50.160.WE.16.ADB SK50 48 16 160 AD/B .
SK50.160.WE.18.ADB SK50 50 18 160 AD/B .
SK50.160.WE.20.ADB SK50 52 20 160 AD/B .
SK50.160.WE.25.ADB SK50 65 25 160 AD/B .
SK50.160.WE.32.ADB SK50 72 32 160 AD/B .
SK50.160.WE.40.ADB SK50 80 40 160 AD/B .
SK50.200.WE.06.ADB SK50 25 6 200 AD/B .
SK50.200.WE.08.ADB SK50 28 8 200 AD/B .
SK50.200.WE.10.ADB SK50 35 10 200 AD/B .
SK50.200.WE.12.ADB SK50 47 12 200 AD/B o
SK50.200.WE.14.ADB SK50 bk 14 200 AD/B .
SK50.200.WE.16.ADB SK50 48 16 200 AD/B .
SK50.200.WE.18.ADB SK50 50 18 200 AD/B .
SK50.200.WE.20.ADB SK50 52 20 200 AD/B .
SK50.200.WE.25.ADB SK50 65 25 200 AD/B .
SK50.200.WE.32.ADB SK50 72 32 200 AD/B .
SK50.200.WE.40.ADB SK50 80 40 200 AD/B .

od primér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby

Plzeniska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgslcz NA-U-SK-2-001-03/23
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



113 DIN 69871

Upinac Weldon s chladicimi kanaly =16GS=
pro upinaci stopky
Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

. . 625
Ndzev Kuzel d D A n 25,000 min”
SK40.50.WK.06.ADB SK40 6 25 50 AD/B o
SK40.50.WK.08.ADB SK40 8 28 50 AD/B .
SK40.50.WK.10.ADB SK40 10 35 50 AD/B D
SK40.50.WK.12.ADB SK40 12 42 50 AD/B .
SK40.50.WK.14.ADB SK40 14 b 50 AD/B .
SK40.63.WK.16.ADB SK40 16 48 63 AD/B o
SK40.63.WK.18.ADB SK40 18 50 63 AD/B .
SK40.63.WK.20.ADB SK40 20 52 63 AD/B .
SK40.100.WK.25.ADB SK40 25 65 100 AD/B .
SK40.100.WK.32.ADB SK40 32 72 100 AD/B o
SK40.120.WK.40.ADB SK40 40 80 120 AD/B .
SK40.100.WK.06.ADB SK&0 b 25 100 AD/B .
SK40.100.WK.08.ADB SK40 8 28 100 AD/B .
SK40.100.WK.10.ADB SK&0 10 35 100 AD/B .
SK40.100.WK.12.ADB SK&0 12 42 100 AD/B .
SK40.100.WK.14.ADB SK&0 14 b 100 AD/B .
SK&0.100.WK.16.ADB SK&0 16 48 100 AD/B .
SK40.100.WK.18.ADB SK&0 18 50 100 AD/B .
SK40.100.WK.20.ADB SK40 20 52 100 AD/B .
SK40.130.WK.06.ADB SK40 b 25 130 AD/B .
SK40.130.WK.08.ADB SK40 8 28 130 AD/B o
SK40.130.WK.10.ADB SK40 10 35 130 AD/B o
SK40.130.WK.12.ADB SK40 12 42 130 AD/B .
SK40.130.WK.14.ADB SK40 14 b 130 AD/B .
SK40.130.WK.16.ADB SK40 16 48 130 AD/B .
SK&0.130.WK.18.ADB SK&0 18 50 130 AD/B .
SK40.130.WK.20.ADB SK40 20 52 130 AD/B .
SK40.160.WK.06.ADB SK40 b 25 160 AD/B .
SK40.160.WK.08.ADB SK40 8 28 160 AD/B .
SK40.160.WK.10.ADB SK&0 10 35 160 AD/B o
SK40.160.WK.12.ADB SK&0 12 42 160 AD/B .
SK&0.160.WK.14.ADB SK&0 14 i 160 AD/B .
SK&0.160.WK.16.ADB SK&0 16 48 160 AD/B .
SK&0.160.WK.18.ADB SK&0 18 50 160 AD/B o
SK40.160.WK.20.ADB SK&0 20 52 160 AD/B .

od primér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby
d =6 az 18 se dvéma chladicimi kanaly

d =20 a7 40 se ctyfmi chladicimi kanaly

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-2-002-03/23
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



213 DIN 69871

Upinac Weldon s chladicimi kanaly =T16GS=
pro upinaci stopky
Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

. . 625
Nazev Kuzel d D A n 25,000 min”
SK50.63.WK.06.ADB SK50 6 25 63 AD/B o
SK50.63.WK.08.ADB SK50 8 28 63 AD/B .
SK50.63.WK.10.ADB SK50 10 35 63 AD/B D
SK50.63.WK.12.ADB SK50 12 42 63 AD/B .
SK50.63.WK.14.ADB SK50 14 b 63 AD/B o
SK50.63.WK.16.ADB SK50 16 48 63 AD/B .
SK50.63.WK.18.ADB SK50 18 50 63 AD/B .
SK50.63.WK.20.ADB SK50 20 52 63 AD/B .
SK50.80.WK.25.ADB SK50 25 69 80 AD/B .
SK50.100.WK.06.ADB SK50 b 25 100 AD/B .
SK50.100.WK.08.ADB SK50 8 28 100 AD/B .
SK50.100.WK.10.ADB SK50 10 39 100 AD/B .
SK50.100.WK.12.ADB SK50 12 42 100 AD/B o
SK50.100.WK.14.ADB SK50 14 i 100 AD/B .
SK50.100.WK.16.ADB SK50 16 48 100 AD/B .
SK50.100.WK.18.ADB SK50 18 50 100 AD/B .
SK50.100.WK.20.ADB SK50 20 52 100 AD/B o
SK50.100.WK.32.ADB SK50 32 72 100 AD/B .
SK50.100.WK.40.ADB SK50 40 80 100 AD/B .

od prmér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby
d =6 a7 18 se dvéma chladicimi kanaly

d =20 az 40 se ctyfmi chladicimi kanaly

Plzefisk 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-Sk-2-002-03/23
+420 371751830 | tgs@tgs.cz



313

DIN 69871

Upinac Weldon s chladicimi kanaly

pro upinaci stopky

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

Nazev

SK50.130.WK.06.ADB
SK50.130.WK.08.ADB
SK50.130.WK.10.ADB
SK50.130.WK.12.ADB
SK50.130.WK.14.ADB
SK50.130.WK.16.ADB
SK50.130.WK.18.ADB
SK50.130.WK.20.ADB
SK50.130.WK.25.ADB
SK50.130.WK.32.ADB
SK50.130.WK.40.ADB
SK50.160.WK.06.ADB
SK50.160.WK.08.ADB
SK50.160.WK.10.ADB
SK50.160.WK.12.ADB
SK50.160.WK.14.ADB
SK30.160.WK.16.ADB
SK50.160.WK.18.ADB
SK50.160.WK.20.ADB
SK50.160.WK.25.ADB
SK50.160.WK.32.ADB
SK50.160.WK.40.ADB

od primér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby
d =6 az 18 se dvéma chladicimi kanaly

d =20 a7 40 se ctyfmi chladicimi kanaly

Kuzel

SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SK50
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKS0
SKa0
SKa0
SKa0
SKS0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SK50

d D
6 25
8 28
10 3
12 42
14 b
16 48
18 50
20 02
25 69
32 72
40 80
b 25
8 28
10 35
12 42
14 4h
16 48
18 a0
20 92
25 69
32 72
40 80

130
130
130
130
130
130

160

=T1GS=

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
D/B
D

=

=
oo

625
25.000 min™

Plzeniska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-SK-2-002-03/23



DIN 69871

Upinac Whistle Notch pro upinaci stopky =TGS=

Upinac Whistle Notch DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-E

Nazev Kuzel d D A 25 0‘;:’:““_1

SK40.50.WN.06.ADB SK&0 6 25 50 AD/B o
SK40.50.WN.08.ADB SK&0 8 28 90 AD/B o
SK40.50.WN.10.ADB SK&0 10 39 a0 AD/B o
SK40.50.WN.12.ADB SK&0 12 42 50 AD/B J
SK&0.50.WN.14.ADB SK&0 14 b 90 AD/B o
SK&0.63.WN.16.ADB SK&0 16 48 63 AD/B .
SK&0.63.WN.18.ADB SK&0 18 a0 63 AD/B .
SK&0.63.WN.20.ADB SK&0 20 52 63 AD/B o
SK&0.100.WN.25.ADB SK&0 25 65 100 AD/B .
SK&0.100.WN.32.ADB SK&0 32 72 100 AD/B .
SK&0.120.WN.40.ADB SK&0 40 80 120 AD/B .
SK50.63.WN.06.ADB SK50 6 25 63 AD/B .
SK50.63.WN.08.ADB SK50 8 28 63 AD/B .
SK50.63.WN.10.ADB SK50 10 39 63 AD/B .
SK50.63.WN.12.ADB SKS0 12 42 63 AD/B .
SK50.63.WN.14.ADB SK50 14 b 63 AD/B o
SK50.63.WN.16.ADB SK50 16 48 63 AD/B .
SK50.63.WN.18.ADB SK50 18 a0 63 AD/B .
SK50.63.WN.20.ADB SK50 20 a2 63 AD/B o
SK50.80.WN.25.ADB SK50 25 65 80 AD/B .
SK50.100.WN.32.ADB SK50 32 72 100 AD/B o
SK50.100.WN.40.ADB SK50 40 80 100 AD/B .
od primér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby
Plzefiskad 610, 338 03 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-SK-3-001-02/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69871

Upinac pro nastroje s morse stopkou =16GS=
DIN 228-1 Form B (DIN 6383)

Nazev Kuzel MK D A n 15 [ﬁ]:iin"
SK40.50.MK.1.ADB SK&40 1 25 50 AD/B °
SK40.50.MK.2.ADB SKa0 2 32 50 AD/B °
SK40.70.MK.3.ADB SK&40 3 40 70 AD/B .
SK40.95.MK.4.ADB SK&40 I 48 95 AD/B °
SK50.45.MK.1.ADB SK50 1 25 I AD/B °
SK50.60.MK.2.ADB SK50 2 32 60 AD/B °
SK50.65.MK.3.ADB SK50 3 40 65 AD/B °
SK50.95.MK.4.ADB SK50 I 48 95 AD/B °
SK50.105.MK.5.ADB SK50 3 63 105 AD/B °
Upinac pro nastroje s morse stopkou

a zavitem dle DIN228-A

DIN 228-1 Form A (DIN 6364)

Nazev Kuzel MK D A 5 u[:u?;in-'
SK40.50.MKS.1 SK&0 1 25 50 °
SK40.50.MKS.2 SK&40 ? 32 50 .
SK40.70.MKS.3 SK&40 3 40 70 °
SK40.95.MKS.4 SK40 I 48 95 °
SK40.110.MKS.4.D* SK&0 I 63 110 °
SK50.45.MKS.1 SK50 1 25 I °
SK50.60.MKS.2 SK50 2 32 60 °
SK50.65.MKS.3 SK50 3 40 65 °
SK50.70.MKS.4 SK50 I 48 70 °
SK50.85.MKS.4.D* SK50 4 63 85 .
SK50.100.MKS.5 SK50 5 63 100 °
SK50.118.MKS.5.D* SK50 B 78 118 °

* s upinacf drazkou dle DIN 2201

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-4-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



112 DIN 69871

Upinac pro nastrcné frézy =1GS=
DIN 6357

. . 625
Nazev Kuzel d D A L 25.000 min”

SK40.35.N.16.AD SK&0 16 38 35 17 AD o
SK40.35.N.22.AD SK&0 22 48 39 19 AD o
SK&0.40.N.27.AD SK40 27 a8 40 21 AD o
SK40.50.N.32.AD SK&0 32 78 a0 24 AD o
SK40.50.N.40.AD SK&0 40 88 a0 27 AD o
SK40.35.N.16.ADB SK&0 16 38 35 17 AD/B o
SK40.35.N.22.ADB SK40 22 48 3 19 AD/B o
SK40.40.N.27.ADB SK&0 27 o8 40 21 AD/B o
SK40.50.N.32.ADB SK&0 32 78 a0 24 AD/B o
SK40.50.N.40.ADB SK&0 40 88 30 27 AD/B o
SK40.100.N.16.ADB SK40 16 38 100 17 AD/B J
SK40.100.N.22.ADB SK&0 22 48 100 19 AD/B o
SK40.100.N.27.ADB SK&0 27 a8 100 21 AD/B o
SK40.100.N.32.ADB SK&0 32 78 100 24 AD/B o
SK40.100.N.40.ADB SK40 40 88 100 27 AD/B J
SK40.130.N.16.ADB SK&0 16 38 130 17 AD/B o
SK40.130.N.22.ADB SK&0 22 48 130 19 AD/B o
SK40.130.N.27.ADB SK&0 27 o8 130 21 AD/B o
SK40.130.N.32.ADB SK40 32 78 130 24 AD/B J
SK40.130.N.40.ADB SK40 40 88 130 27 AD/B o
SK40.160.N.16.ADB SK&0 16 38 160 17 AD/B o
SK40.160.N.22.ADB SK40 22 48 160 19 AD/B o
SK40.160.N.27.ADB SK40 27 a8 160 21 AD/B J
SK40.160.N.32.ADB SK40 32 78 160 24 AD/B o
SK40.160.N.40.ADB SK&0 40 88 160 27 AD/B o

d = 40/d = 60: pro velké priiméry fréz se ctyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079
dodévka: s upinacim Sroubem s kfiZovou hlavou a s upinacim $roubem s vélcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitfnim chlazenim
pro d = 60 pouze se ¢tyfmi upinacimi Srouby dle DIN 912

S vystupnimi otvory chlazeni na cele upinace

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgslcz NA-U-SK-5-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



22 DIN 69871

Upinac pro nastrcné frézy =1GS=
DIN 6357

. . 625
Nazev Kuzel d D A L 25.000 min"'

SK50.45.N.16.ADB SKa0 16 38 45 17 AD/B o
SK50.35.N.22.ADB SK50 22 48 39 19 AD/B o
SK50.40.N.27.ADB SKa0 27 a8 40 21 AD/B o
SK50.50.N.32.ADB SKa0 32 78 30 24 AD/B o
SK50.50.N.40.ADB SKa0 40 88 90 2] AD/B J
SK50.70.N.60.ADB SK50 60 129 70 40 AD/B o
SK50.100.N.16.ADB SKa0 16 38 100 17 AD/B o
SK50.100.N.22.ADB SKa0 22 48 100 19 AD/B o
SK50.100.N.27.ADB SKa0 27 a8 100 21 AD/B o
SK50.100.N.32.ADB SK50 32 78 100 24 AD/B o
SK50.100.N.40.ADB SKa0 40 88 100 27 AD/B o
SK50.130.N.16.ADB SKa0 16 38 130 17 AD/B o
SK50.130.N.22.ADB SKa0 22 48 130 19 AD/B J
SK50.130.N.27.ADB SK50 27 98 130 21 AD/B o
SK50.130.N.32.ADB SKa0 32 78 130 24 AD/B o
SK50.130.N.40.ADB SKa0 40 88 130 27 AD/B o
SK50.160.N.16.ADB SKa0 16 38 160 17 AD/B J
SK50.160.N.22.ADB SK50 22 48 160 19 AD/B o
SK50.160.N.27.ADB SKa0 27 a8 160 21 AD/B o
SK50.160.N.32.ADB SKa0 32 78 160 24 AD/B o
SK50.160.N.40.ADB SKa0 40 88 160 27 AD/B o
SK50.200.N.16.ADB SK50 16 38 200 17 AD/B o
SK50.200.N.22.ADB SKa0 22 48 200 19 AD/B o
SK50.200.N.27.ADB SKa0 27 98 200 21 AD/B o
SK50.200.N.32.ADB SKa0 32 78 200 24 AD/B J
SK50.200.N.40.ADB SK50 40 88 200 27 AD/B o

d = 40/d = 60: pro velké priiméry fréz se ctyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079
dodévka: s upinacim Sroubem s kfiZovou hlavou a s upinacim $roubem s vélcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitfnim chlazenim
pro d = 60 pouze se étyfmi upinacimi Srouby dle DIN 912

S vystupnimi otvory chlazeni na cele upinace

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www'tgslcz NA-U-SK-5-001-03/23
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69871

Upinac pro nastrcné frézy - kombi

DIN 63358

Nazev

SK40.95.NK.16.ADB
SK40.55.NK.22.ADB
SK40.55.NK.27.ADB
SK40.60.NK.32.ADB
SK40.60.NK.40.ADB
SK40.100.NK.16.ADB
SK40.100.NK.22.ADB
SK40.100.NK.27.ADB
SK40.100.NK.32.ADB
SK40.100.NK.40.ADB
SKA0.160.NK.16.ADB
SK40.160.NK.22.ADB
SK40.160.NK.27.ADB
SK40.160.NK.32.ADB
SK40.160.NK.40.ADB
SK50.95.NK.16.ADB
SK50.05.NK.22.ADB
SK50.55.NK.27.ADB
SK50.55.NK.32.ADB
SK50.05.NK.40.ADB
SK50.100.NK.16.ADB
SK50.100.NK.22.ADB
SK50.100.NK.27.ADB
SK50.100.NK.32.ADB
SK50.100.NK.40.ADB
SK50.160.NK.16.ADB
SK50.160.NK.22.ADB
SK50.160.NK.27.ADB
SK50.160.NK.32.ADB
SK50.160.NK.40.ADB

doddvka: s upinacim Sroubem, unaSecim krouzkem a perem

Kuzel

SK&0
SK&0
SK40
SK&0
SK&0
SK&0
SK40
SK&0
SK40
SK&0
SK&0
SK40
SK40
SK40
SK40
SK50
SKa0
SKa0
SKa0
SK50
SKa0
SK50
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0

32
40
48
98
70
32
40
48
o8
70
32
40
48
98
70
32
40
48
o8
70
32
40
48
o8
70
32
40
48
a8
70

160

=
=

160

160
160

=T1GS=

66,3
15.000 min

Plzeniska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-SK-5-002-03/23



DIN 69871

Zavitorezna hlava s délkovou kompenzaci =TGS=

Nazev Kuzel Rozsah D d A T c Upinac zavitniku
SK40.314.21.0K SK&0 M3 - M14 36 19 63 7 7 UZB1/UZS1
SK40.522.2.2.0K SK&0 M5 - M22 93 31 97 12 12 UZB2/UZ52
SK40.1436.2.3.0K SK&0 M14 - M36 78 48 136 17,5 175 UZB3/UZS3
SK50.314.21.0K SK50 M3 - M14 36 19 63 7 7 UZB1UZST
SK50.522.2.2.0K SKa0 M5 - M22 93 31 97 12 12 UzB2/UZ52
5K50.1436.2.3.0K SKa0 M14 - M36 78 48 140 17,5 17,5 UZB3/UZS3

Zavitorezna hlava bez délkove kompenzace

Nazev Kuzel Rozsah D d A Upinac zavitniku

SK&0.314.2.1.BK SK&0 M3 - M14 3b 19 62 UZBNUZST AD
SK40.522.2.2.BK SK&0 M5 - M22 49 31 95 UZB2/UZS2 AD
SK40.1436.2.3.8K SK40 M14 - M36 Th 48 130 UZB3/UZS3 AD
SK50.314.2.1.BK SK50 M3 - M14 34 19 60 UZB1/UZS1 AD
SK50.522.2.2.BK SK50 M5 - M22 49 31 89 UZB2/U%S2 AD
SK50.1436.2.3.BK SK50 M14 - M36 74 48 117 UZB3/UZS3 AD
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-6-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69871

Vrtaci hlavicka

Nazev

SK40.70.V.8.AD

SK40.90.V.13.AD
SK40.95.V.16.AD
SK50.90.V.13.AD
SK50.95.V.16.AD

pouZit: pravé / levé otacky
dodavka: bez montazniho klice

Upinac - redukce pro vrtaci hlavicky

DIN 238

Nazev

SK40.25.812
SK40.25.B16
SK40.35.B18
5K50.25.812
SK50.25.B16
SKa0.25.818

Kuzel

SK&0
SK40
SK&0
SKa0
SKa0

Kuzel

SK40
SK40
SK40
SKS0
SKa0
SKa0

Rozsah

0-8

36
90
a0
a0
a0

70
90
95
90
95

25
25
35
25
25
25

=1GS=

n 663
15.000 min

AD Tk °
AD \VTé °
AD \VT6 °
AD VT6 .
AD \Té .
l 66,3
15.000 min™

18,5 .

24 .

32 .

18,5 .

24 .

32 .

Plzeniska 610, 338 05 Myto
+420°371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-5K-6-002-03/23



DIN 69871

Upinac pro frézy se zavitem

Nazev

SK40.44.M.06.ADB
SK40.69.M.06.ADB
SK40.94.M.06.ADB
SK40.44.M.08.ADB
SK40.69.M.08.ADB
SK40.94.M.08.ADB
SK40.119.M.08.ADB
SK40.24.M.10.ADB
SK40.44.M.10.ADB
SK40.69.M.10.ADB
SK40.94.M.10.ADB
SK40.119.M.10.ADB
SK40.169.M.10.ADB
SK40.24.M.12.ADB
SK40.44.M.12.ADB
SK40.69.M.12.ADB
SK40.94.M.12.ADB
SK40.119.M.12.ADB
SK40.169.M.12.ADB
SK40.24.M.16.ADB
SK40.44.M.16.ADB
SK40.69.M.16.ADB
SK40.94.M.16.ADB
SK40.119.M.16.ADB
SK40.169.M.16.ADB
SK50.69.M.08.ADB
SK50.119.M.08.ADB
S5K50.169.M.08.ADB
SK50.69.M.10.ADB
SK90.119.M.10.ADB
SK50.169.M.10.ADB
SK50.69.M.12.ADB
SK50.119.M.12.ADB
SK90.169.M.12.ADB
SK50.69.M.16.ADB
SK50.119.M.16.ADB
SK50.169.M.16.ADB

Kuzel

SK40
SK&0
SK40
SK&0
SK40
SK40
SK40
SK&0
SK40
SK40
SK&0
SK&0
SK&0
SK&0
SK40
SK&0
SK&0
SK&0
SK40
SK40
SK40
SK40
SKA40
SK&0
SK40
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0

Doporucené utahovaci momenty

10 Nm
20Nm
40 Nm
90 Nm
60 Nm

D, D, d
13 10 b5
13 10 b5
13 10 65
15 13 B5
2 13 B5
2 13 B5
% 13 B5
18 18 105
20 18 105
2 18 105
28 18 105
3 18 105
3 18 105
21 21 125
24 21 12,5
% 21 125
31 21 125
% 21 125
40 21 12,5
2 29 17
2 29 17
34 29 17
3% 29 17
% 29 17
% 29 17
2 13 B5
2% 13 85
3 13 B5
2 18 105
2 18 105
3 18 105
% 21 125
3 21 125
40 21 12,5
3% 29 17
% 29 17
% 29 17

=T1G5S=

625
25.000 min™

Plzefisks 610, 338 05 Myjto
+420371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-SK-6-003-03/23



112 DIN 69871

Hydro upinac =16GS=

pro valcové upinaci stopky DIN 1835 typ A+B+E a DIN 6535 typ HB+HE

(prdméry nad 20 mm pouze s redukénim pouzdrem)

. . 625
Nazev Kuzel d D D, | l, l, A n 25.000 min”
SK&0.68.H.06.ADB SK&0 6 26 50 37 10 33 68 AD/B o
SK40.68.H.08.ADB SK&0 8 28 50 37 10 33 68 AD/B .
SK40.72.H.10.ADB SK&0 10 30 a0 42 10 37 72 AD/B o
SK&0.77.H.12.A08 SK&0 12 32 a0 47 10 42 77 AD/B .
SK&40.77.H.14.ADB SK&0 14 3b 50 47 10 42 77 AD/B o
SK40.80.H.16.ADB SK&0 16 38 50 92 10 43 80 AD/B .
SK40.80.H.18.ADB SK&0 18 40 a0 92 10 43 80 AD/B .
SK&0.82.H.20.ADB SK&0 20 42 a0 a2 10 47 82 AD/B .
SK40.117.H.25.ADB SK&0 25 50 63 58 10 91 117 AD/B 3
SK40.117.H.32.ADB SK&0 32 60 63 bl 10 51 17 AD/B o
SK40.110.H.06.ADB SK&0 6 26 a0 37 10 33 110 AD/B o
SK40.110.H.08.AD8B SK&0 8 28 a0 37 10 33 110 AD/B o
SK40.110.H.10.ADB SK&0 10 30 50 42 10 37 110 AD/B 3
SK40.110.H.12.A08 SK&0 12 32 50 47 10 42 110 AD/B .
SK&0.110.H.14.AD8B SK&0 14 34 a0 47 10 42 110 AD/B .
SK&0.110.H.76.ADB SK&0 16 38 a0 92 10 43 110 AD/B .
SK40.110.H.18.ADB SK&0 18 40 50 52 10 43 110 AD/B o
SK&0.110.H.20.ADB SK&0 20 42 50 92 10 47 110 AD/B .
SK40.150.H.06.ADB SK&0 6 26 a0 42 10 110 150 AD/B o
SK40.150.H.08.ADB SK&0 8 28 a0 42 10 110 150 AD/B o
SK40.150.H.10.ADB SK&0 10 30 50 42 10 110 150 AD/B 3
SK40.150.H.12.AD8 SK&0 12 32 50 47 10 110 150 AD/B .
SK40.150.H.14.AD8B SK&0 14 34 a0 47 10 110 150 AD/B o
SK40.150.H.16.ADB SK&0 16 38 50 52 10 110 150 AD/B o
SK&0.150.H.18.ADB SK&0 18 40 30 92 10 110 150 AD/B o
SK40.150.H.20.A08 SK&0 20 42 50 92 10 110 150 AD/B .
SK£0.150.H.25.A08 SK&0 25 a0 63 98 10 94 150 AD/B .

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

dodavka: bez montazniho klice

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-7-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



202

DIN 69871

Hydro upinac

pro valcové upinaci stopky DIN 1835 typ A+B+E a DIN 6535 typ HB+HE

(priméry nad 20 mm pouze s redukénim pouzdrem)

Nazev

SK50.68.H.06.ADB
SK50.68.H.08.ADB
SK50.72.H.10.ADB
SK50.77.H.12.ADB
SK50.77.H.14.ADB
SK30.80.H.16.ADB
S5K50.80.H.18.ADB
SK50.82.H.20.ADB
SK50.87.H.25.ADB
SK50.91.H.32.ADB
SK50.110.H.06.ADB
SK50.110.H.08.ADB
SK50.110.H.10.ADB
SK50.110.H.12.ADB
SK50.110.H.14.ADB
SK50.110.H.16.ADB
SK50.110.H.18.ADB
5K50.110.H.20.ADB
SK50.110.H.25.ADB
SK50.110.H.32.AD8B
SK50.150.H.06.ADB
SK50.150.H.08.ADB
SK50.150.H.10.ADB
SK50.130.H.12.AD8B
SK50.150.H.14.AD8B
SK50.150.H.16.ADB
SK50.150.H.18.ADB
SK50.150.H.20.ADB
SK50.150.H.25.ADB
5K50.150.H.32.ADB
SK50.150.H.40.ADB

11 = maximalni upinaci délka

dodavka: bez montazniho klice

Kuzel

SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKS0
SK50
SKa0
SK50
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SK50
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SKa0
SK50
SKa0
SKa0
SKa0

26
28
30
3
34
38
40
42
90
60
26
28
30
32
3
38
40
42
30
60
26
28
30
32
3h
38
40
42
Gl
60
63

12 = maximalni délkové nastaveni

a0
90
a0
50
90
a0
a0
20
63
63
a0
90
a0
a0
90
90
a0
a0
63
63
a0
90
a0
90
a0
a0
30
90
a0
63
63

37
37
42
47
47
02
92
92
a8
b4
37
37
42
47
47
02
02
a2
98
b4
37
37
42
47
47
02
02
02
92
64
Th

o o

o o

=]

=)

= (=]

=]

=)

= =

o o

o o

1
1
1
10
1
1
1

110

=T16G5=

625
25.000 min™

Plzefisks 610, 338 05 Myjto
+420371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-SK-7-001-03/23
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DIN 69871

Upinac tepelny 4,5°

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

Nézev

SK40.80.T4.03.ADB

SK40.120.74.03.ADB
SK40.160.T4.03.ADB
SK40.80.T4.04.ADB

SK40.120.T4.04.ADB
SK40.160.T4.04.ADB
SK40.80.T4.05.ADB

SK40.120.74.05.ADB
SK40.160.T4.05.ADB
SK40.80.T4.06.ADB

SK40.120.T4.06.ADB
SK40.160.74.06.ADB
SK40.80.T4.08.ADB

SK40.120.74.08.ADB
SK40.160.T4.08.ADB
SK40.80.T4.10.ADB

SK40.120.T4.10.ADB
SK40.160.T4.10.ADB
SK40.80.T4.12.ADB

SK40.120.T4.12.ADB
SK40.160.T4.12.ADB
SK40.80.T4.14.ADB

SK40.120.T4.14.ADB
SK40.160.T4.14.ADB
SK40.80.T4.16.ADB

SK40.120.T4.16.ADB
SK40.160.T4.16.ADB
SK40.80.T4.18.ADB

SK40.120.T4.18.ADB
SK40.160.T4.18.ADB
SK40.80.T4.20.ADB

SK40.120.T4.20.ADB
SK40.160.T4.20.ADB
SK40.100.T4.25.ADB
SK40.120.T4.25.ADB
SK40.160.T4.25.ADB
SK40.100.T4.32.ADB
SK40.120.T4.32.ADB
SK40.160.T4.32.ADB

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

Kuzel

SK40
SK&0
SK40
SK40
SK40
SK&0
SK&0
SK&0
SK40
SK&0
SK40
SK40
SK40
SK&0
SK40
SK&0
SK40
SK&0
SK40
SK40
SK40
SK&0
SK40
SK&0
SK40
SK&0
SK&0
SK40
SK40
SK&0
SK&0
SK40
SKA40
SK&0
SK40
SK40
SK40
SK&0
SK&0

@ o o o~ o~ O~ Ul Ul Ul &/~ W ow oW e

~ NN N o o o

[ T O B O B T e B e B e S S e S gy
N N N OOl Ol O © © o o o o~ o~ O~ B/~ B~

D D, l,
15 2 .
15 20 -
15 20 =
15 20 -
15 2 .
15 20 -
15 20 =
15 20 -
15 2 .
2 27 36
2 27 36
2 27 36
21 27 36
2 27 36
21 27 36
24 32 4
24 32 41
24 32 4
24 32 46
24 32 46
24 32 46
27 3 46
27 3h 46
27 34 46
27 34 49
27 3 49
27 3h 49
33 42 49
3 1 8
33 42 49
33 42 ol
33 42 ol
3 1 51
b 93 97
bt 93 a7
b 93 a7
" 53 61
b 93 61
b 93 61

0

S e = T == R e R e R e R e R - R T == T e R e e R R e R e i e R R e R A =R ==}

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

0

A

80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
2
6
0
2
6
0
2
60

o O O o o o

1
1
1
1
1
1
1
1

=T1GS=

11 = maximalni upinaci délka

pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h4 a priiméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouzivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

12 = maximalni délkové nastaveni

625
25.000 min'

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-SK-8-001-03/23



202 DIN 69871

Upinac tepelny 4,5° =T1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, I 1, A n 25.000 min”
SK50.80.74.03.A08 SK50 3 15 20 - - 80 AD/B o
SK50.80.T4.04.ADB SK50 b 15 20 - - 80 AD/B .
SK50.80.T4.05.ADB SK50 §] 15 20 - - 80 AD/B .
SK50.80.T4.06.ADB SK50 6 21 27 36 10 80 AD/B °
SK50.120.T4.06.ADB SK50 6 21 27 36 10 120 AD/B °
SK50.160.T4.06.ADB SK50 b 21 27 36 10 160 AD/B .
SK50.200.T4.06.ADB SK50 6 21 27 36 10 200 AD/B °
SK50.80.T4.08.ADB SK50 8 2 27 36 10 80 AD/B °
SK50.120.74.08.ADB SK50 8 21 27 36 10 120 AD/B °
SK50.160.74.08.ADB SK50 8 21 27 36 10 160 AD/B °
SK50.200.T4.08.ADB SK50 8 21 27 36 10 200 AD/B .
SK50.80.T4.10.ADB SK50 10 24 32 4 10 80 AD/B °
SK50.120.T4.10.ADB SK50 10 24 32 41 10 120 AD/B °
SK50.160.T4.10.ADB SK50 10 24 32 41 10 160 AD/B .
SK50.200.T4.10.ADB SK50 10 24 32 4 10 200 AD/B .
SK50.80.T4.12.ADB SK50 12 24 32 46 10 80 AD/B °
SK50.120.T4.12.ADB SK50 12 24 32 Lo 10 120 AD/B °
SK50.160.T4.12.ADB SK50 12 24 32 46 10 160 AD/B .
SK50.200.T4.12.ADB SK50 12 24 32 46 10 200 AD/B .
SK50.80.T4.14.ADB SK50 14 27 34 L6 10 80 AD/B °
SK50.120.T4.14.ADB SK50 14 27 34 46 10 120 AD/B .
SK50.160.T4.14.ADB SK50 14 27 34 46 10 160 AD/B °
SK50.200.T4.14.ADB SK50 14 27 34 46 10 200 AD/B o
SK50.80.T4.16.ADB SK50 16 27 34 49 10 80 AD/B °
SK50.120.T4.16.ADB SK50 16 27 34 49 10 120 AD/B °
SK50.160.T4.16.ADB SK50 16 27 34 49 10 160 AD/B °
SK50.200.T4.16.ADB SK50 16 27 34 49 10 200 AD/B .
SK50.80.T4.18.ADB SK50 18 33 42 49 10 80 AD/B °
SK50.120.T4.18.ADB SK50 18 33 42 49 10 120 AD/B °
SK50.160.T4.18.ADB SK50 18 33 42 49 10 160 AD/B .
SK50.200.T4.18.ADB SK50 18 33 42 49 10 200 AD/B .
SK50.80.T4.20.ADB SK50 20 33 42 51 10 80 AD/B °
SK50.120.T4.20.ADB SK50 20 33 42 51 10 120 AD/B °
SK50.160.T4.20.ADB SK50 20 33 42 51 10 160 AD/B .
SK50.200.T4.20.ADB SK50 20 33 42 61l 10 200 AD/B .
SK50.100.74.25.ADB SK50 25 b 53 57 10 100 AD/B °
SK50.160.T4.25.ADB SK50 25 bk 53 57 10 160 AD/B °
SK50.200.T4.25.ADB SK50 25 bk 93 97 10 200 AD/B .
SK50.100.T4.32.ADB SK50 32 bk 93 61 10 100 AD/B .
SK50.160.74.32.ADB SK50 32 b 93 61 10 160 AD/B °
SK50.200.T4.32.ADB SK50 32 bk 53 61 10 200 AD/B °

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje |1 = maximalni upinaci délka

pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h4 a priiméry stopek 6 az 32 s toleranci hé

vhodné pro pfistroje, které pouZivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69871

Upinac tepelny 4,5° s chladicimi kanaly =10S=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, I 1, A n 25.000 min”
SK&40.80.TK4.06.ADB SK&0 6 21 27 36 10 80 AD/B .
SK40.120.TK4.06.ADB SK40 b 21 27 36 10 120 AD/B .
SK40.80.TK4.08.ADB SK40 8 21 27 36 10 80 AD/B °
SK40.120.TK4.08.ADB SK&0 8 Al 27 36 10 120 AD/B °
SK40.80.TK4.10.ADB SK40 10 24 32 41 10 80 AD/B .
SK40.120.TK4.10.ADB SK40 10 24 32 41 10 120 AD/B .
SK40.80.TK4.12.ADB SK40 12 24 32 L6 10 80 AD/B °
SK40.120.TK4.12.ADB SK&0 12 24 32 L6 10 120 AD/B .
SK40.80.TK4.14.ADB SK40 14 27 3 L6 10 80 AD/B o
SK40.120.TKA.14.ADB SK40 14 27 34 I, 10 120 AD/B .
SK40.80.TK4.16.ADB SK40 16 27 34 49 10 80 AD/B °
SK40.120.TK4.16.ADB SK&0 16 27 34 49 10 120 AD/B °
SK40.80.TK4.18.ADB SK40 18 33 42 49 10 80 AD/B o
SK40.120.TKA.18.ADB SK40 18 33 42 49 10 120 AD/B .
SK40.80.TK4.20.ADB SK40 20 33 42 51 10 80 AD/B °
SK40.120.TK4.20.ADB SK&0 20 33 42 51 10 120 AD/B °
SK40.100.TK4.25.ADB SK40 25 b 53 57 10 80 AD/B o
SK40.100.TK4.32.ADB SK40 32 b 53 61 10 120 AD/B °
SK50.80.TK4.06.ADB SK50 b 21 27 36 10 80 AD/B °
SK50.80.TK4.08.ADB SK50 8 21 27 36 10 80 AD/B °
SK50.80.TK4.10.ADB SK50 10 24 32 41 10 80 AD/B .
SK50.80.TK4.12.ADB SK50 12 24 32 Iy 10 80 AD/B .
SK50.80.TK4.14.ADB SK50 14 27 34 I 10 80 AD/B °
SK50.80.TK4.16.ADB SK50 16 27 3b 49 10 80 AD/B .
SK50.80.TK4.18.ADB SK50 18 33 42 49 10 80 AD/B .
SK50.80.TK4.20.ADB SK50 20 33 42 51 10 80 AD/B .
SK50.100.TK4.25.ADB SK50 25 b 53 57 10 100 AD/B °
SK50.100.TK4.32.ADB SK50 32 b 53 61 10 100 AD/B °

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

11 = maximalni upinaci délka l2 = maximalni délkové nastaveni

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-8-002-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69871

Upinac tepelny 3° =1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, I 1, A n 25.000 min”
SK40.80.73.03.ADB SK&0 3 9 15,9 - - 80 AD/B .
SK40.120.73.03.ADB SK&0 3 9 19,5 - - 120 AD/B .
SK&40.80.T3.04.ADB SK&0 b 10 16,5 - - 80 AD/B .
SK40.120.73.04.ADB SK&0 b 10 20,5 - - 120 AD/B °
SK40.80.73.05.ADB SK&0 9 " 17,5 = = 80 AD/B °
SK40.120.73.05.ADB SK&0 5 1 215 - - 120 AD/B .
SK£40.80.T3.06.ADB SK&0 6 12 18,5 36 10 80 AD/B °
SK40.120.73.06.ADB SK&0 6 12 22,5 36 10 120 AD/B °
SK40.160.73.06.ADB SK&0 6 12 26,9 36 10 160 AD/B °
SK40.80.73.08.ADB SK&0 8 14 20,5 36 10 80 AD/B °
SK40.120.73.08.ADB SK&0 8 14 24,5 36 10 120 AD/B .
SK40.160.73.08.ADB SK&0 8 14 28,9 36 10 160 AD/B °
SK40.80.73.10.ADB SK&0 10 16 22,5 41 10 80 AD/B °
SK40.120.73.10.ADB SK&0 10 16 26,5 41 10 120 AD/B .
SK40.160.T3.10.ADB SK&0 10 16 30,5 4 10 160 AD/B .
SK40.80.73.12.ADB SK&0 12 18 24,5 46 10 80 AD/B °
SK40.120.73.12.ADB SK&0 12 18 28,9 Lo 10 120 AD/B °
SK40.160.73.12.ADB SK&0 12 18 32,9 46 10 160 AD/B °

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priiméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 az 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouZivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-SK-8-003-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69871

Upinac - polotovar

Nazev

SK40.250.P.63
SK50.315.R97

63
97

KuZel a pfiruba kalena a brousena. Téleso mékké pro dalsi opracovani.

Kontrolni trn

Nazev Kuzel
SK30.300.K.32 SK30
SK40.300.K.40 SK40
SK50.300.K.50 SK50

doddvka: s kontrolnim protokolem

32
40
a0

Drevena kazeta pro kontrolni trn

Nézev

Kazeta pro kontrolni trn

Kuzel

SK30 / SK40 / SKa0

=T1GS=

A

250

315
A Max. odchylka soustrednosti
300 0,003
300 0,003
300 0,003

Rozmér
460x130x115

Plzefiskd 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-5K-9-001-03/23



DIN 69871

Redukcni pouzdro SK

pro DIN 69871, JIS B 6339, DIN 2080

Nazev Kuzel Kuzel 1
SK40.50.R.30 SK40 SK30
SK40.100.R.40 SK&40 SK&40
SK50.70.R.40 SK50 SK40
SK50.120.R.50 SK50 SK50

doddvka s namontovanym upinacim Sroubem pro kratky upinaci kuzel
vcetné upinactho Sroubu pro DIN 2080

a0
63
70
97

=T1G5S=

A 66,3
15.000 min™
50 .
100 .
70 °
120 °

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420371 751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-SK-9-002-03/23



Upinaci kuzely
DUAL KONTAKT DIN 69871

Upinaci kuzely jsou predvyvazeny.

6 6.3 15.000 min™', 6 2,5 25.000 min"'
(G 2.5 vyssi vyvazeni za priplatek)

D di d2 d3 ds ds ds dy (] 2 3 A l5 le a el e2 T

Kuzel 0 0 0 X X 0 0 0 0
+0,05 max H7 H12 min min +0,1 max max
-01 -05 -03 -04 -04 -03 -0,005

15040 63,55  A44S 723 5625 50 17 16,1 4 684 425 32 25 228 185 1 27 o M16
15050 975 6985 10725 9125 80 25 2,7 6 101,75 61,5 47 37 355 30 1,5 42 7 M24

S vnitrnim chlazenim
pres limec - typ AD/B

Dodavka se Srouby bez hlavy v zaviené pozici.

material: legovana ocel cementovand do hl. 0.8 + 0.2 mm, kalend na 60 + 2 HRC
s pevnosti v jadru min. 950 N/mm?
cernéno a presné brouseno
provedeni AD/B:  dodavano v typu AD, typ B se Srouby bez hlavy v zavfené pozici
presnost: kvalita kuzelu < AT3 dle normy DIN 7187 a DIN 2080

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-DUAL-SK-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



0BSAH DUAL KONTAKT DIN 69871
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+420 371751830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT DIN 69871

Klestinovy upinac pro klestiny ER =T1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

SK
9
»

. . 625
Nazev Kuzel Rozsah D A n 25.000 min”
SK4ODK.63.ER.16.ADB SK&0DK 1-10(ER 16) 32 63 AD/B ER16K .
SKLODK.60.ER.25.ADB SK&0DK 2-16 (ER 25) 42 60 AD/B ER25K .
SK&ODK.70.ER.32.ADB SK&0DK 2-20(ER 32) 30 70 AD/B ER32K .
SK4ODK.80.ER.40.ADB SK&0DK 3-26 (ER 40) 63 80 AD/B ER4OK .
SK4ODK.100.ER.16.ADB SK&0DK 1-10(ER 16) 32 100 AD/B ER16K .
SKLODK.100.ER.25.ADB SK&0DK 2-16 (ER 25) 42 100 AD/B ER25K .
SK&ODK.100.ER.32.ADB SK&0DK 2-20(ER 32) 30 100 AD/B ER32K .
SK4ODK.100.ER.40.ADB SK&0DK 3-26 (ER 40) 63 100 AD/B ERAOK .
SKLODK.160.ER.16.ADB SK&0DK 1-10(ER 16) 32 160 AD/B ER16K .
SKLODK.160.ER.25.ADB SK&0DK 2-16 (ER 25) 42 160 AD/B ER25K .
SK&ODK.160.ER.32.ADB SK&0DK 2-20(ER 32) 30 160 AD/B ER32K .
SK4ODK.160.ER.40.ADB SK&0DK 3-26 (ER 40) 63 160 AD/B ER4OK .

dodévka: s vyvazenou upinaci matici, bez montdZniho klice
Silovy klestinovy upinac
Pro upinaci stopky DIN 1835 A+B+E a DIN 6535 HA+HB+HE
(pro vétsi nez 20 mm pouze s redukcnim pouzdrem)
SK
3
S »

. . 663
Nazev Kuzel Rozsah D d A 15.000 min-
SK&0DK.90.5.20.ADB SK&0DK 3-20(RS20) a3 20 90 AD/B RS20K o
SK&0DK.105.5.25.ADB SK&0DK 3-25(RS25) 63 25 105 AD/B RS32K o
SK40DK.105.5.32.ADB SK40DK 3-32 (RS32) 68 32 105 AD/B RS32K °

dodavka: bez montazniho klice

Velikost 20 mm 25mm 32mm

Upinaci moment 50-70Nm 80 - 100 Nm 80 - 100 Nm

Upinaci sila 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-DUAL-SK-1-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT DIN 69871

Upinac Weldon pro upinaci stopky =1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

SK
o8
N
. . 625
Nazev Kuzel D d A n 25000 min”
SK40DK.50.WE.06.ADB SK&0DK 25 b 50 AD/B .
SK40DK.50.WE.08.ADB SK&0DK 28 8 50 AD/B .
SK40DK.50.WE.10.ADB SK&0DK 35 10 50 AD/B o
SK40DK.50.WE.12.ADB SK40DK 42 12 50 AD/B .
SK40DK.50.WE.14.ADB SK40DK bk 14 50 AD/B .
SK40DK.63.WE.16.ADB SK&0DK 48 16 63 AD/B .
SK40DK.63.WE.18.ADB SK&0DK 50 18 63 AD/B o
SK40DK.63.WE.20.ADB SK40DK 52 20 63 AD/B .
SK40DK.100.WE.25.ADB SK40DK 65 25 100 AD/B .
SK40DK.100.WE.32.ADB SK40DK 72 32 100 AD/B o
SK40DK.120.WE.40.ADB SK40DK 80 40 120 AD/B .
SK40DK.100.WE.06.ADB SK&0DK 25 b 100 AD/B .
SK40DK.100.WE.08.ADB SK&0DK 28 8 100 AD/B .
SK40DK.100.WE.10.ADB SK&0DK 35 10 100 AD/B o
SK40DK.100.WE.12.ADB SK40DK 42 12 100 AD/B .
SK40DK.100.WE.14.ADB SK40DK bk 14 100 AD/B .
SK40DK.100.WE.16.ADB SK&0DK 48 16 100 AD/B .
SK40DK.100.WE.18.ADB SK&0DK 50 18 100 AD/B L
SK40DK.100.WE.20.ADB SK40DK 52 20 100 AD/B U
od prdméru 25 se dvéma upinacimi $rouby
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-DUAL-SK-2-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT DIN 69871

Upinac Weldon s chladicimi kanaly =16GS=
pro upinaci stopky
Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

sk
o8
N
. . 625
Nazev Kuzel D d A n 25,000 min”
SK40DK.50.WK.06.ADB SK&0DK 25 6 a0 AD/B o
SK40DK.50.WK.08.ADB SK&0DK 28 8 50 AD/B 3
SK40DK.50.WK.10.ADB SK&0DK 35 10 50 AD/B o
SK40DK.50.WK.12.ADB SK&0DK 42 12 90 AD/B o
SK40DK.50.WK.14.ADB SK&0DK bh 14 a0 AD/B o
SK40DK.63.WK.16.ADB SK&0DK 48 16 63 AD/B J
SK40DK.63.WK.18.ADB SK&0DK 50 18 63 AD/B .
SK40DK.63.WK.20.ADB SK&0DK 92 20 63 AD/B .
d =6 az 18 se dvéma chladicimi kanaly
d =20 se ctyfmi chladicimi kanaly
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-DUAL-SK-2-002-03/23

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT DIN 69871

I 4 A4 V 4 L] | [ ]
Upinac pro nastroje s morse stopkou =1GS=
DIN 228-1 Form B

\
SK
s »

. . 66,3
Nazev Kuzel MK D L A 15.000 min”
SK40DK.50.MK.1.ADB SK40DK 1 25 31 50 AD/B .
SK40DK.50.MK.2.ADB SK40DK 2 32 19 50 AD/B .
SK40DK.70.MK.3.ADB SK&0DK 3 40 b 70 AD/B °
SK40DK.95.MK.4.ADB SK40DK 4 48 76 95 AD/B .

Plzefisks 610, 338 05 Myto Kontaktujte nis na www.tgs.cz NA-U-DUAL-SK-4-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT DIN 69871

Upinac pro nastrcné frézy =T1GS=

SK
o »
AN

, Y 625
Nazev Kuzel d D A I, 25.000 min”
SK40DK.35.N.16.ADB SK40DK 16 38 35 17 AD/B °
SK40DK.35.N.22.ADB SK40DK 22 48 35 19 AD/B .
SK40DK.40.N.27.ADB SK40DK 27 58 40 21 AD/B °
SK40DK.50.N.32.ADB SK40DK 32 78 50 24 AD/B °
SK40DK.50.N.40.ADB SK40DK 40 88 50 27 AD/B °
SK40DK.100.N.16.ADB SK40DK 16 38 100 17 AD/B .
SK40DK.100.N.22.ADB SK40DK 22 48 100 19 AD/B °
SK40DK.100.N.27.ADB SK40DK 27 58 100 21 AD/B °
d = 40: pro velké priméry fréz se ctyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079
doddvka: s upinacim Sroubem s kifZovou hlavou a s upinacim Sroubem s valcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitfnim chlazenim

S vystupnimi otvory chlazeni na cele upinace
Upinac pro nastrcné fréezy - kombi
SK
y
9 «

, Y 66,3
Nazev Kuzel d D A I, n 15.000 min”
SK40DK.55.NK.16.ADB SK40DK 16 32 55 17 AD/B .
SK40DK.55.NK.22.ADB SK40DK 22 40 55 19 AD/B .
SK40DK.55.NK.27.ADB SK40DK 27 48 55 21 AD/B .
SK40DK.60.NK.32.ADB SK40DK 32 58 60 24 AD/B .
SK40DK.60.NK.40.ADB SK40DK 40 70 60 27 AD/B .

doddvka: s upinacim Sroubem, unaSecim krouzkem a perem
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-DUAL-SK-5-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT DIN 69871

Vrtaci hlavicka

Nézev Kuzel
SK40DK.90.V.13.ADB SK&0DK
SK40DK.95.V.16.ADB SK40DK

pouziti: pravé [ levé otacky
dodavka: bez montazniho klice

Rozsah D A
1-13 50 90
25-16 50 95

=T1GS=

N N

n 66,3
15.000 min™!

AD/B \T6 o
AD/B \T6 o

Zavitorezna hlava s délkovou kompenzaci

Nazev Kuzel Rozsah
SK40DK.314.2.1.0K SK40DK M3 - M14
SK40DK.522.2.2.0K SK40DK M5 - M22

D d A
36 19 63
a3 31 97

<
<
sk
3
N
T c Upinat zdvitniku
7 7 UZB1/UZS1
12 12 UZB2/UZ52

Plzeifskd 610, 338 05 Mjto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-DUAL-SK-6-001-03/23



DUAL KONTAKT DIN 69871

Upinac pro frézy se zavitem =1GS=

SK
»n

[\

N \
N
< . 625
Nazev Kuzel M D d d, L A 25.000 min”
SKLODK.44.M.12.ADB SK&0DK 12 24 21 12,5 20 b AD/B o
SKLODK.69.M.12.ADB SK&0DK 12 24 21 12,5 a0 69 AD/B o
SK&ODK.94.M.12.ADB SK&0DK 12 31 21 12,5 73 94 AD/B °
SK4ODK.24.M.16.ADB SK&LODK 16 29 29 17 9 24 AD/B o
SKLODK.44.M.16.ADB SKL0DK 16 29 29 17 20 b AD/B o
SKLODK.69.M.16.ADB SK&0DK 16 34 29 17 a0 69 AD/B o
SK&ODK.94.M.16.ADB SK&0DK 16 34 29 17 73 94 AD/B °
Doporucené utahovaci momenty

Mb 10 Nm

M8 25Nm

M10 40 Nm

M12 90 Nm

M16 60 Nm

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-DUAL-SK-6-002-03/23

+420371 751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT DIN 69871

Hydro upina

pro valcové upinaci stopky DIN 1835 typ A+B+E a DIN 6535 typ HB+HE

»

(prdméry nad 20 mm pouze s redukcnim pouzdrem)

Nazev

SK40DK.68.H.06.ADB
SK40DK.68.H.08.ADB
SKA0DK.72.H.10.ADB
SKA4ODK.77.H.12.ADB
SK4ODK.77.H.14.ADB
SK40DK.80.H.16.ADB
SKAODK.80.H.18.ADB
SK4ODK.82.H.20.ADB
SK4O0DK.117.H.25.ADB
SK4O0DK.117.H.32.ADB

11 = maximalni upinaci délka

dodavka: bez montazniho klice

Kuzel

SKLODK
SK&0DK
SKA0DK
SKLODK
SK4ODK
SK4ODK
SK40DK
SKALODK
SK4ODK
SK40DK

26
28
30
32
34
38
40
42
a0
60

12 = maximalni délkové nastaveni

90
50
90
30
a0
a0
a0
20
63
63

37
37
42
47
47
02
92
92
a8
bk

o o o o

AN

68
68
72
77
77
80
80
82
17
17

3

=T1GS=

SK

n 625
25.000 min™

Plzeniska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-DUAL-SK-7-001-03/23



DUAL KONTAKT DIN 69871

Upinac tepelny 4,5° =1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

N

K3 SK
N Y
»

. . 625
Nazev Kuzel d D D, l 1, A n 25.000 min”
SK4ODK.80.T4.03.ADB SK&0DK 3 il 15 = = 80 AD/B °
SK4ODK.80.T4.04.ADB SKLODK 4 14 22 - - 80 AD/B o
SK4ODK.80.T4.05.ADB SK&0DK 3 16 22 = = 80 AD/B o
SK4ODK.80.T4.06.ADB SK&0DK 6 2 27 36 10 80 AD/B o
SK4ODK.80.T4.08.ADB SK&0DK 8 21 27 36 10 80 AD/B °
SK4ODK.80.T4.10.ADB SK&LODK 10 24 32 4 10 80 AD/B o
SK4ODK.80.T4.12.ADB SK&0DK 12 24 32 46 10 80 AD/B o
SKLODK.80.T4.14.ADB SK&0DK 14 27 3h 46 10 80 AD/B o
SK4ODK.80.T4.16.ADB SK&0DK 16 27 3 49 10 80 AD/B °
SK4ODK.80.T4.18.AD8B SK&L0DK 18 33 42 49 10 80 AD/B o
SK4ODK.80.T4.20.ADB SK&0DK 20 33 42 ol 10 80 AD/B o
SKLODK.100.T4.25.ADB SK&0DK 25 b 93 a7 10 100 AD/B o
SK4ODK.100.T4.32.ADB SK&0DK 32 b 93 61 10 100 AD/B °

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h4 a priméry stopek 6 az 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouzivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-DUAL-SK-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT DIN 69871

Upinac - polotovar

Nazev Kuzel

SK40DK.250.P63 SKLODK

KuZel a pfiruba kalena a brousena. Téleso mékké pro dalsi opracovani.

Kontrolni trn

Nézev Kuzel D

SK4ODK.300.K.40 SK&0DK 40

dodavka: s kontrolnim protokolem

63

206

Drevena kazeta pro kontrolni trn

Nézev

Kazeta pro kontrolni trn

Kuzel

SK30 / SK&0 / SKa0

=T1GS=

SK

N »
L A
215 250
SK
A%
N
S
A Max. odchylka soustfednosti
300 0,003
Rozmér
460x130x115

Plzefiskd 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-DUAL-SK-9-001-03/23



Upinaci kuzely jsou predvyvazeny.

Upinaci kuzely
JIS B 6339 (MAS 403 BT)

6 6.3 15.000 min', 6 2,5 25.000 min"
(G 2.5 vyssi vyvaieni za priplatek)

Kuzel D | | d
H8

BT30 Lb 317 56,14

BT40 63 Li 45 75,679

BT50 100 6985 119,02

S vnitrnim chlazenim
pres limec - typ AD/B

d3

38
a3
85

ds
H8

12,5
17,0
25,0

ds dg (i[] a
H12 H12 +0,005
16,1 8 - 2
16,1 10 A 2
25,7 15 b 3

Dodavka se Srouby bez hlavy v zaviené pozici.

material:

s pevnosti v jadru min. 950 N/mm?
cernéno a presné brouseno

provedeni AD/B:
presnost:

legovand ocel cementovand do hl. 0.8 + 0.2 mm, kalend na 60 + 2 HRC

dodavano v typu AD, typ B se Srouby bez hlavy v zaviené pozici
kvalita kuzelu < AT3 dle normy DIN 7187 a DIN 2080

70,4
924
139.8

+0,2

484
60,4
1018

i3
min
34

43
62

b

24
30
45

l5

20
25
35

lg

-02
16,3
22,6
304

€2 T
max

M12
5 M16
7 M24

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-BT-02/23



0BSAH

JIS B 6339 (MAS 403 BT)

NA-U-BT-1-001-02/23

NA-U-BT-3-001-02/23

NA-U-BT-6-001-02/23

NA-U-BT-7-001-02/23

NA-U-BT-9-001-02/23

=1GS=

NA-U-BT-1-002-02/23 NA-U-BT-1-002-02/23

NA-U-BT-4-001-02/23 NA-U-BT-4-001-02/23 NA-U-BT-5-001-02/23

NA-U-BT-6-001-02/23 NA-U-BT-6-002-02/23 NA-U-BT-6-002-02/23

NA-U-BT-8-001-02/23 NA-U-BT-8-002-02/23 NA-U-BT-8-003-02/23

N\
\
\
\

NA-U-BT-9-001-02/23 NA-U-BT-9-002-02/23

NA-U-BT-2-001-02/23

NA-U-BT-2-002-02/23

NA-U-BT-5-002-02/23

NA-U-BT-6-003-02/23

NA-U-BT-9-001-02/23

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-BT-1-000-02/23



112 JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Klestinovy upinac pro klestiny ER =T1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

Ly, . 625
Katalogové Cislo Kuzel Rozsah D A 25.000 min”
BT40.63.ER.16.AD BT40 1-10(ER 16) 32 63 AD ER16K .
BT40.70.ER.20.AD BT40 2-13 (ER 20) 35 70 AD ER20K .
BT40.60.ER.25.AD BT40 2-16 (ER 25) 42 60 AD ER25K °
BT40.70.ER.32.AD BT40 2-20(ER 32) 50 70 AD ER32K °
BT40.80.ER.40.AD BT40 3-26 (ER 40) 63 80 AD ER4OK °
BT40.100.ER.16.AD BT40 T-10(ER 16) 32 100 AD ER16K .
BT40.100.ER.20.AD BT40 2-13 (ER 20) 39 100 AD ER20K .
BT40.100.ER.25.AD BT40 2-16 (ER 25) 42 100 AD ER25K °
BT40.100.ER.32.AD BT40 2-120 (ER 32) 30 100 AD ER32K .
BT40.100.ER.40.AD BT40 3-26 (ER 40) 63 100 AD ERAOK .
BT40.63.ER.16.ADB BT40 T-10(ER 16) 32 63 AD/B ER16K °
BT40.70.ER.20.ADB BT40 2-13(ER 20) 35 70 AD/B ER20K °
BT40.60.ER.25.ADB BT40 2-16 (ER 25) 42 60 AD/B ER25K °
BT40.70.ER.32.ADB BT40 2-120(ER 32) 50 70 AD/B ER32K .
BT40.80.ER.40.ADB BT40 3-26 (ER 40) 63 80 AD/B ER40K .
BT40.100.ER.16.ADB BT40 T-10(ER 16) 32 100 AD/B ER16K .
BT40.100.ER.20.ADB BT40 2-13 (ER 20) 35 100 AD/B ER20K .
BT40.100.ER.25.ADB BT40 2-16 (ER 25) 42 100 AD/B ER25K .
BT40.100.ER.32.ADB BT40 2-120(ER 32) a0 100 AD/B ER32K °
BT40.100.ER.40.ADB BT40 3-26 (ER 40) 63 100 AD/B ER40K .
BT40.160.ER.16.ADB BT40 1-10(ER 16) 32 160 AD/B ER16K .
BT40.160.ER.20.ADB BT40 2-13 (ER 20) 39 160 AD/B ER20K .
BT40.160.ER.25.ADB BT40 2-16 (ER 25) 42 160 AD/B ER25K °
BT40.160.ER.32.ADB BT40 2-20(ER 32) 50 160 AD/B ER32K .
BT40.160.ER.40.ADB BT40 3-26 (ER 40) 63 160 AD/B ER4OK .
BT40.200.ER.16.ADB BT40 T-10(ER 16) 32 200 AD/B ER16K .
BT40.200.ER.20.ADB BT40 2-13 (ER 20) 39 200 AD/B ER20K .
BT40.200.ER.25.ADB BT40 2-16 (ER 25) 42 200 AD/B ER25K .
BT40.200.ER.32.ADB BT40 2-120(ER 32) 30 200 AD/B ER32K .
BT40.200.ER.40.ADB BT40 3-26 (ER 40) 63 200 AD/B ER4O0K .

dodavka: s vyvazenou upinaci matici, bez montazniho klice
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-1-001-02/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



22 JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Klestinovy upinac pro klestiny ER =T1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

Ly, . 625
Katalogové Cislo Kuzel Rozsah D A n 25.000 min”
BT50.70.ER.20.ADB BT50 2-13 (ER 20) 35 70 AD/B ER20K .
BT50.70.ER.25.ADB BT50 2-16 (ER 25) 42 70 AD/B ER25K .
BT50.70.ER.32.ADB BT50 2-120 (ER 32) a0 70 AD/B ER32K .
BT50.80.ER.40.ADB BT50 3-26 (ER 40) 63 80 AD/B ER40K .
BT50.100.ER.16.ADB BT50 1-10(ER 16) 32 100 AD/B ERT6K °
BT50.100.ER.20.ADB BT50 2-13 (ER 20) 35 100 AD/B ER20K .
BT50.100.ER.25.ADB BT50 2-16 (ER 25) 42 100 AD/B ER25K °
BT50.100.ER.32.ADB BT50 2-20(ER 32) 90 100 AD/B ER32K °
BT50.100.ER.40.ADB BT50 3-26 (ER 40) 63 100 AD/B ER4OK .
BT50.160.ER.16.ADB BT50 T-10(ER 16) 32 160 AD/B ER16K .
BT50.160.ER.20.ADB BT50 2-13 (ER 20) 39 160 AD/B ER20K .
BT50.160.ER.25.ADB BT50 2-16 (ER 25) 42 160 AD/B ER25K °
BT50.160.ER.32.ADB BT50 2-20 (ER 32) 50 160 AD/B ER32K .
BT50.160.ER.40.ADB BT50 3-26(ER 40) 63 160 AD/B ER4OK .
BT50.200.ER.16.ADB BT50 1-10(ER 16) 32 200 AD/B ER16K .
BT50.200.ER.20.ADB BT50 2-13(ER 20) 39 200 AD/B ER20K .
BT50.200.ER.25.ADB BT50 2-16 (ER 25) 42 200 AD/B ER25K .
BT50.200.ER.32.ADB BT50 2-20(ER 32) 50 200 AD/B ER32K .
BT50.200.ER.40.ADB BT50 3-26 (ER 40) 63 200 AD/B ER40K .

doddvka: s vyvazenou upinaci matici, bez montazniho klice
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-1-001-02/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Klestinovy upinac uzky pro klestiny ER =T1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

L., . 625
Katalogoveé Cislo Kuzel Rozsah D A n 25.000 min”
BT40.63.ERM.11.ADB BT40 1-7(ER11) 16 63 AD/B ERTIMK °
BT40.100.ERM.11.ADB BT40 T-7(ER1) 16 100 AD/B ERTTMK .
BT40.160.ERM.11.ADB BT40 T-7(ER11) 16 160 AD/B ERTTIMK .
BT40.55.ERM.16.ADB BT40 T-10(ER 16) 22 59 AD/B ERT6MK .
BT40.100.ERM.16.ADB BT40 1-10(ER 16) 22 100 AD/B ERT6MK .
BT40.160.ERM.16.ADB BT40 1-10(ER 16) 22 160 AD/B ERT6MK .
BT40.70.ERM.20.ADB BT40 2-13 (ER 20) 28 70 AD/B ER20MK .
BT40.100.ERM.20.ADB BT40 2-13 (ER 20) 28 100 AD/B ER20MK .
BT40.160.ERM.20.ADB BT40 2-13 (ER 20) 28 160 AD/B ER20MK .
BT40.70.ERM.25.ADB BT40 2-16 (ER 25) 35 70 AD/B ER25MK °
BT40.100.ERM.25.ADB BT40 2-16 (ER 25) 35 100 AD/B ER25MK .
BT40.160.ERM.25.ADB BT40 2-16 (ER 25) 39 160 AD/B ER25MK .

doddvka: s vyvadZenou upinaci matici, bez montazniho klice

Silovy klestinovy upinac
pro upinaci stopky DIN 1835 A+B+E a DIN 6535 HA+HB+HE

. . 66,3
Katalogové Cislo KuZel Rozsah D d A u 15.000 min”
BT40.90.5.20.ADB BT40 3-20(RS20) 93 20 90 AD/B RS20K o
BT40.90.5.25.ADB BT40 3-25(RS29) 63 25 90 AD/B RS3I2K o
BT40.90.5.32.ADB BT40 3-32(RS32) 68 32 90 AD/B RS32K °
BT50.95.5.20.AD8 BT50 3-20(RS20) 93 20 95 AD/B RS20K o
BT50.95.5.25.ADB BT50 3-25(RS29) 63 25 95 AD/B RS32K o
BT50.90.5.32.ADB BT50 3-32(RS32) 68 32 90 AD/B RS3I2K o

doddvka: s vyvazenou upinaci matici, bez montdzniho klice

Velikost 20 mm 25mm 32mm

Upinaci moment 50-70 Nm 80- 100 Nm 80 - 100 Nm

Upinaci sila 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-1-002-02/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



113 JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac Weldon pro upinaci stopky =T1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

Ly, . 625
Katalogoveé Cislo Kuzel D d A n 25.000 min”
BT40.50.WE.06.AD BT40 25 6 50 AD .
BT40.50.WE.08.AD BT40 28 8 50 AD .
BT40.63.WE.10.AD BT40 35 10 63 AD .
BT40.63.WE.12.AD BT40 42 12 63 AD .
BT40.63.WE.14.AD BT40 bl 14 63 AD .
BT40.63.WE.16.AD BT40 48 16 63 AD .
BT40.63.WE.18.AD BT40 50 18 63 AD .
BT40.63.WE.20.AD BT40 52 20 63 AD .
BT40.90.WE.25.AD BT40 65 25 90 AD .
BT40.100.WE.32.AD BT40 72 32 100 AD .
BT40.100.WE.06.AD BT40 25 b 100 AD .
BT40.100.WE.08.AD BT40 28 8 100 AD .
BT40.100.WE.10.AD BT40 35 10 100 AD .
BT40.100.WE.12.AD BT40 42 12 100 AD .
BT40.100.WE.14.AD BT40 bl 14 100 AD .
BT40.100.WE.16.AD BT40 48 16 100 AD .
BT40.100.WE.18.AD BT40 50 18 100 AD o
BT40.100.WE.20.AD BT40 52 20 100 AD .

od priméru 25 se dvéma upinacimi Srouby

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-2-001-02/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



213 JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac Weldon pro upinaci stopky =T1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

. . 625
Nazev Kuzel D d A n 25.000 min”
BT40.35.WE.16.ADB BT40 45 16 35 AD/B o
BT40.35.WE.20.ADB BT40 45 20 35 AD/B .
BT40.35.WE.25.ADB BT40 45 25 35 AD/B .
BT40.65.WE.32.ADB BT40 62 32 65 AD/B .
BT40.50.WE.06.ADB BT40 25 6 50 AD/B o
BT40.50.WE.08.ADB BT40 28 8 50 AD/B .
BT40.63.WE.10.ADB BT40 35 10 63 AD/B .
BT40.63.WE.12.ADB BT40 42 12 63 AD/B .
BT40.63.WE.14.ADB BT40 b 14 63 AD/B o
BT40.63.WE.16.ADB BT40 48 16 63 AD/B .
BT40.63.WE.18.ADB BT40 50 18 63 AD/B .
BT40.63.WE.20.ADB BT40 52 20 63 AD/B .
BT40.90.WE.25.ADB BT40 65 25 90 AD/B .
BT40.100.WE.32.ADB BT40 72 32 100 AD/B .
BT40.120.WE.40.ADB BT40 80 40 120 AD/B .
BT40.100.WE.06.ADB BT40 25 6 100 AD/B °
BT40.100.WE.08.ADB BT40 28 8 100 AD/B o
BT40.100.WE.10.ADB BT40 35 10 100 AD/B .
BT40.100.WE.12.ADB BT40 42 12 100 AD/B .
BT40.100.WE.14.ADB BT40 b 14 100 AD/B .
BT40.100.WE.16.ADB BT40 48 16 100 AD/B °
BT40.100.WE.18.ADB BT40 50 18 100 AD/B .
BT40.100.WE.20.ADB BT40 52 20 100 AD/B .
BT40.160.WE.06.ADB BT40 25 6 160 AD/B .
BT40.160.WE.08.ADB BT40 28 8 160 AD/B °
BT40.160.WE.10.ADB BT40 35 10 160 AD/B .
BT40.160.WE.12.ADB BT40 42 12 160 AD/B .
BT40.160.WE.14.ADB BT40 b 14 160 AD/B .
BT40.160.WE.16.ADB BT40 48 16 160 AD/B °
BT40.160.WE.18.ADB BT40 50 18 160 AD/B .
BT40.160.WE.20.ADB BT40 52 20 160 AD/B .
BT40.160.WE.25.ADB BT40 65 25 160 AD/B .
BT40.160.WE.32.ADB BT40 72 32 160 AD/B o
BT40.160.WE.40.ADB BT40 80 40 160 AD/B .

od priméru 25 se dvéma upinacimi Srouby

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-2-001-02/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



313 JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac Weldon pro upinaci stopky =T16GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

- . 625
Katalogové Cislo Kuzel D d A n 25.000 min"
BT50.63.WE.06.ADB BT50 25 b 63 AD/B .
BT50.63.WE.08.ADB BT50 28 8 63 AD/B .
BT50.63.WE.10.ADB BT50 35 10 63 AD/B .
BT50.80.WE.12.ADB BT50 42 12 80 AD/B .
BT50.80.WE.14.ADB BT50 bl 14 80 AD/B .
BT50.80.WE.16.ADB BT50 48 16 80 AD/B .
BT50.80.WE.18.ADB BT50 50 18 80 AD/B .
BT50.80.WE.20.ADB BT50 52 20 80 AD/B .
BT50.100.WE.25.ADB BT50 65 25 100 AD/B .
BT50.105.WE.32.ADB BT50 72 32 105 AD/B .
BT50.110.WE.40.ADB BT50 80 40 110 AD/B .
BT50.100.WE.06.ADB BT50 25 6 100 AD/B .
BT50.100.WE.08.ADB BT50 28 8 100 AD/B .
BT50.100.WE.10.ADB BT50 35 10 100 AD/B .
BT50.100.WE.12.ADB BT50 42 12 100 AD/B .
BT50.100.WE.14.ADB BT50 bk 14 100 AD/B .
BT50.100.WE.16.ADB BT50 48 16 100 AD/B .
BT50.100.WE.18.ADB BT50 50 18 100 AD/B .
BT50.100.WE.20.ADB BT50 52 20 100 AD/B .
BT50.160.WE.06.ADB BT50 25 6 160 AD/B .
BT50.160.WE.08.ADB BT50 28 8 160 AD/B .
BT50.160.WE.10.ADB BT50 35 10 160 AD/B .
BT50.160.WE.12.ADB BT50 47 12 160 AD/B o
BT50.160.WE.14.ADB BT50 bk 14 160 AD/B .
BT50.160.WE.16.ADB BT50 48 16 160 AD/B .
BT50.160.WE.18.ADB BT50 50 18 160 AD/B .
BT50.160.WE.20.ADB BT50 52 20 160 AD/B o
BT50.160.WE.25.ADB BT50 65 25 160 AD/B .
BT50.160.WE.32.ADB BT50 72 32 160 AD/B .
BT50.160.WE.40.ADB BT50 80 40 160 AD/B .
BT50.200.WE.06.ADB BT50 25 6 200 AD/B o
BT50.200.WE.08.ADB BT50 28 8 200 AD/B .
BT50.200.WE.10.ADB BT50 35 10 200 AD/B .
BT50.200.WE.12.ADB BT50 42 12 200 AD/B .
BT50.200.WE.14.ADB BT50 bk 14 200 AD/B o
BT50.200.WE.16.ADB BT50 48 16 200 AD/B .
BT50.200.WE.18.ADB BT50 50 18 200 AD/B .
BT50.200.WE.20.ADB BT50 52 20 200 AD/B .
BT50.200.WE.25.ADB BT50 65 25 200 AD/B o
BT50.200.WE.32.ADB BT50 72 32 200 AD/B .
BT50.200.WE.40.ADB BT50 80 40 200 AD/B .
SK50.200.WE.40.ADB SK50 40 80 200 AD/B .

od priméru 25 se dvéma upinacimi $rouby

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-2-001-02/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac Weldon s chladicimi =10S=
kanaly pro upinaci stopky
Upina¢ Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

Katalogové cislo Kuzel d D A 25 [l[:l:'rsnin“

BT40.50.WK.06.ADB BT40 6 25 63 AD/B .
BT40.50.WK.08.ADB BT40 8 28 63 AD/B .
BT40.63.WK.10.ADB BT40 10 39 63 AD/B .
BT40.63.WK.12.ADB BT40 12 42 80 AD/B o
BT40.63.WK.14.ADB BT40 14 b 80 AD/B .
BT40.63.WK.16.ADB BT40 16 48 80 AD/B .
BT40.63.WK.18.ADB BT40 18 a0 80 AD/B o
BT40.63.WK.20.ADB BT40 20 52 80 AD/B o
BT40.90.WK.25.ADB BT40 25 65 100 AD/B .
BT40.100.WK.32.ADB BT40 32 72 105 AD/B .
BT40.120.WK.40.ADB BT40 40 80 110 AD/B o
BT40.100.WK.06.ADB BT40 6 25 100 AD/B o
BT40.100.WK.08.ADB BT40 8 28 100 AD/B o
BT40.100.WK.10.ADB BT40 10 39 100 AD/B o
BT40.100.WK.12.ADB BT40 12 42 100 AD/B o
BT40.100.WK.14.ADB BT40 14 bl 100 AD/B .
BT40.100.WK.16.ADB BT40 16 48 100 AD/B o
BT40.100.WK.18.ADB BT40 18 50 100 AD/B o
BT40.100.WK.20.ADB BT40 20 52 100 AD/B .
BT50.63.WK.06.ADB BT50 6 25 63 AD/B o
BT50.63.WK.08.ADB BT50 8 28 63 AD/B .
BT50.63.WK.10.ADB BT50 10 39 63 AD/B .
BT50.80.WK.12.ADB BT50 12 42 80 AD/B .
BT50.80.WK.14.ADB BT50 14 b 80 AD/B o
BT50.80.WK.16.ADB BT50 16 48 80 AD/B .
BT50.80.WK.18.ADB BT50 18 30 80 AD/B .
BT50.80.WK.20.ADB BT50 20 92 80 AD/B o
BT50.100.WK.25.ADB BT50 25 65 100 AD/B 3
BT50.105.WK.32.ADB BT50 32 72 105 AD/B o
BT50.110.WK.40.ADB BT50 40 80 110 AD/B o

od primér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby

d =62z 18 se dvéma chladicimi kanaly

d = 20 a7 40 se Ctyfmi chladicimi kanaly

Plzefisk 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-BT-2-002-02/23
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JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac Whistle Notch pro upinaci stopky =TGS=

Upinac Whistle Notch DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-E

Ly, . 625
Katalogoveé Cislo Kuzel d D A n 25.000 min”
BT40.50.WN.06.ADB BT40 6 25 50 AD/B .
BT40.50.WN.08.ADB BT40 8 28 50 AD/B o
BT40.63.WN.10.ADB BT40 10 35 63 AD/B D
BT40.63.WN.12.ADB BT40 12 42 63 AD/B .
BT40.63.WN.14.ADB BT40 14 b 63 AD/B o
BT40.63.WN.16.ADB BT40 16 48 63 AD/B o
BT40.63.WN.18.ADB BT40 18 50 63 AD/B .
BT40.63.WN.20.ADB BT40 20 52 63 AD/B .
BT40.90.WN.25.ADB BT40 25 65 90 AD/B .
BT40.100.WN.32.ADB BT40 32 72 100 AD/B o
BT40.120.WN.40.ADB BT40 40 80 120 AD/B .
BT50.63.WN.06.ADB BT50 b 25 63 AD/B .
BT50.63.WN.08.ADB BT50 8 28 63 AD/B .
BT50.63.WN.10.ADB BT50 10 35 63 AD/B o
BT50.80.WN.12.ADB BT50 12 42 80 AD/B .
BT50.80.WN.14.ADB BT50 14 i 80 AD/B .
BT50.80.WN.16.ADB BT50 16 48 80 AD/B .
BT50.80.WN.18.ADB BT50 18 50 80 AD/B o
BT50.80.WN.20.ADB BT50 20 52 80 AD/B .
BT50.100.WN.25.ADB BT50 25 65 100 AD/B .
BT50.105.WN.32.ADB BT50 32 72 105 AD/B .
BT50.110.WN.40.ADB BT50 40 80 110 AD/B .

od primér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby

Plzeniska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgslcz NA-U-BT-3-001-02/23
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac pro nastroje s morse stopkou =T16GS=
DIN 228-1 Form B

L., . 66,3
Katalogoveé Cislo Kuzel MK D A n 15.000 min™
BT40.50.MK.1.ADB BT40 1 25 50 AD/B .
BT40.50.MK.2.ADB BT40 2 32 50 AD/B o
BT40.70.MK.3.ADB BT40 3 40 70 AD/B .
BT40.95.MK.4.ADB BT40 4 48 95 AD/B .
BT50.45.MK.1.ADB BT50 1 25 45 AD/B .
BT50.60.MK.2.ADB BT50 2 32 60 AD/B o
BT50.65.MK.3.ADB BT50 3 40 65 AD/B .
BT50.95.MK.4.ADB BT50 b 48 95 AD/B .
BT50.105.MK.5.ADB BT50 3 63 105 AD/B .

Upinac pro nastroje s morse stopkou a zavitem dte pin22s-
DIN 228-1 Form A

Ly, . G 6,3
Katalogové cislo Kuzel MK D A 15.000 min"
BT40.50.MKS.1 BT40 1 25 50 .
BT40.50.MKS.2 BT40 2 32 50 °
BT40.70.MKS.3 BT40 3 40 70 .
BT40.95.MKS.4 BT40 b 48 95 °
BT40.110.MKS.4.0* BT40 b 63 110 .
BT50.45.MKS.1 BT50 1 25 4h °
BT50.60.MKS.2 BT50 2 32 60 .
BT50.65.MKS.3 BT50 3 40 65 °
BT50.70.MKS.4 BT50 b 48 70 .
BT50.85.MKS.4.0* BT50 b 63 85 °
BT50.100.MKS.5 BT50 5 63 100 .
BT50.118.MKS.5.0* BT50 5 78 118 °

*s upinaci drazkou dle DIN 2201
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-4-001-02/23
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JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac pro nastrcné frézy =1GS=

DIN 6357
J— . 625

Katalogové Cislo Kuzel d D A | 25.000 min”
BT40.40.N.16.AD BT40 16 38 40 17 AD °
BT40.40.N.22.AD BT40 22 48 40 19 AD .
BT40.40.N.27.AD BT40 27 98 40 21 AD .
BT40.50.N.32.AD BT40 32 78 a0 24 AD °
BT40.50.N.40.AD BT40 40 88 50 27 AD °
BT40.40.N.16.ADB BT40 16 38 40 17 AD/B .
BT40.40.N.22.ADB BT40 22 48 40 19 AD/B °
BT40.40.N.27.ADB BT40 27 98 40 2 AD/B °
BT40.50.N.32.ADB BT40 32 78 50 24 AD/B °
BT40.50.N.40.ADB BT40 40 88 50 27 AD/B .
BT40.100.N.16.ADB BT40 16 38 100 17 AD/B .
BT40.100.N.22.ADB BT40 22 48 100 19 AD/B .
BT40.100.N.27.ADB BT40 27 58 100 21 AD/B °
BT40.100.N.32.ADB BT40 32 78 100 24 AD/B .
BT40.100.N.40.ADB BT40 40 88 100 27 AD/B .
BT40.160.N.16.ADB BT40 16 38 160 17 AD/B .
BT40.160.N.22.ADB BT40 22 48 160 19 AD/B °
BT40.160.N.27.ADB BT40 27 98 160 21 AD/B .
BT40.160.N.32.ADB BT40 32 78 160 24 AD/B .
BT40.160.N.40.ADB BT40 40 88 160 27 AD/B °
BT50.40.N.22.ADB BT50 22 48 40 19 AD/B °
BT50.40.N.27.ADB BT50 27 58 40 2 AD/B .
BT50.50.N.32.ADB BTa0 32 78 a0 24 AD/B .
BT50.50.N.40.ADB BTa0 40 88 a0 27 AD/B °
BT50.80.N.60.ADB BT50 60 129 80 40 AD/B °
BT50.100.N.22.ADB BT50 22 48 100 19 AD/B .
BT50.100.N.27.ADB BTa0 27 98 100 21 AD/B .
BT50.100.N.32.ADB BTa0 32 78 100 24 AD/B °
BT50.100.N.40.ADB BT50 40 88 100 27 AD/B °
BT50.160.N.22.ADB BT50 22 48 160 19 AD/B .
BT50.160.N.27.ADB BTa0 27 98 160 21 AD/B .
BT50.160.N.32.ADB BTa0 32 78 160 24 AD/B °
BT50.160.N.40.ADB BT50 40 88 160 27 AD/B °

d = 40/d = 60: pro velké priméry fréz se ¢tyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079

dodévka: s upinacim Sroubem s kfiZovou hlavou a s upinacim Sroubem s valcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitfnim chlazenim

pro d = 60 pouze se ctyfmi upinacimi Srouby dle DIN 912

S vystupnimi otvory chlazeni na cele upinace
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgslcz NA-U-BT-5-001-02/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac pro nastréné frézy - kombi =T1GS=

DIN 6358

A . Go6,3
Katalogové Cislo Kuzel d D A I, 15.000 min”
BT40.55.NK.16.ADB BT40 16 32 39 17 AD/B .
BT40.55.NK.22.ADB BT40 22 40 39 19 AD/B J
BT40.55.NK.27.ADB BT40 27 48 99 2 AD/B .
BT40.60.NK.32.ADB BT40 32 98 60 24 AD/B .
BT40.60.NK.40.ADB BT40 40 70 60 27 AD/B .
BT40.100.NK.16.ADB BT40 16 32 100 17 AD/B .
BT40.100.NK.22.ADB BT40 22 40 100 19 AD/B .
BT40.100.NK.27.ADB BT40 27 48 100 Al AD/B .
BT40.100.NK.32.ADB BT40 32 98 100 24 AD/B .
BT40.100.NK.40.ADB BT40 40 70 100 27 AD/B .
BT40.160.NK.16.ADB BT40 16 32 160 17 AD/B .
BT40.160.NK.22.ADB BT40 22 40 160 19 AD/B .
BT40.160.NK.27.ADB BT40 27 48 160 21 AD/B .
BT40.160.NK.32.ADB BT40 32 a8 160 24 AD/B .
BT40.160.NK.40.ADB BT40 40 70 160 27 AD/B .
BT50.70.NK.16.ADB BTS0 16 32 70 17 AD/B .
BT50.70.NK.22.ADB BT50 22 40 70 19 AD/B .
BT50.70.NK.27.ADB BT50 27 48 70 2 AD/B .
BT50.70.NK.32.ADB BTS0 32 98 70 24 AD/B .
BT50.70.NK.40.ADB BTS0 40 70 70 27 AD/B .
BT50.160.NK.16.ADB BTS0 16 32 160 17 AD/B .
BT50.160.NK.22.ADB BTS0 22 40 160 19 AD/B .
BT50.160.NK.27.ADB BTS0 27 48 160 2 AD/B .
BT50.160.NK.32.ADB BTS0 32 98 160 24 AD/B .
BT50.160.NK.40.ADB BTS0 40 70 160 27 AD/B .
doddvka: s upinacim $roubem, unasecim krouzkem a perem
Plzefisk 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-BT-5-002-02/23

+420371 751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Zavitorezna hlava s délkovou kompenzaci =TGS=

Katalogoveé Cislo Kuzel Rozsah D d A T c Upinac zavitniku
BT40.314.2.1.0K BT40 M3 - M14 36 19 65 7 7 UZB1/UZS1
BT40.522.2.2.0K BT40 M5 - M22 53 31 93 12 12 UZB2/UZS2
BT40.1436.2.3.0K BT40 M14 - M36 78 48 166 17,5 17,5 UZB3IUZS3
BT50.314.2.1.0K BT50 M3 - M14 36 19 100 7 7 UZB1/UZS1
BT50.522.2.2.DK BT50 M5 - M22 53 31 10 12 12 UZB2/UZS2
BT50.1436.2.3.0K BT50 M14 - M36 78 48 142 17,9 17,9 UZB3IUZS3

Zavitorezna hlava bez délkove kompenzace

Katalogoveé Cislo Kuzel Rozsah D d A Upinac zavitniku
BT40.314.2.1.BK BT40 M3 - M14 38 19 72 UZB1UZST AD
BT40.522.2.2.BK BT40 M5 - M22 54 31 93 UZB2/UZS2 AD
BT40.1436.2.3.BK BT40 M14 - M36 78 48 130 UZB3/UZS3 AD
BT50.314.2.1.BK BT50 M3 - M14 38 19 80 UZBIUIST AD
BT50.522.2.2.BK BT50 M5 - M22 54 31 95 UZB2/U%S2 AD
BT50.1436.2.3.BK BT50 M14 - M36 78 48 142 UZB3/UZS3 AD
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-6-001-02/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Vrtaci hlavicka =16S=

Ly, . 66,3
Katalogové Cislo Kuzel Rozsah d D A 15.000 min”
BT40.78.V.8.AD BT40 0-8 36 78 AD VT4 .
BT40.98.V.13.AD BT40 1-13 50 98 AD VT6 °
BT40.103.V.16.AD BT40 25-16 50 103 AD \Té °
BT50.108.V.13.AD BT50 1-13 50 m AD VT6 °
BT50.110.V.16.AD BT50 25-16 50 113 AD \VT6 .

dodavka: bez montazniho klice

Upinac - redukce pro vrtaci hlavicky

DIN 238

- . 66,3
Katalogové Cislo Kuzel D A ( 15.000 min”
BT40.25.812 BT40 B12 2% 185 .
BT40.25.816 BT40 B16 2 2% .
BT40.32.818 BT40 B8 32 3 .
BT50.32.81 BT50 B6 3 24 .
BT50.32.818 BT50 B18 3 3 .
Plzeriskd 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-BT-6-002-02/23

+420 371751830 | tgs@gs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac pro frézy se zavitem =1GS=

L., . 625
Katalogoveé Cislo Kuzel M D d, d L A 25.000 min™
BT40.52.M.06.ADB BT40 6 13 10 6,9 25 52 AD/B .
BT40.77.M.06.ADB BT40 b 20 10 6,9 50 77 AD/B °
BT40.102.M.06.ADB BT40 6 23 10 6.9 75 102 AD/B °
BT40.52.M.08.ADB BT40 8 15 13 8,5 25 52 AD/B °
BT40.77.M.08.ADB BT40 8 23 13 8,9 50 77 AD/B °
BT40.102.M.08.ADB BT40 8 23 13 8.5 75 102 AD/B °
BT40.127.M.08.ADB BT40 8 25 13 8.5 100 127 AD/B .
BT40.52.M.10.ADB BT40 10 20 18 105 25 52 AD/B °
BT40.77.M.10.ADB BT40 10 23 18 10,5 50 77 AD/B °
BT40.102.M.10.ADB BT40 10 28 18 10,5 75 102 AD/B °
BT40.127.M.10.ADB BT40 10 32 18 10,5 100 127 AD/B °
BT40.52.M.12.ADB BT40 12 24 21 125 25 52 AD/B °
BT40.77.M.12.ADB BT40 12 24 21 12,5 50 77 AD/B °
BT40.102.M.12.ADB BT40 12 31 21 125 75 102 AD/B .
BT40.127.M.12.ADB BT40 12 33 21 125 100 127 AD/B °
BT40.152.M.12.ADB BT40 12 36 21 125 125 152 AD/B °
BT40.52.M.16.ADB BT40 16 29 29 17 25 52 AD/B .
BT40.77.M.16.ADB BT40 16 3 29 17 50 77 AD/B .
BT40.102.M.16.ADB BT40 16 3b 29 17 75 102 AD/B °
BT40.127.M.16.ADB BT40 16 36 29 17 100 127 AD/B °
BT40.152.M.16.ADB BT40 16 40 29 17 125 152 AD/B °
BT40.177.M.16.ADB BT40 16 42 29 17 150 177 AD/B .
BT50.88.M.08.ADB BT50 8 23 13 8,5 50 88 AD/B °
BT50.138.M.08.ADB BT50 8 25 13 8,5 100 138 AD/B °
BT50.188.M.08.ADB BT50 8 30 13 8,9 150 188 AD/B °
BT50.88.M.10.ADB BT50 10 23 18 10,5 50 88 AD/B °
BT50.138.M.10.ADB BT50 10 32 18 10,5 100 138 AD/B °
BT50.188.M.10.ADB BT50 10 37 18 105 150 188 AD/B °
BT50.88.M.12.ADB BT50 12 2 21 12,5 50 88 AD/B °
BT50.138.M.12.ADB BT50 12 33 21 12,5 100 138 AD/B °
BT50.188.M.12.ADB BT50 12 40 21 125 150 188 AD/B .
BT50.88.M.16.ADB BT50 16 RIA 29 17 50 88 AD/B °
BT50.113.M.16.ADB BT50 16 36 29 17 75 113 AD/B °
BT50.138.M.16.ADB BT50 16 36 29 17 100 138 AD/B o
BT50.188.M.16.ADB BT50 16 43 29 17 150 188 AD/B °

Doporucené utahovaci momenty
Mé 10Nm
M8 25Nm
M10 40 Nm
M12 50 Nm
M16 60 Nm
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www'tgslcz NA-U-BT-6-003-02/23

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Hydro upinac =16GS=

pro valcové upinaci stopky DIN 1835 typ A+B+E a DIN 6535 typ HB+HE

(prdméry nad 20 mm pouze s redukcnim pouzdrem)

- . 625
Katalogoveé Cislo Kuzel d D D, I, l, I, A n 25.000 min”
BT40.90.H.06.ADB BT40 6 26 a0 37 10 43 90 AD/B o
BT40.90.H.08.ADB BT40 8 28 30 37 10 43,5 90 AD/B o
BT40.90.H.10.ADB BT40 10 30 50 42 10 b 90 AD/B .
BT40.90.H.12.ADB BT40 12 32 30 47 10 4h,5 90 AD/B .
BT40.90.H.14.ADB BT40 14 34 a0 47 10 47,5 90 AD/B .
BT40.90.H.16.ADB BT40 16 38 90 92 10 47,5 90 AD/B .
BT40.90.H.18.ADB BT40 18 40 30 52 10 47,5 90 AD/B .
BT40.90.H.20.ADB BT40 20 42 30 92 10 475 90 AD/B .
BT40.90.H.25.ADB BT40 25 a0 a0 98 10 63 90 AD/B o
BT40.110.H.32.ADB BT40 32 60 60 62 10 83 110 AD/B o
BT40.150.H.06.ADB BT40 6 26 50 37 10 102 150 AD/B o
BT40.150.H.08.ADB BT40 8 28 50 37 10 103 150 AD/B o
BT40.150.H.10.ADB BT40 10 30 50 42 10 104 130 AD/B o
BT40.150.H.12.ADB BT40 12 32 50 47 10 105 150 AD/B o
BT40.150.H.14.ADB BT40 14 34 50 47 10 105 150 AD/B .
BT40.150.H.16.ADB BT40 16 38 a0 92 10 106 190 AD/B .
BT40.150.H.18.ADB BT40 18 40 50 52 10 107 150 AD/B .
BT40.150.H.20.ADB BT40 20 42 20 92 10 108 150 AD/B .
BT40.150.H.25.ADB BT40 25 50 30 58 10 123 150 AD/B o
BT40.150.H.32.ADB BT40 32 60 60 62 10 123 150 AD/B o
BT40.200.H.06.ADB BT40 6 26 50 37 10 152 200 AD/B o
BT40.200.H.08.ADB BT40 8 28 30 37 10 153 200 AD/B o
BT40.200.H.10.ADB BT40 10 30 50 42 10 194 200 AD/B o
BT40.200.H.12.ADB BT40 12 32 90 47 10 199 200 AD/B o
BT40.200.H.14.ADB BTA40 14 3 50 47 10 199 200 AD/B o
BT40.200.H.16.ADB BT40 16 38 50 52 10 106 200 AD/B o
BT40.200.H.18.ADB BT40 18 40 30 92 10 157 200 AD/B .
BT40.200.H.20.ADB BT40 20 42 a0 92 10 158 200 AD/B .
BT40.200.H.25.ADB BT40 25 50 50 58 10 173 200 AD/B .
BT40.200.H.32.ADB BT40 32 60 20 62 10 173 200 AD/B .
BT50110.H.06.ADB BT50 6 26 80 37 10 43 110 AD/B o
BT50.110.H.08.ADB BT50 8 28 80 37 10 435 110 AD/B o
BT50.110.H.10.ADB BT50 10 30 80 42 10 bh 110 AD/B o
BT50.110.H.12.ADB BT50 12 32 80 47 10 42 110 AD/B o
BT50.110.H.14.ADB BT50 14 34 80 47 10 42 110 AD/B .
BT50.110.H.16.ADB BT50 16 38 80 92 10 45 110 AD/B o
BT50.110.H.18.ADB BT50 18 40 80 52 10 47,5 110 AD/B .
BT50.110.H.20.ADB BT50 20 42 80 52 10 475 110 AD/B .
BT50.110.H.25.ADB BT50 25 a0 80 98 10 47,5 110 AD/B .
BT50.110.H.32.ADB BTa0 32 60 80 62 10 475 110 AD/B .

11 = maximalni upinaci délka l2 = maximalni délkové nastaveni
doddvka: bez montdzniho klice
Plzefisk 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-BT-7-001-02/23

+420371 751 830 | tgs@tgs.cz



112 JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac tepelny 4,5° =T1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

L. . 625
Katalogoveé Cislo Kuzel d D D, I, 1, A n 25.000 min”
BT40.80.74.03.ADB BT40 3 " 15 - - 80 AD/B °
BT40.80.4.04.ADB BTAD 4 14 22 - - 80 AD/B .
BT40.80.74.05.ADB BT40 5 16 22 - - 80 AD/B °
BT40.90.74.06.ADB BT40 6 21 27 36 10 90 AD/B .
BT40.120.T4.06.ADB BT40 6 21 27 36 10 120 AD/B o
BT40.160.74.06.ADB BTAD b 2 27 36 10 160 AD/B .
BT40.90.74.08.ADB BT40 8 21 27 36 10 90 AD/B °
BT40.120.74.08.ADB BT40 8 21 27 36 10 120 AD/B .
BT40.160.T4.08.ADB BT40 8 21 27 36 10 160 AD/B °
BT40.90.T4.10.ADB BTAD 10 % 32 4 10 90 AD/B .
BT40.120.T4.10.ADB BT40 10 24 32 41 10 120 AD/B .
BT40.160.T4.10.ADB BT40 10 24 32 42 10 160 AD/B .
BT40.90.T4.12.ADB BT40 12 24 32 46 10 90 AD/B °
BT40.120.T4.12.ADB BTA0 12 2% 32 46 10 120 AD/B .
BT40.160.T4.12.ADB BT40 12 24 32 46 10 160 AD/B °
BT40.90.T4.14.ADB BT40 14 27 34 46 10 90 AD/B .
BT40.120.T4.14.ADB BT40 14 27 3 46 10 120 AD/B °
BT40.160.T4.14.ADB BTAD 14 27 3 46 10 160 AD/B .
BT40.90.T4.16.ADB BT40 16 27 34 49 10 90 AD/B °
BT40.120.T4.16.ADB BT40 16 27 34 49 10 120 AD/B .
BT40.160.T4.16.ADB BT40 16 27 3 49 10 160 AD/B °
BT40.90.4.18.ADB BTAD 18 33 42 49 10 90 AD/B .
BT40.120.T4.18.ADB BT40 18 33 42 49 10 120 AD/B °
BT40.160.T4.18.ADB BT40 18 33 42 49 10 160 AD/B .
BT40.90.T4.20.ADB BT40 20 33 42 ol 10 90 AD/B o
BT40.120.T4.20.ADB BTAD 2 33 42 51 10 120 AD/B .
BT40.160.T4.20.ADB BT40 20 33 42 61l 10 160 AD/B °
BT40.100.T4.25.ADB BT40 25 bk 93 a7 10 100 AD/B .
BT40.120.T4.25.ADB BT40 25 bk 53 a7 10 120 AD/B °
BT40.160.T4.25.ADB BTA0 25 bk 53 57 10 160 AD/B .
BT40.100.T4.32.ADB BT40 32 bk 93 61 10 100 AD/B °
BT40.160.T4.32.ADB BT40 32 bh 62 61 10 160 AD/B .

11 = maximalni upinaci délka l2 = maximalni délkové nastaveni

pro priiméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje
pro priiméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 az 32 s toleranci hé
vhodné pro pristroje, které pouZivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-8-001-11/22
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



22 JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac tepelny 4,5° =T1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

A . 625
Katalogové Cislo Kuzel d D D, I, 1, A n 25.000 min”
BT50.100.T4.04.ADB BT50 4 15 20 = = 100 AD/B o
BT50.100.T4.05.ADB BT50 3 15 20 - - 100 AD/B °
BT50.100.T4.06.ADB BT50 6 21 27 36 10 100 AD/B o
BT50.120.T4.06.ADB BT50 6 2 27 36 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.06.ADB BT50 6 21 27 36 10 160 AD/B o
BT50.100.74.08.ADB BTS0 8 21 27 36 10 100 AD/B °
BT50.120.T4.08.ADB BT50 8 2 27 36 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.08.ADB BT50 8 2 27 36 10 160 AD/B o
BT50.200.T4.08.ADB BT50 8 21 27 36 10 200 AD/B o
BT50.100.T4.10.ADB BTS0 10 24 32 4 10 100 AD/B °
BT50.120.T4.10.ADB BT50 10 24 32 41 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.10.ADB BT50 10 24 32 4 10 160 AD/B o
BT50.200.T4.10.ADB BT50 10 24 32 41 10 200 AD/B o
BT50.100.T4.12.ADB BTS0 12 24 32 46 10 100 AD/B °
BT50.120.T4.12.ADB BT50 12 24 32 46 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.12.ADB BT50 12 24 32 46 10 160 AD/B o
BT50.200.T4.12.ADB BT50 12 24 32 46 10 200 AD/B o
BT50.100.T4.14.ADB BT50 14 27 3 46 10 100 AD/B °
BT50.120.T4.14.ADB BT50 14 27 3 46 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.14.ADB BT50 14 27 3 46 10 160 AD/B o
B750.200.T4.14.AD8B BT50 14 27 34 46 10 200 AD/B o
BT50.100.T4.16.ADB BT50 16 27 3 49 10 100 AD/B °
BT50.120.T4.16.ADB BT50 16 27 3 49 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.16.ADB BT50 16 27 3 49 10 160 AD/B o
B750.200.T4.16.ADB BT50 16 27 34 49 10 200 AD/B o
BT50.110.T4.18.ADB BT50 18 33 42 49 10 110 AD/B °
BT50.120.T4.18.ADB BT50 18 33 42 49 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.18.ADB BT50 18 33 42 49 10 160 AD/B o
B750.200.T4.18.ADB BT50 18 33 42 49 10 200 AD/B o
BT50.110.T4.20.ADB BTS0 20 33 42 al 10 110 AD/B o
BT50.120.T4.20.ADB BT50 20 33 42 a1 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.20.ADB BT50 20 33 42 ol 10 160 AD/B o
B750.200.T4.20.ADB BT50 20 33 42 ol 10 200 AD/B o
BT50.120.T4.25.ADB BTS0 25 bh 93 a7 10 120 AD/B °
BT50.160.T4.25.ADB BT50 29 b 93 7 10 160 AD/B o
BT50.200.T4.25.ADB BT50 25 b 93 a7 10 200 AD/B o
B750.120.T4.32.ADB BT50 32 bt 93 61 10 120 AD/B o
BT50.160.T4.32.ADB BTS0 32 bh 93 61 10 160 AD/B °

11 = maximalni upinaci délka l2 = maximalni délkové nastaveni

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h4 a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouZivaji ohfev indukeni, kontaktni a teplym vzduchem

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-8-001-02/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac tepelny 4,5° s chladicimi kanaly =10S=

pro upinani nastrojli se stopkou TK a HSS

L., . 625
Katalogoveé Cislo Kuzel d D D, I, 1, A n 25.000 min”
BT40.90.TK4.06.ADB BT40 6 21 27 36 10 90 AD/B °
BT40.90.TK4.08.ADB BT40 8 21 27 36 10 90 AD/B °
BT40.90.TK4.10.ADB BT40 10 24 32 41 10 90 AD/B °
BT40.90.TKA4.12.ADB BT40 12 24 32 Iy 10 90 AD/B °
BT40.90.TKA.14.ADB BT40 14 27 34 I 10 90 AD/B °
BT40.90.TK4.16.ADB BT40 16 27 34 49 10 90 AD/B °
BT40.90.TK4.18.ADB BT40 18 33 42 49 10 90 AD/B .
BT40.90.TK4.20.ADB BT40 20 33 42 51 10 90 AD/B .
BT50.100.TK&.06.ADB BT50 b 21 27 36 10 100 AD/B °
BT50.100.TK4.08.ADB BT50 8 21 27 36 10 100 AD/B °
BT50.100.TK4.10.ADB BT50 10 24 32 41 10 100 AD/B .
BT50.100.TK4.12.ADB BT50 12 24 32 L6 10 100 AD/B °
BT50.100.TK&.14.ADB BT50 14 27 34 L6 10 100 AD/B °
BT50.100.TK4.16.ADB BT50 16 27 34 49 10 100 AD/B °
BT50.110.TK4.18.ADB BT50 18 33 42 49 10 110 AD/B °
BT50.110.TK4.20.ADB BT50 20 33 42 51 10 110 AD/B °

11 = maximalni upinaci délka l2 = maximalni délkové nastaveni

pro priiméry stopek 6 az 25 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouzivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-8-002-02/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac tepelny 3° =1GS=

pro upinani nastrojl se stopkou TK a HSS

. . 625
Katalogoveé Cislo Kuzel d D D, I, 1, A n 25.000 min”
BT40.90.73.03.ADB BT40 3 9 15,5 - - 90 AD/B .
BT40.120.73.03.ADB BT40 3 9 19,5 - - 120 AD/B °
BT40.90.73.04.ADB BT40 b 10 16,5 - = 90 AD/B °
BT40.120.73.04.ADB BT40 b 10 20,5 - - 120 AD/B .
BT40.90.73.05.ADB BT40 9 1 17,5 - - 90 AD/B .
BT40.120.73.05.ADB BT40 5 " 215 - - 120 AD/B °
BT40.90.73.06.ADB BT40 b 12 18,5 36 10 90 AD/B °
BT40.120.73.06.ADB BT40 6 12 22,5 36 10 120 AD/B .
BT40.160.73.06.ADB BT40 6 12 26,9 36 10 160 AD/B o
BT40.90.73.08.ADB BT40 8 14 20,5 36 10 90 AD/B °
BT40.120.73.08.ADB BT40 8 14 24,5 36 10 120 AD/B °
BT40.160.73.08.ADB BT40 8 14 28,5 36 10 160 AD/B .
BT40.90.73.10.ADB BT40 10 16 22,5 4 10 90 AD/B o
BT40.120.73.10.ADB BT40 10 16 26,5 41 10 120 AD/B °
BT40.160.73.10.ADB BT40 10 16 30,9 41 10 160 AD/B °
BT40.90.73.12.ADB BT40 12 18 24,5 46 10 90 AD/B .
BT40.120.T3.12.ADB BT40 12 18 28,5 46 10 120 AD/B °
BT40.160.73.12.ADB BT40 12 18 325 Lo 10 160 AD/B °

11 = maximalni upinaci délka l2 = maximalni délkové nastaveni

pro priiméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje
pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h4 a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé
vhodné pro pfistroje, které pouZivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-BT-8-003-02/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac - polotovar

Katalogoveé Cislo

BT40.250.P63
BT50.315.P97

Kuzel D
BT40 63
BT50 97

KuZel a pfiruba kalena a brousena. Téleso mékkeé pro dalSi opracovani.

V 4
Kontrolni trn
Katalogové cislo Kuzel
BT40.300.K.40 BT40
BT50.300.K.50 BT50

dodavka: s kontrolnim protokolem

40
a0

Drevena kazeta pro kontrolni trn

Katalogoveé Cislo

Kazeta pro kontrolni trn

Kuzel

BT40/BTS0

300
300

=T1GS=

250
315

Max. odchylka soustrednosti

0,003
0,003

Rozmér

460x130x115

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-BT-9-001-02/23



JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Redukcni pouzdro BT / SK

pro DIN 69871, JIS B 6339, DIN 2080

Katalogoveé Cislo Kuzel Kuzel
BT40.50.R.30 BT40 SK30
BT40.100.R.40 BT40 SK&0
BT50.70.R.40 BT50 SK&0
BT50.120.R.50 BTS0 SK50

dodavka s namontovanym upinacim Sroubem pro kratky upinaci kuzel
vcetné upinaciho Sroubu pro DIN 2080

63
63
70
97

=T1G5S=

A 66,3
15.000 min™
60 .
100 .
70 °
120 .

Plzefiskd 610, 338 05 Myto

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

NA-U-BT-9-002-02/23



Upinaci kuzely

DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinaci kuzely jsou predvyvazeny.

6 6.3 15.000 min™", G 2,5 25.000 min™'
(G 2.5 vy88i vyvaZeni za pfiplatek)

Kuzel

BT30
BT40
BT50

D d d2
H8

b6 317 56,14

63 Lh k5 75,679

100 69,85 119,02

d3

ds
H8

12,5
17,0
250

S vnitrnim chlazenim
pres limec - typ AD/B

ds
H12

16,1
16,1
2,7

ds dg a U1

H12 +0,005
8 - 1 70,4
10 4 1 924
15 6 19 1398

Dodavka se Srouby bez hlavy v zaviené pozici.

material:

provedeni AD/B:
presnost:

legovana ocel cementovand do hl. 0.8 + 0.2 mm, kalend na 60 + 2 HRC
s pevnosti v jadru min. 950 N/mm?
cernéno a presné brouseno
doddvano v typu AD, typ B se Srouby bez hlavy v zavfené pozici
kvalita kuzelu < AT3 dle normy DIN 7187 a DIN 2080

+0,2

W84
654
1018

3
min
3h

43
62

21
26
36,9

ls

0
-02
16

22,6
354

+0,1 max

M12
27 3 M16
42 7 M24

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-DUAL-BT-03/23



0BSAH

DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)
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DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Klestinovy upinac pro klestiny ER

DIN 6499 (IS0 15488)

Nazev

BT30DK.70.ER.16.AD
BT30DK.70.ER.25.AD
BT30DK.70.ER.32.AD
BT30DK.70.ER.40.AD
BT40DK.63.ER.16.ADB
BT40DK.60.ER.25.ADB
BT40DK.70.ER.32.ADB
BT40DK.80.ER.40.ADB
BT40DK.100.ER.16.ADB
BT40DK.100.ER.25.ADB
BT40DK.100.ER.32.ADB
BT40DK.100.ER.40.ADB
BT40DK.160.ER.16.ADB
BT40DK.160.ER.25.ADB
BT4ODK.160.ER.32.ADB
BT40DK.160.ER.40.ADB

Kuzel

BT30DK
BT30DK
BT30DK
BT30DK
BT40DK
BTA0DK
BTA0DK
BT40DK
BT40DK
BT40DK
BT40DK
BTA0DK
BT40DK
BT40DK
BT40DK
BT40DK

dodavka: s vyvazenou upinaci matici, bez montazniho klice

Silovy klestinovy upinac

Pro upinaci stopky DIN 1835 A+B+E a DIN 6535 HA+HB+HE

(pro vetsi nez 20 mm pouze s redukcnim pouzdrem)

Nazev

BT40DK.90.5.20.ADB
BT40DK.90.5.25.ADB
BT40DK.90.5.32.ADB

dodavka: bez montazniho klice

Velikost
Upinaci moment

Upinaci sila

20 mm

90-70Nm

780 Nm

Kuzel Rozsah D
BT40DK 3-20 (RS20) 53
BT40DK 3-25(RS25) 63
BT40DK 3-32(RS32) 68
25mm 32 mm
80 - 100 Nm 80 - 100 Nm
2000 Nm 2000 Nm

32
42
Gl
63
32
42
Gl
63
32
42
90
63
32
40
a0
63

20
25
32

o~ o~ o~ O O o
o O o o o o

90
90
90

AD

=
(=]
[==]

> > > > > > > > ==
A EHHEENEHEHNEEEAE
OO OO O o W W oo @

SS}

AD/B
AD/B
AD/B

=T1GS=

SK
625
25.000 min™
ER16K .
ER25K .
ER32K .
ER4OK .
ER16K .
ER25K .
ER32K .
ER4OK .
ER16K .
ER25K .
ER32K .
ER4OK .
ER16K .
ER25K .
ER32K .
ER4OK .
SK
66,3
15.000 min™

RS20K o

RS32K o

RS32K o

Plzefiskd 610, 338 05 Myto

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-DUAL-BT-1-001-03/23



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac Weldon pro upinaci stopky =T1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

sk
o8 N
. . 625

Nazev Kuzel D d A n 25.000 min”
BT30DK.50.WE.06.AD BT30DK 25 6 a0 AD °
BT30DK.50.WE.08.AD BT30DK 28 8 a0 AD °
BT30DK.50.WE.10.AD BT30DK 39 10 50 AD o
BT30DK.50.WE.12.AD BT30DK 42 12 50 AD .
BT30DK.50.WE.14.AD BT30DK b 14 a0 AD °
BT30DK.63.WE.16.AD BT30DK 48 16 63 AD °
BT30DK.63.WE.18.AD BT30DK 50 18 63 AD o
BT30DK.63.WE.20.AD BT30DK 92 20 63 AD .
BT40DK.50.WE.06.ADB BT40DK 25 6 a0 AD/B °
BT40DK.50.WE.08.ADB BT40DK 28 8 a0 AD/B °
BT40DK.63.WE.10.ADB BT40DK 39 10 63 AD/B o
BT40DK.63.WE.12.ADB BT40DK 42 12 63 AD/B .
BT40DK.63.WE.14.ADB BT40DK b 14 63 AD/B °
BT40DK.63.WE.16.ADB BT40DK 48 16 63 AD/B °
BT40DK.63.WE.18.ADB BT40DK 50 18 63 AD/B o
BT40DK.63.WE.20.ADB BT40DK 92 20 63 AD/B .
BT40DK.90.WE.25.ADB BT40DK 69 25 90 AD/B °
BT40DK.100.WE.32.ADB BT40DK 72 32 100 AD/B °
BT40DK.120.WE.40.ADB BT40DK 80 40 120 AD/B o
BT40DK.100.WE.06.ADB BT40DK 29 6 100 AD/B °
BT40DK.100.WE.08.ADB BT40DK 28 8 100 AD/B o
BT40DK.100.WE.10.ADB BT40DK 39 10 100 AD/B .
BT40DK.100.WE.12.ADB BT40DK 42 12 100 AD/B ©
BT40DK.100.WE.14.ADB BT40DK b 14 100 AD/B e
BT40DK.100.WE.16.ADB BT40DK 48 16 100 AD/B °
BT40DK.100.WE.18.ADB BT40DK 0 18 100 AD/B °
BT40DK.100.WE.20.ADB BT40DK 92 20 100 AD/B o
od priméru 25 se dvéma upinacimi $rouby
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-DUAL-BT-2-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac Weldon s chladicimi kanaly =16GS=
pro upinaci stopky
Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

sK
3
° >
. . 625

Nazev KuZel D d A n 25,000 min”
BT40DK.50.WK.06.ADB BT40DK 25 6 a0 AD/B o
BT40DK.50.WK.08.ADB BT40DK 28 8 50 AD/B 3
BT40DK.63.WK.10.ADB BT40DK 35 10 63 AD/B o
BT40DK.63.WK.12.ADB BT40DK 42 12 63 AD/B o
BT40DK.63.WK.14.ADB BT40DK bh 14 63 AD/B o
BT40DK.63.WK.16.ADB BT40DK 48 16 63 AD/B J
BT40DK.63.WK.18.ADB BT40DK 50 18 63 AD/B .
BT40DK.63.WK.20.ADB BT40DK 92 20 63 AD/B .

d =6 az 18 se dvéma chladicimi kanaly

d =20 se ctyfmi chladicimi kanaly

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-DUAL-BT-2-002-03/23

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac pro nastroje s morse stopkou

DIN 228-1 Form B

Nazev

BT30DK.45.MK.1.AD
BT30DK.60.MK.2.AD
BT30DK.75.MK.3.AD
BT40DK.50.MK.1.ADB
BT40DK.50.MK.2.ADB
BT40DK.70.MK.3.ADB
BT40DK.95.MK.4.ADB

Kuzel

BT30DK
BT30DK
BT30DK
BT40DK
BT40DK
BT40DK
BT40DK

MK D

25
32
40
25
32
40
48

B~ o N = W N —

4a
60
75
90
a0
70
99

=T1GS=

SK

n 66,3
15.000 min™

AD o
AD °
AD o
AD/B o
AD/B °
AD/B °
AD/B °

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-DUAL-BT-4-001-02/23



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac pro nastrcné frézy =1G5S=

sK
o )
\\

. . 625
Nazev Kuzel d D A L 25.000 min”
BT30DK.40.N.16.AD BT30DK 16 38 40 17 AD .
BT30DK.40.N.22.AD BT30DK 22 48 40 19 AD °
BT30DK.40.N.27.AD BT30DK 27 58 40 21 AD °
BT30DK.50.N.32.AD BT30DK 32 78 50 Y AD °
BT40DK.40.N.16.ADB BT40DK 16 38 40 17 AD/B °
BT40DK.40.N.22.ADB BT40DK 22 48 40 19 AD/B °
BT40DK.40.N.27.ADB BT40DK 27 58 40 21 AD/B °
BT40DK.50.N.32.ADB BT40DK 32 78 50 Y AD/B o
BT40DK.50.N.40.ADB BT40DK 40 88 50 27 AD/B .
BT40DK.100.N.16.ADB BT40DK 16 38 100 17 AD/B °
BT40DK.100.N.22.ADB BT40DK 22 48 100 19 AD/B °
BT40DK.100.N.27.ADB BT40DK 27 58 100 21 AD/B o

d = 40: pro velké praméry fréz se ¢tyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079
dodavka: s upinacim $roubem s kfiZzovou hlavou a s upinacim Sroubem s valcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitinim chlazenim

S vystupnimi otvory chlazeni na cele upinace

BT30DK - bez vystupnich otvord chlazeni na Cele upinace
Upinac pro nastrcné frézy - kombi

sk
3
9 «

i . 663
Nazev Kuzel d D A l1 15.000 min-
BT30DK.45.NK.16.AD BT30DK 16 32 45 17 AD .
BT30DK.47.NK.22.AD BT30DK 22 40 47 19 AD .
BT30DK.49.NK.27.AD BT30DK 27 48 49 21 AD .
BT40DK.55.NK.16.ADB BT40DK 16 32 59 17 AD/B .
BT40DK.55.NK.22.ADB BT40DK 22 40 55 19 AD/B .
BT40DK.55.NK.27.ADB BT40DK 27 48 55 21 AD/B .

doddvka: s upinacim Sroubem, unasecim krouzkem a perem
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgs_cz NA-U-DUAL-BT-5-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Vrtaci hlavicka

Nazev

BT30DK.93.V.13.AD
BT30DK.98.V.16.AD
BT40DK.98.V.13.ADB
BT40DK.103.V.16.ADB

pouZiti: pravé / levé otacky
dodavka: bez montazniho klice

Kuzel

BT30DK
BT30DK
BTA0DK
BT40DK

Rozsah

1-13
25-16
1-13
25-16

a0
a0
a0
50

93
98
98
103

$§

AD
AD
AD/B
AD/B

Zavitorezna hlava s délkovou kompenzaci

Nézev Kuzel
BT40DK.314.2.1.DK BT40DK
BT40DK.522.7.2.DK BT40DK

=T1GS=

VT6
VT6
V16
VT6

SK

SK

663
15.000 min™!

Upinac zavitniku
UZB1/UZST
UZB2/UZS2

Plzefiska 610, 338 05 Myto
+420371 751830 | tgs@gs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-DUAL-BT-6-001-03/23



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac pro frézy se zavitem =1GS=

SK

»n w

A
v »

. . 625
Nézev Kuzel M D d d, L A 25.000 min”
BT40DK.52.M.12.ADB BT40DK 12 24 21 12,5 25 52 AD/B °
BT40DK.102.M.12.ADB BT40DK 12 31 21 12,5 75 102 AD/B .
BT40DK.127.M.12.ADB BT40DK 12 33 21 12,5 100 127 AD/B .
BT40DK.52.M.16.ADB BT40DK 16 29 29 17 23 a2 AD/B °
BT40DK.77.M.16.ADB BT40DK 16 34 29 17 50 77 AD/B °
BT40DK.102.M.16.ADB BT40DK 16 34 29 17 75 102 AD/B .
BT40DK.127.M.16.ADB BT40DK 16 36 29 17 100 127 AD/B .

Doporucené utahovaci momenty
M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 40 Nm
M12 90 Nm
M16 60 Nm
Plzeniska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na's na www'tgslcz NA-U-DUAL-BT-6-002-03/23

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Hydro upinac =1GS=

pro valcové upinaci stopky DIN 1835 typ A+B+E a DIN 6535 typ HB+HE
(primeéry nad 20 mm pouze s redukénim pouzdrem)

™M

AN

. . 625
Nazev Kuzel d D D, L L L A n 25.000 min”
BT30DK.60.H.06.AD BT30DK 6 2 45 37 10 33 60 AD .
BT30DK.64.H.08.AD BT30DK 8 28 45 37 10 29 bl AD .
BT30DK.64.H.10.AD BT30DK 10 30 45 42 10 37 b4 AD .
BT30DK.72.H.12.AD BT30DK 12 32 45 47 10 43 72 AD .
BT30DK.70.H14.AD BT30DK 14 3% 45 47 10 45 70 AD .
BT30DK.90.H.16.AD BT30DK 16 38 45 92 10 92 90 AD .
BT30DK.90.H.18.AD BT30DK 18 40 45 92 10 92 90 AD .
BT30DK.90.H.20.AD BT30DK 20 42 4y a2 10 92 90 AD o
BT4ODK.90.H.06.ADB BT4ODK 6 2% 50 37 10 43 90 AD/B .
BT40DK.90.H.08.ADB BT40DK 8 28 50 37 10 435 90 AD/B .
BT40DK.90.H.10.ADB BT40DK 10 30 a0 42 10 bl 90 AD/B o
BT40DK.90.H.12.ADB BT40DK 12 32 a0 47 10 4h5 90 AD/B o
BT4ODK.90.H.14.ADB BT4ODK 14 3% 50 47 10 475 90 AD/B .
BT40DK.90.H.16.ADB BT40DK 16 38 50 92 10 475 90 AD/B .
BT40DK.90.H.18.ADB BT40DK 18 40 a0 92 10 47,5 90 AD/B .
BT40DK.90.H.20.ADB BT40DK 20 42 a0 92 10 475 90 AD/B .
BT4ODK.90.H.25.ADB BT40DK 25 50 50 58 10 51 90 AD/B .
BT40DK.110.H.32.ADB BT40DK 32 60 60 bl 10 81,5 110 AD/B .
11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni
dodédvka: bez montazniho klice
Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-DUAL-BT-7-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac tepelny 4,5° =T1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

SK

N
o N
. . 625

Nazev Kuzel d D D, L " A n 25.000 min”
BT30DK.80.74.03.AD BT30DK 3 1 15 = = 80 AD °
BT30DK.80.T4.04.AD BT30DK b 14 22 - 5 80 AD .
BT30DK.80.74.05.AD BT30DK §] 16 22 - 9 80 AD .
BT30DK.80.T4.06.AD BT30DK 6 2 27 36 10 80 AD °
BT30DK.80.74.08.AD BT30DK 8 21 27 36 10 80 AD °
BT30DK.80.T4.10.AD BT30DK 10 24 32 4 10 80 AD .
BT30DK.90.T4.12.AD BT30DK 12 24 32 46 10 90 AD °
BT30DK.90.T4.14.AD BT30DK 14 27 34 46 10 90 AD °
BT30DK.90.T4.16.AD BT30DK 16 27 34 49 10 90 AD °
BT30DK.90.T4.18.AD BT30DK 18 33 42 49 10 90 AD °
BT30DK.90.74.20.AD BT30DK 20 33 42 61l 10 90 AD .
BT40DK.80.T4.03.ADB BT40DK 3 11 15 - - 80 AD/B °
BT40DK.80.T4.04.ADB BT40DK b 14 22 = = 80 AD/B °
BT40DK.80.T4.05.ADB BT40DK 5 16 22 - - 80 AD/B .
BT40DK.90.T4.06.ADB BT40DK 6 21 27 36 10 90 AD/B .
BT40DK.90.74.08.ADB BT40DK 8 2 27 36 10 90 AD/B °
BT40DK.90.T4.10.ADB BT40DK 10 24 32 41 10 90 AD/B °
BT40DK.90.T4.12.ADB BT40DK 12 24 32 46 10 90 AD/B .
BT40DK.90.T4.14.ADB BT40DK 14 27 34 46 10 90 AD/B .
BT40DK.90.T4.16.ADB BT40DK 16 27 34 49 10 90 AD/B °
BT40DK.90.T4.18.ADB BT40DK 18 33 42 49 10 90 AD/B °
BT40DK.90.74.20.ADB BT40DK 20 33 42 51 10 90 AD/B °
BT40DK.100.T4.25.ADB BT40DK 25 bk 93 a7 10 100 AD/B o
BT40DK.100.T4.32.ADB BT40DK 32 b 53 62 10 100 AD/B °
BT40DK.120.T4.06.ADB BT40DK b 21 27 36 10 120 AD/B °
BT40DK.120.74.08.ADB BT40DK 8 21 27 36 10 120 AD/B °
BT40DK.120.T4.10.ADB BT40DK 10 24 32 4 10 120 AD/B .
BT40DK.120.T4.12.ADB BT40DK 12 24 32 46 10 120 AD/B °
BT40DK.120.T4.14.ADB BT40DK 14 27 34 46 10 120 AD/B °
BT40DK.120.T4.16.ADB BT40DK 16 27 34 49 10 120 AD/B .
BT40DK.120.74.20.ADB BT40DK 20 33 42 61l 10 120 AD/B .
pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouzivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-DUAL-BT-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Upinac - polotovar

Ndzev Kuzel
BT30DK.160.P40,5 BT30DK
BT40DK.250.P63 BT40DK

40,5
63

KuZel a pfiruba kalena a brouena. Téleso meékkeé pro dalSi opracovani.

Kontrolni trn

Ndzev Kuzel
BT30DK.300.K.32 BT30DK
BT40DK.300.K.40 BT40DK

doddvka: s kontrolnim protokolem

32
40

Drevena kazeta pro kontrolni trn

Nézev

Kazeta pro kontrolni trn

Kuzel

BT30/BT40/ BTa0

=1G5=

N »
L A
138 160
215 230
SK
»
°
A Max. odchylka soustrednosti
300 0,003
300 0,003
Rozmer
460x130x115

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420371 751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-DUAL-BT-9-001-03/23



DUAL KONTAKT JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Sroub s chladicimi drazkami =TGS=
pro vnitrni chlazeni nastroju

D M
L
A

Nazev Priimér upinani M D A L

ISK M8 16 8 13 38 30

ISKM10 27 10 16 4a 30

ISK M12 27 12 18 47 30

ISKM16 32 16 24 66 a0
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-DUAL-BT-9-002-03/23

+420 371751830 | tgs@tgs.cz



Upinaci kuzely
DIN 69893 (HSK-A)

Upinaci kuzely jsou predvyvazeny.

6 6.3 15.000 min', 6 2,5 25.000 min™
(G 2.5 vyssi vyvazeni za priplatek)

dq d2 d3 ds ds ds dy ds dy

Kuzel 0

h10 H10 H1 max max
HSK25A 25 19,006 14 164 15 20 285 3
HSK32A 2 24,007 17 205 19 26 37 4
HSK40A 40 30,007 21 255 23 34 45 b
HSK50A 50 38,009 26 32 29 42 59,3 7 6.8
HSK63A 63 48,010 3 40 37 53 72,3 7
HSKBOA 80 60,012 42 50 46 68 88,8 7
HSK100A 100 75,013 53 63 58 88 109,75 7
HSK125A 125 95,016 67 80 73 m 134,75 7

materidl: legovand ocel cementovand do hl. 0.8 + 0.2 mm, kalend na 60 + 2 HRC
s pevnosti v jadru min. 950 N/mm?
cernéno a presné brouSeno

125

2
35
3
42
42
42
43
43

+0,04

6,0
7,05
8,05
10,5
12,54
16,04
20,02
25,02

1} b3
H10 H10
6 7
7 9
9 "
12 14
16 18
18 20
20 22
25 28

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-HSK-03/23



0BSAH DIN 69893 (HSK-A)

=1GS=

NA-U-HSK-1-001-03/23  NA-U-HSK-1-002-03/23  NA-U-HSK-1-002-03/23  NA-U-HSK-2-001-03/23  NA-U-HSK-2-002-03/23

NA-U-HSK-3-001-03/23  NA-U-HSK-4-001-03/23  NA-U-HSK-4-001-03/23  NA-U-HSK-5-001-03/23  NA-U-HSK-5-002-03/23

NA-U-HSK-6-001-03/23 NA-U-HSK-6-002-03/23  NA-U-HSK-6-002-03/23  NA-U-HSK-6-003-03/23  NA-U-HSK-7-001-03/23

NA-U-HSK-8-001-03/23  NA-U-HSK-8-002-03/23  NA-U-HSK-8-003-03/23 NA-U-HSK-9-001-03/23  NA-U-HSK-9-001-03/23

NA-U-HSK-9-001-03/23  NA-U-HSK-9-002-03/23  NA-U-HSK-9-002-03/23

Plzefiskd 610, 338 05 Myto

Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-HSK-000-03/23
+420 371751830 | tgs@tgs.cz



112 DIN 69893 (HSK-A)

Klestinovy upinac pro klestiny ER =1GS=

DIN 6499 (IS0 15488)

. . 625
Nazev Kuzel Rozsah D A 25.000 min”
HSK63A.75.ER.16 HSK63A - 10 (ER 16) 32 75 ER16K .
HSK63A.75.ER.20 HSK63A 2 13 (ER 20) 39 75 ER20K .
HSK63A.75.ER.25 HSK63A 2-16 (ER 25) 42 75 ER25K °
HSK63A.75.ER.32 HSK63A 2-20(ER32) 30 75 ER32K .
HSK63A.85.ER 40 HSK63A 3-26 (ER 40) 63 89 ER4OK .
HSK63A.100.ER.16 HSK63A 1-10(ER 16) 32 100 ER16K .
HSK63A.100.ER.20 HSK63A 2-13(ER 20) 39 100 ER20K °
HSK63A.100.ER.25 HSK63A 2-16 (ER 25) 42 100 ER25K .
HSK63A.100.ER.32 HSK63A 2-20(ER32) a0 100 ER32K .
HSK63A.120.ER.40 HSK63A 3-26 (ER 40) 63 120 ER4OK .
HSK63A.130.ER.16 HSK63A 1-10(ER 16) 32 130 ERT6K °
HSK63A.130.ER.20 HSK63A 2-13(ER 20) 39 130 ER20K .
HSK63A.130.ER.25 HSK63A 2-16 (ER 25) 42 130 ER25K .
HSK63A.130.ER.32 HSK63A 2-20(ER32) 30 130 ER3IZK .
HSK63A.130.ER.40 HSK63A 3-26 (ER 40) 63 130 ER4OK o
HSK63A.160.ER.16 HSK43A 1-10(ER 16) 32 160 ER16K .
HSK63A.160.ER.20 HSK63A 2-13 (ER 20) 39 160 ER20K .
HSK63A.160.ER.25 HSK63A 2-16 (ER 25) 42 160 ER25K .
HSK63A.160.ER.32 HSK63A 2-120 (ER 32) 50 160 ER32K °
HSK63A.160.ER.40 HSK43A 3-26 (ER 40) 63 160 ER4OK .
HSK63A.200.ER.16 HSK63A 1-10(ER 16) 32 200 ERT6K .
HSK63A.200.ER.20 HSK63A 2-13(ER 20) 39 200 ER20K °
HSK63A.200.ER.25 HSK63A 2-16 (ER 25) 42 200 ER25K °
HSK63A.200.ER.32 HSK63A 2-20(ER32) 30 200 ER32K .
HSK63A.200.ER.40 HSK63A 3-26 (ER 40) 63 200 ER4OK .

dodévka: s vyvazenou upinaci matici, bez montdZniho klice
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-HSK-1-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



22 DIN 69893 (HSK-A)

Klestinovy upinac pro klestiny ER =1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

. . 625
Nazev Kuzel Rozsah D A 25.000 min”
HSK100A.100.ER.16 HSK100A 1-10(ER 16) 32 100 ERT6K .
HSK100A.100.ER.25 HSK100A 2-16 (ER 25) 42 100 ER25K °
HSK100A.100.ER.32 HSK100A 2-120 (ER 32) 50 100 ER32K .
HSK100A.120.ER.40 HSK100A 3-26 (ER 40) 63 120 ER4OK .
HSK100A.160.ER.16 HSK100A 1-10(ER 16) 32 160 ERT6K .
HSK100A.160.ER.25 HSK100A 2-16 (ER 25) 42 160 ER25K .
HSK100A.160.ER.32 HSK100A 2-120 (ER 32) 50 160 ER32K .
HSK100A.160.ER.40 HSK100A 3-26 (ER 40) 63 160 ER4OK .
HSK100A.200.ER.16 HSK100A 1-10(ER 16) 32 200 ERT6K .
HSK100A.200.ER.25 HSK100A 2-16 (ER 25) 42 200 ER25K °
HSK100A.200.ER.32 HSK100A 2-120 (ER 32) 50 200 ER32K .
HSK100A.200.ER.40 HSK100A 3-26 (ER 40) 63 200 ER4OK .

doddvka: s vyvazenou upinaci matici, bez montazniho klice
Plzefisk 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-HSK-1-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69893 (HSK-A)

Klestinovy upinac uzky pro klestiny ER =T1GS=
DIN 6499 (IS0 15488)

. . 625
Nazev Kuzel Rozsah D A 25.000 min”
HSK63A.100.ERM.11 HSK63A 1-7(ER11) 16 100 ERTTIMK .
HSK63A.160.ERM.11 HSK63A T-7(ER11) 16 160 ERTTMK .
HSK63A.100.ERM.16 HSK63A 1-10(ER 16) 22 100 ERT6MK °
HSKA3A.160.ERM.16 HSK63A 1-10(ER 16) 22 160 ER16MK .
HSK63A.100.ERM.20 HSK63A 1-13 (ER20) 28 100 ER20MK .
HSK63A.160.ERM.20 HSK63A 1-13 (ER20) 28 160 ER20MK .
HSK63A.100.ERM.25 HSK63A 2-16(ER25) 39 100 ER25MK .
HSK63A.160.ERM.25 HSK63A 2-16(ER29) 39 160 ER25MK .

doddvka: s vyvazenou upinaci matici, bez montdZniho klice
Silovy klestinovy upinac
Pro upinaci stopky DIN 1835 A+B+E a DIN 6535 HA+HB+HE

. . G623
Nazev Kuzel Rozsah D d A 15.000 min”
HSK63A.95.5.20 HSK63A 3-20(RS20) 93 20 95 RS20K .
HSK63A.100.5.25 HSK63A 3-25(RS25) 63 25 100 RS32K °
HSK63A.110.5.32 HSK63A 3-32(RS32) 68 32 110 RS32K .
HSK100A.105.5.20 HSK100A 3-20(RS20) 93 20 105 RS20K .
HSK100A.105.5.25 HSK100A 3-25(RS29) 63 25 105 RS32K o
HSK100A.105.5.32 HSK100A 3-32 (RS32) 68 32 105 RS32K °

dodédvka: bez montazniho klice

Velikost 20 mm 25 mm 32mm

Upinaci moment 90-70Nm 80 - 100 Nm 80 - 100 Nm

Upinaci sila 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-HSK-1-002-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



112 DIN 69893 (HSK-A)

Upinac Weldon pro upinaci stopky =1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

. . 625
Nazev Kuzel D d A 25.000 min”
HSK63A.65.WE.06 HSK63A 25 6 65 °
HSK63A.65.WE.08 HSK63A 28 8 65 .
HSK63A.65.WE.10 HSK63A 35 10 65 .
HSK63A.80.WE.12 HSK63A 42 12 80 °
HSK63A.80.WE.14 HSK63A b 14 80 °
HSK63A.80.WE.16 HSK63A 48 16 80 .
HSK63A.80.WE.18 HSK63A 50 18 80 .
HSK63A.80.WE.20 HSK63A 52 20 80 .
HSK63A.110.WE.25 HSK63A 65 25 110 °
HSK63A.110.WE.32 HSK63A 72 32 110 .
HSK63A.125.WE.40 HSK63A 80 40 125 .
HSK63A.100.WE.06 HSK63A 25 6 100 .
HSK63A.100.WE.08 HSK63A 28 8 100 .
HSK63A.100.WE.10 HSK63A 35 10 100 .
HSK63A.100.WE.12 HSK63A 35 12 100 .
HSK63A.100.WE.14 HSK63A b 14 100 .
HSK63A.100.WE.16 HSK63A 48 16 100 °
HSK63A.100.WE.18 HSK63A 50 18 100 .
HSK63A.100.WE.20 HSK63A 52 20 100 .
HSK63A.130.WE.06 HSK63A 25 b 130 °
HSK63A.130.WE.08 HSK63A 28 8 130 °
HSK63A.130.WE.10 HSK63A 35 10 130 .
HSK63A.130.WE.12 HSK63A 35 12 130 °
HSK63A.130.WE. 14 HSK63A bh 14 130 °
HSK63A.130.WE.16 HSK63A 48 16 130 °
HSK63A.130.WE.18 HSK63A 50 18 130 .
HSK63A.130.WE.20 HSK63A 52 20 130 .
HSK63A.160.WE.06 HSK63A 25 6 160 °
HSK63A.160.WE.08 HSK63A 28 8 160 .
HSK63A.160.WE.10 HSK63A 35 10 160 .
HSK63A.160.WE.12 HSK63A 35 12 160 °
HSK63A.160.WE. 14 HSK63A b 14 160 °
HSK63A.160.WE.16 HSK63A 48 16 160 .
HSK63A.160.WE.18 HSK63A 50 18 160 .
HSK63A.160.WE.20 HSK63A 52 20 160 °

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-HSK-2-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



22 DIN 69893 (HSK-A)

Upinac Weldon pro upinaci stopky =T1GS=

Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

. . 625
Nazev Kuzel D d A 25.000 min”
HSK100A.80.WE.06 HSK100A 25 6 80 °
HSK100A.80.WE.08 HSK100A 28 8 80 .
HSK100A.80.WE.10 HSK100A 35 10 80 .
HSK100A.80.WE.12 HSK100A 42 12 80 .
HSK100A.80.WE.14 HSK100A b 14 80 °
HSKT00A.100.WE.16 HSK100A 48 16 100 .
HSK100A.100.WE.18 HSK100A 50 18 100 .
HSKT00A.100.WE.20 HSK100A 52 20 100 .
HSK100A.100.WE.25 HSK100A 65 25 100 .
HSK100A.100.WE.32 HSK100A 72 32 100 .
HSK100A.105.WE.40 HSK100A 80 40 105 .
HSKT00A.160.WE.06 HSK100A 25 6 160 .
HSK100A.160.WE.08 HSK100A 28 8 160 °
HSKT00A.160.WE.10 HSK100A 35 10 160 .
HSK100A.160.WE.12 HSK100A 35 12 160 .
HSKT00A.160.WE. 14 HSK100A b 14 160 .
HSK100A.160.WE.16 HSK100A 48 16 160 °
HSK100A.160.WE.18 HSK100A 50 18 160 .
HSK100A.160.WE.20 HSK100A 52 20 160 .
HSK100A.160.WE.25 HSK100A 65 25 160 °
HSK100A.160.WE.32 HSK100A 72 32 160 °
HSK100A.160.WE.40 HSK100A 80 40 160 .

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-HSK-2-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69893 (HSK-A)

Upinac Weldon s chladicimi kanaly
pro upinaci stopky
Upinac Weldon DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-B

Nazev

HSK63A.65.WK.06
HSK63A.65.WK.08
HSK63A.65.WK.10
HSK63A.80.WK.12
HSK63A.80.WK.14
HSK63A.80.WK.16
HSK63A.80.WK.18
HSK63A.80.WK.20
HSK63A.110.WK.25
HSK63A.110.WK.32
HSK63A.125.WK.40
HSK63A.100.WK.06
HSK63A.100.WK.08
HSK63A.100.WK.10
HSK63A.100.WK.12
HSK63A.100.WK.14
HSK63A.100.WK.16
HSK63A.100.WK.18
HSK63A.100.WK.20
HSK63A.130.WK.06
HSK63A.130.WK.08
HSK63A.130.WK.10
HSK63A.130.WK.12
HSK63A.130.WK.14
HSK63A.130.WK.16
HSK63A.130.WK.18
HSK63A.130.WK.20
HSK100A.80.WK.06
HSK100A.80.WK.08
HSK100A.80.WK.10
HSK100A.80.WK.12
HSK100A.80.WK.14
HSK100A.100.WK.16
HSK100A.100.WK.18
HSK100A.100.WK.20
HSK100A.100.WK.25
HSK100A.100.WK.32
HSK100A.105.WK.40

od primér d = 25 se dvéma upinacimi $rouby
d =6 az 18 se dvéma chladicimi kanaly

d =20 az 40 se Etyfmi chladicimi kandly

Kuzel

HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK100A

d D
6 20
8 28
10 35
12 42
14 4
16 48
18 a0
20 02
25 69
32 72
40 80
b 25
8 28
10 35
12 42
14 i
16 48
18 a0
20 92
6 25
8 28
10 3
12 42
14 4h
16 48
18 20
2 02
6 25
8 28
10 39
12 42
14 b
16 48
18 90
2 02
25 69
32 72
40 80

100
100

130

o o o o
S o o o

=1GS=

625
25.000 min™

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-HSK-2-002-03/23



DIN 69893 (HSK-A)

Upinac Whistle Notch pro upinaci stopky =TGS=

Upinac Whistle Notch DIN 6359 pro upinaci stopky DIN 1835-E

. . 625
Nazev Kuzel d D A 25.000 min”
HSK63A.80.WN.06 HSK63A 6 25 80 °
HSK63A.80.WN.08 HSK63A 8 28 80 .
HSK63A.80.WN.10 HSK63A 10 30 80 °
HSK63A.90.WN.12 HSK63A 12 42 90 o
HSK63A.90.WN.14 HSK63A 14 bh 90 °
HSK63A.100.WN.16 HSK63A 16 48 100 .
HSK63A.100.WN.18 HSK63A 18 a0 100 °
HSK63A.100.WN.20 HSK63A 20 92 100 o
HSK63A.110.WN.25 HSK63A 25 65 110 °
HSK63A.110.WN.32 HSK63A 32 72 110 .
HSK100A.90.WN.06 HSK100A 6 25 90 °
HSK100A.90.WN.08 HSK100A 8 28 90 o
HSK100A.90.WN.10 HSK100A 10 35 90 °
HSK100A.100.WN.12 HSK100A 12 42 100 .
HSK100A.100.WN.14 HSK100A 14 b 100 °
HSK100A.100.WN.16 HSK100A 16 48 100 o
HSK100A.100.WN.18 HSK100A 18 90 100 o
HSKT00A.110.WN.20 HSK100A 20 92 110 .
HSKT00A.120.WN.25 HSK100A 25 60 120 °
HSK100A.120.WN.32 HSK100A 32 72 120 °
HSK100A.120.WN.40 HSK100A 40 80 120 o

od primér d = 25 se dvéma upinacimi Srouby
Plzeiiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-HSK-3-001-03/23

+420371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69893 (HSK-A)

Upinac pro nastroje s morse stopkou

DIN 228-1 Form B

Nazev

HSK63A.100.MK.1
HSK63A.120.MK.2
HSK63A.140.MK.3
HSK63A.160.MK.4
HSK100A.110.MK.1
HSK100A.120.MK.2
HSK100A.150.MK.3
HSK100A.170.MK.4
HSK100A.200.MK.5

Kuzel

HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK100A

=
=
[

25
32
40
48
25
32
40
48
63

[ B L I R

Upinac pro nastroje s morse stopkou

a zavitem dle DIN228-A

DIN 228-1 Form A

Nézev

HSK63A.100.MKS. 1
HSK63A.120.MKS.2
HSK63A.140.MKS.3
HSK63A.160.MKS.4
HSK100A.110.MKS.1
HSK100A.120.MKS.2
HSK100A.150.MKS.3
HSK100A.170.MKS.4
HSK100A.200.MKS.5

Kuzel

HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A

=
=
(-]

25
32
40
48
25
32
40
48
63

ol o N — B o N —

100
120
140
160
110
120
150
170
200

[ R S = S S NC R =
= e — I — R = 1

200

=1GS=

663
15.000 min™

663
15.000 min™

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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DIN 69893 (HSK-A)

Upinac pro nastrcne frezy

DIN 6357

Nazev

HSK63A.50.N.16
HSK63A.50.N.22
HSK63A.60.N.27
HSK63A.60.N.32
HSK63A.60.N.40
HSK63A.100.N.16
HSK63A.100.N.22
HSK63A.100.N.27
HSK63A.100.N.32
HSK63A.100.N.40
HSK63A.160.N.16
HSK63A.160.N.22
HSK63A.160.N.27
HSK63A.160.N.32
HSK63A.160.N.40
HSK100A.50.N.16
HSK100A.50.N.22
HSK100A.50.N.27
HSK100A.50.N.32
HSK100A.70.N.40
HSK100A.70.N.60
HSK100A.100.N.16
HSK100A.100.N.22
HSK100A.100.N.27
HSK100A.100.N.32
HSK100A.100.N.40
HSK100A.160.N.16
HSK100A.160.N.22
HSK100A.160.N.27
HSK100A.160.N.32
HSK100A.160.N.40

d = 40/d = 60: pro velké priméry fréz se ctyfmi zavitovymi otvory dle DIN 2079
dodavka: s upinacim Sroubem s kfiZzovou hlavou a s upinacim Sroubem s valcovou hlavou dle DIN 912 pro frézy s vnitinim chlazenim
pro d = 60 pouze se ctyrmi upinacimi Srouby dle DIN 912

Kuzel

HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A
HSK100A

S vystupnimi otvory chlazeni na cele upinace

d

16
22
27
32
40
16
22
27
32
40
16
22
27
32
40
16
22
27
32
40
60
16
22
27
32
40
16
22
27
32
40

38
48
a8
78
88
38
48
98
78
88
38
48
a8
78
88
38
48
a8
78
88

38
48
98
78
88
38
48
a8
78
88

a0
50
60
60
60
100
100
100
100
100
160
160
160
160

90
a0
50
a0
70
70
100
100
100
100
100
160
160
160
160

=T1G5S=

625
25.000 min™

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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DIN 69893 (HSK-A)

Upinac pro nastréné frézy - kombi =1GS=

DIN 6358
. . 66,3

Nazev Kuzel d D A I, 15.000 min”
HSK63A.60.NK.16 HSK63A 16 32 60 17 °
HSK63A.60.NK.22 HSK63A 22 40 60 19 o
HSK63A.60.NK.27 HSK63A 27 48 60 21 o
HSK63A.60.NK.32 HSK63A 32 98 60 24 o
HSK63A.70.NK.40 HSK63A 40 70 70 27 o
HSK63A.100.NK.16 HSK63A 16 32 100 17 o
HSK63A.100.NK.22 HSK63A 22 40 100 19 o
HSK63A.100.NK.27 HSK63A 27 48 100 2 o
HSK63A.100.NK.32 HSK63A 32 a8 100 24 o
HSK100A.60.NK.16 HSK100A 16 32 60 17 °
HSK100A.60.NK.22 HSK100A 22 40 60 19 o
HSK100A.60.NK.27 HSK100A 27 48 60 2 o
HSK100A.60.NK.32 HSK100A 32 a8 60 24 °
HSK100A.70.NK.40 HSK100A 40 70 70 27 °
dodévka: s upinacim $roubem, unasecim krouzkem a perem

Plefisks 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-HSK-5-002-03/23

+420371 751 830 | tgs@gs.cz



DIN 69893 (HSK-A)

Zavitorezna hlava s délkovou kompenzaci

Nazev

HSK63A.314.2.1.0K
HSK63A.522.2.2.0K
HSK63A.1436.2.3.DK
HSK100A.314.2.1.DK
HSK100A.522.2.2.DK
HSK100A.1436.2.3.DK

Zavitorezna hlava bez délkove kompenzace

Nazev

HSK63A.314.2.1.BK
HSK63A.522.2.2.BK
HSK100A.314.2.1.BK
HSK100A.522.2.2.BK
HSK100A.1436.2.3.BK

Kuzel

HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK100A
HSK100A
HSK100A

Kuzel

HSK63A
HSK63A
HSK100A
HSK100A
HSK100A

Rozsah

M3 - M14
M5 - M22
M14 - M36
M3 - M14
M5 - M22
M14 - M36

Rozsah

M3 - M14
M3 - M22
M3 - M14
M5 - M22
M14 - M36

a0
ok
86
38
ok
86

38
oh
38
ok
86

19
3
48
19
31
48

=T1G5S=

65
100
80
90
130

Upinac zavitniku

UZB1/UZS1
UzB21VZ52
UZB3/VZS3
UZB1/UZS1
UZB2/Vz52
UZB3/UZS3

Upinac zavitniku

UZB1/UZS1
UZB2/VZS2
UZB1/VZST
UZB2/UZ5?
UZB3/UZS3

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-HSK-6-001-03/23



DIN 69893 (HSK-A)

Upl'nai': pro vrtéky s vyménitelnymi destickami =16GS=

typ E1
, . 66,3
Nazev Kuzel d D A 15.000 min™
HSK63A.80.E1.20 HSK63A 20 40 80 °
HSK63A.90.E1.25 HSK63A 25 45 90 °
HSK63A.90.E1.32 HSK63A 32 52 90 .
HSK63A.105.E1.40 HSK63A 40 63 105 °
Vrtaci hlavicka
, . 66,3
Nazev Kuzel Rozsah d D A 15.000 min”
HSK63A.85.V.8 HSK63A 0-8 36 85 VT4 .
HSK63A.104.V.13 HSK63A 1-13 50 104 VT .
HSK63A.109.V.16 HSK63A 25-16 50 109 \VT6 o
HSK100A.107.V.13 HSK100A 1-13 50 107 \T6 .
HSK100A.112.V.16 HSK100A 25-16 50 112 \T6 .
pouZiti: pravé / levé otacky
dodavka: bez montazniho klice
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-HSK-6-002-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69893 (HSK-A)

Upinac pro frézy se zavitem

Nazev

HSK63A.51.M.06
HSK63A.51.M.08
HSK63A.76.M.08
HSK63A.101.M.08
HSK63A.51.M.10
HSK63A.76.M.10
HSK63A.126.M.10
HSK63A.176.M.10
HSK63A.51.M.12
HSK63A.76.M.12
HSK63A.101.M.12
HSK63A.126.M.12
HSK63A.176.M.12
HSK63A.51.M.16
HSK63A.76.M.16
HSK63A.101.M.16
HSK63A.126.M.16
HSK63A.176.M.16
HSK100A.79.M.08
HSK100A.79.M.10
HSK100A.129.M.10
HSK100A.179.M.10
HSK100A.79.M.12
HSK100A.129.M.12
HSK100A.179.M.12
HSK100A.79.M.16
HSK100A.129.M.16
HSK100A.179.M.16

Doporucené utahovaci momenty

10 Nm
25Nm
40 Nm
50 Nm
60 Nm

Kuzel

HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK100A

M D d, d,
b 13 10 b5
8 15 13 85
8 % 13 85
8 2 13 B85
10 20 18 105
10 2 18 105
10 2 18 105
10 37 18 105
12 2% 21 125
12 2% 21 125
12 31 21 12,5
12 3 21 125
12 W 21 125
16 2 29 17
16 1 29 7
16 1 29 17
16 3% 29 i
16 & 29 17
B % 13 85
10 2 18 105
10 3 18 105
10 37 18 105
12 24 21 12,5
12 3 21 125
12 W 21 125
16 3% 29 17
16 3% 29 17
16 Ik 29 17

01
o1
76

01

76

126
176
01

76

101
126
176
o1

76

101
126
176
79
79
129
179
79
129
179
79
129
179

=T16G5S=

625
25.000 min™

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420371 751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-HSK-6-003-03/23



112

DIN 69893 (HSK-A)

Hydro upinac

pro valcoveé upinaci stopky DIN 1835 typ A+B+E a DIN 6535 typ HB+HE
(prdméry nad 20 mm pouze s redukcnim pouzdrem)

Nazev

HSK63A.80.H.06

HSK63A.80.H.08

HSK63A.85.H.10

HSK63A.90.H.12

HSK63A.90.H.14

HSK63A.95.H.16

HSK63A.95.H.18

HSK63A.100.H.20
HSK63A.120.H.25
HSK63A.125.H.32
HSK63A.130.H.06
HSK63A.150.H.08
HSK63A.150.H.10
HSK63A.150.H.12
HSK63A.150.H.14
HSK63A.150.H.16
HSK63A.150.H.18
HSK63A.130.H.20
HSK63A.150.H.25
HSK63A.200.H.06
HSK63A.200.H.08
HSK63A.200.H.10
HSK63A.200.H.12
HSK63A.200.H.14
HSK63A.200.H.16
HSK63A.200.H.18
HSK63A.200.H.20
HSK63A.200.H.25

11 = maximalni upinaci délka

dodavka: bez montazniho klice

Kuzel

HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A
HSK63A

26
28
30
32
3
38
40
42
50
60
26
28
30
32
34
38
40
42
a0
26
28
30
32
34
38
40
42
30

1

90
90
a0
90
50
90
a0
90
50
a3
a0
20
a0
90
90
90
a0
90
90
90
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=1GS=
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25.000 min™

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-HSK-7-001-03/23



22 DIN 69893 (HSK-A)

Hydro upinac =16GS=

pro valcové upinaci stopky DIN 1835 typ A+B+E a DIN 6535 typ HB+HE

(primeéry nad 20 mm pouze s redukénim pouzdrem)

. . 625
Nazev Kuzel d D D, I, 1, l, A 25,000 min”
HSK100A.85.H.06 HSK100A 6 26 63 37 10 33 85 °
HSK100A.85.H.08 HSK100A 8 28 63 37 10 339 85 °
HSK100A.90.H.10 HSK100A 10 30 63 42 10 39 90 .
HSK100A.95.H.12 HSK100A 12 32 63 47 10 bh5 95 .
HSK100A.95.H.14 HSK100A 14 34 63 47 10 L6 95 .
HSK100A.100.H.16 HSK100A 16 38 63 92 10 33 100 °
HSK100A.100.H.18 HSK100A 18 40 63 52 10 52 100 .
HSK100A.105.H.20 HSK100A 20 42 63 32 10 a1 105 .
HSK100A.115.H.25 HSK100A 25 a0 63 a8 10 64 115 .
HSK100A.120.H.32 HSK100A 32 60 63 62 10 61 120 °
HSK100A.150.H.06 HSK100A 6 26 63 37 10 97 150 .
HSK100A.150.H.08 HSK100A 8 28 63 37 10 98 150 .
HSK100A.150.H.10 HSK100A 10 30 63 42 10 99 150 °
HSK100A.150..12 HSK100A 12 32 63 47 10 99 150 .
HSK100A.150.H.14 HSK100A 14 3h 63 47 10 101 150 .
HSK100A.150.H.16 HSK100A 16 38 63 32 10 101 150 .
HSK100A.150.H.18 HSK100A 18 40 63 a2 10 102 150 °
HSK100A.150.H.20 HSK100A 20 42 63 92 10 101 150 °
HSK100A.150.H.25 HSK100A 25 90 63 98 10 99 150 .
HSK100A.150.H.32 HSK100A 32 60 63 62 10 100 150 .
HSK100A.200.H.06 HSK100A 6 26 a0 37 10 96 200 °
HSK100A.200.H.08 HSK100A 8 28 20 37 10 39,9 200 °
HSK100A.200.H.10 HSK100A 10 30 30 42 10 99 200 .
HSK100A.200.H.12 HSK100A 12 32 30 47 10 94,5 200 .
HSK100A.200.H.14 HSK100A 14 34 a0 47 10 93 200 °
HSK100A.200.H.16 HSK100A 16 38 20 92 10 92,9 200 °
HSK100A.200.H.18 HSK100A 18 40 a0 92 10 92 200 .
HSK100A.200.H.20 HSK100A 20 42 a0 32 10 a1 200 .
HSK100A.200.H.25 HSK100A 25 50 50 58 10 - 200 .
HSK100A.200.H.32 HSK100A 32 60 60 62 10 - 200 °

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni
doddvka: bez montazniho klice
Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-HSK-7-001-03/23

+420 371751830 | tgs@gs.cz



114 DIN 69893 (HSK-A)

Upinac tepelny 4,5° =1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, | l, A 25.000 min”
HSK63A.80.T4.03 HSK63A 3 11 15 10 = 80 °
HSK63A.120.T4.03 HSK63A 3 11 15 10 - 120 .
HSK63A.160.T4.03 HSK63A 3 1 15 10 160 .
HSK63A.80.T4.04 HSK63A b 14 22 20 3 80 °
HSK63A.120.T4.04 HSK63A b 14 22 20 9 120 °
HSK63A.160.T4.04 HSK63A b 14 22 20 5 160 .
HSK63A.80.T4.05 HSK63A g 16 22 20 9 80 °
HSK63A.120.T4.05 HSK63A b 16 22 20 b 120 °
HSK63A.160.T4.05 HSK63A 9 16 22 20 9 160 °
HSKA3A.80.T4.06 HSK63A b 21 27 36 10 80 °
HSK63A.120.T4.06 HSK63A 6 2 27 36 10 120 .
HSK63A.160.T4.06 HSK63A 6 21 27 36 10 160 °
HSK63A.200.T4.06 HSK63A 6 Al 27 36 10 200 °
HSK43A.80.T4.08 HSK63A 8 21 27 36 10 80 .
HSK63A.120.T4.08 HSK63A 8 2 27 36 10 120 .
HSK63A.160.T4.08 HSK63A 8 21 27 36 10 160 °
HSK63A.200.74.08 HSK63A 8 Al 27 36 10 200 °
HSK43A.85.T4.10 HSK63A 10 24 32 4 10 85 .
HSK63A.120.T4.10 HSK63A 10 24 32 4 10 120 .
HSK63A.160.T4.10 HSK63A 10 24 32 41 10 160 °
HSK63A.200.T4.10 HSK63A 10 24 32 41 10 200 °
HSK63A.90.T4.12 HSK63A 12 24 32 46 10 90 °
HSK63A.120.T4.12 HSK63A 12 24 32 46 10 120 .
HSK63A.160.T4.12 HSK63A 12 24 32 I 10 160 °
HSK63A.200.T4.12 HSK63A 12 24 32 46 10 200 °

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priiméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 az 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouZivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-HSK-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



204 DIN 69893 (HSK-A)

Upinac tepelny 4,5° =T1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, | l, A 25.000 min”
HSK63A.90.T4 14 HSK63A 14 27 34 46 10 90 °
HSK63A.120.T614 HSK63A 14 27 34 46 10 120 o
HSK63A.160.T414 HSK63A 14 27 34 46 10 160 o
HSK63A.95.Th.16 HSK63A 16 27 3 49 10 9 o
HSK63A.120.T4.16 HSK63A 16 27 34 49 10 120 °
HSK63A.160.T4.16 HSK63A 16 27 3 49 10 160 o
HSK63A.200.T4.16 HSK63A 16 27 34 49 10 200 o
HSK63A.95.T4.18 HSK63A 18 33 42 49 10 9 o
HSK63A.120.T4.18 HSK63A 18 33 42 49 10 120 °
HSK63A.160.T4.18 HSK63A 18 33 42 49 10 160 o
HSK63A.200.T4.18 HSK63A 18 33 42 49 10 200 o
HSK63A.100.T4.20 HSK63A 20 33 42 ol 10 100 o
HSK63A.120.T4.20 HSK63A 20 33 42 al 10 120 °
HSK63A.160.T4.20 HSK63A 20 33 42 o1 10 160 o
HSK63A.200.T4.20 HSK63A 20 33 42 a1 10 200 o
HSK63A.110.T4.25 HSK63A 25 b 93 a7 10 115 o
HSK63A.120.T4.25 HSK63A 25 b 23 a7 10 120 °
HSK63A.160.T4.25 HSK63A 25 bt 93 97 10 160 o
HSK63A.200.T4.25 HSK63A 25 bh 23 7 10 200 o
HSK63A.120.T4.32 HSK63A 32 b 93 61 10 120 °
HSK63A.160.T4.32 HSK63A 32 s 23 61 10 160 o
HSK63A.200.T4.32 HSK63A 32 b 93 61 10 200 o

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h4 a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouZivaji ohfev indukeni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximdlni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-HSK-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



3l4 DIN 69893 (HSK-A)

Upinac tepelny 4,5° =1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, | l, A 25.000 min”
HSK100A.85.T4.04 HSK100A b 14 22 = = 85 °
HSK100A.85.T4.05 HSK100A 0 16 22 - - 85 o
HSK100A.85.T4.06 HSK100A 6 21 27 36 10 8o o
HSK100A.120.T4.06 HSK100A 6 21 27 36 10 120 o
HSK100A.160.T4.06 HSK100A 6 21 27 36 10 160 °
HSK100A.200.T4.06 HSK100A 6 21 27 36 10 200 o
HSK100A.250.T4.06 HSK100A 6 21 27 36 10 200 o
HSK100A.85.T4.08 HSK100A 8 21 27 36 10 8o o
HSK100A.120.74.08 HSK100A 8 21 27 36 10 120 °
HSK100A.160.T4.08 HSK100A 8 21 27 36 10 160 o
HSK100A.200.T4.08 HSK100A 8 21 27 36 10 200 o
HSK100A.250.74.08 HSK100A 8 21 27 36 10 250 o
HSK100A.90.T4.10 HSK100A 10 24 32 41 10 90 °
HSK100A.120.T4.10 HSK100A 10 24 32 4 10 120 o
HSK100A.160.T4.10 HSK100A 10 24 32 4 10 160 o
HSK100A.200.T4.10 HSK100A 10 24 32 4 10 200 o
HSK100A.250.T4.10 HSK100A 10 24 32 41 10 250 °
HSK100A.95.T4.12 HSK100A 12 24 32 46 10 9 o
HSK100A.120.T4.12 HSK100A 12 24 32 46 10 120 o
HSK100A.160.T4.12 HSK100A 12 24 32 46 10 160 °
HSK100A.200.T4.12 HSK100A 12 24 32 46 10 200 °
HSK100A.250.T4.12 HSK100A 12 24 32 46 10 250 o

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h4 a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouZivaji ohfev indukeni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximdlni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-HSK-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



hlk DIN 69893 (HSK-A)

Upinac tepelny 4,5° =1GS=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, | l, A 25.000 min”
HSK100A.95.T4.14 HSK100A 14 27 34 Lo 10 95 °
HSK100A.120.T4.14 HSK100A 14 27 34 46 10 120 .
HSK100A.160.T4.14 HSK100A 14 27 34 46 10 160 .
HSK100A.200.T4.14 HSK100A 14 27 34 46 10 200 °
HSK100A.250.T4.14 HSK100A 14 27 34 Lo 10 250 °
HSK100A.100.T4.16 HSK100A 16 27 34 49 10 100 .
HSK100A.120.T4.16 HSK100A 16 27 34 49 10 120 °
HSK100A.160.T4.16 HSK100A 16 27 34 49 10 160 °
HSK100A.200.T4.16 HSK100A 16 27 34 49 10 200 °
HSK100A.250.T4.16 HSK100A 16 27 34 49 10 250 °
HSK100A.100.T4.18 HSK100A 18 33 42 49 10 100 .
HSK100A.120.T4.18 HSK100A 18 33 42 49 10 120 °
HSK100A.160.T4.18 HSK100A 18 33 42 49 10 160 °
HSK100A.200.T4.18 HSK100A 18 33 42 49 10 200 .
HSK100A.105.T4.20 HSK100A 20 33 42 61l 10 105 .
HSK100A.120.T4.20 HSK100A 20 33 42 a1 10 120 °
HSK100A.160.T4.20 HSK100A 20 33 42 ol 10 160 °
HSK100A.200.T4.20 HSK100A 20 33 42 51 10 200 .
HSK100A.120.T4.25 HSK100A 25 bh 93 a7 10 120 .
HSK100A.160.74.25 HSK100A 25 bh 53 57 10 160 °
HSK100A.200.T4.25 HSK100A 25 s 23 97 10 200 °
HSK100A.120.T4.32 HSK100A 32 b 93 61 10 120 °
HSK100A.160.T4.32 HSK100A 32 bh 33 61 10 160 .
HSK100A.200.74.32 HSK100A 32 b 93 61 10 200 °
HSK100A.150.T4.40 HSK100A 40 78 90 90 10 150 °
HSK100A.150.T4.50 HSK100A 30 78 90 90 10 150 °

pro priiméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priiméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouzivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-HSK-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



112 DIN 69893 (HSK-A)

Upinac tepelny 4,5° s chladicimi kanaly =160S=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Ndzev Kuzel d D D, I, l, A 25.000 min”
HSK63A.80.TK4.03 HSK63A 3 11 15 - - 80 °
HSK63A.120.TK4.03 HSK63A 3 11 15 - - 120 .
HSK63A.80.TK4.04 HSK63A A 14 22 - - 80 °
HSK63A.120.TKA.04 HSK63A b 14 22 - - 120 °
HSK63A.80.TK4.05 HSK63A 9 16 22 - - 80 .
HSK63A.120.TK4.05 HSK63A 9 16 22 - - 120 o
HSK63A.80.TK4.06 HSK63A b 21 27 36 10 80 °
HSK63A.120.TKA.06 HSK63A b 21 27 36 10 120 °
HSK63A.160.TK4.06 HSK63A 6 21 27 36 10 160 °
HSK63A.80.TK4.08 HSK63A 8 21 27 36 10 80 .
HSK63A.120.TK4.08 HSK63A 8 21 27 36 10 120 .
HSK63A.160.TK4.08 HSK63A 8 21 27 36 10 160 °
HSK63A.85.TK4.10 HSK63A 10 24 32 41 10 85 .
HSK63A.120.TKA.10 HSK63A 10 24 32 41 10 120 .
HSK63A.160.TKA.10 HSK63A 10 24 32 41 10 160 .
HSK63A.90.TK4.12 HSK63A 12 24 32 L6 10 90 °
HSK63A.120.TK4.12 HSK63A 12 24 32 I 10 120 °
HSK63A.160.TKA.12 HSK63A 12 24 32 b 10 160 °
HSK63A.90.TKA. 14 HSK63A 14 27 3b kb 10 90 .
HSK63A.120.TKA. 14 HSK63A 14 27 34 L6 10 120 °
HSK63A.160.TK4.14 HSK63A 14 27 34 L6 10 160 °
HSK63A.95.TKA.16 HSK63A 14 27 34 b 10 95 .
HSK63A.120.TKA.16 HSK63A 16 27 3b 49 10 120 °
HSK63A.160.TKA.16 HSK63A 16 27 34 49 10 160 .
HSK63A.95.TK4.18 HSK63A 16 27 34 49 10 95 °
HSK63A.120.TKA.18 HSK63A 18 33 42 49 10 120 .
HSK63A.160.TKA.18 HSK63A 18 33 42 49 10 160 .
HSK63A.100.TK4.20 HSK63A 20 33 42 51 10 100 °
HSK63A.120.TK4.20 HSK63A 20 33 42 91 10 120 o
HSK63A.160.TKA.20 HSK63A 20 33 42 51 10 160 .
HSK63A.115.TKA.25 HSK63A 25 I 53 58 10 115 .
HSK63A.120.TKA.25 HSK63A 25 bh 53 58 10 120 °
HSK63A.160.TK4.25 HSK63A 25 b 53 58 10 160 °
HSK63A.120.TKA.32 HSK63A 32 bh 53 61 10 120 .
HSK63A.160.TKA.32 HSK63A 32 I 53 61 10 160 °

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priiméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 az 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouzivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-HSK-8-002-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



22 DIN 69893 (HSK-A)

Upinac tepelny 4,5° s chladicimi kanaly =160S=

pro upinani nastroji se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, I, l, A 25.000 min”
HSK100A.80.TK4.05 HSK100A 9 16 22 20 9 80 °
HSK100A.120.TK4.05 HSK100A 5 16 22 20 5 120 .
HSK100A.85.TK4.06 HSK100A b 21 27 36 10 85 °
HSK100A.120.TK4.06 HSK100A b 21 27 36 10 120 °
HSK100A.85.TK4.08 HSK100A 8 21 27 36 10 85 .
HSK100A.120.TK4.08 HSK100A 8 21 27 36 10 120 °
HSK100A.90.TKA4.10 HSK100A 10 24 32 42 10 90 °
HSK100A.120.TK4.10 HSK100A 10 24 32 42 10 120 .
HSK100A.95.TK4.12 HSK100A 12 24 32 47 10 95 °
HSK100A.120.TKA4.12 HSK100A 12 24 32 47 10 120 .
HSK100A.95.TKA. 14 HSK100A 14 27 3b 47 10 95 .
HSKT00A.120.TKA. 14 HSK100A 14 27 34 47 10 120 °
HSK100A.100.TK4.16 HSK100A 16 27 34 50 10 100 °
HSK100A.120.TKA.16 HSK100A 16 27 34 50 10 120 °
HSK100A.100.TKA.18 HSK100A 18 33 42 50 10 100 °
HSK100A.120.TK4.18 HSK100A 18 33 42 50 10 120 °
HSK100A.105.TK4.20 HSK100A 20 33 42 52 10 105 °
HSK100A.120.TK4.20 HSK100A 20 33 42 52 10 120 °
HSK100A.115.TK4.25 HSK100A 25 b 53 58 10 115 .
HSK100A.120.TK4.25 HSK100A 25 bh 53 58 10 120 °
HSK100A.120.TK4.32 HSK100A 32 b 53 61 10 120 °

pro priiméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priiméry stopek 3,4, a mm s toleranci h& a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé

vhodné pro pristroje, které pouZivaji ohfev indukeni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka l2 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-HSK-8-002-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69893 (HSK-A)

Upinac tepelny 3° =1GS=

pro upinani nastrojl se stopkou TK a HSS

. . 625
Nazev Kuzel d D D, I, l, A 25.000 min”
HSK63A.80.73.03 HSK63A 3 9 15,5 6 = 80 o
HSK63A.120.73.03 HSK63A 3 9 19,5 6 - 120 °
HSK63A.80.T3.04 HSK63A b 10 16,9 8 = 80 o
HSK63A.120.T3.04 HSK63A 4 10 205 8 - 120 o
HSK63A.160.T3.04 HSK63A b 10 24 8 = 160 o
HSK63A.80.T3.05 HSK63A b 11 175 10 . 80 °
HSK63A.120.T3.05 HSK63A 0 1" 215 10 = 120 °
HSK63A.160.T3.05 HSK63A 0 1 25 10 - 160 o
HSK63A.80.T3.06 HSK63A 6 12 18,5 36 10 80 o
HSK63A.120.73.06 HSK63A 6 12 225 36 10 120 °
HSK63A.160.T3.06 HSK63A 6 12 265 36 10 160 o
HSK63A.80.73.08 HSK63A 8 14 205 36 10 80 o
HSK63A.120.73.08 HSK63A 8 14 24,5 36 10 120 o
HSK63A.160.73.08 HSK63A 8 14 285 36 10 160 °
HSK63A.85.T3.10 HSK63A 10 16 225 41 10 85 o
HSK63A.120.T3.10 HSK63A 10 16 265 4 10 120 o
HSK63A.160.T3.10 HSK63A 10 16 305 41 10 160 o
HSK63A.90.73.12 HSK63A 12 18 24,5 46 10 90 °
HSK63A.120.T13.12 HSK63A 12 18 285 46 10 120 o
HSK63A.160.T3.12 HSK63A 12 18 325 46 10 160 o

pro priméry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro priméry stopek 3,4, a mm s toleranci h4 a priméry stopek 6 aZ 32 s toleranci hé

vhodné pro pfistroje, které pouzivaji ohfev indukéni, kontaktni a teplym vzduchem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-HSK-8-003-03/23

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69893 (HSK-A)

Upinac - polotovar =160S=

Nazev Kuzel D A
HSK63A.250.P.63 HSK63A 63,5 250
HSK63A.250.P.80 HSK63A 80 250
HSK100A.250.R97 HSK100A 97,5 250

KuZel a pfiruba kalena a broudena. Téleso mékké pro dalSi opracovan.

Kontrolni trn

Nazev Kuzel D A Max. odchylka soustrednosti
HSK63A.346.K.40 HSK63A 40 346 0,003
HSK100A0.329.K.50 HSK100A 90 329 0,003

doddvka: s kontrolnim protokolem

Drevena kazeta pro kontrolni trn

Nazev Kuzel Rozmér
Kazeta pro kontrolni trn HSK 63 /100 460x130x115
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-HSK-9-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



PrisluSenstvi upinacu HSK-A

trubka chlazeni

kli¢ pro trubku chlazeni

HSK32S M10x1
HSK40S M12x1
HSK50S M16x1
HSK635 M18x1

HSK80S M20x1.5
HSK100S M24x1.5

HSK32K
HSK40K
HSK50K
HSK63K
HSKBOK
HSK100K

M10X1
M12X1
M16X1
M18X1
M20X1,5
M24X1,5

26,0
295
33,0
34,5
40,0
44,0

=T1GS=

Plzefiskd 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-HSK-9-002-03/23



Upinace VDI

DIN 69880 (VDI 3425) 1S0 10889

Iz

£
L 15"/(‘___1
o+ ’ -
d1 b h d2 ds3 h2 r f] l2 i3 s l5
hé max 0,1 +0,02 max +0,05 max max
16 42 12 8 40 15,0 14,5 32 127 16 2 3,9
20 52 16 10 50 18,0 18,0 40 217 24 2 70
25 60 16 10 58 23,9 210 48 217 24 2 70
30 70 20 14 68 27,0 25,0 iR 29,7 40 2 7.0
40 85 25 14 83 36,0 32,0 63 29,7 40 3 7.0
50 100 32 16 98 43,0 370 78 397 48 3 8.0
material: - legovand ocel cementovana do hl. 0.8 + 0.2mm, kalend na 60 + 2HRC provedeni: - s vnitfnim chlazenim, pfipadné se zavitovym pfipojenim
« s pevnosti v jadru min. 950 N/mm? pro externi chlazeni
- cernéno a presné brouseno
Prirazeni upinace k revolverove hlave
pouziti nastrojovych upinacl s otackami vietene pouziti nastrojovych upinacl s otackami vietene
ve sméru hodinovych rucicek proti sméru hodinovych rucicek
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgs_cz NA-U-VDI-03/23

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



0BSAH 1

DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

NA-U-VDI-1-001-03/23

NA-U-VDI-1-003-03/23

NA-U-VDI-1-006-03/23

NA-U-VDI-2-002-03/23

NA-U-VDI-2-005-03/23

NA-U-VDI-1-001-03/23

NA-U-VDI-1-004-03/23

NA-U-VDI-1-006-03/23

NA-U-VDI-2-003-03/23

NA-U-VDI-2-005-03/23

=T1GS=

NA-U-VDI-1-002-03/23  NA-U-VDI-1-002-03/23  NA-U-VDI-1-003-03/23

NA-U-VDI-1-004-03/23 NA-U-VDI-1-005-03/23 NA-U-VDI-1-005-03/23

NA-U-VDI-2-001-03/23  NA-U-VDI-2-001-03/23 NA-U-VDI-2-002-03/23

NA-U-VDI-2-003-03/23  NA-U-VDI-2-004-03/23  NA-U-VDI-2-004-03/23

NA-U-VDI-3-001-03/23  NA-U-VDI-3-001-03/23  NA-U-VDI-4-001-03/23

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-VDI-000-03/23



0BSAH 2 DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

=T1GS=

NA-U-VDI-5-001-03/23  NA-U-VDI-6-001-03/23 NA-U-VDI-7-001-03/23  NA-U-VDI-8-001-03/23  NA-U-VDI-8-002-03/23

NA-U-VDI-8-002-03/23  NA-U-VDI-9-001-03/23  NA-U-VDI-9-002-03/23  NA-U-VDI-9-002-03/23 NA-U-VDI-10-001-03/23

NA-U-VDI-10-001-03/23 NA-U-VDI-10-002-03/23  NA-U-VDI-10-002-03/23  NA-U-VDI-10-003-03/23 NA-U-VDI-10-003-03/23

NA-U-VDI-10-004-03/23 NA-U-VDI-10-004-03/23  NA-U-VDI-10-004-03/23 NA-U-VDI-10-004-03/23

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-VDI-000-03/23
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac radialni B1 pravy, kratky

Nazev th b
B1-16x12x24 16 42
B1-20x16x30 20 55
B1-25x16x30 25 55
B1-30x20x40 30 70
B1-40x25x44 40 85
B1-50x32x55 50 100

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje a podlozkou

Upinac radialni B1 pravy, kratky

pro nastroje s vnitfnim chlazenim

Nazev d b1
B1-30x20x40-IK 30 70
B1-40x25x44-1K 40 85
B1-50x32x55-1K 50 100

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje

b2

23
30
30
39
42,5
a0

b2

30
42,5
90

hs

22
22
30

24
30
30
40
4h
90

40
4
99

=T1GS=

m hz
12 -
16 12
16 12
245 20,5
28 23
33 26

m

20

25

32

hs

20
25
20
235
30
35

hs

28
325
39

he

22
30
30
42,9
50
60

hs

38
48
60

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-VDI-1-001-03/23



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac radialni B2 levy, kratky

Nazev

B2-16x12x24
B2-20x16x30
B2-25x16x30
B2-30x20x40
B2-40x25xk44
B2-50x32x55

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje a podloZkou

d

16
20
25
30
40
50

b

42
39
99
70
8o
100

b2

23
30
30
3
42,5
50

b3

Upinac radialni B2 levy, kratky

pro nastroje s vnitfnim chlazenim

Nazev

B2-30x20x40-1K
B2-40x25xk4-1K
B2-50x32x55-IK

d

30
40
a0

b

70
85
100

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje

b2

30
42,5
90

22
22
30

24
30
30
40
hh
90

40
4
99

=T1GS=

h h2 hs he
12 - 20 22
16 12 25 30
16 12 25 30
245 20,5 235 425
28 23 30 50
33 26 39 60
m hs hs
20 28 38
25 32,5 48
32 35 60

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-VDI-1-002-03/23



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac radialni B3 pravy prevraceny, =1G5S=
kratky

Nazev th b b2 b3 lr l2 h1 h2 hs hs
B3-16x12x24 16 47 23 5 13 24 12 - 20 22
B3-20x16x30 20 55 30 7 16 30 16 12 25 30
B3-25x16x30 25 55 30 7 16 30 16 12 25 30
B3-30x20x40 30 70 39 10 22 40 25 20,5 30 43
B3-40x25x44 40 85 42,5 125 22 A 29 23 39,5 51
B3-50x32x55 50 100 50 16 30 55 34 26 49 61

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje a podlozkou

Upinac radialni B3 pravy prevraceny, kratky

pro nastroje s vnitfnim chlazenim

Nézev d b b2 hs 1 l2 m hs hs
B3-30x20x40-IK 30 70 35 10 22 40 20 35 38
B3-40x25x44-1K 40 85 42,5 125 22 b 25 425 48
B3-50x32x55-IK 50 100 50 16 30 55 32 50 60

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-U-VDI-1-003-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac radialni B4 levy prevraceny, =TGS=

kratky

Nazev th b b2 b3 lr l2 h h2 hs hs
B4-16x12x24 16 42 23 3 13 24 12 - 20 22
B4-20x16x30 20 99 30 7 16 30 16 12 3 30
B4-25x16x30 25 99 30 7 16 30 16 12 35 30
B4-30x20x40 30 70 39 10 22 40 25 20,5 30 425
B4-40x25x44 40 89 42,5 12,5 22 bh 29 23 39,9 a1
B4-50x32x55 50 100 50 16 30 99 34 26 49 61
provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje a podlozkou
Y 4 A4 [ Y 4 V 4 Y 4 ~ r Y 4 V 4 Y 4
Upinac radialni B4 levy prevraceny, kratky
pro nastroje s vnitfnim chlazenim
Nazev d b b2 b3 1 l2 m hs he
B4-30x20x40-1K 30 70 39 10 22 40 20 39 38
B4-40x25x44-1K 40 85 42,5 12,5 22 bh 25 42,5 48
B4-50x32x55-1K 50 100 90 16 30 39 32 50 60
provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-U-VDI-1-004-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac radialni B5 pravy, dlouhy =16GS=

Nazev th b b2 b3 L1 L h hs he
B5-16x12x24 16 58 39 5 13 24 12 22 20
B5-20x16x30 20 75 50 7 16 30 16 25 30
B5-25x16x30 25 75 50 7 16 30 16 25 30
B5-30x20x40 30 100 65 10 22 40 20 28 38
B5-40x25x44 40 118 79,9 12,5 22 b 25 32,9 48
B5-50x32x55 50 130 85 16 30 99 32 35 60

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje a podlozkou

Upinac radialni B6 levy, dlouhy

Nazev th b1 b2 ba L1 L2 h hs hs
Bo-16x12x24 16 58 39 5 13 24 12 22 20
B6-20x16x30 20 75 50 7 16 30 16 25 30
B6-25x16x30 25 75 50 7 16 30 16 25 30
B6-30x20x40 30 100 65 10 22 40 20 28 38
Bo-40x25x44 40 118 75,9 12,5 22 bk 25 32,9 48
B6-50x32x55 50 130 80 16 30 59 32 35 60

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-U-VDI-1-005-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac radialni B7 pravy prevraceny, =1G5S=
dlouhy

Nazev th b1 b2 bs l l2 m hs hs
B7-16x12x24 16 58 39 5 13 24 12 20 22
B7-20x16x30 20 75 50 7 16 30 16 30 25
B7-25x16x30 25 75 50 7 16 30 16 30 25
B7-30x20x40 30 100 65 10 22 40 20 42 30
B7-40x25x44 40 118 79,9 12,5 22 b 25 48 425
B7-50x32x55 50 130 80 16 30 55 32 60 50

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje a podlozkou

Upinac radialni B8 levy prevraceny, dlouhy

Nazev d b b2 b3 L1 L2 m hs hs
B8-16x12x24 16 58 39 5 13 24 12 20 22
B8-20x16x30 20 75 50 7 16 30 16 30 25
B8-25x16x30 25 75 50 7 16 30 16 30 25
B8-30x20x40 30 100 65 10 2 40 20 38 35
BB8-40x25x44 40 118 75,9 12,5 22 b 25 48 425
BB8-50x32x55 50 130 80 16 30 59 32 60 50

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje a podloZkou

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-U-VDI-1-006-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac axialni C1 pravy =1G5S=

Nazev th b b2 b3 L1 L h h2 hs hs
C1-16x12 16 43 24 13 b 5 12 10 20 22
C1-20x16 20 52 27 13 50 7 16 12 25 30
C1-25x16 25 58 33 19 55 7 16 12 25 30
1-30x20 30 70 35 17 70 10 20 16 28 38
C1-40x25 40 85 42,5 21 85 12,9 25 20 325 48
C1-50x32 50 100 50 26 100 16 32 25 35 60

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje a podlozkou

Upinac axialni C1 pravy

pro nastroje s vnitfnim chlazenim

Nazev th b1 b2 b3 l l2 h hs hs
(1-30x20-IK 30 76 49 31 70 10 20 i 47
C1-40x25-1K 40 90 59 33 85 12,5 25 32,5 48
C1-50x32-1K 50 105 62 38 100 16 32 35 60

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-U-VDI-2-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac axialni C2 levy

Nazev

C2-16x12
C2-20x16
C2-25x16
(2-30x20
C2-40x25
C2-50x32

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni ndstroje a podloZkou

Upinac axialni C2 levy

pro nastroje s vnitfnim chlazenim

Nazev

C2-30x20-1K
C2-40x25-IK
C2-50x32-IK

d

16
20
25
30
40
50

d

30
40
a0

b

43
65
a8
76
90
105

b

76
90
105

proveden: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje

[i})

24
40
3
41
47,5
9%

b2

49
hh
62

bs

26

26

23
20,5
305

b3

33
38

4h
20
)
70
85
100

70
85

m

20
25
32

=T1GS=

hs he
20 22
25 30
20 30
28 38
32,9 48
39 60
hs hs
24 47
32,5 48
35 60

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-VDI-2-002-03/23



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac axialni C3 pravy prevraceny,

kratky

Nézev

C3-16x12
C3-20x16
C3-25x16
(3-30x20
C3-40x25
C3-50x32

proveden: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje a podlozkou

Upinac axialni C3 pravy prevraceny, kratky

pro nastroje s vnitfnim chlazenim

Nazev

(3-30x20-1K
C3-40x25-1K
(3-50x32-1K

d

16
20
25
30
40
50

d

30
40
a0

b

43
92
a8
70
8o
100

b

70
85
100

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje

[i})

24
27
3
3
42,5
90

b2

35
42,9
a0

bs

2
26

4k
b
0
70

100

70
85

32

1]

2
25
32

NN

hs

20
30
30
38
48
60

hs

38
48
60

=1GS=

he

22
25
25
39
42,5
30

hs

35
42,5
a0

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-VDI-2-003-03/23



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac axialni C4 levy prevraceny, =1G5S=
kratky

Nazev th b1 b2 bs 1 l2 h h2 hs he
C4-16x12 16 43 24 13 b 5 12 10 22 22
C4-20x16 20 65 40 26 50 7 16 12 30 25
C4-25x16 25 58 33 19 99 7 16 12 30 25
C4-30x20 30 76 41 23 70 10 20 16 38 35
C4-40x25 40 90 475 25,9 85 12,5 25 20 48 425
(4-50x32 50 105 59 30,9 100 16 32 25 60 50

proveden: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje a podlozkou

Upinac axialni C4 levy prevraceny, kratky

pro nastroje s vnitfnim chlazenim

Nazev d b1 b2 b3 l l2 h hs hs
C4-30x20-IK 30 70 35 17 70 10 20 38 35
C4-40x25-1K 40 85 42,5 21 85 12,5 25 48 425
C4-50x32-1K 50 100 50 26 100 16 32 60 50

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-U-VDI-2-004-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac D1 =10S=

Nazev d b1 b2 L1 L2 m hs hs
D1-30x20x60 30 76 41 18 60 20 28 38
D1-40x25x72 40 90 475 22 72 25 32,9 48
D1-50x32x85 50 105 55 245 85 32 35 60

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje a podloZkou

Upinac D2 prevraceny

Nazev th b1 b2 L1 L2 m hs he
D2-30x20x60 30 76 41 18 60 20 35 38
D2-40x25x72 40 90 475 22 72 25 425 48
D2-50x32x85 50 105 55 245 85 32 50 60

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje a podlozkou

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-U-VDI-2-005-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac pro upichovaci/zapichovaci =1GS=
planzety, pravy

Nazev dr b h l2 h2
AR-30x26 30 70 70 50 26
AR-40x32 40 85 80 50 32
AR-50x32 50 100 80 50 32

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje

Upinac pro upichovaci/zapichovaci
planzety, levy

Nézev d b h L2 h2
AL-30x26 30 70 70 50 26
AL-40x32 40 85 80 50 32
AL-50x32 50 100 80 50 32

provedeni: s nastavitelnou tryskou chlazeni nastroje

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-U-VDI-3-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac E4 pro klestiny ER

DIN 6499 (IS0 15488)

Nazev d1
E4-16x16 16
E4-20x16 20
E4-20x25 20
E4-25x25 25
E4-25x32 25
E4-30x25 30
E4-30x32 30
E4-30x40 30
E4-40x25 40
E4-40x32 40
E4-40x40 40
E4-50x40 50

doddvka: s vyvazenou upinaci matici, bez montdzniho klice

1
1
2
2
2
2
2
3
2
2
3
3

Rozsah

10 (ER 16)
10 (ER 16)
16 (ER 25
16 (ER 25

40
a0
a0
98
o8
68
68
68
83
83
83
98

ds

28
28
42
42
a0
42
a0
63
42
a0
63
63

h

25
25
25
25
28
28
28
325
32,5
32,5
35

=1GS=

40
42
46
0
0
a7
75
75
75
75
75
75

o

o @

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-VDI-4-001-03/23



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac E1 pro vrtaky =1GS=

s vymeénitelnymi destickami

Nazev d1 d2 D ds h1 h2 b L2
E1-20x16 20 16 50 40 22 22 67 18
E1-20x20 20 20 50 40 22 22 67 18
E1-20x25 20 25 a0 45 22 22 n 18
E1-25x16 25 16 a8 40 25 25 67 18
E1-25x20 25 20 58 40 25 25 67 18
E1-25x25 25 25 98 45 25 25 n 18
£1-25x32 25 32 98 98 25 25 78 -
E1-30x16 30 16 68 36 28 30 b4 22
E1-30x20 30 20 68 40 28 30 67 22
E1-30x25 30 25 68 45 28 30 n 22
E1-30x32 30 32 68 92 28 30 73 22
E1-30x40 30 40 68 60 28 30 95 22
E1-40x16 40 16 83 36 32,5 41,5 64 22
E1-40x20 40 20 83 40 32,9 41,5 67 22
E1-40x25 40 25 83 45 32,9 41,5 75 22
E1-40x32 40 32 83 92 32,9 41,5 75 22
E1-40x40 40 40 83 65 32,5 41,5 90 22
E1-50x16 50 16 98 40 35 49 66 30
E1-30x20 a0 20 98 40 39 49 66 30
E1-30x25 a0 25 98 45 39 49 80 30
E1-50x32 20 32 98 52 35 49 80 30
E1-50x40 50 40 98 65 35 49 90 30
E1-50x50 a0 a0 98 73 39 49 100 30
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-U-VDI-5-001-03/23

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Upinac E2 pro vnitrni =160S=
soustruznicke noze

Nazev d1 d2 D ds h h2 L l2
E2-16x06 16 b 40 32 18 20 b 13
E2-16x08 16 8 40 32 18 20 i 13
E2-16x10 16 10 40 32 18 20 b 13
E2-16x12 16 12 40 32 18 20 b 13
E2-16x16 16 16 40 32 18 20 b 13
£2-20x08 20 8 50 40 23 25 50 18
E2-20x10 20 10 50 40 23 25 50 18
£2-20x12 20 12 50 40 23 25 50 18
£2-20x16 20 16 50 40 23 25 50 18
£2-20x20 20 20 50 40 23 25 50 18
£2-25x08 25 8 58 40 25 25 50 18
E2-25x10 25 10 58 40 25 25 50 18
£2-25x12 25 12 58 40 25 25 50 18
£2-25x16 25 16 58 40 25 25 50 18
E2-25x20 25 20 58 58 25 25 50 -
E2-25x25 25 25 58 58 25 25 60 -
£E2-30x08 30 8 68 55 28 30 60 22
£2-30x10 30 10 68 55 28 30 60 22
£E2-30x12 30 12 68 59 28 30 60 22
E2-30x16 30 16 68 59 28 30 60 22
£2-30x20 30 20 68 55 28 30 60 22
£2-30x25 30 25 68 59 28 30 60 22
£2-30x32 30 32 68 68 28 30 75 -
E2-40x08 40 8 83 59 32,5 415 75 22
£E2-40x10 40 10 83 59 32,5 415 75 22
£2-40x12 40 12 83 59 32,5 415 75 22
E2-40x16 40 16 83 55 32,9 41,5 75 22
E2-40x20 40 20 83 99 32,5 415 75 22
E2-40x25 40 25 83 59 32,5 415 75 22
£2-40x32 40 32 83 83 32,5 415 75 -
E2-40x40 40 40 83 83 32,9 415 90 -
E2-50x12 50 12 98 68 39 49 90 30
E2-50x16 50 16 98 68 35 49 90 30
£2-50x20 50 20 98 68 35 49 90 30
E2-50x25 50 25 98 68 35 49 90 30
£2-50x32 50 32 98 68 35 49 90 30
£E2-50x40 50 40 98 98 35 49 90 -
£2-50x50 50 50 98 98 35 49 100 -

provedeni: s nastavitelnymi tryskami chlazeni ndstroje

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-U-VDI-6-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Hydro upinac

pro upinaci stopky DIN 1835 A+B+E a DIN 6535 HA+HB+HE

(vétsi nez primér 20 mm pouze s redukéim pouzdrem)

Nazev

VDI30.H.12
VDI30.H.20
VDI&0.H.12
VDI&0.H.20

doddvka s montaznim klicem

th

30
30
40
40

12
20
12
20

32
42
32
42

ok
89
60
9%

=T1GS=

38
73
38
73

D

68
68
83
83

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-VDI-7-001-03/23



DIN 69880 (VDI 3425), 1SO 10889

Upinac F1 pro nastroje s Morse stopkou =1GS=
DIN 228-1 Form B

»

W
™ b
© h2
Nézev th MK D da m h2 L l2
F1-16xMK1 16 1 40 32 18 18 32 13
F1-20xMK1 20 1 a0 - 22 23 23 -
F1-20xMK2 20 2 50 40 22 23 90 -
F1-25xMK1 25 1 98 - 25 25 23 -
F1-25xMK2 25 2 98 - 25 25 27 -
F1-30xMK1 30 1 68 - 28 30 27 -
F1-30xMK2 30 2 68 - 28 30 27 -
F1-30xMK3 30 3 68 98 28 30 75 22
F1-40xMK2 40 2 83 i 325 a0o 36 22
F1-40xMK3 40 3 83 3 325 a0 36 22
F1-40xMK& 40 A 83 68 325 505 80 n
F1-50xMK2 30 2 98 39 39 49 36 30
F1-50xMK3 a0 3 98 a8 39 49 36 30
F1-50xMK4 30 4 98 68 35 49 0 30
F1-50xMK5 50 5 98 98 35 49 168 -
provedeni: s nastavitelnymi tryskami chlazeni ndstroje
Plzefiska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nds na www.tgs.cz NA-U-VDI-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), ISO 10889

Upinac - polotovar A1 =16GS=

Nazev dh L1 h b
A1-16 16 bl b 78
A1-20 20 65 60 100
A1-25 25 75 60 100
A1-30 30 85 76 130
A1-40 40 100 96 151
A1-50 50 125 120 160

Upinac - polotovar A2

Nazev d d2 L
A2-16x60 16 40 60
A2-20x70 20 50 70
A2-25x80 25 58 80
A2-25x200 25 58 200
A2-30x100 30 68 100
A2-30x240 30 68 240
A2-40x120 40 83 120
A2-40x320 40 83 320
A2-50x135 50 98 135
A2-50x400 50 98 400

Teéleso pro dalSi opracovani

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgs_cz NA-U-VDI-8-002-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Zavitorezna hlava s delkovou =T16GS=
kompenzaci

Nazev th Rozsah D d2 da A T C Upinac zavitniku
VDI20.314.2.1.DK 20 M3 - M14 50 19 38 67 7 7 UZB1/UZST
VDI25.314.2.1.DK 25 M3 - M14 58 19 38 59 7 7 UZB1/UZS1
VDI30.314.2.1.DK 30 M3 - M14 68 19 36 58 7 7 UZB1/UZS1
VDI30.522.2.2.DK 30 M5 - M22 68 31 53 81 12 12 UZB2/UZS?
VDI40.314.2.1.DK 40 M3 - M14 83 19 36 58 7 7 UZB1/UZST
VDI40.522.2.2.DK 40 M5 - M22 83 31 53 81 12 12 UZB2/UZS2
VDI50.314.2.1.DK 50 M3 - M14 98 19 36 56 7 7 UZB1/UZS1
VDI50.522.2.2.DK 50 M5 - M22 98 31 53 80 12 12 UZB2/UZS?
Lavitorezna hlava bez délkoveé

Nazev dr Rozsah D d2 ds A Upinac zavitniku
VDI30.314.2.1.BK 30 M3 - M14 68 19 36 55 UZB1/UZS1
VDI30.522.2.2.BK 30 M5 - M22 68 31 53 77 UZB2/UZS?
VDI&0.314.2.1.BK 40 M3 - M14 83 19 36 95 UZB1/UZS1
VDI40.522.2.2.BK 40 M5 - M22 83 31 53 77 UZB2/UZS5?
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-U-VDI-9-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), ISO 10889

Vrtaci hlavicka =105S=

s vnitinim chlazenim

Nazev th Rozsah da D l l2
VDI20.V.13 20 1-13 50 50 90 17
VDI30.V.13 30 1-13 50 68 93 22
VDI30.V.16 30 25-16 50 68 98 2
VDI&0.V.13 40 1-13 50 83 93 22
VDI&0.V.16 40 25-16 50 83 98 22
VDI50.V.13 50 1-13 50 98 101 30
VDIS0.V.16 50 25-16 50 98 106 30

pouZiti: pravé / levé otacky
doddvka s montaznim klicem

Vrtaci hlavicka

s vnéjSim chlazenim

Nazev d1 Rozsah ds D l l2
VDI16.VK.10 16 1-13 57 40 87 5
VDI20.VK.10 20 1-13 57 50 87 5
VDI25.VK.13 25 1-13 57 58 87 15
VDI30.VK.13 30 1-13 57 68 87 22
VDI30.VK.16 30 25-16 57 68 92 22
VDI&0.VK.13 40 1-13 57 83 87 22
VDI&0.VK.16 40 25-16 57 83 92 22
VDIS0.VK.16 50 25-16 57 98 96,9 20

pouZit: pravé / levé otacky
doddvka s montaznim klicem

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgs_cz NA-U-VDI-9-002-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), 1S0 10889

Redukéni pouzdra pro upinace E2 =1GS=

pro upnuti vnitfnich soustruznickych nozi

Provedeni 1 Provedeni 2
Nézev d (i} L Provedeni
RE25 D6 25 b kb 1
RE25 D8 25 8 Lb 1
RE25 D10 25 10 L6 1
RE25D12 25 12 I 1
RE25 D14 25 14 kb 1
RE25 D16 25 16 Lb 2
RE25D18 25 18 L6 2
RE25 D20 25 20 I 2
RE32 D6 32 b 59 1
RE32 D8 32 8 59 1
RE32D10 32 10 59 1
RE32D12 32 12 99 1
RE32 D14 32 14 59 1
RE32D16 32 16 59 2
RE32D18 32 18 59 2
RE32 D20 32 20 55 2
RE32 D25 32 25 59 2
RE40 D6 40 b Al 1
RE40 D8 40 8 Il 1
REA0 D10 40 10 il 1
RE40 D12 40 12 A 1
REA0 D14 40 14 Al 1
RE40 D16 40 16 Il 2
REA0 D18 40 18 il 2
RE40 D20 40 20 A 2
RE40 D25 40 25 Al 2
RE40 D32 40 32 n 2

vhodné pro nastroje s vnitfnim chlazenim (bez plosky na upinaci stopce)

Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nis na www.tgs.cz NA-U-VDI-10-001-03/23
+420 371751830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), 1S0 10889

Ochranna zatka Z2 - ocelova

Nézev

12-16x13.5
12-20x16.5
12-25x16.5
12-30x16.5
12-40x20.5
12-50x20.5

Ochranna zatka 22

Nazev

12-16x13.P
12-20x16.P
12-25x16.P
12-30x16.P
12-40x20.P
12-50x20.P

th

20
25
30
40
30

th

20
25
30
40
30

40
a0
o8
68
83
98

plastova

40
a0
a8
68
83
98

=T1GS=

Plzenskd 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-VDI-10-002-03/23



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Kontrolni trn =16CS=

Max. odchylka

Nazev d1 D A L . .
soustrednosti

VDI16.120.K.30 16 30 120 107 0,003

VDI20.150.K.40 20 40 150 132 0,003

VDI25.150.K.40 25 40 150 135 0,003

VDI30.200.K.40 30 40 230 214 0,003

\DI40.200.K.40 40 40 200 184 0,003

VD150.200.K.40 50 40 200 185 0,003

doddvka: s kontrolnim protokolem

A4 A\ 4 r I 4

Drevena kazeta pro kontrolni trn

Nazev Stopka Rozmér

KAZETA PRO KONTROLNi TRN VDI16/20/25/25/30/40/50 460x130x115

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-U-VDI-10-003-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 69880 (VDI 3425), IS0 10889

Prislusenstvi

Podlozka

VDI14.P
VDL13,5.P
VDL16.P
VDI.20.P
VDI.23.P

,0“ krouZek pro utésnéni stopky VDI

VDI6.D.16
VDI20.D.20
VDI25.0.25
VDI30.0.30
VDI&0.D.40
VDI50.D.50

Chladici tryska pro upinace VDI

D8.M3.P

D10.M4P
D12.M5P
D14.M6.P

Mosazna chladici tryska pro upinace VDI

D8.M5.M
D10.M6.M
D12.M6.M

D14.M8.M

Mosazna chladici trubicka

D3.M5.100.M

D3.M6.100.M

20
25
30
40
a0

M4
M5
Mo

M5

M6

M6

M8

=T1GS=

ok
49
69
B4
99

Pro VDI

16
16+25+30+40

a0

3 mm

0 3mm

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-VDI-10-004-03/23



Prislusenstvi

pro IS0, BT, HSK upinace

klestiny

(NA-U-P-1-001-03/23 - NA-U-P-1-013-03/23)

matice a tésnici krouzky

(NA-U-P-3-001-03/23)

unaseci kameny

(NA-U-P-5-001-03/23)

(NA-U-P-7-001-03/23 - NA-U-P-7-004-03/23)

klice

(NA-U-P-2-001-03/23)
Srouby

(NA-U-P-4-001-03/23)
sondy

(NA-U-P-6-001-03/23 )

upinace, vrtaci hlavicky a dalsi

(NA-U-P-8-001-03/23 - NA-U-P-8-007-03/23)

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-03/23



Klestina ER =16CS=
IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

Nazev D L Upinaci rozsah Vzestupné po
ER11D.. 1.8 18 1-7 05
ER16D.. 17 27 1-10 1
ER20 D.. 21 315 2-13 1
ER25D.. 26 34 2-16 1
ER32D.. 33 40 2-20 1
ER&40D .. 41 Lo 3-26 1

obvodové hazeni < 0,015

Nazev Pocet klestin v sadé Upinaci rozsah

SADA ER11 (1-7) 13 ks 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7

SADA ER16 (1-10) 10 ks 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10

SADA ER20 (2-13) 12 ks 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13

SADA ER25 (2-16) 15 ks 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16

SADA ER32 (3-20) 18 ks 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20

Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-1-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Klestina ER uteésnéna

IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

Nazev

ERT6T D..
ER20TD..
ER25T D..
ER32T D..
ER&OT D..

obvodové hazeni < 0,015

Nézev

SADAERT6T
SADA ER20T
SADA ER25T
SADA ER32T
SADA ER&OT

2
26
33
41

27
31,5
3h
40
46

Pocet klestin v sadé

(3-10) 8 ks

(3-13) 1 ks
(3-16) 1k ks
(3-20) 15 ks
(4-26) 16 ks

=T1GS=

Upinaci rozsah Vzestupné po

1
1
3-16 1
1
1

Upinaci rozsah

3-4-5-6-7-8-9-10
3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13
3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16
3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20
4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26

poznamka: pouze jmenovity (nomindlni) rozmér stopky maze byt upinan do utésnéné klestiny (pouZitelné do 21 bard)
pro dosazeni maximalniho utésnéni musi byt stopka nastroje upnuta po celé délce klestiny

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-002-03/23



Klestina ER =16S=

IS0 15488 B (DIN6499 B)

Obvodové hazeni < 0,005

Nazev D L Upinaci rozsah Vzestupné po
ER11VPD.. 11,9 18 1-7 0.5
ER16VPD.. 17 27 1-10 1
ER20VP D.. 21 315 2-13 1
ER25VPD.. 26 34 2-16 1
ER32VPD.. 33 40 2-20 1
ER4OVPD.. 4 46 3-126 1

Obvodoveé hazeni < 0,005

Nazev Vzestupné po Upinaci rozsah
SADA ERT1VP (1-7) 13ks 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7
SADA ER16VP (1-10) 10ks 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10
SADA ER20VP (2-13) 12ks 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13
SADA ER25VP (2-16) 15ks 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16
SADA ER32VP (3-20) 18ks 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20
SADA ER&OVP (4-26) 23ks 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-25-26
Plzeriska 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-1-003-03/23

+420 371751830 | tgs@tgs.cz



14 ]

Klestina ER utésnena s chladicimi
kanaly u stopky

1S0 15488 B (DIN6499 B)

Obvodové hazeni < 0,015

Nézev

ER16TKS D..
ER20TKS D..
ER25TKS D..
ER32TKS D..
ERAOTKS D..

17
21
26
33
4

L Upinaci rozsah
27 3-7
319 4-9
3 3-14
40 3-20
L6 4-26

pozndmka: pouze jmenovity (nominalni) rozmér stopky mize byt upinan do utésnéné klestiny (pouZitelné do 21 bart)
pro dosazeni maximélniho utésnéni musi byt stopka nastroje upnuta po celé délce klestiny

Obvodové hazeni < 0,015

Nézev

SADA ER16TKS
SADA ER20TKS
SADA ER25TKS
SADA ER32TKS
SADA ERGOTKS

Vzestupné po

(3-7) Sks
(4-9) 6ks
(3-14) 12ks
(3-20) 15ks
(4-26) 16ks

Upinaci rozsah

3-4-5-6-7

4-5-6-7-8-9

3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14
3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20
4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26

=T16G5=

Vzestupné po

1
1
1
1
1

Plzefiska 610, 338 05 Mjto
+420371 751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-004-03/23



Klestina ER utésnéena do 120 baru =1S=
IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

Nazev D L Upinaci rozsah Vzestupné po
ER16TBD.. 17 27 3-10 1
ER20TBD.. 21 318 3-13 1
ER25TBD.. 26 34 3-16 1
ER32TBD.. 33 40 3-20 1
ER4OTBD.. 41 46 4-26 1

obvodové hazeni < 0,015

Nazev Pocet klestin v sadé Upinaci rozsah

SADA ER16TB (3-10) 8 ks 3-4-5-6-7-8-9-10

SADA ER20TB (3-13) 11ks 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13

SADA ER25TB (3-16) 14 ks 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16

SADA ER32TB (3-20) 15°ks 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20
SADA ER40TB (4-26) 16 ks 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26

poznamka: pouze jmenovity (nomindlni) rozmeér stopky miZe byt upinan do utésnéné klestiny (pouzitelné do 120 bard)
pro dosazeni maximalniho utéSnéni musi byt stopka nastroje upnuta po celé délce klestiny

Plzeniska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-1-005-03/23
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



KleStina ER utésnéna s chladicimi kandly =TGS=

IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

Nazev

ERT6TKD..
ER20TK D..
ER25TK D..
ER32TK D..
ERAOTK D..

obvodové hazeni < 0,015

Nézev

SADA ERT6TK
SADA ER20TK
SADA ER25TK
SADA ER32TK
SADA ERAOTK

21
26
33

27
31,
3k
40
46

Pocet klestin v sadé

(3-7) 5 ks
(4-9) 6 ks
(3-14) 12 ks
(3-20) 15 ks
(4-26) 16 ks

Upinaci rozsah Vzestupné po

1
1
3-14 1
1
1

Upinaci rozsah

3-4-5-6-7

4-5-6-7-8-9

3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14
3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16-18-20
4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-26

poznamka: pouze jmenovity (nomindlni) rozmér stopky maze byt upinan do utésnéné klestiny (pouZitelné do 21 bard)
pro dosazeni maximalniho utésnéni musi byt stopka nastroje upnuta po celé délce klestiny

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-006-03/23



Klestina ER pro upinani zavitniki
IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

Nazev ER_Z

ER16Z 3.0x2.7
ER16Z 4x3
ER16Z 4.5x3.4
ER16Z 6xL.9
ER16Z 7x5.5
ER16Z Bx6.2

obvodové hazeni < 0,015

Nazev

SADA ER16Z
SADA ER16ZK
SADA ER16ZT

Nazev ER_ZK
s chladicimi kanaly

ER16ZK 3.5x2.7
ER16ZK 4x3

ER16ZK 4.5x3.4
ER16ZK 6x4.9
ERT6ZK 7x5.5
ER16ZK 8x6.2

Nazev ER_ZT
utésnéna
ER167T 3.5x2.7
ERT6ZT 4x3
ER16ZT 4.5x3.4
ERT6ZT 6x4.9
ER16ZT 7x5.5
ER16ZT 8x6.2

Pocet klestin v sadé

(3,5-8) 6 ks
(3,5-8) 6 ks
(3,5-8) 6 ks

Ctyrhran

27
3
34
49
9.9
6,2

=T1GS=

D L
16,8 27,5
16,8 27,5
16,8 275
16,8 275
16,8 27,5
16,8 27,5

Upinaci rozsah

3,9%2,7 - hx3 - b,5x3 4 - 6x4,9 - 7x3,0 - 8x6,2
3.9%x2,7 - bx3 - b,5x3 4 - 6x4,9 - 7x5,5 - 8x6,2
3,9x2,7 - hx3 - 4,5x3 4 - 6x4,9 - 7x5,5 - 8x6,2

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-007-03/23



Klestina ER pro upinani zavitniki
IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

Nazev ER_Z

ER20Z 3.5x2.7
ER20Z 4x3
ER20Z 4.5x3.4
ER20Z 6xL.9
ER20Z 7x5.5
ER207 Bx6.2
ER20Z 9x7
ER20Z 10x8

obvodové hazeni < 0,015

Nazev

SADA ER20Z
SADA ER20ZK
SADA ER20ZT

Nazev ER_ZK
s chladicimi kanaly

ER20ZK 3.5x2.7
ER20ZK 4x3

ER20ZK 4.5x3.4
ER20ZK 6x4.9
ER20ZK 7x5.5
ER20ZK 8x6.2
ER20ZK 9x7
ER20ZK 10x8

Nazev ER_ZT
utésnéna
ER20ZT 3.5x2.7
ER20ZT 4x3
ER20ZT 4.5x3.4
ER20ZT 6x4.9
ER20ZT 7x5.5
ER20ZT 8x6.2
ER20ZT 9x7
ER20ZT 10x8

Pocet klestin v sadé

(35-10) 8 ks
(3,5-10) 8 ks
(35-10) 8 ks

Ctyrhran

27
3
34
49
9.9
6,2
7
8

20,8
20,8
208
20,8
20,8
208
208
20,8

Upinaci rozsah

=T1G5S=

31,0
319
31,9
319
31,0
319
31,9
31,0

3.9x2,7 - bx3 - b,5x3 & - 6x4,9 - 7x5, - Bx6,2 - Ix7 - 10x8
3.9x2,7 - hx3 - 4,5x3 & - 6x4,9 - 7x5,5 - Bx6,2 - Ix7 - 10x8
3,9%2,7 - hx3 - b,5x3 4 - 6x4,9 - 7x3,5 - 8x6,2 - 9x7 - 10x8

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-008-03/23



Klestina ER pro upinani zavitniki
IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

Nazev ER_Z

ER257 3.0x2.7
ER25Z 4x3
ER25Z 4.5x3.4
ER25Z 6xL.9
ER25Z 7x5.5
ER257 Bx6.2
ER25Z 9x7
ER25Z 10x8
ER25Z11x9
ER25212x9

obvodové hazeni < 0,015

Nazev

SADA ER25Z
SADA ER25ZK
SADA ER25ZT

Nazev ER_ZK
s chladicimi kanaly
ER25ZK 3.5x2.7
ER25ZK 4x3
ER25ZK 4.5x3.4
ER25ZK 6x4.9
ER25ZK 7x5.5
ER25ZK 8x6.2
ER25ZK 9x7
ER25ZK 10x8
ER25ZK 11x9
ER25ZK 12x9

Nazev ER_ZT
utésnéna
ER257T 3.5x2.7
ER25ZT 4x3
ER257T 4.5x3.4
ER257T 6x4.9
ER257T 7x5.5
ER25ZT 8x6.2
ER252T 9x7
ER257T 10x8
ER257T 11x9
ER25ZT 12x9

Pocet klestin v sadé

(35-12) 10ks
(3,5-12) 10 ks
(3,5-12) 10 ks

Ctyrhran D
2,7 26
3 26
34 26
49 26
59 26
6,2 26
7 26
8 26
9 26
9 26

Upinaci rozsah

=T1GS=

34
34
3h
3
34
34
3h
3
34
34

3927 - hx3 - 4,5x3,4 - 6x4,9 - 7x5,5 - 8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9
3,9%x2,7 - hx3 - 4,5x3 & - 6x4,9 - 7x5, - Bx6,2 - 97 - 10x8 - 11x9 - 12x9
3,0x2,7 - bx3 - 4,5x3,4 - 6x4,9 - 7x5,5 - 8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-009-03/23



Klestina ER pro upinani zavitniki

IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

. Nizev ER_ZK
Nazev ER 1 s chladicimi kanaly
ER32Z 4.5x3.4 ER32ZK 4.5x3.4
ER32Z 6x4.9 ER32ZK 6x4.9
ER32Z 7x5.5 ER32ZK 7x5.5
ER327 8x6.2 ER32ZK 8x6.2
ER32Z 9x7 ER32ZK 9x7
ER32Z 10x8 ER32ZK 10x8
ER32Z 11x9 ER32ZK 11x9
ER32Z 12x9 ER32ZK 12x9
ER32Z 14x11 ER32ZK 14x11
ER32Z 16x12 ER32ZK 16x12

obvodové hazeni < 0,015

Nazev

SADA ER32Z
SADA ER32ZK
SADA ER32ZT

Nazev ER_ZT
utésnéna
ER3I2ZT 4.5x3.4
ER32ZT 6x4.9
ER32ZT 7x5.5
ER32ZT Bx6.2
ER32ZT 9x7
ER32ZT 10x8
ER32ZT 11x9
ER327T 12x9
ER32ZT 14x11
ER32ZT 16x12

Pocet klestin v sadé

(4,5-16) 10ks
(4,5-16) 10 ks
(4,5-16) 10ks

Ctyrhran D
34 33
49 33
59 33
6,2 33

7 33
8 33
9 33
9 33
1 33
12 33

Upinaci rozsah

=T1GS=

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

4,5%3,4 - 6x4,9 - 7x5,5 - 8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 - 14x11 - 16x12
4,5%3 4 - 6x4,9 - 7x5,5 - 8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 - 14x11 - 16x12
4.5%3,4 - 64,9 - 7x5,5 - 8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 - 14x11 - 16x12

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-010-03/23



Klestina ER pro upinani zavitniki
IS0 15488 B (DIN 6499 B)

obvodové hazeni < 0,015

Nazev ER_Z

ERAOZ 6xL.9
ER40Z 7x5.5
ER4OZ 8x6.2
ERAOZ 9x7
ER40Z 10x8
ER40Z 11x9
ERA0Z 12x9
ERAOZ 14x11
ERA0Z 16x12
ER40Z 18x14.5
ER40Z 20x16

obvodové hazeni < 0,015

Nazev

SADA ER40Z
SADA ER40ZK
SADA ER40ZT

Nazev ER_ZK
s chladicimi kanaly
ERLOZK 6x4.9
ERLOZK 7x5.5
ER40ZK 8x6.2
ER40ZK 9x7
ER40ZK 10x8
ERGOZK 11x9
ER40ZK 12x9
ERADZK 14x11
ER40ZK 16x12
ERA0ZK 18x14.5
ER40ZK 20x16

Nazev ER_ZT
utésnéna
ERLOZT 6x4.9
ER&0ZT 7x5.5
ERLOZT 8x6.2
ERAOZT 9x7
ERLOZT 10x8
ERA0ZT 11x9
ERALOZT 12x9
ERAOZT 14x11
ERLOZT 16x12
ER&0ZT 18x14.5
ERALOZT 20x16

Pocet klestin v sadé

(6-20) 11 ks
(6-20) 11 ks
(6-20) 11 ks

Ctyrhran

49
99
6,2

Upinaci rozsah

40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8
40,8

=T1G5S=

46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

64,9 - 7x5,5 - 8x6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 - 14x11- 16x12 - 18x14,5 - 20x16
6xk,9 - 7x5,9 - Bx6,2 - 9xT - 10x8 - 11x9 - 12x9 - 14x11- 16x12 - 18x14,5 - 20x16
6x4,9 - 7x5,5 - Bx6,2 - 9x7 - 10x8 - 11x9 - 12x9 - 14x11 - 16x12 - 18x14,5 - 20x16

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-011-03/23



Klestina RS pro silovée upinace =T16GS=

obvodové hazeni < 0,005

Nazev d D L
RS20 D.. 3,4,9,6,8,1012, 1416 20 53
RS25D.. 6,8,10,12,14,16,18,20 25 60
RS32D.. 6,8,10,12, 14, 16,18, 20, 25 32 73

poznamka: pro upinani hladké stopky v toleranci hé

Klestina RS_B pro silové upinace

pro vnitini chlazeni do 80 baril

obvodové hazeni < 0,005

Nazev d D L
RS20B D.. 3,4,5,6,8,1012, 1416 20 52,9
RS25B D.. 3,4,5,6,8,10,12,14,16,18, 20 25 52,5
RS32B D.. 3,4,9,6,8,10,12, 14, 16,18, 20, 25 32 66

poznamka: pro upindni hladké stopky v toleranci hé

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-P-1-012-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Klestina RH_B pro hydro-upinace

pro vnitini chlazeni do 80 bari

Obvodové hazeni < 0,005

Nazev

RH20TB D..
RH25TB D..
RH32TB D..

3,4,5,6,8,1012, 14,16
3,4,5,6,8,10,12,14,16,18, 20
3,4,5,6,8,10,12,14, 16,18, 20, 25

poznamka: pro upinani hladké stoky v toleranci hé

20
25
32

Klestina RH pro hydro-upinace

Obvodové hazeni < 0,005

Nézev

RH20D..
RH25D..
RH32D..

d

3,4,95,6,8,1012, 14,16
3,4,5,6,8,10,12,14, 16,18, 20
6,8,10,12,14,16,18, 20, 25

poznamka: pro upinani hladkeé stoky v toleranci hé

20
25
32

=T16G5=

029
92,5
66

a3
60
64,6

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@gs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-1-013-03/23



KLICE

klice pro ER upinace

klice pro ER upinace ( pro matice se Sestihranou hlavou)

klice pro ER upinace MINI

klice pro silové upinace

klice pro vrtaci hlavicky

ki€ pro nastréné upinace

ER16K
ER20K
ER25K
ER32K
ERAOK

ERTTK SW17
ERT6K SW25
ER16K SW27
ER20K SW30

ERTTIMK

ERT6MK

RS20K

RS32K
(pro velikost 25 a 32)

VT4
VTa

VTé

NK16
NK22
NK27
NK32
NK&0
NK50
NK60

22
27
32
40
a0
60

32
35
42
a0
63

W

25
27
30

22

90

60

W

M8
M10
M12
M16
M20
M24
M30

=T1GS=

Plzefiska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-2-001-03/23



MATICE =T1GS=

matice pro upinace ER standard D M
KMER16 32 M22x 1,5
KMER20 35 M25x 1,5
KMER?25 42 M32x 1,5
KMER32 50 M40 x 1,5
KMER40 63 M50 x 1,5
matice pro upinace ER standard (se Sestihranou hlavou) SwW M
KMER11 SW17 17 M14x 0,75
KMER16 SW25 25 M22x 1,5
KMER20 SW30 30 M25x 1,5
matice pro upinace ER Mini D M
KMER11 Mini 16 M13x 0,75
KMER1T6 Mini 22 M19x 1
matice ER pro tésnici krouzky TKER.. d M
KMTVER].é S8 SW25 M22 x 1,5
(se Sestihranou hlavou)
KMTER20 35 M25x 1,5
KMTER25 42 M32x 1,5
KMTER32 a0 M&0 x 1,5
KMTER40 63 M50 x 1,5

poznamka: tésnici krouzky musi byt objednany oddélené

tésnici krouzky pro matice KMTER.. d vzestupné po
TKER16 D.. 1-10 0.5
TKER20 D.. 3-13 05
TKER25 D.. 1-16 05
TKER32 D.. 1-20 05
TKER&0 D.. 2-26 0.5

poznamka: vzestupné po 0,5 mm (+0,1/-0,4)
pro maximaln tlak do 80bari

Plzefiska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www'tgslcz NA-U-P-3-001-03/23
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



SROUBY =TGS=

kFizovy Sroub primér upinani M D K L

KS M8 16 M8 20 b 22

KSM10 22 M10 28 7 25

KS M12 27 M12 35 8 30

KS M16 32 M16 42 9 35

KS M20 40 M20 52 10 40

KS M24 50 M24 63 12 48

KS M30 60 M30 75 14 60
kFizovy Sroub s chladicimi kandly primér upinani M D K L

KSK M8 16 M8 20 6 22

KSKM10 22 M10 28 7 25

KSK M12 27 M12 35 8 30

KSK M16 32 M16 47 9 35

KSK M20 40 M20 52 10 40

KSK M24 50 M24 63 12 48

KSK M30 60 M30 75 14 60
unaseci kamen pro nastréné upinace l b h M L

UKN16 8 10 8 M3 12

UKN22 10 N " M4 12

UKN27 12 14,2 16 M4 16

UKN32 14 22 14 M5 14

UKNAD 16 22,5 16 M5 14

UKN60 254 32,7 254 M12 25
Plzeniska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgslcz NA-U-P-4-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Unaseci kameny =1GS=

unaseci kamen pro kombi upinace h b L
UKK16 b 6 20
UKK22 b 6 25
UKK27 7 7 25
UKK32 7 8 28
UKK40 8 10 32
unaseci krouzek pro kombi upinace d D a b h
UKR16 16 32 10 8 5
UKR22 22 40 12 10 26
UKR27 27 I 12 12 6.3
UKR32 32 39 14 14 7
UKR&0 40 68 14 16 8
upinaci Sroub pro upinace Weldon DIN 1835-B M L pro primér
SWMé Méx1 10 6
SWMB MBx1.25 10 8
SWM10 M10x1.5 12 10
SWM12 M12x1.75 16 12+14
SWM14 M14x2 16 16+18
SWM16 M16x2 16 20
SWM18x2 M18x2 20 25
SWM20x2x20 M20x2x20 20 32
SWM20x2x25 M20x2x25 25 40

upinaci Sroub pro upinace Weldon

DIN 1835-B kratké provedeni pro upinaé Sroub Sroub celkové mnozstvi
SK40.35.WE.16.ADB SWM14 1
SK40.35.WE.20.ADB SWKM16x2x13 1
SK&0.35.WE.25.ADB SWKM16x1x10 SWKM16x1x8 2
SK40.65.WE.32.ADB SWKM16x1x10 2
BT40.35.WE.16.ADB SWM14 1
BT40.35.WE.20.ADB SWKM16x2x13 1
BT40.35.WE.25.ADB SWKM16x1x10 SWKM16x1x8 2
BT40.65.WE.32.ADB SWKM16x1x8 SWKM16x1x12 2

Plzefisks 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-5-001-03/23

+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



Sondy =1GS=

Mechanicka najizdéci sonda

Ndzev D L d
V10.84.MS.10.2D 10 84 -
V10.94MS.4.2D 10 94 b
pouZiti: otacky nastroje cca. 600 ot/min rozmér 10: se soubéznym hrotem 10 mm
presnost nastaveni 0,01 mm rozmér 10/4: s osazenym hrotem 10/4 mm

vSechny ¢asti jsou kalené a brouSené

Opticka najizdéci sonda 2D

Nazev D L d
V16.100.05.10.2D 16 100 10
V20.160.05.10.2D 20 160 10

pfesnost nastaveni 0,01 mm
baterie CR2032 3,0V

Opticka najizdéci sonda 3D

Nézev D L d
V16.110.05.10.3D 16 110 10
V20.106.05.10.3D 20 106 10

presnost nastaveni 0,01 mm
baterie: 1,5V/LRT/N

Mechanicky 3D snimac

Nézev D L d
V20.162,5.MS.4.3D 20 162,5 b

pro najizdeni nulovych bodd obrobki a dalstho méfent
ochrana IP67

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-P-6-001-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Tazné cepy DN 49872 A+B =160S=

provedeni A provedeni B

provedeni A - vrtany bez 0 krouzku

Nazev M I l2 I3 d d2 ds da
69872.M12.K M12 bl 24 19 13 9 13 3,0
69872.M16.K M16 54 26 20 19 14 17 7.0
69872.M24 K M24 Tk 3 25 28 21 25 11,5

provedeni A - vrtany s ,0 krouzkem
69872.M16.K0 M16 54 26 20 19 14 17 70

69872.M24.K0 M24 Th 3 25 28 21 2 115
provedeni B - nevrtany s ,0" krouzkem

69872.M16.0 M16 9k 26 20 19 14 17
69872.M24.0 M24 Th 34 25 28 21 25

DIN 69872 A | prodlouZeny + 3 mm

provedeni A

provedeni A - vrtany s 0" krouzkem

Nazev M h l2 Is d1 d2 ds ds
69872.M16.K0.3 M16 54 2 2 19 14 17 70
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-7-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Tazne cepy 150 73ss =1GS=

provedeni B provedeni B

provedeni B - vrtany bez 0 krouzku

Nazev M I l2 I3 d d2 ds da
7388.M16.K M16 bk 5 16,40 11,15 18,95 12,95 17 7.0
7388.M24 K M24 69,5 25,95 17.95 29,10 19,60 25 115

provedeni B - vrtany s ,0" krouzkem

7388.M16.K0 M16 44,5 16,40 1,15 18,95 12,95 17 7.0
7388.M24.KO M24 69,9 25,95 17,95 29,10 19,60 25 11,9

provedeni 7388 - nevrtany s ,0 krouzkem

7388.M16.0 M16 445 16,40 115 18,95 12,95 17
7388.M24.0 M24 69,9 25,93 17,95 29,10 19,60 25

provedeni 7388 - nevrtany bez 0" krouzku

7388.M24 M24 69,9 25,95 17,95 2910 19,60 25

IS0 7388 | prodlouzeny + 3 mm

vrtany s ,0“ krouzkem

Nazev M I I2 Is d d2 ds ds
7388.M16.K0.3 M1 475 19.25 14,15 18,95 12,95 17 73
Plzefiskd 610, 338 05 Mjto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-7-002-03/23

+420 371751830 | tgs@tgs.cz



Tazné cepy s B 6339 (MAS 403 BT)

nevrtany bez 0" krouzku

Nézev

6339.M12.45
6339.M12.60
6339.M16.45
6339.M16.60
6339.M16.90
6339.M24.45
6339.M24.60
6339.M24.90

vrtany s 0" krouzkem

Nazev

6339.M12.45.K0
6339.M12.60.K0
6339.M16.45.K0
6339.M16.60.K0
6339.M16.90.K0
6339.M24.45.K0
6339.M24.60.K0
6339.M24.90.K0

=
~~

=
N

== =
o~ o~ o~

M24

M24

45°
60°
4a°
60°
90°
43°
60°
90°

45°
60°
45°
60°
90°
45°
60°
90°

43
43
60
60
60
8o
8o
85

43
43
60
60
60
85
85
85

23
23
g
3
35
43
kd
45

23
23
30
35
35
4d
4a
4d

o1 on

ol ool — —

o

23
23
23

=T1GS=

da

25
25
40
40
4,0
6,0
6,0
6,0

Plzeniska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-7-003-03/23



Tazneé cepy

JIS B 6399 (MAS 403 BT) prodlouzené + 3 mm

vrtany s ,0” krouzkem

Nazev M
6399.M16.45.K0.3 M16
6399.M16.60.K0.3 M16
6399.M16.90.K0.3 M16

nevrtany s ,0“ krouzkem

Nézev M
6399.M16.45.0.3 M16
6399.M16.60.0.3 M16
6399.M16.90.0.3 M16

DIN 2080 s drazkou 0tt

vrtany s vnitfnim zavitem

Nazev M
2080.M16.K M16
2080.M24 K M24

45°
60°
90°

43°
60°
90°

530
69,1

97
a7
a7

a7
97
a7

2,1
25,1

32
32
32

32
32
32

136
13,3

20
25
25

=T1GS=

th d2

15 10

15 10

15 10
Is d d2
25 15 10
25 15 10
25 15 10
th d2 ds
25,00 211 17
39,60 32,0 25

s

4,0
4,0
4,0

da

7.0
7.0

Plzeiiska 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-7-004-03/23



Rychlovymenny upinac zavitniku =1GS=

bez bezpecnostni spojky

Nazev D d I Stopka d Ctyrhran
UzB1 2.8x2.1 30 19 4 28 21
UZB1 3.5x2.7 30 19 4 35 27
UZB1 4x3 30 19 4 4 3
UZB1 4.5x3.4 30 19 4 45 34
UZB1 6x4.9 30 19 4 b 49
UZB1 7x8.5 30 19 4 7 5,5
UZB1 8x6.2 30 19 4 8 6,2
UZB1 9x7 30 19 4 9 7
UzB1 10x8 30 19 4 10 8
UzB1 11x9 30 19 4 11 9
UZB2 6xL.9 48 31 5 6 4,9
UZB2 7x5.5 48 3 5 7 55
UZB2 8x4.2 48 3 5 8 6,2
UzB2 9x7 48 31 5 9 7
UzB2 10x8 48 31 5 10 8
UzB2 11x9 48 31 5 1 9
UzB2 12x9 48 31 5 12 9
UZB2 14x11 48 3 5 14 1
UZB2 16x12 48 31 3 16 12
UzB2 18x14.5 48 3 5 18 14,5
UzB3 11x9 70 48 6 1

UzB3 12x9 70 48 6 12 9
UZB3 14x11 70 48 6 14 11
UzB3 16x12 70 48 6 16 12
UZB3 18x14.5 70 48 6 18 14,5
UzB3 2016 70 48 6 2 16
UzB3 22x18 70 48 6 2 18
UzB3 25x20 70 48 6 25 2
UzB3 28x22 70 48 6 28 2
Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-8-001-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Rychlovymenny upinac zavitniku

s bezpecnostni spojkou

Nézev

UZ51 2.8x2.1 M2
UZS12.8x2.1 M2.5
UZ51 3.5x2.7
UZ81 4x3
UZS1 4.5x3.4
UZST 6x4.9 M5
UZS1 6x4.9 M6
UZ51 8x6.2
U581 7x3.5
UZ5110x8
Uzs1 9x7
Uzs1 11x9
UZ52 6x4.9 M3
UZ52 6x4.9 M6
UZ52 8x6.2
UZ52 7x3.5
Uz52 10x8
Uz82 9x7
Uz52 11x9
Uzs212x9
UZ52 16x11
Uz52 16x12
UZ52 18x14.5
Uzs311x9
Uz5312x9
UZ83 14xm
UZ53 16x12
UZ53 18x14.5 M22
14.5 M24
1

~ =~

Uz53 18x
UZ83 20x16
Uz83 22x18
UZ53 26x20
UZ53 28x22

32
3
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
30
90
a0
a0
90
50
20
20
a0
90
a0
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

© o o

o o

=) =)

o

W o o

wo

I, Stopka d
25 28
25 28
25 39
25 4
23 45
25 6
25 6
25 8
25 7
25 10
25 9
25 "
31 6
31 6
31 8
31 7
3 10
3 9
31 11
31 12
31 14
31 16
31 18
4 1
4 12
41 14
4 16
4 18
4 18
41 20
4 22
41 25
41 28

CtyFhran

2,1
2,1
2,7
3
34
49
4,9
6,2
99
8
7
9
4,9

=1GS=

M2
M2,5
M3
M35

N

37

Plzeniska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-8-002-03/23



DIN 228

Klestinovy upinac pro klestiny ER =1GS=

Nazev MK Rozsah A D

MK2.45.ER16* MK2 1-10(ER 16) 45 32 ER16K
MK2.50.ER25 MK2 2-16(ER 25) a0 42 ER25K
MK2.70.ER32 MK2 2-20(ER 32) 70 50 ER32K
MK3.56.ER25 MK3 2-16(ER 25) 96 42 ER25K
MK3.70.ER32 MK3 2-20(ER 32) 70 50 ER32K
MK4.63.ER25 MK& 2-16(ER 25) 63 42 ER25K
MK4.65.ER32 MK& 2-20(ER 32) 65 50 ER32K
MK5.86.ER40 MK5 3-26 (ER 40) 86 63 ER4OK

doddvka: s vyvazenou upinaci matici, bez montazniho klice
* s Setihrannou upinaci matici

Redukcni pouzdra

redukcni pouzdra pro nastroje s Morse stopkou DIN 2185

Nazev D d L
MK2.MK1.92 MK2 MK1 92
MK3.MK2.98 MK3 MK2 112
MK4.MK2.124 MK& MK2 124
MK4.MK3.132 MK4 MK3 140
MK5.MK3.156 MK5 MK3 156
MK5.MK&.171 MK5 MK&4 17
MK6.MK&.218 MK6 MK& 218
MK6.MK5.218 MKé6 MK5 218

kalené, vnitini / vnéjsi povrch brouSeny

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na WWW.th.CZ NA-U-P-8-003-03/23
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



DIN 228

Vrtaci hlavicka

Nazev MK
MK3.V.113 MK3
MK3.V.216 MK3
MK&.V.113 MK&
MK&V.216 MK&

pouziti: pravé [ levé otacky
dodavka: bez montazniho klice

Rozsah A
1,0-13 98
25-16 103
10-13 100
25-16 105

Vrtaci hlavicka pro redukci

DIN 238

Nazev B
B12.V.38 B12
B16.V.513 B16
B16.V.316 B16

pro upinani hladké stopky
samosvorna, bez montazniho klice

Rozsah

03-8
05-13
30-16

37
90
a0

90
a0
30
90

=1GS=

VTé
VT6
VT6
VTé

80
90.5
103.5

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-U-P-8-004-03/23



DIN 69871

Upinac pro tepelné upinani - prodlouzeni =TGS=

pro valcové upinaci stopky

Nazev d D D1 I l2 A
V20.150.74.03.AD 3 20 10 = = 150
V20.150.T4.04.AD 4 20 10 - - 150
V20.150.T4.05.AD 0 20 10 = = 150
V20.150.T4.06.AD" 6 20 10 36 10 150
V20.150.T4.08.AD* 8 20 12 36 10 150
V20.150.T4.10.AD* 10 20 14 41 10 150
V20.150.T4.12.AD* 12 20 16 L6 10 150

pro primery stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nastroje

pro primery stopek 3, 4 a5 mm s toleranci h4 a primery stopek 6 az 32 s toleranci hé

vhodné pro pfistroje, keteré pouZivaji ohfev indukcni, kontaktni a teplym vzduchem

*s dorazovym Sroubem

11 = maximalni upinaci délka 12 = maximalni délkové nastaveni

Upinac pro vrtackovou hlavicku
Nazev MK D |
MK2.812 MK2 B12 12,06
MK3.B12 MK3 B12 12,06
MK&4.B12 MK& B12 12,06
MK2.B16 MK2 B16 29
MK3.B16 MK3 B16 29
MK4.B16 MK& B16 29

kalené, brouSené

Plzefiskd 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www.tgs.cz NA-U-P-8-005-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Prodlouzeni pro klestiny ER

DIN 6499 (IS0 15488)

s upinaci drazkou

Nazev dm
VD16.150.ERM.11.AD 16
VD20.150.ERM.16.AD 20

s hladkou stopkou

Nazev dy,
V16.150.ER.16.AD 16
V20.150.ER.25.AD 20
V32.150.ER.32.AD 32

s upinaci drazkou

Nazev d,
VD16.150.ER.16.AD 16
VD20.150.ER.25.AD 20
VD32.150.ER.32.AD 32
VD40.120.ER.32.AD 40

doddvka: s upinaci matici, bez montazniho klice

Rozsah

1-7(ER11)
1-10(ERT6)

Rozsah

1-10 (ER16)
1-16(ER29)
2-20 (ER32)

Rozsah

1-10(ERT6)
1-16(ER29)
2-20 (ER32)
2-20 (ER32)

22

32
42
a0

32
42
a0
30

[ Es]
o o

=1GS=

L1

20
30

L1

30
40
39

L1

30
40
30
39

ERTIMK
ER16MK

ERT6K
ER25K
ER32K

ER16K
ER25K
ERI2K
ER32K

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Prislusenstvi =16CS=

Vyterak vietene

pro ¢isténi vnitfnich kuzZelli vieten, redukci a nastrojovych upinaci

Nazev Kuzel

VER16 ER16

VER25 ER25

VER32 ER32

VER4OD ERA0

VMK MK1

VMK2 MK2

VMK3 MK3

VMK& MK

VMK5 MK5

VK30 SK/ISO/BTICAT30
VK&0 SK/ISO/BTICATA0
VK50 SK/ISO/BT/CATS0
VH32 HSK32 Form A-C-E
VH40 HSK40 Form A-C-E
VH50 HSK50 Form A-C-E
VH63 HSK63 Form A-C-E
VH80 HSK80 Form A-C-E
VH100 HSK100 Form A-C-E
VH63F HSK63 Form F
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-U-P-8-007-03/23

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



upinani
obrobku

svéraky, zero-pointy

brobkd

Kontaktujte nas na www.tgs.cz




Upinaci systém ZERO-POINT

rychlovyménny, pneumaticky

- vysokd presnost upnuti

« unikatni konstrukce upinaciho pistu pro dosazeni max. upinacf sily
« télo z tepelné zpracované ulechtilé oceli

« samosvorny mechanismus - upinaci sila z(istava i po odpojeni tlakového vzduchu
« ustavovaci drazky pro indexaci po 90°

« kompaktni rozméry - vy$ka hnizda pouhych 41 mm

« drasticke sniZeni sefizovacich ¢asli na vyménu upinaciho zafizeni
+ Siroké spektrum nejriznéjsich konfiguraci

« jednoducha konstrukce upinaciho hnizda

« minimalni konstrukéni Gpravy koncovych upinaci

« ovlddani upinani od stroje

Upinaci hnizdo

Parametry 135 auto 6135 g175
Taznd sila 24 kN 24 kN 31kN
Silové médium vzduch vzduch vzduch
Jmenovity tlak 8 bar 8 bar 8 bar

Max. tlak 10 bar 10 bar 10 bar
Min. tlak 9,9 bar 9,9 bar 9,0 bar
Presnost ustaveni <0,005 mm <0,005 mm <0.005 mm
Hmotnost 2.3kg 22kg 9.1 kg
Presnost ustaveni >20000 >20000 >20000
Cistici ofuk ano ano ano
Sensor odepnuti ano ne ne
Pfiprava na airsensoring ano ne ne

Ofuk dosedové plochy ano ne ne
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-076-01/2021

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Mechanicko/hydraulické svéraky CHV SAFEWAY

« upnuti obrobku v jedné nebo vicendsobné sestavé svéraki

« polo-sféricky segment eliminuje zvedani celisti a naklapéni upinaného abrobku

« zakladni loZe a pevna Celist z jednoho odlitku materialu 66660 (Ductile FCD600JIS)
- loZe svérdku kaleno na HRC 45 - sniZuje opotfebeni, zajiStuje dlouhodobou pfesnost
- ochranné kryty proti vnikani tfisek do prostoru svérdku

« znacky na upinacim mechanismu umozni opakované dosazeni potfebné sily

« upinaci sila 40-90kN

Zplsoby upnuti

. . Rozméry (mm)
Objednaci cislo

B C D E F 6 H I J n 2 3
CHV-100V 475 340 135 101 130 133 65 15 105  0-125 125-190 125-230 125-320
CHV-130V 540 405 135 131 147 150 70 15 115 0-180  180-240 180-290 180-380
CHV-160V 630 495 135 161 140 163 85 15 130 0-240  240-320 240-360 240-470
CHV-200V 705 570 135 201 170 173 90 18 150 0-280  280-360 280-420 280-540
Obiednaci Eislo Rozméry (mm) Maxtlak  Limit.tlak  Hmotnost  Skladovd
: L M N P X X=0-002 Y Y=0-0,02 (kN) (kN) (kg) dostupnost
CHV-100V 48 22 475 30 135 101 ano 133 ano 36(3528kgf) 41 (4018 kgf) 25 °
CHV-130V 5 22 540 405 135 131 ano 150 ano 46 (4508 kgf) 52 (5096 kgf) 38 °
CHV-160V 5 22 630 495 135 161 ano 163 ano  56(5488kgf) 61 (5978 kgf) 57 °
CHV-200V 63 22 705 570 135 201 ano 173 ano 74 (6958 kgf) 82 (8036 kgf) 78 °
@ =skladem v TGS
Presnost svéraku Polosféricky segment

2 N sily v pfimém smeéru vyvinou 1 N sily sméfujici dold. RozloZenf sil
Lpolo-sférického segmentu” eliminuje zvedani elisti.

Polosféricky segment

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-077-01/2021
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



. . ’ v s
Mechanicko/hydraulicke sveraky CHV SAFEWAY
Volitelné prisluSenstvi - celisti

Celist drazkovana (HRC55°-58°) Celist zakladni zvyj$ena (HRC55°-58°)

Objednaci Rozméry (mm) E Objednaci Rozméry (mm) ‘ ;
Cislo RI A B C€C D E Cislo RI A B C€C D E

RJ-100V 00 60 100 22 48 15  MI10x20L LJ-100V 100 60 100 22 63 21 MIOX25L  MI12x20L
RJ-130V 130 90 130 25 55 15 M10x20L LJ-130v 130 90 130 25 69 23 MIOX30L  MI12x20L
RJ-160V 160 90 160 25 58 15 M10x20L LJ-160V 160 90 160 25 73 23 MI0x30L  M14x30L
RJ-200V 2000 120 200 28 63 18 MI225L LJ-200v 200 120 200 28 88 30 MIx35L MI16x35L
Celist zakladni kalend (HRC55°-58°) Celist prizmaticka kalend (HRC55°-58°)

Objednaci Rozméry (mm) E Objednaci Rozméry (mm)

Cislo A B C D E Cislo A B C D E F G H L Dia.
PJ-100V 60 100 22 48 15 M10x20L €J-100 60 100 22 48 2 55 25 M10xT6L 40100
PJ-130V 9 130 25 55 15 M10x20L €J-130 90 130 25 55 24 55 12 25 MI0x16L  40-100
PJ-160V 9 160 25 58 15  M10x20L CJ-160 90 160 25 58 30 55 12 25 MIOx16L  40-100
PJ-200V 120 200 28 63 18 MIX25L CJ-200 120 200 28 63 36 70 12 30 MIxl6L  50-140
Celist prizmaticka kalena (HRC55°-58°) Celist odsazend kalena (HRC55°-58°)

Objednaci Rozméry (mm) Objednaci Rozméry (mm)

Cislo A B C D E F L Dia. Cislo A B C D E F 6 H K Dia.
CJ-1005 60 100 22 48 42 94 MI10x16L 100-180 $J-100 60 100 22 48 15 MIOX20L 43 5 5 10
CJ-1305 90 130 25 55 48 120 M10x16L 100-230 $J-130 90 130 25 55 15 MIOX20L 50 5 5 10
CJ-1605 90 160 25 58 48 120 M10x16L 100-230 SJ-160 90 160 25 58 15 MIOX20L 53 5 5 10
CJ-2005 120 200 28 63 48 120 M12xT6L 110-220 $J-200 120 200 28 63 18 MI2X%5L 58 5 5 13
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-077-01/2021
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Mechanicko/hydraulické svéraky CHV SAFEWAY

Volitelné prisluSenstvi - celisti

Celist osazend vroubkovana kalend (HRC55°-58°) Celist s polohovacimi koliky kalend (HRC55°-58°)
Objednaci Rozméry (mm) Objednaci Rozméry (mm)
Cislo A B C D E F Cislo A B C D E F
1J-100V 60 100 22 48 15 MI10X20L KJ-100V 60 100 22 48 15 MI10X20L
1J-130V 90 130 25 55 15 M10X20L KJ-130V 90 130 25 9 15 M10X20L
1J-160V 90 160 25 58 15 M10X20L KJ-160V 90 160 25 58 15 M10X20L
1J-200V 1200 200 28 63 18 MI2X25L KJ-200V 1200 200 28 63 18 MI2X25L
Volitelné prisluSenstvi - vodici kamen
Objednaci Rozméry (mm)
Typ cislo A B H L
1 KAT6x12 6 12 10 25
1 KA16x14 16 14 0 25
2 KATéx18 % 18 10 25 Typ1
2 KA16x20 16 20 0 25
2 KA16x22 1 22 10 25
1 KA18x12 12 10 5
1 KA18x14 B 1% 10 25
1 KA18x16 B 16 10 25 Typ 2
2 KA18x20 8 20 10 25
2 KA18x22 18 22 0 25
3 KA12x12 12 8 25
3 KA14x14 14 0 25
3 KAT6x16 16 025 T3
3 KA18X18 18 0 25
3 KA20x20 20 0 25
3 KA22X22 22 12 25
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-077-01/2021
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Mechanicko/hydraulické sveraky VHV SAFEWAY

« optimalni pro vertikalni obrabéci centra, frézovaci stroje

- velkd upinaci kapacita a kompaktni rozméry

« loZe svérdku kaleno na 45HRC - sniZuje opotiebeni a zajistuje dlouhodobou presnost
+ loZe z odlitku materialu 66660 (Ductile FCD600JIS)

- ochranné kryty proti vnikani tfisek do prostoru svérdku

- pevné a pohyhlivé Celisti jsou kalené na 55HRC, brouseny

Rozméry (mm)
Objednaci &islo / Limit, tak (k) motnost
A B (¥ D E F G | J K N X Y (kg)

VHV-130V 545 410 135 131 149 147 83 74 210 52 18 65 95 72 (7056kgf) 40
VHV-160V 610 475 135 161 152 160 86 86 300 55 18 65 105 77 (7546kgf) 59
VHV-200V 690 555 135 2001 194 170 97 97 350 60 18 92 110 82 (8036kgf) 90
VHV-250V 940 805 135 251 4025 193 124 124 550 78 22 2765 115 90 (8820kgf) 153
Presnost svéraku

Priklady pouziti

celisti SJ Celist FB-xxxA a celist FB-xxxB Celist FB-xxxA a Celist FB-xxxC

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-077-01/2021

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Mechanicko/hydraulické sveraky VHV SAFEWAY

Volitelné prislusenstvi - celisti

Standardni celist kalena HRC55°, brousena

L Rozméry (mm) Hmotnost
Typ Objednaci cislo
A B c D E F 6 H J K (kg)
MA-130A 130 83 52 95 45 215 8 24 32 M12x55L 4
Pevn gelist MA-160A 160 86 9 124 50 18 8 28 29 M14x60L b
MA-200A 200 100 60 150 62 19 95 28 36 M16x65L 9
MA-250A 250 124 78 200 75 245 95 30 47 M20x90L 17,6
MB-130A 130 74 52 45 42 16 85 24 25 M12x55L 4,5
Pohyblivi gelist MB-160A 160 86 55 60 50 18 85 28 29 M14x60L b
MB-200A 200 97 60 74 59 19 95 28 34,5 M16x65L 9
MB-250A 250 124 78 92 75 24,5 95 30 47 M20x90L 17,6
Osazena celist kalena HRC55°, brousena
e Rozméry (mm) Hmotnost
Typ Objednaci cislo
B €C D E F 6 H ) K L M N (kg)
MC-130A 130 83 52 95 45 215 8 232 M12x55L 3 3 M12x25L b
Pevns gelist MC-160A 160 8 55 124 50 18 8 28 29 M14x60L 33 M14 x30L b
MC-200A 200 100 60 150 62 19 95 28 36 M16x65L 38 3 M16x35L 9
MC-250A 250 124 78 200 75 245 95 30 47 M20x90L 50 40 M20x50L 17,6
MD-130A 130 74 52 45 42 16 85 24 25 M12x55L 30 30 M12x25L 45
Pohybliva Eelist MD-160A 160 86 55 60 50 % 85 28 29 M14x60L 330 M14 x30L b
MD-200A 200 97 60 74 59 19 95 28 345  MIl6xebL 38 30 M16x35L 9
MD-250A 290 12478 92 759 245 95 30 47 M20x90L 50 40 M20x50L 17,6
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs'cz NA-077-01/2021
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Mechanicko/hydraulické sveraky VHV SAFEWAY

Volitelné prisluSenstvi - celisti

Standardni celist kalena Standardni celist kalena
Pevna celist Pevna celist
Typ . p Zaslepka Typ . , Zaslepka
0Obj ¢islo Sroub (ks) 0bj cislo Sroub (ks)
FB-130 FB-130AxT  M12x30Lx4 8 FB-130 FB-130AxT ~ M12x30Lx4 8
FB-160 FB-160AxT  M14x30Lx4 8 FB-160 FB-160AxT  M14x30Lx4 8
FB-200 FB-200AxT  M16x35Lx4 12 FB-200 FB-200Ax1  M16x35Lx4 12
FB-250 FB-250Ax1T  M16x45Lx4 15 FB-250 FB-250AxT  M16x45Lx4 15
Vykyvna celist Pohybliva celist
Typ . p Zislepka Typ . . Zaslepka
0Obj cislo Sroub (ks) 0bj cislo Sroub (ks)
FB-130 FB-130Bx1  M12x30Lx4 8 FB-130 FB-130Cx1T ~ M12x30Lx4 8
FB-160 FB-160Bx1  M14x30Lx4 8 FB-160 FB-160Cx1T  M14x30Lx4 8
FB-200 FB-200Bx1  M16x35Lx4 10 FB-200 FB-200CxT  M16x35Lx4 10
FB-250 FB-250BX1  M16x40Lx4 12 FB-250 FB-250CXT  M16x40Lx4 10

Volitelné prisluSenstvi - sada dorazii (4 ks)

FB-511F FB-F511R FB-519F FB-519R FB-524F
(M12x30L) (M12x30L) (M12x30L) (M12x30L) (M12x30L)
FB-524R FB-511FR FB-550HR FB-550SF FB-550SR
(M12x30L) (M12x30L) (M12x60L) (M12x70L) (M12x70L)
FB-525HF FB-525HR FB-550HF
(M12x35L) (M12x35L) (M12x60L)
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-077-01/2021

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Mechanicko/hydraulické sveraky VHV

Pfikladové zpiisoby upnuti VHV

PrisluSenstvi fady FB

Velikost svéraku

130
160
200

0-320
0-380
0-460

Moiné parametry (mm)

gB
90-350
90-420
120-500

gc D
0-90 0-210
0-120 0-280

0-320

SAFEWAY

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-077-01/2021



Mechanicko/hydraulické sveraky VHV SAFEWAY

Piikladové zpiisoby upnuti VHV

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-077-01/2021
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz



prislusenstvi

hlavy, otocné stolky, toolboxy

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

pfislusenstvi



Vydejni automat TGS

« dlouhodobd spora nakladi
- nastroje k dispozici non-stop

- sprava interniho ¢i konsignacniho skladu

- evidence a kontrola zhozi

- ochrana proti neautorizovanému odbéru

« stabilni a robustni konstrukce

« variabilni systém umoznujici Gpravu dle velikosti ndstroje

- uloZenf nastrojd, méfidel, ochrannych pomiicek atp.

- on-line systém zpracuje automatické reporty, abjednavky, statistiky
« jednaduchy a intuitivni ovlddaci systém v ceském jazyce

Model S24

Parametry

Rozméry

Hmotnost

Max. zatizeni

Moznost modularnich tprav
Pocet dveri

Otevirani dveri

Smér otevirani

Pocet modularnich boxi
Velikost boxu

Moznost déleni boxi
Displej

Vkladani dat do systému
Identifikace uZivatele

1730 x 870 x 1010mm
340 kg

900 kg

ano

12

elektromotor

nahoru

432-792

80 x 60 x 300 mm

ano (2)

19" dotykovy barevny
cloud / internet / pfimo do zafizenf
QR kdd / cdrovy kdd / €ip

=T1G5S=

Plzefisks 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz

Kontaktujte nas na www.tgs.cz

NA-P-1-001-11/2022



Vydejni automat TGS

« dlouhodobd spora nakladi

- nastroje k dispozici non-stop

- sprava interniho ¢i konsignacniho skladu

- evidence a kontrola zhoZi

- ochrana proti neautorizovanému odbéru

« stabilni a robustni konstrukce

« variabilni systém umoznujici Gpravu dle velikosti ndstroje

- uloZenf nastrojd, méfidel, ochrannych pomiicek atp.

- on-line systém zpracuje automatické reporty, abjednavky, statistiky
« jednaduchy a intuitivni ovlddaci systém v ceském jazyce

Model S24 Vertikal L

Top feSeni v toolmanagementu

=T1G5S=

Parametry

Rozmeéry 2000 x 1300 x 1325 mm
Hmotnost 900 kg

Max. zatizeni 1000 kg

Moznost modularnich tiprav ano

Pocet dveri 17

Otevirani dvefi automatické / elektromotor

Smér otevirani zleva doprava

Pocet modularnich boxi 476195211428

Velikost boxu 80 x 120 x 300 mm

Moznost déleni boxii ano (2-3)

Displej 19" dotykovy barevny

Vkladani dat do systému cloud / internet / pfimo do zafizeni
Identifikace uZivatele QR kad / ¢arovy kad / Cip

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte nas na www_tgs_cz NA-P-1-001-11/2022

+420 371751 830 | tgs@tgs.cz



Vydejni automat TGS

+ dlouhodoba Gspora nékladi

« nastroje k dispozici non-stop

« sprava interniho ¢i konsignacniho skladu

- evidence a kontrola zboZi

« ochrana proti neautorizovanému odbéru

- stabilni a robustni konstrukce

« variabilnf systém umoZziujici Gpravu dle velikosti ndstroje

« uloZeni nastrojti, méfidel, ochrannych pomiicek atp.

- on-line systém zpracuje automatické reporty, objednavky, statistiky
- jednoduchy a intuitivni ovladaci systém v ceském jazyce

Model S24 Vertikal XL

Top feSeni v toolmanagementu

=TGS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

Parametry

Rozméry 2080 x 1200 x 1225 mm
Hmotnost 750 kg

Moznost moduldrnich tprav ano

Pocet dveri 20

Otevirani dveri automatické / elektromotor

Smér otevirani zleva doprava

Pocet modularnich boxii 960/1120 /1680

Velikost boxu 80 x 120 x 300 mm

Moznost déleni boxii ano (2-3)

Displej 19" dotykovy barevny
Vkladani dat do systému cloud / internet / piimo do zafizeni
Identifikace uZivatele QR kad / carovy kad / ip
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz NA-P-1-001-11/2022
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Vydejni automat Hartner

Model M326 / oteviené zasuvky

Parametry

Rozméry

Hmotnost

Moznost moduldrnich tprav
Otevirani zasuvky

Pocet moduldrnich zasuvek
Velikost zasuvky

Moznost déleni boxii

Max. zatizeni zasuvky
Displej

Vkladani dat do systému
Identifikace uzivatele

1010 x 1700 x 750 mm + rozsffeni
400 - 500kg dle konfigurace

ano

manualnf

9- 12 dle zvolené velikosti

L typy vysky (75/100/150/200mm)
ano

200 kg

21,5" HD dotekovy

cloud / internet / pfimo do zafizeni
QR kad / carovy kad / ip

Model TM 526 / zasuvky se zamkem

Parametry

Rozméry

Hmotnost

Moznost modularnich tiprav
Otevirani zasuvky

Pocet moduldrnich zasuvek
Velikost zasuvky

Moznost déleni boxii

Max. zatizeni zasuvky
Displej

Vkladani dat do systému
Identifikace uZzivatele

1750 x 885 x 650 mm + rozSitent
450 - 550kg dle konfigurace

ano

manualni

volitelna konfigurace dle potieby
6 typd vysky (462-330mm)

ano

20 kg

21,5"HD dotekovy

cloud / internet / pfimo do zafizeni
QR kéd / ¢arovy kéd / Eip

Model TM 426 | spiralovy systém

Parametry

Rozméry

Hmotnost

Moznost modularnich tiprav
Odbérové misto

Pocet modularnich spiral
MozZnost déleni spiral
Moznost spojeni spiral
Max. zatiZeni zasuvky
Displej

Vkladani dat do systému
Identifikace uZivatele

1850 x 600 x 550 mm + rozSitent
450 - 550kg dle konfigurace

ano

spodni Cast zafizeni

6-7 pater / 10 mist v patre / 9-31 mist ve spirdle
ne

ano

15kg

21,5" HD dotekovy

cloud / internet / piimo do zafizeni
QR kad / carovy kad / Eip

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz
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Otocne stolky

Karbidovy $nekovy $roub a ion-nitridované $nekové kolo zajistuji vysokou odolnost proti opotiebeni
a maximalni presnost. Snekové kolo je nitridované do hloubky 0,1 mm s povrchovou tvrdosti 68HRC.
Timto procesem byl vytvofen maximalné hladky povrch s vysledkem sniZeni kluzného tfeni na minimum.

Otocny stolek typ CNC260 / CNCZ260

Parametry

Priimér stolu

Priimér otvoru vietene

Vyska osy vretene

Sitka T-drazky

Systém zpevnéni

Moment zpevnéni v pozici
Setrvacnost motoru na hideli stolu
Servo motor

Min. priristek

Rychlost otaceni

Prevodovy pomér

Presnost indexace

Hmotnost

Max. zatiZeni stolu vertikalné
Max. zatizeni stolu horizontalné

Max. axidlni zatiZeni pouZitelné
na stole

Max. pracovni moment setrvacnosti
(vertikalni)
Tocivy moment

260 mm

0 80H7

170 mm

12mm
Pneumaticky/hydraulicky
588/1568 Nm

0,33 kg.m 2x10-3

ai F4 /4000i.2000 min-1
0.001°

16,6 (33,3) min-1
1:120/ 1:60

20s

115 kg

175kg

350 kg

25480 N

984 (FxL) Nm

3332 (FxL) Nm

3,2 (1,6) kg.m2
192 Nm

522 (¢{21:452)

Otocny stolek typ CNC100-4W / CNCZ100-4W

Parametry

Priimér stolu

Priimér otvoru vietene

Vyska osy vretene

Sitka T-drazky

Systém zpevnéni

Moment zpevnéni v pozici
Setrvacnost motoru na hfideli stolu
Servo motor

Min. priristek

Rychlost otaceni

Prevodovy pomér

Presnost indexace

Hmotnost

Max. zatiZeni stolu vertikalné
Max. zatizeni stolu horizontalné

Max. axidlni zatiZeni pouZitelné
na stole

Max. pracovni moment setrvacnosti

Tocivy moment

105 mm

P60H7 B30

105 mm

16 mm
Pneumaticky
147 Nm

0,2 kg.m2x10-3
ai F4/4000i.2000 min-1
0,001°

11,1 (b4 .4) min-1
1:180/ 1:45
+45s

120 kg

15kg

30 kg

3920N

49 (FxL) Nm

98 (FxL) Nm

200 157 365 ((X21:295)
[=]
@
- -
&8
. ™
o
=
195 12 290 220 ({21:150
860 (¥ 21:720)
295—— 565 (21:425)
120
15, 120 120 385 (0(21:245)—
| = |
[ SR
i1 L ——
18
50 490 320(621:180)

0,019 kg.m2 vertikalné 0,07 kg.m2 horizontalné

72 Nm

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz
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Otocne stolky

Otocny stolek typ 5AX-350

Parametry

Priimér stolu

Priimér otvoru vietene

Vyska osy vietene

Vyska stolu vhorizontalni pozici (0°)
Sitka T-drazky

Systém zpevnéni

Moment zpevnéni v pozici
Setrvacnost motoru na hfideli stolu
Servo motor

Min. pfirdstek

Rychlost otaceni

Prevodovy pomér

Presnost indexace

Hmotnost

Max. zatizeni stolu vertikalné

Max. zatiZeni stolu horizontalné

Max. axialni zatizeni pouzitelné
na stole

Max. pracovni moment setrvacnosti
(vertikalni)

Tocivy moment

350 mm

[p80H7

300 mm

300 mm

12 mm

Hydraulicky

1568 Nm

0,8/1,35 kg.m 2x10-3
i F8/3000i.2000 min-1
0,001°

22,2 min-1

1:90

20/60 s

420 kg

200 kg

200 kg

19600 N

L=175mm, F=4900N

L1=0mm, F1=17160N
L2=100mm, F2=8580N

3,2 kg.m2

288 Nm

S ME
1 AgEr == L 7
g —— |8
< I I <
]
\2%24\
535 580 Tilting centre
335 200 | 200 380 09 conte,
|
350, | 1 = ——r} o
r—jﬂ I
L’JI : L m"r@? [To) 4 77\|\ i
e D e I e e e
NN S L NP - o I e s e =1
‘ [ 8 [ [ ]
360 460 _ll18
175 820 120 255 290 |30
1115 575
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Otocne stolky

Otocny stolek typ CNC-250 R/L

« $nekové kolo (bronz/nikl) a $nekovy Sroub (kalend ocel) zajistuje dlouhodobou pfesnost indexovéni
« snadné nastaveni diky Snekovému kolu a Snekové hfideli s dvojitym vedenim
« konstrukce s dvojitym loZiskem vhodna pro tézké obrabéni

- monolitni ¢elni deska a konstrukce vfetena nabizej dostatecnou tuhost
« nizky prevodovy pomér (90:1) umoziiuje vysokou rychlost posuvu

« obrobky mohou prochazet vietenem diky velkému priichozimu otvoru

Parametry CNC-250R
Priimér stolu

Priimér otvoru vietene

Vyska osy vretene

Sitka T-drazky

Systém zpevnéni

Moment zpevnéni v pozici Pneu
Moment zpevnéni v pozici Hydr
Min. priristek

Rychlost otaceni

Prevodovy pomér

Presnost indexace

Hmotnost kg

Max. zatizeni stolu vertikalné
Max. zatiZeni stolu horizontalné

Max. axialni zatizeni pouzitelné na stole

250 mm

0 70H7

185 mm

12 mm
Pneumaticky/hydraulicky
47 kg.m (P:5kg/cm?)
94 kg.m (P:20kg/cm?2)
0,001°

11,1/22,2 min-1
1:180/1:90

19"

126 kg

150 kg

300 kg

1450 kg

94 (FxL) kg.m

180 (FxL) kg.m

Otocny stolek horizontalni GCT

« vhodny pro vysoce piesné obrabéni jako je vyvrtavéni, frézovani, broudeni

« integrovana 2dilna spojka HIRT zajisti dlouhodoby bezproblémovy provoz
« vykonny upinaci systém umoznuje tézké obrabéni

« snadné upnuti pomoci pneumatického systému

- télo zafizeni z litiny FC-35 zajisti odolnost a eliminuje deformace

Parametry

Velikost stolu (mm)
Vyska (mm)
Otvor vietene (mm)
T-drazky (mm)
Smeér otaceni stolu
Zdvih stolu a upinaci zdvih (mm)
Podélny
Pohon

Rotacni
Pocet déleni (rovnomérné rozloZené)
Max. teoretické zatizeni (kg)
Pfipustna hmotnost zatiZeni (kg)
Upinaci sila (kg)
Hmotnost zafizeni (kg)

GCT-301 GCT-450
300x300 450x450
140 170
025 030
14 18
5 5

15°

1200 2400
500 1000
- 2200
90 200

GCT-600
600x600

200
40
20

ve sméru hodinovych rucicek a proti sméru hodinovych rucicek

]

Model otocného stolku

GCT-700

700x700
220
40
20

5

Pneu. tlak 5-8 kg/cm?

3400
2000
3200
400

Manualni

3400
2000
3200
600

1°0r5°

GCT-800
800x800

280
060
22

8

4300
3000
9400
900

GCT-1000
1000x1000
300
260
22

6000
5000
5400
1200

GCT-1200
1200x1200
340
280
22

8

Pneu. 5-8 kg/cm?
Hydr. 30 kg/cm2

7000
6000
8100
2000

Plzenska 610, 338 05 Myto
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz
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Uhlové a zrychlovaci hlavy

Zrychlovaci hlavy

« vhodné pro vSechny obrabéci stroje

« pouZiti pfi pozadavku na zvy$eni otacek stavajiciho vietene stroje
- pipojeni ke stroji kuzelem nebo mezipfirubou

« dle typu hlavy aZ 50 000 ot/min.

« rozsah upinani nastrojd dle typu hlavy od 0,5 mm do 34 mm

« u vétsich provedeni upindni IS0, BT, HSK ...

« u velkych hlav moznost automatického upinani nastrojd

Uhlové hlavy

« od micro pfes standarni az po velké rozméry

« standardni hlavy s riiznou délkou dle typu hlavy

« upinani nastrojl klestinou ESX, Weldon, ABS, CAPTO
« u vétsich provedeni upindni ISO, BT, HSK ...

Vicevretenné hlavy

« kazdé vieteno je vybaveno mikrometrickym nastavenim hloubky
* nastroje bez nutnosti jejich vyjmuti

« obrabéni dvou ploch soucasné pouze s jednou hnaci jednotkou
- frézovéni, vrtani a fezani zavitd bez vymény nastroje

Revolverové hlavy

« od 4 a7 po 12-ti vietenné provedeni

« velikosti od TRI/TRH150 az TRH1000

- moznost pfipojeni dalSich pfidavnych zafizeni

« (ihlové hlavy, zrychlovaci hlavy, vicevietenné hlavy atd.

Plzenska 610, 338 05 Myto

Kontaktujte nas na www.tgs.cz
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Pristroj pro tepelné upinani

n-CONNECT

4 V 4

« kompaktni zafizeni s jednoduchou obsluhou bez narocnosti na Gdrzbu
« kombinace kontaktniho a vzduchového chlazeni

- stabilni linedrni veden{ s bezpecnym zajisténim

- pohod(né premistovani jednotky diky protizavazi

« moduldrni systém pro jednoduchou vyménu kompanent

- provedeni z nerezové oceli

Tepelny upinac typ S62132-03

Parametry

Elektrické napajeni
Jmenovity prikon

Upinané stopky nastrojii
Svétla vyska indukeni civky
Svétla vyska chladici jednotky
Rozsah upinanych @

Doba chlazeni

Stlaceny vzduch

Hmotnost

Rozméry Hx§ xV

teplota
vlhkost
tlak

Podminky okolniho
prostredi

Indukéni civka pro rychlé smrsténi

3x400V + N/16A/50Hz

1TkW

HM / HSS

500m

300 mm

3-32 mm (HM / HSS)

2 min (nebo dle nastaveni)
Maximalné 8 bard (120 psi); suchy, Cisty,
filtrovany (5 pm)

102 kg

800 x 700 x 710 mm

9-40°C

5-85% (bez kondenzace, namrazy)
86-106 kPa

Kruhové trysky pro vzduchové chlazeni

Pruzné chladici prvky

sk

the u-maker

SCHUSSLER

Plzenska 610, 338 05 Myto
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Serizovaci pristroje

Serizovaci pristroj E46L | E46LTW*

Parametry

Max. primér nastroje
Max. méfitelnd vysSka
Konstrukce stroje
Vyménna vietena

Displej

Obvodové hazeni vietene
Optické zvétseni
Dopliikové funkce

Software TOOLINGUP

Rozméry (DxVx §)
Hmotnost

*Verze LTW

400 /%320 mm
600 mm
nerezova ocel + granit

IS0/ BT/ HSK /VDI/ Capto
22" TFT barevny dotykovy

2ym
26x
inspekce ostii ndstroje

nastaveni nastroje a prevedent dat univerzalnim Post Procesorem

drzdk pro magneticky Cip

moznost méreni riznych typl nastrojl

1237 x 1874 x 646 mm
255 kg

kamera pro kontrolu ¢ela nastroje (méfeni veskerych

geometrickych tvart)

Sefizovaci pristroj E236N (Larth)

Parametry

Max. priimér nastroje
Max. méfitelnd vysSka
Konstrukce stroje
Vyménna vietena
Displej

Obvodové hazeni vietene
Optické zvétseni
Databaze

Rozméry (D x V x §)
Hmotnost

260 mm
360 mm
nerezova ocel + granit

IS0/ BT/ HSK /VDI/ Capto
5,7" TFT barevny dotykovy

byum
20x

az pro 9 strojii, pro kazdy stroj az 9 sad nastrojii

512 x 827 x 406 mm
45 kg

Serizovaci pristroj E346i

Parametry

Max. priimér nastroje
Max. méfitelnd vyska
Konstrukce stroje
Vyménna vietena
Displej

Obvodové hazeni vietene
Optické zvétseni
Dopliikové funkce
Datahdze

Rozméry (DxVx §)
Hmotnost

360 mm
460 mm
nerezova ocel + granit

IS0/ BT/ HSK / VDI / Capto

9" TFT barevny dotykovy
byum

25x

inspekce ostfi ndstroje

az pro 9 stroji, pro kazdy stroj az 9 sad nastrojii

1237 x 1874 x 646 mm
77 kg

=TGS=
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Serizovaci pristroje

Sefizovaci pristroj E460N (Sethy SIX)

Parametry

Max. primér nastroje
Max. méfitelnd vysSka
Konstrukce stroje
Vyménna vietena

Displej

Obvodové hazeni vietene
Optické zvétseni

Dopliikové funkce
Software TOOLINGUP

Rozméry (D x V x §)
Hmotnost

400 mm

600 mm

nerezova ocel + granit

IS/ BT/ HSK / VDI / Capto

15" TFT barevny dotykovy

byum

30x

inspekce ostii ndstroje

manudlni pahyb jenotlivych os vE. pneumatické brzdy pro dané osy
nastaveni nastroje a prevedent dat univerzalnim Post Procesorem
drzak pro magneticky Cip

moznost méreni riznych typl nastroji

1070 x 1140 x 595 mm

135 kg

Serizovaci pristroj Hathor SIX

Parametry

Max. priimér nastroje
Max. méfitelnd vysSka
Konstrukce stroje
Vyménna vietena

Displej

Obvodové hazeni vietene
Optické zvétseni

Dopliikové funkce

Software TOOLINGUP

Operacni systém
Rozméry (D x V x §)
Hmotnost

400 mm

600 mm

nerezova ocel + granit

IS/ BT/ HSK / VDI / Capto

15" TFT barevny dotykovy

2 um

30x

manualni pohyb jenotlivych os vé. pneumatické brzdy pro dané osy
vlastni podstavec vc. ustavovacich podlozek
pneumaticko-mechanicka brzda pro otdceni vietene drzaku
univerzalni mechanické upinani nastroji (tazny cep)

inspekce ostii ndstroje

nastaveni nastroje a prevedeni dat univerzalnim Post Procesorem
drzdk pro magneticky cip

moznost méreni riznych typl nastroji

Ubuntu Linux

1240 x 1840 x 558 mm

185 kg

=TGS=
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Serizovaci pristroje

Serizovaci pristroj 66B/68B/610B

Parametry

Max. primér nastroje
Max. méfitelnd vysSka
Konstrukce stroje
Vyménna vietena

Displej

Obvodové hazeni vietene
Optické zvétseni

Doplitkové funkce

Software TOOLINGUP

Operacni systém
Rozméry (D xVx §)
Hmotnost

400 mm

600 mm

nerezova ocel + granit

ISO/ BT/ HSK /VDI/ Capto

15" TFT barevny dotykovy

2ym

30x

pneumaticko-mechanicka brzda pro otdceni vietene drzaku
vlastni podstavec vE. ustavovacich podloZek

ovladani pomoci tlacitek a servopohond zvyseni presnosti
opakovaného méfeni

univerzalni mechanické upinani nastroji (tazny cep)

nastaveni néstroje a prevedeni dat univerzalnim Post Procesorem
drzdk pro magneticky Cip

moznost méreni riznych typl nastrojt

Ubuntu Linux

1850 x 1960 x 687 mm

390 kg

Serizovaci pristroj Amon Ra

Parametry

Max. primér nastroje
Max. méfitelnd vysSka
Konstrukce stroje
Vyménna vietena

Displej

Obvodové hazeni vietene
Optické zvétseni

Dopliikové funkce

Software TOOLINGUP

Operacni systém
Rozméry (D xVx §)
Hmotnost

600 mm

600 (opce 800) mm

nerezova ocel + granit

IS/ BT/ HSK / VDI / Capto

19" TFT barevny dotykovy

2ym

39X

univerzalni mechanické upinani nastroji (tazny cep)
vlastni podstavec vE. ustavovacich podloZek

pneumaticko- mechanicka brzda pro otaceni vietene drzaku

ovladanf pomoci tlacitek a servopohond - zvySeni presnosti
opakovaného méfeni

nastaveni néstroje a prevedeni dat univerzalnim Post Procesorem
drzdk pro magneticky cip

moznost méreni riznych typl nastrojt

Ubuntu Linux

1873 x 1960 (2160) x 687 mm

390 kg

=TGS=
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Cistici vrtule =TGS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

- robustni design

- otevirdni a zavirdni vrtuli ovlddané rychlosti vetene

* pouziti v jakémkoli drzaku nastroji o pr. 16 mm se stfedovym chlazenim
- télo vyrobené z vysoce pevného eloxovaného hliniku

- efektivni ¢isténi upinaciho zafizeni, kusi a stolu

- odstranéni tfisek a CiSténi vodnich kapes

« vhodné do automatizovaného vyrobniho procesu

DpP
L1
&
L2
(=] -

Parametr Model vrtule

y CV.160 CV.260 CV.330
celkova délka (L1) mm 120 170 205
délka pfi sklopeni (L2) mm 80 130 165
funkéni délka (L3) mm 53 53 53
upinaci stopka (d) mm 16 16 16
primeér télesa (D) mm 65 65 65
primér télesa roztazeného (DP) mm 160 260 330
maximalni otacky ot/min. 7000-12000 5000-8000 4000-7000
doporuceny posuv mm/min. 1000-3000 3000-15000 3000-15000
smér otdcek ve sméru hodinovych rucicek
vqualenogt mem‘otevrenym lopatkami o 100-150 100-150 100-150
a tfiskamilkapalinou
hmotnost kg 018 02 022
Pouziti
CV.160  pro malé obrabéci stroje s malo tfiskami a chlazenim
CV.260 prln ls.tredm Ehrlahem stmjev slvetsm obsahem tisek

a jejich obtiznym odstranénim
V330 pr'n Yetm nb,[ab,eu stroje svvsletsm obsahem tfisek

a jejich obtiznym odstranénim
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgs_cz NA-126-05/2021
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Transportni voziky =T1GS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

na nastroje a prislusenstvi

« praktické a prehledné skladovani nastrojd a dalSiho vybaveni dilny
- snadnd dostupnost a bezpeénd manipulace s nastroji

- véechny predsefizené nastroje na jednom misté

« diky koleckiim snadna manipulovatelnost

- masivni odolnd konstrukce

« vhodné pro riizné kuzele nastrojd

Vozik na nastroje Vozik na naradi
Varianty Vhodné i pro:
pro kuzel 1S040 (32 mist) polotovary
pro kuzel 1S050 (20 mist) hotové dilce
pro kuzel HSK A63 (24 mist) spojovaci materidl
pro kuzel HSK A100 (20 mist) upinaci piislusenstvi
bez pouzder rucni naradi
Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgs_cz NA-125-04/2021
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50sé stroje




=T16GS= 50SA CENTRA

MYTRUNNION 46

Vysoka dynamika a mechanicka pfesnost stroje.

Parametry

velikost stolu 0 400 mm tocivy moment 99,5 Nm

max. zatizeni stolu 200 kg vykon motoru 7.5-15 kW

max. obrobek (550 x 400 mm upinaci kuzel 1S0 40 / HSK-A63
pojezd X, Y, Z 610/ 610 /500 mm pocet nastroji 60-100 ks
pracovni posuv X, Y, Z 24 m/min. sitka, délka stroje 2421 x 3706 mm
rychloposuv X, Y, Z 50/50/25 m/min. hmotnost stroje 9100 kg
rychloposuv A, C 18000 deg/min fidici systém Arumatik-Mi
otacky vietene 15000-20000 ot/min.

SUPERCELL 3006 7

Horizontalni souvisle fizeny 5osy stroj s chytfe zpracovanou
paletizaci a moznosti velkého zasobniku nastroji.

Parametry

velikost stolu {200 mm tocivy moment 118 Nm

max. zatiZeni palety 20 kg vykon motoru 18,9-22 kW
obrobek 210 x 200 mm upinaci kuzel #40

pojezd X, Y, Z 460/510/ 460 mm pocet nastroji 174-314 ks
pracovni posuv X, Y, Z 60 m/min. pocet palet 20-80 ks
rychloposuv X, Y, Z 60 m/min. Sitka, délka stroje 6006 x 3835 mm
rychloposuv A, B 18000 deg/min hmotnost stroje 15200 kg
otacky vietene 20000 ot/min. fidici systém Arumatik-Mi

Malé série Vyroba forem Automatizace Energetika Teleznice Automotive Rotacni dily Stavebnictvi [][] Lékarstvi Design & Architektura

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na www_tgs_cz ST-001-01/2021
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz




=T16GS= 50SA CENTRA

SUPERCELL 4006 7

Horizontalni souvisle fizeny 5osy stroj s chytfe zpracovanou paletizaci,
s moznosti nakladaci stanice a moznosti velkého zasobniku nastroji.

Parametry

velikost stolu {350 mm tocivy moment 273 Nm

max. zatizeni palety 80 kg vykon motoru 11-15 kW
obrobek {400 x 300 mm upinaci kuzel #40

pojezd X, Y, Z 510/510/510 mm pocet nastroji 140-290 ks
pracovni posuv X, Y, Z 50 m/min. pocet palet 20-80 ks
rychloposuv X, Y, Z 50 m/min. sitka, délka stroje 6042 x 4107 mm
rychloposuv A, B 2400/12000 deg/min hmotnost stroje 18800 kg
otacky vietene 15000-20000 ot/min. fidici systém Arumatik-Mi

MEDCENTER 5AX =

Extra kompaktni dynamicky stroj pro drobné, sloZité
a velmi pfesné dily.

Parametry

velikost stolu 0170 mm tocivy moment 14,6 Nm

max. zatizeni stolu 20 kg vykon motoru 15-18 kW
obrobek 0220 x 175 mm upinaci kuzel HSK-E40
pojezd X, Y, Z 2541330/ 330 mm pocet nastroji 40 ks
pracovni posuv X, Y, Z 50 m/min. sitka, délka stroje 1200 x 2045 mm
rychloposuvX,Y,Z  60/60/50 m/min. hmotnost stroje  4200kg
rychloposuv A, C 36000/ 72000 deg/min fidici systém Arumatik-Mi
otacky vietene 30000 ot/min.
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66 (Standard, Compact, APC/Robot, MT)

Universalni stroj s vysokou tuhosti pro progresivni obrabéni oceli
a slitin hlinfku, s chytfe feSenou moznosti paletizace a soustruznické opce.

Parametry

velikost stolu {600 mm vykon motoru 25-40 kW

max. zatizeni stolu 600 kg upinaci kuzel HSK-A63

pojezd osy X, Y, Z 650/850 /500 mm  pocet nastrojii 60-120 ks

rychloposuv X, Y, Z 36 m/min. Sitka, délka stroje 3940 x 3550 mm

otacky osy A, C 100/ 200 ot/min. hmotnost stroje 12000 kg

otacky vietene 20000 ot/min. fidici systém Heidenhain / Siemens / Fanuc
tocivy moment 87-135 Nm

68 (Standard, MT)

Stroj nabizejici velky pracovni prostor, a piesto skvély pfistup
k upinacimu stolu s celou fadou zajimavého pfisluSenstvi.

Parametry

velikost stolu (800 mm vykon motoru 25-40 kW

max. zatizeni stolu 1300 kg upinaci kuzel HSK-A63

pojezd osy X, Y, Z 670/820/600 mm  pocet nastroju 32-120 ks
rychloposuvX,Y,Z 60 m/min. Sifka, délka stroje 4410 x 3565 mm

otacky osy A, C 80 /100 ot/min. vaha stroje 18000 kg

otacky vietene 20000 ot/min. fidici systém Heidenhain / Siemens / Fanuc
tocivy moment 87-135 Nm
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50SA CENTRA

VX

Malé kompaktni centrum s moznosti integrované paletové
bunky pro zajiSténi fronty prace.

Parametry

velikost stolu § 170 mm vykon motoru 10,0/14,0 kW
max. zatizeni stolu 30 kg upinaci kuzel IS0 40

pojezd osy X, Y, Z 600 /500 /435 mm pocet nastroju 32-40 ks
rychloposuv X, Y, Z 40 m/min. Sirka, délka stroje 2300 x 2300 mm
otacky osy A, C 100/ 200 ot/min. hmotnost stroje 6500 kg

otacky vietene 12000-15000 ot/min. fidici systém Heidenhain
tocivy moment 63,7/89,1 Nm

DC12

\v)

Zajimava koncepce rotacniho stolu a naklapéjici se hlavy,
pfinasejici velky pracovni prostor, vysokou presnost a universalni

pouziti,

Parametry

velikost stolu #1200 / 2200x1200 mm tocivy moment 130/160 Nm

max. zatizeni stolu 2500 kg vykon motoru 45 kW

pojezd osy X, Y, Z 2200 /140071000 mm upinaci kuzel HSK-A63 | HSK-A100
rychloposuvX,Y,Z 36 m/min. pocet nastroji 60-120 ks

otacky osy B, C 100 /100 ot/min. Sitka, délka stroje 7270 x 4522 mm
otacky vietene 16000-20000 ot/min. fidici systém Heidenhain
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TRIM belgitti

Jasnd volba pro ofezdvaci operace plasti a slabosténych
karbonovych dild v idedln{ feSenf dvou pracovist.

Parametry

pojezd X, Y, Z 25-55/15-22109-11m  vykon motoru 12 kW
rychloposuv X, Y, Z 80 /80 /60 m/min. pocet nastroji 8-30 ks
rychloposuv A, C 40 ot/min. fidici systém Siemens / Fanuc
otacky vietene 36000 ot/min.

FLA BE @ e belgtti

Dynamicky lehky stroj pro ofez, objemové obrabéni plastickych a jinych
nekovovych materiald véetné lehkého nasazeni v hlinikovych slitinach.

Parametry

pojezd X, Y, Z 3-12/1,8-56/09-2m  vykon motoru 22 kW

rychloposuv X,Y, Z  80/80/ 60 m/min. pocet nastroji  8-30 ks

rychloposuvA,C 40/ 44 ot/min. fidici systém  Siemens / Fanuc / Heidenhain
otacky vietene 24000 ot/min.
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FLU belstti

cnc /machining centers

Kompaktni stroj s monolitickou strukturou pro zvy$eni tuhosti,
ktery si najde uplatnéni nejen pfi obrdbéni plastl a karbonu,
ale i nasazeni v duralu.

Parametry

pojezd X, Y, Z 2,6-4,0/1,7-32/10-13m  vykon motoru 22 kW

rychloposuv X,Y,Z 80 /80 /60 m/min. pocet nastroji  8-60 ks

rychloposuvA,C 40/ 44 ot/min. fidici systém  Siemens / Fanuc / Heidenhain
otacky vietene 24000 ot/min.

NOVA / NESTING belgitti

Idealni feSeni pro obrabéni deskového materialu, ¢i obrobkkd o malé vysce
s extrémné efektivnim odsdvanim tfisek, promyslenym systémem nejen
vakuového upinani a irokym spektrem opci.

NOVA NESTING
Parametry José / 50sé provedeni José provedeni
pojezd X, Y, Z 2-10/16-3/03-05m 3-4116-2/045m
rychloposuv X,Y,Z 50 /50 /30 m/min. 80/80/30 m/min.
rychloposuvA,C 40/ 44 ot/min.
otacky vietene 24000 ot/min. 24000 ot/min. NOVA
vykon motoru 30 kW 22 kW
pocet nastrojii 12-60 ks 11-30 ks
fidici systém Siemens / Fanuc / Heidenhain Siemens / Fanuc / Heidenhain

NESTING
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VEGA belatti

Skvélé feSeni pro obrabéni kompozitovych a duralovych dild
o velkych rozmérech s rozmanitymi moznostmi v modularité
pracovniho prostoru.

Parametry

pojezd X, Y, Z 26-4314,2-88/15-53m vykon motoru 42 kW

rychloposuv X,Y,Z 100/ 100/ 45 m/min. pocet nastrojii  18-60 ks

rychloposuvA,C 40/ 24 ot/min. fidici systém  Siemens / Fanuc / Heidenhain
otacky vietene 24000 ot/min.

SKY belstti

cnc /machining centers

Stroj SKY svym konceptem plni narocné pozadavky na kvalitu
povrchu a presnost formafského primyslu.

Parametry

pojezd X, Y, Z 26-36/17-5/13m vykon motoru 42 kW

rychloposuv X,Y,Z  50/50/30 m/min. pocet nastroji  18-200 ks

rychloposuvA,C 60 ot/min. fidici systém  Siemens / Fanuc / Heidenhain
otacky vietene 24000 ot/min.
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MDL

Stroj vhodny pro obrabéni rozmérnych dili z kompozitnich materiald,
¢i hlinikovych slitin s pozadavkem na vy$$i odebirany fezny vykon.

belgtti

Parametry

pojezd X, Y, Z 4-30/26-45/13-45m vykon motoru 50 kW

rychloposuv X,Y,Z 50/ 50 /30 m/min. pocet nastrojii  18-60 ks

rychloposuvA,C 60 ot/min. fidici systém  Siemens / Fanuc / Heidenhain
otacky vietene 24000 ot/min.
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HX250i6 =

Kompaktni stroj s velmi malou zastavnou plochou, vhodny pro
malé dily ve stfedné velkych sérii. Pfes velikost upinaciho kuzelu
piekvapi svou tuhosti a moznostmi v fezu.

Parametry

velikost stolu 254x254 mm tocivy moment 70 Nm

max. zatizeni stolu 100 kg vykon motoru 75-1TkW

obrobek 350 x 400 mm upinaci kuzel #30

pojezd X, Y, Z 305/305/330mm  podet nastroji 40-102 ks

pracovni posuv X, Y, Z 60 m/min. pocet palet 2 ks

rychloposuv X, Y, Z 60 m/min. Sitka, délka stroje  1853x2948x2284 mm
rychloposuv B 108000 deg/min vaha stroje 4500 kg

otacky vietene 15000/30000 ot/min.  Fidici systém Arumatik-Mi

HX300i6/400

Jeden z best-seller( své tfidy se skvélym pomérem velikosti
pracovniho prostoru a pojezdd ve své tfide. Shodné jako ostatni
srtoje fady HX umoZiuje montaz 5. osy.

Parametry

velikost stolu 305/400x305/400 mm  tocivy moment 95,9 Nm

max. zatizeni palety 250 kg vykon motoru 75-22 kW

obrobek @500 x 745 mm upinaci kuzel #40

pojezd X, Y, Z 460/510/560 mm  pocet nastroji 50-300 ks
pracovni posuv X, Y, Z 60 m/min. pocet palet 2 ks

rychloposuv X, Y, Z 60 m/min. Sirka, délka stroje  2573x3574x2700 mm
rychloposuv B 54000 deg/min vaha stroje 9100 kg

otacky vietene 15000/20000 ot/min.  Fidici systém Arumatik-Mi
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HX400i6/500

Nejvétsi stroj fady HX vyuZivajici linedrni vedeni pro své posuvové
osy. Pri alternativé s vétsi paletou poskytne dostatek prostoru pro

Parametry

velikost stolu 400/500x400/500mm  to€ivy moment 95,5 Nm

max. zatiZzeni palety  350/400 kg vykon motoru 7,5-22 kW

obrobek 0630 x 745 mm upinaci kuzel SK 40 BIG+

pojezd X, Y, Z 610/610/610mm  podet nastroji 50-300 ks
pracovni posuv X, Y, Z 60 m/min. pocet palet 2 ks

rychloposuv X, Y, Z 60 m/min. Sitka, délka stroje  3035x4065x2739 mm
rychloposuv B 45000 deg/min vaha stroje 9900 kg

otacky vietene 15000/20000 ot/min.  Fidici systém Arumatik-Mi

HX500i6/630

Prvni stroj fady HX kombinujici vysokou dynamiku posuvii a kluzné vedeni ve vSech
osach pro dosazeni maximalni tuhosti a fezného vykonu. Progresivni nasazeni stroje
umocnuje robustni mechanické rychlobézné vieteno s az 4stupiiovou pievodovkou.

Parametry

velikost stolu 500/630x500/630mm  vykon motoru 15-40 kW

max. zatiZeni palety 800 kg - SK 40BIG+/HSK-A63/
obrobek o0 x1100mm  "PRCTRUZEL o oo sk ATOD
pojezd X, Y, Z 870/800/930mm  pocet nastrojii 50-300/62-212 ks
pracovni posuv X,Y, Z 60 m/min. pocet palet 2ks
rychloposuvX,Y,Z 60 m/min. Sitka, délka stroje 3585x4957x3178 mm
rychloposuv B 43200 deg/min vaha stroje 16100 kg

otacky vietene 8000-20000 ot/min.  Fidici systém Arumatik-Mi

tocivy moment 266,4-585,9 Nm
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HX6306/800

Prvni ze zastupci vétsich strojd kde [ze protocit obrobek o priméru
vice jak jeden metr. Robustni stroj s robustnim stolkem pro vyborné
fezné podminky v celém rozsahu vertikalni osy.

Parametry

velikost stolu 630/800x630/800mm  to€ivy moment 985,9 Nm

max. zatizeni palety 1500 kg vykon motoru 22-40 kW

obrobek (#1080x 1300 mm upinaci kuzel SK50BIG+/HSK-A100
pojezd X, Y, Z 1100/920 /1050 mm  pocet nastroji 62-212 ks
pracovni posuv X, Y, Z 60 m/min. pocet palet 2 ks

rychloposuv X, Y, Z 60 m/min. Sitka, délka stroje  4068x5760x3513mm
rychloposuv B 12000 deg/min vaha stroje 21000 kg

otacky vietene 8000-12000 ot/min.  Fidici systém Arumatik-Mi

HX8006/1000

V dané koncepci paletovych horizontek opravdu velky stroj, ktery
vSak stale disponuje dynamikou svych mensich alternativ.

Parametry

velikost stolu 800/1000x800/1000 mm  to€ivy moment 985,9 Nm

max. zatizeni palety 3000 kg vykon motoru 22-40 kKW

obrobek #1525% 1530 mm upinaci kuzel SK50BIG+/HSK-A100
pojezd X, Y, Z 1550/1300/1400mm  podet nastroji 62-212 ks
pracovni posuv X, Y, Z 60 m/min. pocet palet 2 ks

rychloposuv X, Y, Z 60 m/min. Sitka, délka stroje  4295x7119x3554mm
rychloposuv B 9000 deg/min vaha stroje 28400 kg

otacky vietene 8000-12000 ot/min. fidici systém Arumatik-Mi
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HX10006/HX12506

Nejvétsi mozné provedeni typové fady HX znamend opravdu komplexni
pracovisté s velmi dobrym pfistupek k paleté v nakladaci zdné.

Parametry

velikost stolu 1000/1250x1000/1250 mm  vykon motoru 22-40 kW

max. zatiZeni palety 5000 kg upinaci kuzel SK50BIG+

obrobek #2050 1530 mm pocet nastroji 150-300 ks

pojezd X, Y, Z 2040 /1350 /1370 mm pocet palet 2ks

pracovni posuv X, Y, Z 36 m/min. Sitka, délka stroje  5145x9699/9824x3796 mm
rychloposuv X, Y, Z 36 m/min. vaha stroje 57320 kg

otacky vietene 8000-12000 ot/min. Fidici systém Arumatik-Mi

tocivy moment 1624,7 Nm
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XPERTA 2045 correa

Z3kladni velikost horizontalniho provedeni s pojizdnym stolem
a tuhym hlopficnym uloZenim smykadla.

Parametry

velikost stolu 2300-4800 x 1000 mm tocivy moment 840 Nm

zatizeni stolu 4500-10500 kg vykon motoru 24 kW

pojezd osy X, Y, Z 2000-4500 x 1000 x 1000 mm  upinaci kuzel 1S0-50 / HSK-100
rychloposuv X, Y, Z 25 m/min. hmotnost stroje  15200-22000 kg
otacky vietene 3000/6000 ot/min. fidici systém Heidenhain / Siemens

NORMA (2065 correa

Horizonta(ni centrum s vysuvem smykadla az 1250 mm
a moZnostf zabudovani 6. rotaéni osy v podobé stolku.

Parametry

velikost stolu 2300-4800 x 1000 mm tocivy moment 840/990 Nm
zatizeni stolu 4500-10500 kg vykon motoru 24133 kW

pojezd osy X, Y, Z 2000-4500 x 1250 x 1500 mm  upinaci kuzel 1S0-50 / HSK-100
rychloposuv X, Y, Z 25 m/min. hmotnost stroje 1780024000 kg
otacky vietene 3000/6000 ot/min. fidici systém Heidenhain / Siemens
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NORMA MG correa

Stroj s plné integrovanou kinematikou 4. + 2. osy, skvélym
designem a moznosti plného zakrytovani.

Parametry
velikost stolu 1250-2000 x 1250-1600 mm  togivy moment 840/990 Nm
zatiZeni stolu 700-10000 kg vykon motoru 24133 kW

. 2500-3500 x 1250 A 1S0-50 /150-50 Bi
pojezd osyX Y2 1500-2300 mm upinacikuzel b ¢ sk-100 :
rychloposuv X, Y, Z 30 m/min. fidici systém Heidenhain / Siemens
otacky vietene 4000/6000 ot/min.

NORMA L is-s0 correa

Prvni stroj typové fady s pojizdnym stojanem, ktery umozni
efektivnf vyuZiti pfidavného pfislusenstvi jako je rotacni still
¢i rozdélenf pracovniho prostoru.

Parametry

velikost stolu 5500-9000 x 1200 mm tocivy moment 840/990 Nm
zatizeni stolu 10000 kg/m2 vykon motoru 2433 kW

pojezd osy X, Y, Z 4500-8000 x 1250 x 1500 mm  upinaci kuzel 1S0-50 / HSK-100
rychloposuv X, Y, Z 25 m/min. fidici systém Heidenhain / Siemens
otacky vietene 3000/6000 ot/min.
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HORIZONTALNI CENTRA

FENIX

Horizontalni stroj s posuvnym stojanem a Sirokou Skalou mozného
pfislusenstvi v pracovnim prostoru jako je otocny i pevny stil,
oddélend pracoviSté s vice paletami ¢i stroj s pojezdem.

Parametry

velikost stolu 4000-25000 x 1000-2500 mm  otacky vretene

zatizeni stolu 10000-15000 kg/m2 tocivy moment
. 4000-25000 x 1250-1500 vykon motoru

pojezd osy XL 15002500 mm upinaci kuzel

rychloposuv X, Y, Z 25 m/min. fidici systém

AXIA

3000/ 6000 ot/min.
840/990 Nm

24133 kW

1S0-50 / HSK-100
Heidenhain / Siemens

corresa

correa

Technologicka $picka dané fady strojd s moduldrnimi moZnostmi volby

pracovniho prostoru, Sirokym spektrem frézovacich hlav a pfisluSenstvi
v automatické vymeneé a dalSimi konstrukénimi prvky pro nebyvalé
pfeneseni fezného vykonu do fezu a soustruznické operace.

Parametry

velikost stolu 4000-25000 x 2000-3000 mm  otacky vietene 4000/ 6000/ 10000 ot/min.
max. zatizeni stolu 10000-15000 kg/m2 tocivy moment 620/1300/1375 Nm

pojezd osy X, Y, Z

4000-25000 x 1500-1750 vykon motoru  30/37/52 kW
x 2500-4000 mm upinaci kuzel  1S0-50 / HSK-100

rychloposuv X, Y,Z 30 m/min. fidici systém  Heidenhain / Siemens
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MAGNA correa

Nejvétsi stroj v fadé horizontalnich center s moznosti vysuvu
smykadla az 2 metry a zdvihem ve svislé ose az 8 metrii urceny
pro velké a hmotné obrobky.

Parametry
velikost stolu 6000-27000 x 2000-3000 mm  otacky vretene 46000/ 10000 ot/min.
max. zatizeni stolu  10000-15000 kg/m2 tocivy moment  620/1375 Nm
pojezd osy X,Y,Z 6000-27000 x 1500-2000 vykon motoru  30/52 kW

" x 4000-8000 mm upinaci kuzel ~ 150-50 / HSK-100
rychloposuv X, Y,Z  30/30/25 m/min. fidici systém Heidenhain / Siemens
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VERTIKALNi CENTRA HARTFORD

Tradicni FeSeni vertikdlniho centra s tfemi osami poskytuje dobry pomér mezi cenou a technickymi parametry.
Linedrni vedeni a kvalitni pohony dodavaji stroji potfebnou dynamiku pro pfesné interpolace a tvarové plochy.
Stroje umoznuji jednoduchou implementaci pfidavné 4. a 5. osy, a tedy zasadni rozSifeni technologickych moznosti.

Ke vSem typiim této fady [ze nabidnout automatizované zakladani dilcti robotickou rukou.

SMC-5

UNIVERSAL

Parametry

velikost stolu 600 X 400 mm vykon motoru 5,9 kW

max. zatizeni stolu 250 kg upinaci kuzZel BT-30/1S030
pojezd X, Y, Z 500/400/300mm  pocet nastroju 14-21 ks

pracovni posuv X, Y, Z 20 m/min. Sitka, délka stroje 1600 x 2163 x 2548
rychloposuv X, Y, Z 48 m/min. hmotnost stroje 2100 kg

otacky vietene 12000-24000 ot/min. ~ Fidici systém Hartrol / Fanuc

tocivy moment

LG 500

35Nm

UNIVERSAL

Parametry

velikost stolu 620 x 420 mm vykon motoru 75111kW

max. zatizeni stolu 300 kg upinaci kuzel BT40/1S040

pojezd X, Y, Z 520/420/450 mm  pocet nastroju 24 ks

pracovni posuv X, Y, Z 10 m/min. Sitka, délka stroje 2150 x 2200 mm
rychloposuv X, Y, Z 32 m/min. hmotnost stroje 3330 kg

otacky vietene 8000-12000 ot/min.  Fidici systém Hartrol / Fanuc / Heidenhain

tocivy moment

48/70 Nm

Hartford

Hartford
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VERTIKALNIi CENTRA

S-PLUS 10

Parametry

velikost stolu 1150 X 520 mm
max. zatizeni stolu 700 kg

pojezd X, Y, Z 1020 /520 / 550 mm
pracovni posuv X, Y, Z 10 m/min.
rychloposuv X, Y, Z 30/ 30/ 24 m/min.
otacky vietene 8000-15000 ot/min.
tocivy moment 70/79,59 Nm

LG 1370

Parametry

velikost stolu 1400 x 650 mm
max. zatizeni stolu 1000 kg

pojezd X, Y, Z 1300 /700/ 630 mm
pracovni posuv X,Y, Z 15 m/min.
rychloposuv X, Y, Z 30/ 30/ 24 m/min.
otacky vietene 8000-15000 ot/min.
tocivy moment 95,5-117,8 Nm

vykon motoru
upinaci kuZel
pocet nastrojii
Sifka, délka stroje
hmotnost stroje
fidici systém

vykon motoru

upinaci kuzel
pocet nastroju

Sitka, délka stroje

hmotnost stroje
fidici systém

UNIVERSAL

1112,5 kW

BT40/1S040

24-30 ks

3500 x 2510

5000 kg

Hartrol / Fanuc / Heidenhain

UNIVERSAL

15-18,5 kW

BT40/1S040

24-30 ks

3900 x 2935 mm

8300 kg

Hartrol / Fanuc / Heidenhain

Hartford

Hartford
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VERTIKALNIi CENTRA

MVP 16

Parametry

velikost stolu

max. zatizeni stolu
pojezd X, Y, Z
pracovni posuv X, Y, Z
rychloposuv X, Y, Z
otacky vietene
tocivy moment

1750 x 820 mm vykon motoru
2000 kg upinaci kuZel
1600/820 /700 mm  pocet nastrojii

20 m/min. Sifka, délka stroje
32132/ 2 m/min. hmotnost stroje
8000-20000 ot/min.  Fidici systém
95,5-127,3 Nm

HCMC 1100

Stroje vyuzivajici nepfekonatelnych vlastnosti kluzného vedeni s ohledem na tuhost
a (tlum pfi nejnarocnéjSich hrubovacich operacich. Soucasné vSak stroje zvladajici
vykonnostni rychloposuvoveé frézovani. Zékladem vybavy je 2stupfiova prevodovka
zajistujici vysoky fezny moment ve velké casti otackovéha spektra.

Parametry

velikost stolu

max. zatizeni stolu
pojezd X, Y, Z
pracovni posuv X, Y, Z
rychloposuv X, Y, Z
otacky vietene
tocivy moment

1270 x 600 mm vykon motoru
1200 kg upinaci kuZel
1100/ 600/ 630 mm  pocet nastrojii

12 m/min. sitka, délka stroje
241 241 20 m/min. hmotnost stroje
8000-15000 ot/min.  Fidici systém
47-117,8 Nm

12,5-18,5 kW

BT40/1S040

24-40 ks

4000 x 3250 mm

10650 kg

Hartrol / Fanuc / Heidenhain

UNIVERSAL

7,5-18,5 kW

1S040

24-40 ks

2714 %2900 mm

7950 kg

Hartrol / Fanuc / Heidenhain

Hartford

Hartford
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VERTIKALNIi CENTRA

HCMC 1370

Parametry

velikost stolu 1450 x 700 mm
max. zatizeni stolu 1500 kg

pojezd X, Y, Z 1300/ 700/ 660 mm
pracovni posuv X,Y, Z 12 m/min.

rychloposuv X, Y, Z 241 24 1 20 m/min.
otacky vietene 4000-12000 ot/min.
tocivy moment 79,4-1030,9 Nm

HCMC 1682

Parametry

velikost stolu 1750 x 820 mm
max. zatizeni stolu 2200 kg

pojezd X, Y, Z 1600/ 820/ 660 mm

pracovni posuv X,Y, Z 12 m/min.
rychloposuv X, Y, Z 20/ 20 /18 m/min.
otacky vietene 4000-12000 ot/min.
tocivy moment 127,3-1030,9 Nm

vykon motoru
upinaci kuzel
pocet nastrojii

UNIVERSAL

15-30 kW
BT50/1S050
24-L0 ks

Sirka, délka stroje 4140 x 3450 mm

hmotnost stroje
fidici systém

vykon motoru
upinaci kuzel
pocet nastroju

9000 kg
Hartrol / Fanuc / Heidenhain

UNIVERSAL

18,5-20 kW
BT50/15050
24-40 ks

Sitka, délka stroje 4310 x 4000 mm

hmotnost stroje
fidici systém

12400 kg
Hartrol / Fanuc / Heidenhain

Hartford

Hartford
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=T16GS= VERTIKALNIi CENTRA

HCMC 2082 Hartford

Parametry

velikost stolu 2150 x 820 mm vykon motoru 18,5-20 kW

max. zatizeni stolu 2600 kg upinaci kuzel BT50/1S050

pojezd X, Y, Z 2060/820/ 660 mm  pocet nastrojii 24-40 ks

pracovni posuv X,Y, Z 12 m/min. Sifka, délka stroje 5000 x 4310 mm
rychloposuv X, Y, Z 18 m/min. hmotnost stroje 13000 kg

otacky vietene 4000-12000 ot/min.  Fidici systém Hartrol / Fanuc / Heidenhain
tocivy moment 127,3-1030,9 Nm

T6V 1612 Hartford

Triosy stroj portalové koncepce vyvinuty pro dynamické obrabéni tvarovych
ploch forem a jinych vyrobki fadkovanim. Pohon vietene, ale i posuvovych
0s, mifi na vysokou dynamiku, kterd je v kombinaci s tuhosti nosné struktury
zérukou kvality povrchu a rozmérové presnosti.

Parametry

velikost stolu 1800 x 1300 mm vykon motoru 11-21,5 kW

max. zatizeni stolu 4000 kg upinaci kuZel HSK A63

pojezd X, Y, Z 1600/1200/700 mm pocet nastroji 16-40 ks
pracovni posuv X, Y, Z 20 m/min. sifka, délka stroje 5340 x 3710 mm
rychloposuv X, Y, Z 30 m/min. hmotnost stroje 19000 kg

otacky vietene 10000-24000 ot/min.  Fidici systém Fanuc / Heidenhain
tocivy moment 72,3Nm
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=T16GS= VERTIKALNIi CENTRA

VERTIKALNi CENTRA AXILE

3José feseni od spolecnosti AXILE kombinujici jednoduchost a technické vlastnosti Sosych strojd tohoto vyrobce,
jako jsou vysokofrekvencni elektrovietena renomavanych vyrobed s tepelnou stabilizaci, teplotni kompenzace os Ci
diagnostické systémy pro potlaceni vibraci. To z danych stroji déla kvalitni pomocniky pro aplikace v pfesné a tvarové

vyrobé s moznosti rozSiteni o dalSi pfidavné osy.

V4

UNIVERSAL

Parametry

velikost stolu 740 x 410 mm vykon motoru 14 kW

max. zatizeni stolu 400 kg upinaci kuzZel 1S040

pojezd osy X, Y, Z 600/400/450 mm  pocet nastroju 32-40 ks

rychloposuv X, Y, Z 36 m/min. Sitka, délka stroje 2000 x 1780 mm

otacky vietene 12000 ot/min. hmotnost stroje 4350 kg

tocivy moment 89,1 Nm fidici systém Heidenhain / Siemens / Fanuc
V5
Parametry

velikost stolu 900 x 520 mm vykon motoru 14 kW

max. zatizeni stolu 600 kg upinaci kuZel 1S040

pojezd osy X, Y, Z 800/500/500 mm  pocet nastrojii 32-40 ks
rychloposuvX,Y,Z 40 m/min. sitka, délka stroje 2254 x 2184 mm

otacky vietene 12000 ot/min. hmotnost stroje 6200 kg

tocivy moment 89,1 Nm fidici systém Heidenhain / Siemens / Fanuc
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VERTIKALNIi CENTRA

Vé

Parametry
velikost stolu
max. zatizeni stolu
pojezd X, Y, Z
rychloposuv X, Y, Z
otacky vietene
tocivy moment

V7

Parametry
velikost stolu
max. zatiZeni stolu
pojezd osy X, Y, Z
rychloposuv X, Y, Z
otacky vietene
tocivy moment

1200 x 600 mm

800 kg

1050/ 600 / 600 mm
40 m/min.

12000 ot/min.

191 Nm

1400 x 710 mm
1000 kg

1200/ 730/ 650 mm
40 m/min.

12000 ot/min.

1917 Nm

vykon motoru
upinaci kuZel
pocet nastroju
Sirka, délka stroje
vdha stroje

fidici systém

vykon motoru
upinaci kuzel
pocet nastroju
Sitka, délka stroje
hmotnost stroje
fidici systém

=
..

30 kW

1S040

32-40 ks

3188 x 2281 mm

7000 kg

Heidenhain / Siemens / Fanuc

:
..

30 kW

1S040

32-40 ks

3600 x 2322 mm

8650 kg

Heidenhain / Siemens / Fanuc
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VERTIKALNi CENTRA KITAMURA

Opravdu hi-tech feseni 3osého stroje od spolecnosti Kitamura s jednoduchou avsak velmi efektivni implementaci
paletizace, na kterou jsme obvykle zvykli u horizontalnich stroji. Robustnost a tuhost stroje se odrazi i na jeho
hmotnosti, avSak pfi nabidnuti velmi zajimavych rychlosti posuvu.

Mycenter ZXD Sparkchanger

Parametry

velikost stolu 400x960 mm vykon motoru 11-26 kW
max. zatizeni stolu 200 kg upinaci kuZel #40

pojezd X, Y, Z 600/510/510 mm  pocet nastroju 40 ks
pracovni posuv X, Y, Z 20 m/min. pocet palet 2 ks
rychloposuv X, Y, Z 48/48/42 m/min. Sirka, délka stroje  2480x2900 mm
otacky vietene 12000 ot/min. hmotnost stroje 6460 kg
tocivy moment 75-150 Nm fidici systém Arumatik-Jr.

Mycenter 30200 sparichanger

Parametry

velikost stolu 500x860 mm vykon motoru 7,5-22 kW
max. zatizeni stolu 200 kg upinaci kuzel #40

pojezd X, Y, Z 7621510/510mm  pocet nastrojii 30 ks
pracovni posuv X, Y, Z 36 m/min. pocet palet 2ks
rychloposuv X, Y, Z 50/50/36 m/min. Sitka, délka stroje  3282x3124 mm
otacky vietene 15000/20000 ot/min.  hmotnost stroje 8260 kg
tocivy moment 95,5-133.2 Nm fidici systém Arumatik-Mi
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=T16GS= PORTALOVA CENTRA

HSA 636EA Hartford

Portalové centrum s mozZnosti odlozeni hlavy do pick-upu
pro ziskani velké svetlé vysky a Gspory hlavy.

Parametry

velikost stolu 6000 x 3000 mm vykon motoru 26 kW

max. zatizeni stolu 24000 kg upinaci kuzel IS0 50

pojezd X, Y, Z 6000/3600/1000 mm  pocet nastroji 40 ks

pracovni posuv X, Y, Z 8/10/10 m/min. Sirka, délka stroje 8600 x 17000 mm
rychloposuv X, Y, Z 10/16/16 m/min. vaha stroje 63000 kg

otacky vietene 6000 ot/min. fidici systém Hartrol

tocivy moment 670 Nm

HEP 2150 Hartford

Skvéld alternativa pro velka vertikalni centra s vyhodou lepSiho
pfistupu do pracovniho porstoru a vy$si tuhosti v fezu.

Parametry

velikost stolu 2000 x 1400 mm vykon motoru 26 kW

max. zatizeni stolu 8000 kg upinaci kuzel 1S0 50

pojezd X, Y, Z 2250 /1600 / 780 mm pocet nastroji 40 ks

pracovni posuv X,Y, Z 12 m/min. Sifka, délka stroje 5915 x 8272 mm
rychloposuvX,Y, Z  24/24/20 m/min. vdha stroje 22000 kg
otacky vietene 8000 ot/min. fidici systém Hartrol

tocivy moment 670 Nm
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=T16GS= PORTALOVA CENTRA

FOX Go-s0) & correa

Vrcholné dilo vyvojové fady portalovych center znacky nabité
fadou technologickych vychytavek a s nebyvalou kombinaci
tuhosti, dynamiky a schopnosti pfenosu vykonu do fezu.

Parametry
velikost stolu 3500-8500 x 2000-2500 mm  tocivy moment 620/ 1298 /1375 Nm
max. zatizeni stolu 15000 - 25000 kg vykon motoru  30/37/52 kW

. 3000-8000 x 3000-4250 x L 1S0-50 / BT-50 / HSK-
pojezd X, Y, Z 1000-1750 mm upinaci kuzel 100
rychloposuv X, Y, Z 30 m/min. fidici systém  Heidenhain / Siemens

otacky vretene 4000/ 6000 /10000 ot/min.

VERXA (55145 corres

Portalové feSeni pro rozmérné dily s dirazem na tuhost a provedenim
dvoumetrové vertikalni osy se schopnosti pfenést vysoky fezny vykon.

Parametry
velikost stolu 5700-14700 x 2500-3000 mm  to€ivy moment  620/1375 Nm
zatizeni stolu 30000-50000 kg vykon motoru  30/52 kW

6000-15000 x 4000-3000 x
1250-2500 mm

rychloposuv X, Y, Z 30 m/min. fidici systém  Heidenhain / Siemens
otacky vietene 4000/ 6000 / 10000 ot/min.

pojezd osy X, Y, Z upinaci kuzel  1S0-50 BigPlus / HSK-100
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=T16GS= PORTALOVA CENTRA

FOX M is0-100 correa

Gantry alternativa stolového provedeni stroje typu FOX pro dlouhé
dily, které ve své kategorii vitézi pro svou dynamiku posuvovych os.

Parametry
velikost stolu 1750-3000 x 2500-3500 mm  toCivy moment  620/1300/1375 Nm
zatiZeni stolu 10000-15000 kg/m? vykon motoru  30/37/52 kW

0000-14000 x 3000-4500 x
1000-1750 mm

rychloposuv X, Y,Z  25/30/30 m/min. fidici systém  Heidenhain / Siemens
otacky vietene 6000/10000 ot/min.

pojezd osy X, Y, Z upinaci kuzel  [50-50 / HSK-100

VERXA vivwimximwxe correas

Extremni rozjezd vertikalni osy z minimalnim ubytkem tuhosti ve
spodni Gvrati Cini z fady VERXA vysoce universalni stroj pro rozmérné
a hmotné obrobky s vytecnou moznosti obsluhy byt blizko fezu.

Parametry Verze M/ MW Verze M XL / MW XL
velikost stolu 10000-30000 x 2500-3500 mm 7000-30000 x 6000-9000 mm
zatiZeni stolu 10000-15000 kg/m2 10000-20000 kg/m2
T T 8500-30500 x 4000-9800 x 1500-  7000-29000 x 8600-11600 x 2000-
2500 mm 4500 mm
pojezd osy W 2500-3500 mm 2500-4500 mm
rychloposuv X, Y, Z 30 m/min. 25125120 m/min.
otacky vietene 4000 /6000 / 10000 ot/min. 3000/ 6000 ot/min.
tocivy moment 620/1300/1375 Nm 1500/3500 Nm
vykon motoru 30137152 kW 60/90 kW
S 1S0-50 Big Plus / HSK-100/ 1S0-60
upinaci kuzel 1S0-50 / BT-50 / HSK-100 | HSK—125g
fidici systém Heidenhain / Siemens Heidenhain / Siemens
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=T16GS= PORTALOVA CENTRA

ORIX correa

Nebyvalé tuhy a robustni stroj ve skupiné provedeni horni gantry,
ktery ma ambice na univerzalni vyuZiti pro hrubovaci a dokoncovaci
operace. Disponuje skvélou presnosti polohovani a Sirokou Skélou
hlav a pfisluSenstvi do automatické vymény.

Parametry

velikost stolu 4000-27000 x 3000-4500 mm  toCivy moment  1375/60/120 Nm

max. zatizeni stolu 1000015000 kg/m2 vykon motoru  52/35/35 kW

pojezd osyX,Y,2 3500-24500 x 3000-4500 x upinaci kuzel 1S0-50 / HSK-63 /
1250-2000 mm HSK-100

rychloposuv X, Y, Z 30 m/min. fidici systém  Heidenhain / Siemens

otacky vietene 6000 / 24000 / 12000 ot/min.

XPIDER correa

Stroj pro nasazeni v sektoru formafiny a dynamicky narocnych
operacich s vytecnou teplotni stabilitou diky stavebni struktufe
ze specialnich betond.

Parametry
velikost stolu 3500+1500N x 1500-2500 mm  otacky vietene 6000 /12000 /24000 ot/min.
max. zatizeni stolu  10000-15000 kg/m?2 vykon motoru  30/35/60 kW

3500+1500N x 2000-3000 x
1000-1500 mm

rychloposuv X, Y, Z  45-60/45-60/45 m/min. fidici systém  Heidenhain / Siemens

pojezd osy X, Y, Z upinaci kuzel  [S0-50 / HSK-63 / HSK-100
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B620 w.s.sm.vvs) © Biglia

Vlajkova lod celého portfolia strojd Biglia. Stroj navazujici na

technologiemi.

Parametry ASA5 [ ASA6 | ASA8
priimér tyce 51/70/82 mm « vykon motoru 17-25 kW
primér obrabéni 250/ 360/ 360 mm « primér sklicidla 140-165 mm
délka obrabéni 6201620/ 620 mm pocet nastrojii 15
pojezd osa Y 90/90/90 mm « otacky 6000 ot/min.
otacky vietene 5000 / 4500 / 3200 ot/min. « vykon motoru 11-13 kW
* vykon motoru 17-25130-40 / 15-22 kW hmotnost stroje 6500 kg
o primér sklicidla ~ 165-210/210-250/210-250 mm  rozméry stroje 4551%2065x2042 mm
otacky protivietene 5000 ot/min. fidici systém Fanuc

B750 (M, SM, Y, YS)

Velikostné stfedni tfida portfolia, ktera zaroven neztraci nic
na presnosti pfi obrabéni i téch nejmensich detaild.

. & Biglia

Fy

Parametry
primeér tyce 70/80/93-100 mm « vykon motoru  25/40 kW
primér obrabéni 350/450/552 mm o primér sklicidla  140/165/210/250 mm
délka obrabéni 765 mm pocet nastroju 12116 (vSechny pohanéné)
pojezd osa Y 140 mm - otacky 6000 ot/min.
otdcky vietene 4500/3200/3000 ot/min. e« vykon motoru 17,5 kW

* vykon motoru 40122138 kW hmotnost stroje 7600 kg

» primér sklicidla 250/315/400 mm rozméry stroje 5070x2030x2220 mm
otacky protivietene  5000/4500 ot/min. fidici systém Fanuc
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B1250 . sm.vvs) £ @ Biglia

Programovatelny konik a luneta, rozméry pracovniho prostoru
a celkova tuhost celé soustavy pfedurcuji stroj pro obrabéni
tézkych a rozmérnych dilcd.

Parametry
priimér tyce 100/80/93-100 mm « vykon motoru 40 kW
primér obrabéni 552/450/552 mm « primér sklicidla 210/250 mm
délka obrabéni 1195 mm pocet nastroji 12116 (v3echny pohanéné)
pojezd osa Y 140 mm « otacky 6000 ot/min.
otacky vietene 2800/3200/30000t/min. < vykon motoru 17,5 kW
* vykon motoru 30122138 kW hmotnost stroje 8400 kg
« primér sklicidla 250/315/400 mm rozméry stroje 5430x2190x2330 mm
otacky protivietene 4500 ot/min. fidici systém Fanuc

B446/BLES T2/T3 somvvzva) @Biglia

Pocet revolverovych hlav sméfuje stroj hlavné do sériové vyroby.
Zaroven stroj obrobi i velmi sloZité dilce.

Parametry B446 T2 (T3) / B465 T2 (T3)

prumeér tyce 51/70 mm e vykonmotoru 11/ 11kW
priimér obrabéni 200(230)/200(230) mm ~ « primér skligidla 140-165/ 140-165 mm
délka obrabéni 330 /230 mm pocet nastrojii 24 | 24 (vsechny pohanéng)
pojezd osa Y 90 /90 mm « otacky 4000/ 4000 ot/min.
otacky vietene 5000/ 4000 ot/min. e vykon motoru ~ 3,7/3,7 kW
« vjkon motoru 15126 kW hmotnost stroje 7900 (8100) / 8200 (8400) kg
« primér sklicidla 165-210/165-210 mm  rozméry stroje 4330x2110x2200 mm
otacky protivietene 5000/ 5000 ot/min.  Fidici systém Fanuc
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B438 2

Stroj, ktery z hlediska kinematiky nema ve své tfidé konkurenci.

@ Biglia

Parametry
priimér obrabéni 38 mm pocet nastroji 12 (vechny pohdnéné)
délka obrabéni 100 mm - otacky 6000 ot/min.
pojezd osa Y 50 mm vykon motoru 4,6 kKW
otacky vietene 20-7000 ot/min. hmotnost stroje 4700 kg

* vykon motoru 75111 kW rozméry stroje 3680x1510x1990 mm
otacky protivietene  20-7000 ot/min. fidici systém Mitsubishi

» vykon motoru 75111 kW
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Horizontalni soustruhy SMEC
Minimalistické konstrukéni feSeni soustruznickych center plné zajimavych
technickych detaild provazené velmi dobrym zpracovanim. Siroké modelovd
fada s pestrym vybérem opci pro kazdy druh vyroby.

PL 16006 PL 2000 PL 2000M
Parametry typA typB typA typB typA typB

ASA5 ASA6 ASAS5 ASA6 ASAS5 ASA6
Priimér tyce mm 52 52 52 68 52 68
Priimér obrabéni mm 170 170 310 310 270 270
Délka obrabéni mm 300 270 307 2N 291 262
Otacky vietene ot/min. 6000 4500 6000 4500 6000 4500
Ygkon motoru W 1115 11-15 11-185 11-185 11-185 11-185
(kont.-max)
Velikost sklicidla 6 g" 6 8 6" 8
Pojezd osy (X/Z) mm 4501300 4501270 1751350 1761350 1751350 1751350
Pocet nastroji 3-6 (suportova deska) 10 10 12(BMT45) 12(BMT45)
PORANENE NASITOIE oyimin, - - : - 5000 5000
otacky
Pohanéné nastroje
vykon (kont.-max) KW i ) i i 2237 2237
Rozméry §*xDxV mm 3486x1697x2027 325217101710 3252x1710=1710
Hmotnost t 3 3.2 2,85 2,94 31 319
Ridici systém FANUC FANUC FANUC

*s dopravnikem tfisek na boku stroje
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SL 2000 SL 2000M SL 2000Y SL 2000SY
Parametry typA typB typA typ B typA typB typA typB
ASAS ASA6 ASAS ASA6 ASAS ASA6 ASA5/ASAS ASA6/ASAS

Primér tyce mm 52 68 52 68 52 68 52 68
Priimér obrabéni mm 360 360 360 360 395 395 395 395
Délka obrabéni mm 540 540 520 520 490 450 490 450
Otacky vietene/proti- . 400 1500 6000 14500 6000 4500 600006000 450016000
vietene

B X 15-185 15-185 15-185 11-185 11-185 11-185/55-75 11-185/55-75
-max) /protivieteno

Velllfoft sklicidla/u 6 g 6 8 § g 6l 86"
protivretene

Pojezd osy (X/Y/Z/ZB) mm 210/-1560/- 215/-1560/- 235/105/580/580 235/105/580/580
Pocet nastroji 12 12 (BMT55) 12 (BMT55) 12 (BMT55)

Pohanéné mastroje i, - . 5000 5000 5000 5000 5000 5000
otacky

Pohanéné nastroje - 3755 3755 3755 3755 3755 3755
vykon (kont.-max)

Rozméry §*«DxV mm 3733x1530x1920 3733x1530x1920 4114 x 1752 x 2085 4114 x 1752 = 2085
Hmotnost t 37 39 38 A 3,89 39 4,15 4,2

Ridici systém FANUC FANUC FANUC FANUC

*s dopravnikem tfisek na boku stroje

Parametr SL 2000T2Y2

y ASAG

Priimér tyce mm 68

Priimér a délka obrabéni mm 230662

Otacky vietene ot/min. 5000

Vykon motoru (kont.-max) kW 18,5-22

Velikost sklicidla 8"

Pojezd osy X1/X2/XB mm 218/168/120

Pojezd osy Y1/Y2 mm 105/105

Pojezd osy 21/22/ZB mm 71017101720

Pocet nastrojii 12(BMT65)

Pohanéné nastroje otacky ot/min. 5000

Pohanéné nastroje vykon (kont.-max) kW 3,7-75

Rozméry §*xDxV mm 5100x2180x2270

Hmotnost t 8.8

Ridici systém FANUC

*s dopravnikem tfisek na boku stroje
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SL 2500 (X/L) SL 2500M (XM/LM)
Parametry typA typB typA typB
ASA6 ASA8 ASA6 ASA8
Priimér tyce mm 68 77 68 77
Priimér obrabéni mm 430 430 405 405
Délka obrahéni mm 570(850/1070) 554(834/1054) 504(784/1004) 497(767/997)
Otacky vietene ot/min. 4300 3900 4500 3500
Vykon motoru (kont.-max) kW 15-18,5 15-18,5 15-18,5 15-18,5
Velikost sklicidla 8" 10" 8 10"
Pojezd osy (X/Z) mm 245/600(880/1100) 245(560(820/1040)
Pocet nastrojii 12 12 12 (BMT65) 12 (BMT65)
Pohanéné nastroje otacky ot/min. - - 5000 5000
Pohanéné nastroje vykon (kont.-max) kW - - 37-55 3.7-55
Rozméry §*xDxV mm 4230(4535/4685) = 1610 x 1937 4230(4535/4685) = 1610 x 1937
Hmotnost t 5,1(5,716,3) 51(5,716,3) 5,1(5,7/6,3) 5,2(5,8/6,4)
Ridici systém FANUC FANUC
* s dopravnikem tfisek na boku stroje
SL 2500V (LY) SL 25008Y (LSY)
Parametry typA typB typA typB
ASA6 ASA8 ASA6/ASAS ASA8/ASAS5
Priimér tyée mm 68 77 68 77
Primér obrabéni mm 360 360 360 360
Délka obrahéni mm 490(1280) 476(1265) 490(1280) 476(1265)
Otacky vretene/protivietene ot/min. 4500 3500 4500/ 6000 3500/ 6000
Vykon motoru (kont.-max) / protivieteno kW 11-18,5 11-18,5 11-185/55-7,5 11-185/5,5-7,5
Velikost sklicidla/u protivietene 8" 10" 8'/6" 10'/6"
Pojezd osy (X/Y/Z/ZB) mm 235/100/580(1375)/580(1388) ~ 235/100/580(1375)/565(1346)  235/100/580(1375)/580(1388)  235/100/580(1375)/565(1346)
Pocet nastrojii 12(BMT65) 12(BMT65) 12(BMT85) 12(BMT65)
Pohanéné nastroje otacky ot/min. 5000 5000 5000 5000
Pohanéné nastroje vykon (kont.-max) kW 37-99 37-5,9 37-5,9 37-9,9
Rozméry §*xDxV mm 4867(5559) x 1930(2030) x 2085(2090) 4667/5559 x 1930/2030 = 2085/2090
Hmotnost t 5,617 4 58175 58175 6/7,6
Ridici systém FANUC FANUC

*s dopravnikem tfisek na boku stroje
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SL 3000 (X/L) SL 3000M (XM/LM)
Parametry typA typB typA typB
ASA8 ASA8 ASA8 ASA8
Primér tyce mm 77 91 77 91
Priimér obrabéni mm 430 430 405 405
Délka obrabéni mm 554(834/1054) 528(808/1028) 497(7671997) 456(736/956)
Otacky vietene ot/min. 3500 3000 3500 3000
Vykon motoru (kont.-max) kW 18,5-26 18,5-26 18,5-26 18,5-26
Velikost skli¢idla 10" 12" 10" 12'
Pojezd osy (X/Z) mm 245(600(880/1100) 245/540(820/1040)
Pocet nastrojii 12 12 12 (BMT65) 12 (BMT65)
Pohénéné nastroje otacky ot/min. - - 5000 5000
Pohénéné nastroje vykon (kont.-max) kW - - 37-5.5 3,7-5.5
Rozméry §*xDxV mm 4230(4535/4685) = 1610 x 1937 4230(4535/4685) x 1610 = 1937
Hmotnost t 5,2(5,8/6,4) 5,2(5,8/6,4) 52(5,8/6,4) 5,3(5,9/6,5)
Ridici systém FANUC FANUC
* s dopravnikem tfisek na boku stroje
SL 3500 (L) SL 3500M (LM) SL 3500Y (XY/LY)
Parametry typA typB typA typB typA typB
ASA11 ASA11 ASA11 ASA11 ASA11 ASA11
Priimér tyce mm 103 17,5 103 17,5 103 17,5
Priimér obrabéni mm 500 500 500 500 430 430
Délka obrabéni mm 780(1530) 780(1530) 750(1500) 750(1500) 780 (1530/2125) 780 (1500/2125)
Otacky vietene ot/min. 2500 2000 2500 2000 2500 2000
Vykon motoru (kont.-max) kW 18,9-26 18,5-26 18,9-26 18,5-26 18,9-26 18,5-26
Velikost sklicidla 12" 19" 12" 19" 12" 19"
Pojezd osy (X/Y/Z) mm 280/-/855(1605) 280/-/825(1575) 280/130/830(1605/2200)
Pocet nastroji 10 10 12 (BMT65) 12 (BMT65) 12 (BMT65) 12 (BMT65)
Pohanéné nastroje otacky ot/min. - - 4500 4500 4500 4500
Pohénéné nastroje vykon (kont.-max) kW - - 37-5,5 37-55 55-7,5 55-75
Rozméry §*xD=V mm 4736(5926) = 1897(1885) = 2130 4736(5926) = 1897(1885) = 2130 4986(5758/6507) x 2162 x 2289
Hmotnost t 8,3(9.3) 8,3(9.3) 8,3(9.3) 8,3(9.3) 7(8,7110,5) 7(8,7110,5)
Ridici systém FANUC FANUC FANUC

* s dopravnikem tfisek na boku stroje
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SL 4500 (X/L) SL 4500M (XM/LM)
Parametry typA typB typC typA typB typC
ASA11 ASA15 ASA15 ASA11 ASA15 ASA15
Priimér tyce mm 175 140 166,5 1175 140 166,5
Priimér obrabéni mm 690 690 690 620 620 620
Délka obrabéni mm 1250(2255/3055) 1213(2255/3055)
Otacky vietene ot/min. 1800 1500 1200 1800 1500 1200
Vykon motoru (kont.-max) kW 30-37 30-37 30-37 30-37 30-37 30-37
Velikost skli¢idla 18" 21" U 18 21" i
Pojezd osy (X/Y/Z) mm 350/1325(2330/3130) 350/1325(2330/3130)
Pocet nastrojii 12 12 12 12(BMT75) 12(BMT75) 12(BMT75)
Pohénéné nastroje otacky ot/min. - - - 4000 4000 4000
Pohénéné néstroje vykon (kont.-max) kW - - - 59-7.5 55-7.5 59-7,5
Rozméry §*xDxV mm 5846(6530/7310) x 2230(2153/2290) x 2320(2359/2329)
Hmotnost t 10(13/20) 10,5(13/20)
Ridici systém FANUC FANUC
* s dopravnikem tfisek na boku stroje
SL 4500XY (LY/XLY)
Parametry typA typB typC
ASA11 ASA15 ASA15
Primeér tyce mm 117,5 140 166,5
Priimér obrabéni mm 620 620 620
Délka obrahéni mm 2140(2930/5000) 2117(2930/5000) 2117(2930/5000)
Otacky vietene ot/min. 1800 1500 1200
Vykon motoru (kont.-max) kW 30-37 30-37 30-37
Velikost sklicidla 18" 21" 24"
Pojezd osy (X/Y/Z) mm 350/200/2270(3060/5090)
Pocet nastrojii 12(BMT75) 12(BMT75) 12(BMT75)
Pohanéné nastroje otacky ot/min. 4000 4000 4000
Pohanéné nastroje vykon (kont.-max) kW 55-7.5 5.5-7.5 55-7.5
Rozméry §*xDxV mm 6530(7327/9897)x2303(2443)x2659(2683)
Hmotnost t 17(22/25) 17(22125) 17(22/25)
Ridici systém FANUC

* s dopravnikem tfisek na boku stroje

Malé série Vyroba forem Automatizace Energetika Teleznice Automotive Rotacni dily Stavebnictvi [][] Lékarstvi Design & Architektura

Plzenska 610, 338 05 Myto Kontaktujte na’s na wwwltgs_cz ST-019-08/2021
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz




=1GS=

SOUSTRUHY

Parametry

Primeér tyce mm
Priimér obrabéni mm
Délka obrabéni mm
Otacky vretene ot/min.
Vykon motoru (kont.-max) kW
Velikost sklicidla

Pojezd osy (X/Z) mm
Pocet nastrojii

Pohdnéné nastroje otacky ot/min.
Pohanéné nastroje vykon (kont.-max) kW
Rozméry §*xDxV mm
Hmotnost t

Ridici systém

* s dopravnikem tfisek na boku stroje

Parametry

Priimér tyce

Primér obrabéni

Délka obrabéni

Otacky vietene

Vykon motoru (kont.-max)
Velikost sklicidla

Pojezd osy (X/Z)

Pocet nastrojii

Pohanéné nastroje otacky
Pohanéné nastroje vykon (kont.-max)
Rozméry §*xDxV
Hmotnost

Ridici systém

* s dopravnikem tfisek na boku stroje

SL 5500 SL 5500M
typ A typ A
ASA15 ASA15
166,5 166,5
690 690
1097 1099
1500 1500
30-45 30-45
ik ik
370/1130 370/1130
12 12(BMT75)
- 4000
- 75-11
6040 x 2173 x 2344 6040 2173 x 2344
15 155
FANUC
SL 6500 (X/LIXL) SL 6500M (XM/LM/XLM)
typA typ B typ A typ B
ASA15 ASA15 ASA15 ASA15
mm 140 140 140 140
mm 900 900 900 900
mm 1000(2000/3200/5050) 1000(2000/3200/5050)
ot/min. 1500 1200 1500 1200
KW 37-55 37-55 37-55 37-55
ik 24" ik yI%
mm 470/1050(2050/3270/5100) 470/1050(2050/3270/5100)
12 12 12(BMT85) 12(BMT85)
ot/min. - - 3000 3000
kW - - 75-11 75-11
mm 6170(7216/8413/10413) x 2714(2910/2910/2980) x 2595
t 16,5(19/22/26)
FANUC
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Parametry

Primeér tyce

Priimér obrabéni

Délka obrabéni

Otacky vretene

Vykon motoru (kont.-max)
Velikost sklicidla

Pojezd osy (X/Z)

Pocet nastroji

Pohdnéné nastroje otacky
Pohanéné nastroje vykon (kont.-max)
Rozméry §*xDxV
Hmotnost

Ridici systém

* s dopravnikem tfisek na boku stroje

mm
mm
mm

ot/min.

kW

mm

ot/min.

mm

SL 8500 (X/L/XL) SL 8500M (XM/LM/XLM)
typ A typ B typA typ B
ASA20 ASA20 ASA20 ASA20
232 232 232 232
900 900 900 900
1000(2000/3200/5050) 1000(2000/3200/5050)

500 300 500 300
37-55 37-55 37-55 37-55
32 32 3 32

470/1050(2050/3270/5100) 470/1050(2050/3270/5100)
12 12 12 (BMT85) 12 (BMT85)
- - 3000 3000
- - 75-11 75-11

6170(7216/8413/10413) < 2564(2760/2760/2860) x 2595
17,5(20123/27)
FANUC
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Vertikalni soustruhy SMEC

Robustni provedeni svislych soustruhl s kluznym vedenim,
litinovym rdmem pro hrubovaci operace.

SLV 500 RH/LH SLV 500M RH/LH
Parametry typA typB typA typB

ASA8 ASA8 ASA8 ASA8
Priimér obrabéni mm 500 500 500 500
Délka obrabéni mm 465 465 465 465
Otacky vietene ot/min. 3000 2000 3000 2000
Vykon motoru (kont.-max) kW 18,5-26 18,5-26 18,5-26 18,5-26
Velikost sklicidla 12' 15" 12" 15"
Pojezd osy (X/Z) mm 3171495 3171495 3171495 3171495
Pocet nastrojii 12 12 12(BMT65) 12(BMT65)
Pohanéné nastroje otacky ot/min. - - 5000 5000
Pohanéné nastroje vykon (kont.-max) kW - - 37-5,5 3,7-55
Rozméry §*xDxV mm 2750 = 2540 x 3341 2750 = 2540 x 3341
Hmotnost t 71 7.2
Ridici systém FANUC FANUC

*s dopravnikem tfisek na boku stroje
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Parametry

Priimér obrabéni

Délka obrabéni

Otacky vretene

Vykon motoru (kont.-max)
Velikost sklicidla

Pojezd osy (X/Z)

Pocet nastroji

Pohénéné nastroje otacky
Pohénéné nastroje vykon (kont.-max)
Rozméry §*xDxV
Hmotnost

Ridici systém

*s dopravnikem tfisek na boku stroje

& & @ &

Parametry

Priimér obrabéni

Délka obrabéni

Otacky vretene

Vykon motoru (kont.-max)
Velikost sklicidla

Pojezd osy (X/Z)

Pocet nastroji

Pohénéné nastroje otacky
Pohanéné nastroje vykon (kont.-max)
Rozméry §*xDxV
Hmotnost

Ridici systém

* s dopravnikem tfisek na boku stroje

mm
mm
ot/min.

mm

ot/min.
kW
mm

t

mm
mm
ot/min.
kW

mm

ot/min.

kW
mm

SLV 800 RH/LH
typ A typ B
ASA11 ASA11
830 830
800 800
2000 1800
22-30 22-30
18" 20"
440/800 440/800
12 12

3311 % 2782 < 3491

11
FANUC

SLV 1000
typA typ B
ASA15 ASA15
1000 1000
955 955
1800 800
37-55 37-55
yI% 32"
540/955 540/955
12 12

3741 x 3030 x 3934
17 17

FANUC

SLV 800M RH/LH
typC typ A typ B typC
ASAT ASA11 ASAT ASAT1
830 830 830 830
800 775 775 775
1500 2000 1800 1500
22-30 22-30 22-30 22-30
2w 18" ik 2"
440/800 440800 4401800 440/800
12 12(BMT75)
- 4000 4000 4000
- 5,5-11 55-11 55-11
3311 x 2762 x 3491
112
FANUC
SLV 1000M
typA typ B
ASA15 ASA15
1000 1000
955 955
1800 800
37-55 37-55
2% 32"
540/955 540/955
12(BMT85)
3000 3000
55-11 55-11
3741 = 3030 x 3934
17,2 172
FANUC
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